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TERFECCIONAMIENTO S EN EL MONTAJE DE UNA CAPSULA DE TEMPOON- 
TACTO EN UNA PARED*.

La invención se refiere a las cápenlas de teros con­
tacto, y es relativa más exactamente al montaje de tal cápen­
la en ana pared de on recinto qao contiene an fluido* princi­
palmente de ana cámara de agaa de an radiadcr de vehicnlo an- 
tomóvil.

Una cápsala de teimocontacto se presenta bajo la 
forma de an cajetín de materia aislante* de forma general ci­
lindrica# del qae ana extremidad contiene an disco bimetálico 
qao se deforma bajo el efecto del calor* para establecer e %  
terrumpir on contacto entre dos condnctores anides a termina- 
lea qao salen del cajetín. Tales cápenlas son atil izadas co­
rrientemente en las cámaras de agaa de los radiadores de re- 
frigersción de los actores de vehículo a antomóviles, por eĵ a 
pío para poner en marcha y parar* aegón la temperatura del —  
agón# w  ventilador qno sirve para acelerar la corriente de 
aire qae atraviesa el radiador.

Las paredes de las cámaras da agua son realizadas 
asnalmente en metal y para adaptar en ellas aameápsala de ter 
mocontacto se encaja la misma en an tapón roscado de latón qoa 
sa rosen en an agnjero aterrajado de la pared de manera qaa el 
metal del tapón se apoye de manera estanca centra ol metal de 
esta pared. Es necesario que este tapón tenga ana capacidad 
calorífica importante* para evitar qoa tome (y transmita al 
disco bimetálico do la cápaola) la temperatura media qne se eg 
tablees an la pared metálica de la cámara debido a los inter­
cambios de odor entre esta pared y el exterior. A cansa de sa 
importante capacidad calorífica* el tapón seguirá las vaxiacio 
nos de tos%eratora del agoa en el interior de la cámara can en



*#*.
alerto retraso pero Más fielmente que el tuviere una bale %  
pacidad calcrifioa* El tapón roseado exige pees sea gran me­
as de latón y resalta relativamente may caro! el presto de 
acete de le cápenle encajada en el tapón roaoedo es aproudmgt 

5* - demente el doble del precio de le oápaol* ede*
Se emplee también oámarae de agua eayaa peredee 

son realizadas en resina sintética# Pare montar nos cápsula 
de. termocontactc en tal pared# la técnica actual consiste en 
roncar el tapón roncado de latón que contiene la eápmla en 

iO* un manguito aterrajado de latón Introducido en un alojeniea- 
to de la pared. No obstante* es prácticamente impasible rea­
lizar une eatanqueidad conveniente entre el manguito de letón 
y el alojamiento de resina sistétioa*Nl tapón debe ser aplicg, 
do por tanto de manera estanca contra une porción del aleje- 

15* miento de resina sintética que sobresale por fuera del mangu& 
to de latón* lo que corplica el montaje*

lino de los fines de la invención es suprimir le n& 
cesidad de encajar la cápsula en un tapón metálico de eapac& 
dad calcífica iaportaate*

20* Otro fin es permitir la fijación directa de ana eájq
sala de termocontaoto en ana pared de un recinto que contiene 
un fluido*

Otro fin adicional os permitir la ficción de una 
cápsula de termocontactc en una pared aislante de un rédate 

25* que contiene un fluido* principalmente en una pared de resi­
ne sintética* por medios que aseguran a la ves la estanque!** 
dad de la fijación y la transmisión del calor entre el flui­
do y el disco bimetálico de la cápsula*

Be acuerdo con la presente invención* ee colcoa le 
30* cápsula en un alojamiento practicado en la pared del recinto



y provisto do un fondo perforado por una abertura que desem­
boca en el interior de dicho recinto, estando recubierto áe 
esto fondo de una plaquita metálica y estando previstos me­
dios para obturar 3a abertura de manera estanca por apoyo de 

5# dicha plaquita, con interposición eventual de una junta, so­
bre el fondo o la pared adyacente del alojamiento, y para 
aplicar contra dicha plaquita la extremidad de dicha cápsula 
que contiene el diace bimetálico*

En un modo de realización, el alojamiento está ate 
10* majado y la cápsula es introducida en un caequillo roscado 

que se rosca en la misma y cuya extremidad apoya la perife­
ria de la plaquita hacia el fondo del alojamiento, estando 
provisto el caequillo interiormente de un labio flexible o de 
un dispositivo equivalente que se apoya sobre el fondo de la 

15* cápsula para mantener su extremidad contra dicha plaquita* 
Según otro modo de realización, la plaquita está 

provista en su periferia de lengüetas que sobresalen radial- 
manto que están apuntaladas contra las paredes del alojamien­
to para apoyar la plaquita hacia el fondo del mismo, con el 

SO* fin de aplastar una junta flexible entre dicho fondo y dicha 
plaquita* Según otro modo de realización adidonal, la pía- 
quita está provista do un reborde periférico que está enga­
tillado contra la pared dal alojamiento adyacente a la perl̂- 
f6ri& del fondo del mimo, siendo asegurada la estanqueidad 

2$* del montaje por el engatillado* En estos dos últimos modos de 
realización, la cápsula puede ser fijada en el alojamiento 
por engrapado mediante patillas flexibles provistas interior­
mente de superficies indinadas que se apoyan sobre el fondo 
de la cápsula*

30* La descripción que va a seguir, a la vista de los
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dibujos anexos# dados a titulo do oj ampios no limitativos# 
permitirá comprender bien las ventabas do la invención y su 
modo do realización# siendo evidente que todas las peculiar̂  
dados que se desprendan tanto del texto como de los dibujos 

5# forman parte de dicha invención*
La figura i es una vista en perspectiva de ana cé­

lula de tormocontaoto*
La figura 2 muestra un modo de realización del mog. 

taje de esta capsula# vista en alzado# en ana pared de cámara 
10* de agua do resina sintética# siendo visto si montaje en corte* 

La figura 1 es una vista análoga a la figura 2# moa 
trando otro modo de realización# siendo visto el montaje en 
corte segdn la linea IIMII de la figura 4*

La figura 4 es una vista desde arriba del diaposi- 
15* tivo de la figura 1*

La figura 5 es ana vista análoga a las figuras 2 y 
3* que muestra otro modo de realización adicional# siendo vis 
to el montaje en corte según la linea de la figura ó*

La figura 6 es una vista desde arriba del di*poai% 
20* vo de la figura 5*

Las figuras 7 y 7a son vistas parciales análogas a 
la figura 5# pero a escala mayor# que ilustran el montaje de 
la plaquita*

Las figuras $ y 5a son vistas análogas a las átg&- 
25* ras 7 y 7a que ilustran otro modo de realización*

La oápsula representada en la figura 1 es designa­
da en su conjunto por la referencia 1 y comprende un cajetín 
cilindrico de materia aislante 2 cuya extremidad inferior 
desprovista de fondo está cerrada por un disco bimetálico 3# 

30* mantenido en au sitio por un anillo 4 engatillado en 5 sobre



5 -
3a pared del cilindre. El disco bimetálica 1 es convexo ha­
cia §1 exterior a la temperatura ordinaria* Cuando su. tempe­
ratura rebasa un valor determinado, cambia bruscamente de pe 
Bidón de equilibrio y ae vuelve convexo hacia el interior, 

5# estableciendo o interrumpiendo asi un contacto entre dos con 
ductores (no representados) conectados respectivamente a dos 
terminales 6, 7 que salen del cajetín por el fondo superior 
8 del mismo. Beta cápsula es de un tipo bien conocido y no 
pareos necesario describirla con más detalle. Está destinada 

10. a ser fijada en ana pared de una cámara de agua de un radia­
dor de vehículo automóvil (no representado) para poner en 
marcha y parar un ventilador (que no ha sido representado 
tampoco) cayo circuito eléctrico está conectado a los term̂  
nales 6, 7, según sea la temperatura del agua superior o in- 

15. ferlor a la temperatura determinada#
la figura 2 muestra en & una pared de sámara de 

agua realizada en resina sintética, tal como ana pdiamida, 
estando situado el interior de 3a cámara de agua en 10. la 
pared $ está provista de una protuberancia cilindrica hueca 

20. 11 que sobresale en el exterior de la cámara de agua y pro­
vista interiormente de un aterrajado 12 obtenido por moldeo 
con 3a protuberancia y el resto de la pared 5. La pared 9 
ae prolonga en el interior de la protuberancia hueca para 
formar en la base de la misma un fondo 11 que está perfora- 

25. do por una abertura central 14* la cápsula 1 está montada 
en el alojamiento formado por al hueco interior aterrajado 
de la protuberancia li, por medio de un caequillo 15 de una 
resina aintática tal como el poütetraíluoretileno o el po- 
Itoaimetileno. El caequillo 15* comprende una porción infe- 

30. rlor cilindrica 16 roscada exteriormomte en 17, unida por



un rospaldo 18 a una porción superior más estrecha 19 coya 
superficie exterior forma una cabeza hexagonal y cuya saperfi 
cié interior oilísdrica se prolonga hacia abajo por un libio 
anular 20 que sobresal# en el interior de la porción inferior 

5* 16.
NI caequillo 1$ tiene unas disensiones tales que el 

hueco interior de la porción 1$ pueda recibir a la edpsula 1 
y que, cuando el fondo 8 de la misma está en contacto con el 
labio 20, el anillo de engatillado 4 eobresalga en unos mi­

to. limotros mds allá del borde 21 de la pared de esta porción 16.
Para montar la cápsula 1 en la pared 9# se intro<3t& 

ce la cápsula de abajo a arriba, en esta posición, dentro del 
caequillo 15, y se eoloea un disco metálico 22 sobro el fon­
do 11, y se aprieta la rosca 17 del cosquillo en el aterrajan 

15. do 12 del alojamiento. Al final de la operación de apriete a 
rosca, el labio 20 viene a apoyarse contra el fondo 8 de la 
cápsula que reposa sobre el disco metálico 22# Bloqueando 
Suidamente la rosca en el aterrajado por medio de ana Hace 
acoplada sobre la cabeza hexagonal de la porción 19, se apri& 

20. ta la extremidad 23 de la pared del caequillo sobre la por­
ción periférica del disco metálico 22, de una manaes safloien 
te para aplicar de manera estanca esta porción periférica con 
tra el fondo de resina sintética 11. El labio 20 es euficiq& 
temante flexible para ilaxar durante esta operación de bloqueo; 

25. sirve para mantener al anille de engatillado 4 aplicado con­
tra el disco 22, a la vez que limita el esfuerzo ejercido so­
bre el cajetín 2# Oha vez terminado el montaje, se frena el 
caequillo por medio de una contratuerca 23 roscada en el ate­
rrajado 17.

30. Gracias a este montaje, el disco bimetálico 3 está



en c<mtacto por medio de sa anillo de engatillado 4* can el 
disco metálico 22 que está a en vez en contacto con el agua 
contenida en 10 en la cámara de agua, y signe por tanto con 
un retraso despreciable las variaciones de temperatura de la 
misma. Se asegura por tanto de este modo la transmisión del 
calor# así como la estanqueidad, sin que sea necesario enca­
jar la cápsula en un tapón matálico+Bn el modo de realización 
de las figuras 1 y 4# en las que los elementos que desempeñan 
el mismo papel que en el modo de realización de la figura 2 

10+ son designados por los mismos números de referencia afectâ  
dos del índice a, la paped de la protuberancia na que for­
ma el alojamiento de la cápsula i coaprende tesa base cilin­
drica corta 24 provista de cuatro escotaduras ciegas 25 re­
gularmente espaciadas angolamente y rematada, entra estas 

15+ escotaduras, de una parte por dos paredes en forma de arcos 
de circulo diametralmente opuestos 26, 2? que tienen sensi­
blemente la altara de la cápsula 1, y de otra parte por dos 
patillas de engrapado de menor altura 28# 29+ previstas ca­
da una, carca de su vórtice, de un pico 30 vuelto hacia el 

20+ interior dd alojamiento y que presenta, hacia arriba y ha­
cia abajo dos superficies 32, 33# inclinadas 45** en sentidos 
opuestos.

Ibas junta anular 34 de materia alast&nera es apli­
cada sobre el fondo 13a alrededor de la abertura 14a# y por 

25+ encima de esta junta se coloca una plaquita metálica 22¡a en 
forma de disco provisto en su periferia de cuatro lengüetas 
35 que sobresalen radialmente y regularmente espaciadas en 
sentido asgular+ Estas lengüetas 35 son un poco manos anchas 
que las escotaduras 25 y las extremidades exteriores de dos 

30+ lengüetas diametralmente opuestas están un poco más separadas



que las ouperficles ̂ 6 que forman #3. fonda da dos eacotadorap 25 
diametralmcnte opuestas. Apoyando por medio do un mandril (no rg¡ 
presentado) la plaquita 22̂  sobre el f^do 13& dol alojamiento, 
ao obliga a las lengdetas 35 a replegarse ligeramente hacia erri 

5. ha y a apuntalarse centra las superficies superiores %  paya mâ  
tenor la junta 34 aplastada entre la plaquita y el fondo# obtu­
rando aaí la abortara 14n do manera estanca. So ooloca seguida—  
monto en en aitio la cápsula 1 apoyando el anillo de engatillado 
4 contra las superficies superiores 32 da loa picoa 30 da las pa 

10. tillan do engrapado 23# 29, con al fin da hacerles florar hacia 
el exterior para dejar paso al cajetín 2. Cuando al fondo del mis 
mo llega fronte a las superficies inferiores 33, las patillas de 
engrapado vuelven a cerrarse hacia el interior# las mismas estén 
dimensionadas con el fin de mantener entonces al anillo da enga- 

15. tillado 4 en contacto con la plaquita 22a. Las paredes 26, 27 slr 
ván para proteger a los terminales 6, 7#

K1 modo de realización de las figuras 3 y 4presenta las 
mismas ventajas, indicadas más arriba, que el de la figura 2 y - 
permite además desmontar la cápsula 1 sin vaciar la cámara de agua, 
puesto que la estanqueidad qaeda asegurada entonces por la plaqui 
ta 22a* Para deamontar la cápsula 1, basta con extraerla del alo 
jamiento de manera que el esfuerzo así ejercido sotare las saperfi 
oies inferiores 33 de los picos 30 de las patillas de engrapado 28, 
29, haga fisgar a las mismas hacia el exterior para dejar paso al 

25. cajetín 2.
El modo de realización de las figuras 5, 6, 7 y 7a, en 

las que los elementos que deoempaRan el mismo papel que en las íi 
guras 3 y 4 son designados por las mismas cifras de referencia - 
afectadas del Índice b, difiere del precedente por los medios que 

30. sirven para fijar la plaquita de manera estanca en el fondo del
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alojamiento, Bata alojamiento 11b no presenta escotadura tal como 
la escotadura 25 de las figuras 3 y 4; el desarrollo eircwferencial 
de las paredes 26b, 27b es aumentado en consecuencia y el espesor 
de la base cilindrica 24b es reducido.El fondo l̂ b ea más grueso 

5. que el resto de la pared 9b de la cámara de agua y está provisto en 
su periferia de ana ranura anular 37 cuya superficie exterior pro 
longa bacía abajo la superficie interior 38 de la pared de base - 
2% {figura 7)*

La plaquita 22b tiene forma de copela o de cubeta compras 
10. diendo en su periferia un reborde cilindrico 39 cuya altura es am­

pliamente superior a la profundidad de la ranura 37* Para fijar esta 
plaquita 22b? se la coloca sobre el fondo 13b án la posición repare 
sentada en la figura 7# es decir de manera que el reborde 39 raposo 
sobre el fondo de la ranura 37, y se ejerce, por medio de un mandril 

1$. no representado, un esfuerzo ea el sentido de las flechas 40 sobro 
la periferia de la copela 22b, de modo que el reborde 39 se engati 
He ea la ranura 37 aplicándose de manera estanca contra la super­
ficie 3$ (figura 7a). Se puede facilitar el engatillado dando al re 
borde 39# antes del engatillado, una forma ligeramente tánica, como 

20. so ha representado por trazos interrumpidos en 38' en la figura 7, 
La colocación de la cápsula 1 so realiza exactamente del modo des­
crito a la vista de las figuras 3 y 4. En la variante de las figu­
ras 8 y 8a, la plaquita 22c comprende en su periferia una porción 
tzoncoeónlea 47 poco inclinada sobre su porción central (semi- —  

25. abertura del cono del orden de 15 a 208), seguida de un corto 
reborde cilindrico 42. El esfuerzo de engatillado 40c, tiene por 
efecto enderezar un poco la porción periférica y, en consecuen- - 
cia, aplicar de masera estanca el reborde 42 centra la superficie 
38c (figura 8a).

30. Si que decir tiene que los modos de realización des-
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arito* no son más que ejemplos y que sería posible modificâ  
los# principalmente por sustitución ¿o equivalentes tócniccs* 
sin salir por olio dol zarco do lo invenoi&t* En particular# 
oo podría dar a la porción periférica do la oopola do la figg 

3. ra 8 otra forma que no faoao troccoónioa# por ejemplo daa foĝ 
na corvada hacia abajo# No so saldría tampoco dol marco do la 
invención Intorpaniondo ana janta do oatanqueidad entro la 
plaqulta y el fondo dol alojamiento sn ol modo do reallsaoión 
do la figura 2 o on loa do las figuras 3 a 8¡̂*

10* las aplicaciones do la invención no sen por otra
parte limitadas al montaje do ana cápsula do termooontaetO 
on una pared de resina sintética a otra materia alelante*

En caso de que esta pared sea as táliea# el contacto 
dê la plaquita 22 8 22b ó 22o con la pared metálica# que se 

15# realisa siguiendo unas superficies de extensión limitada# no 
provocará más quo intercambios do calor poco importantes y 
.no impddirá pues que el disco bimetálico 1 siga bastante fi*& 
monte las variaciones de temperatura dol agua# El disco bime­
tálico seguirá aún más fielmente estas variaciones de tempera 

20* tara si so interpone una junta entre la. plaquita y el fondo 
del alojamiento*

NOTA
La Patente de Invención que se solicita por veinte 

años, para España# de acuerdo con la vigente legislación# da- 
2$. bará recaer sobre "PERFECCIONAMIENTOS EN EL MONTAJE DE UNA 

CAPSULA DE TERMOCONTACTO EN UNA PARED"# con Prioridad de la 
solicitud de Patente en Francia n** 75 20435 de fecha 30 de 
Junio de 1*975# cagón las características esenciales da las
siguientes:

30*
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R n I V I N n I o A O I O N E S
1*.— Perfeccionamientos en al montaje de una eápeg, 

la de termocontacto en oca pared, del tipo que comprende un 
cajetín provisto de un fondo en una extremidad y de un disco 

5# bimetálico en la otra extremidad, en un alojamiento practica 
do en una pared de un recinto que contiene un fluido, estan­
do provisto dicho alojamiento de un fondo perforado por una 
abertura que desemboca en el interior de dicho recinto, ca­
racterizados porque eato fondo está recabiorto de una pía*

10* quita metálica, y porque ee ha previsto medios para obturar 
la abertura de manera estanca por apoyo de dicha plaquita, 
con interposición eventual de una junta, sobro el fondo o la 
pared adyacente del alojamiento, y para aplicar contra dicha 
plaquita la extremidad de dicho cápsula que contiene el dia- 

15* eo bimetálico*
2**- Perfeccionamientos en el montaje de una cápsa 

la de termocontaeto en una pared según la reivindicación 1, 
en los que se introduce la cápsula en un cosquillo roscado 
que se rosca en un aterrajado del alojamiento, caracterizado 

20* porque la extremidad de seta caequillo apoya la periferia de 
la plaquita hacia el fondo del alojamiento, y porque dicho 
cosquille está provisto interiormente de un labio flexible o 
de un diapositiva equivalente que se apoya sobre el fondo de 
la cápsula para mantener la extremidad de la misma contra di- 

25¿ cha plaquita*
1*,- Perfeccionamientos en el montaje de una cápsu 

la de termocontaeto en una pared según la reivindicación 1, 
caracterizados porque la plaquita está provista en su perife­
ria de lengüetas que sobresalen radialmente que están apunta­

lo* ladee contra las paredes del alojamiento para apoyar la pía-
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quita hacia ai fondo dd Mismo con el fin da aplastar ana jun­
ta flexible antro dicho fondo y dicha daqulta*

4s.- Perfeccionamientos an al montaje do ana cápenla 
da termocontacto en una parada según la reivindicación 1, ca—

5+ ractcrizados porqna la %aquita está provista da an reborda pe 
riférico qna es engatillado contra la parad del alojamiento ad 
jásente a la periferia del fondo del míame, siendo asegurada la 
estanqaeidad del montaje por el engatillado.

5̂  Perfeccionamientos en el montaje de tana capsula 
10. de termocontacto en oña pared, según la reivindicación 4, ca­

racterizados porque se realiza el engatillado' por deformación 
del reborde en ana ranura circular practicada en la periferia 
del fondo del alojamiento.

6*.- lerfaccionamientos en el montaje de ana capada 
13* de termocontacto en moa pared, según la ̂ vindicación 5. carao 

terizados porqne el reborde, antes ddengatlllado, es ligera­
mente troncocónico.

?e.— Perfeccionamientos en el montaje de ana capada de 
termocontacto en una pared, oegÚn la reivindicación 4, caract¿ 

20. rizados porque se efectúa el engatillado por enderezado de ana 
porción periférica de la plaquita que, antes del engatillado, 
es tmncocónica o corvada.

8a.- Perfeccionamientos en si montaje de ana capada 
de texmocontacto en ana pared, según una cualquiera de las reí 

25. vindicaciones 3 a 7, caracterizados perqué se fija la cápada 
en el alojamiento por engrapado por medio de brazos flexibles 
solidarios de dichos alojamiento y provistos interiormente de 
superficies inclinadas que se apoyan sobre d  fondo de la cég 
ada.

30. 9*.<* Perfeccicnsdentos en el montaje de ana eápsda



5.

10
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de termocontacto en ana pared, segdn una cualquiera de las red 
vindicaciones 1 a 8, caracterizados porque el recinto es la cá 
mara de agua de un radiador de vehículo automóvil*

10$*- "PERFECCIOMIinTOS ES El MONTAJE BE UKA CAPSU 
LA BE Tn̂ OCOnTACTO EN UNA PAREO"*

Sagda queda sustanoialmente descrito en la presante 
Memoria que cenata de trece hojas, escritas a máquina por una 
sola cara y acompasada de dibujos.,

Ra3**a*30 JiM.i976
FEHODO.
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