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KENORIA DRSCRIPTIVA

Teta invencién se refiere a un método de tejer g€
neros con dibujo en une miquina de género de punto por tre~

ma y a ung miguina mejoradn para esta finelidad, = « « = =

fe utiligan amplimmente las mdquinas Cotton para
producir tejidos jersey mengundos para usom tales como sud
ters. Siempre ha sido posible proporcionar ditmjos en cestos
géneros an lz direccién de le trama si bien cusmlquier cosa
mfs complicada que pasadus simples de difersntes colores ha
implicado mallas flotantes en el reverso del géuero. Tales
tramos flotantes de hilo son indemeables ya que se engan~—
chan fdcilmente, lo que dafla el gnero. = =~ = = =« = « =

Hosta shora ha pido impracticshle producir miestrss
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oen la direccidn de la urdimbre porque se ingerta ol hilo nor-
nal on la direccién de la trama. Es un inoconveniente grave ya
que hay una demanda pera géneros, para sudters en particular,
eon disciios verticales en luger de Lorigontalod. ~ e w e = = »

la presente invencién pretende superar estas limito-
ciones de dibujos ds las mfquinas reotilineas ajplicando los ne-
dlos necesuarions para poder tejer por urdimbre sobre el gisntema
bdoloo do 16500 POT tTEAMRe ~ w m cm wc ca v e e e vaw = w--

En sa mspecto mds amplio 1s invencidn propereione un
nétodo pora former un ginoro de junto por trema con un dujo
en la direceidn de la urdimdbre que comprende alimentar hilos
do urdinmbre & sgujas meleccionadss do la mdquina ademds del
hile normal de trane y regular la tensidn del hilo de modo que
los bucles de hilo de urdimbre cubran los bucles de hilo de tra
ma correspondientea y sean proferentemente vicibles en el dero-

Se alimenta wn hijo deo urdimbre separado & cada aguje
seleccionada y por lo tanto cadn hilo de urdimbre puode per de
cualquier color deneado o diferenciarse de ctra foma del hilo
de trama, para proporcionar un efecto de dibujo. El hilo 4o =
dinbre alimentado & cuslquier eguja deteminada pe tejerd en
una oolumne que cubrird la columna correspondiente de hilo ali-
mentado en la trasa y por tento se verd en la superficle del

E‘mmml&ﬁmmmdﬂIEMb".-nn-uq-—‘-p--
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le presente invencién tembidn proporcicna un aparato
que comprende una ndquina reectilinea dotada de alimentadores
auxiliares para suministrar h:los de urdimbre a agnjas selecoilg
nedes y medios tensores acciconables en relacidn concronizada
con el ciclo de formacién de mallas pars aspgurar queé se sumnie
nistre el hilo de urdimbre con la teneidn deseadn. Los alimen-
tadores muxiliarce pueden ser pimileres & los cufahilon utili=

zados en lss ndquinas de género de punto por UrdiEbEGe = = = =

En las méquinas Cotton, durente sl movimiento de men-
guado, se toman medidas para que los alimentadores auxiliares
se depplacen @ una posicidn en la que no interfieren con el
rovimiento de menguadc. Los medios tensores son capaces de mane
tencr la deseadn tgned.dn del hilo de urdimbre durante todo este

BEVIRAONEDe @ o o " w w m S o o P o e c v aveacececeoe e

Le prosente invencidén también proporciona un génerv de
punto por trama que tiene buoiea por urdimbre aplicados por
vanigado por enoima de la estructura de punto por frsma en co-
lunnas ssleccionadas pare conferiy un efecto dacorativo vioi-
blo en ol derecho 8ol glNETVe v c m e wc v w e e v e cs -

Pusden tejerse loas bucles per urdimbre séhre los bucles
por trama en columnas seleccicnadas individvales, demdo una
lista con ofecto en la direccidn de la urdimbre on el gdénero
0y por zovimiento lateral de los alimentadores de hilo de ure
dimbre, en grupos de columnas contiguas o en combinaciones de

colurmas individuales y sgrupadas, por lo que pueden producirse
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géneros con muestras en zig-zag, rdmbicas o 1istadas. = = w = «

Ahora ee describird la invencidn a tf{tulo de ejemplo

con roferencis a 1os planocs anexos en 108 QUOL « = = « = w = =

Lag FMguras 1 2 5 con vietas en socoidn transversal

esquendticas a través de una néquina rectilfnea tipo Cotton
modificada de acuerdo con la invencidn en diferentes etapas
del ofclo do formacidn 06 lanulla) w e v e c v ww o o ===

la Figura 6 es una vista de dos bancos indepandientes
de alimentadoros muxilicres en una miquina segén la invenciédns

la Figura 7 es una vista en seceiln caquendtica pare

cial do la méquina de la Figura 1 que ilustra ¢l mistema de
alimontucién del hilo de urdimbre y tonoorj = mw o « « = = « =

la Pigura 8 es wns viste en jerspective parcial del
sietema de alimentaciln de hilo de urdimbre y tensor de la Fi-

la Mgura 9 es wna vista en percpectiva parcial del
meocanisne de maccionanicnto de los alimentadores suxiliaresi y

las Figuras 10 & 13 son eaguemas de génerce tipicos
que puoden producirse en el aparato de la invencifne = = = = =

Para comprender més complotamente la invoncidén es ¥-
ti) primero considerar el oiclo normal de formecidn de malla

pin reseroncia a la adicién de wn hilo de wrdimbre. In las Fle
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gures 1 a S5y g8 ilustra une gecciln do una méquine rectiifnes
convencional, ilustrando una ola agmja 10 de pico y = platie
ns 12 y degprendedor 14 ssocindos. I8 platine 12 ne desliza

en unz barra 16 de platinas cuyo extremo delantero 18 funciona
como premga. Une barra acciomaplatinas 20 puede cscpersr con
le platina 12 .ere coverla hacis atrds (hacis la izquiexda on
las Figurss) en el nomento apropiado durente el ciclo de formae

0ifn G0 1l 90ll0e " * " w B e B e amc - o mEm- - -

la secuencia de f.rpacidn de la nalle es la sigulon-
tes Un alimentador de hilo de trema (no ilustrado) se desplsza
por la fonture ingertando un hiilo 22 detrféis de cuda sgujs 10
en la gargonta de cuda platina 12. En este punto cada aguja 10.
eotd en le posicidn ilustrada en la Figura 1 y se he retiredo
cada platina bvajo el efvcto de la barra accionaplatinas 20

a la popicidn ilustrada en le lfnea de trazos en 12a en la
Fgoura 1. Le barra accionaplatinas 20 ve separa y so desplaza
a8 s popleidn delanters lista para empezar otro ciclo. “iguien=
do el alimontador de hilos, un excdntrico do las platinas (tam~
poco ilustrado) oe desplaca por la miquina y- enpuje cada plati-
nc 12 hacla afuera 8 18 pocioidn ilustrade en la Figura 2, ha=
ciondo gue el hilo 22 se envuelva alrededor del fuste de la
sguja 10« Eatonces les agujas 10 bejan en tngs ¥y se denplezen
hacia atrdc o la posicién do la rigura 4 recogiende los buclus
da hiio 22 en los picos. A modida que el novimiento descendente
y boeias atrés continue, loe picoag llegan a togs contra la prone

sa 18 con lo quo se cierran los plcos para permitir que loa bLu=
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cles steriornments formados pasen por encima de los miemos
cusndo loo desprendedores asociados 14 suben pars desprender
loo ucles. Entonces las agujes 10 se desplazan hecia adelente
¥ hocla arridba & la pooicidn de la Figura 2 permitiende que los
bucles retenidos en los picos bajen sowrs loe fustes de les
asgujos liotos para el prixinc ciclo. Entonces oe repite el
ciclo de funcionamiento, nlimentdéndose el tilo desde el extro~

no Opu(;‘ﬂto do lﬂmﬂqnim.n-nu-w-n--wp--——a—

) Ia Pigure 5 ilustra parts de wna ojersciln de nenw
oaedo convenciciale Cuando ce desea aumentar ¢ disminuir la
eonchura del género que we febrica, descicnden un par ds blow
quep nanguadoyes 25 de la manera oonocida y tomsn contacto con
loo tucles de oriilo en ceds lado del génoro. las plias menguna=
doras do los bloues ontonoss levanten estos bucles de fus
sgujas y loe colocan gocbre las epujas imsediciomente contiguas,
hacia adontro o hacis afuera cegin se escoja. Entonces conti=
nua 61 ¢iclo de te jido como antes sobre la nueva anchura de

género.u---_--------------------..-

Para realigar el método de la invonciln, pe propore
cionan alimentadores suxiliares 24 en asociaciln con ogujes
seleccionadas 10. Los alimentadores 24 estdn scujetos en uno
de dos bloques gufehilos 26, 28 montados cnda uno e@n und ree-
pectivn barra gufahilos 30, 32 (Pigura 6). Estas berras 30,

32 son las convoneicnales barras de enlace dia.onidblee on las
afquinas rectilfneas, modificadas sogin se descride con meyor
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detalle més adelante. Con referencia nuevemente a les Figuras
1 a 4, juede verse que cada alimentador auxiliar 24 realize un
novimiento de bajo agujas desplazéndoss hmcim atrds durante el
ciclo de formacién de las mallams pasando por le sguje 10 y
nuevenente hacia adelante, miontras al miesmo tiempo oo traslae
de latoralmente en una o més posiciones de azuja, segln la ge-
lecoidn, por movimionto &e las barras 30, 32 y puede desylow-
zarse hacia atrds nuevamente gl final del ciclo de formacidn
de mallas. Estos movinmientos combinados envuelven un buecle de
bilo 34 de urdimbre (omitido de lao Figuras 1 @& 4 en ares &
la claridad) alrededor del fuste ds la aguja 10. Entonoces se
incorpora eate bucle en el género junto con el bucle de hilo
22 de traoma ya sobre la sguja 10. Dado que se apllea el hilo
de urdimbre & 1a aguja despuds del hilo de trama eparcce en la
superficie del género cubriendo el bucle de hilo do trama. = -~

Los blogues gufanilos 26, 28 pusden trasladarse pro-
greplvemente cada uno lateralmente con independencia para dar
una lfnea diagonal en el génoro acabado en vez de una linea
vertiocal. Do medo similar se pusds elterar el traolado mre
dar, por ejanplo, formae rémbicas o ifneas en sig-zag. El movi-
miento lateral de los blogues gufahilos entre pasadas, para
volver a colocar las gufas de uxdimbre rara le posada poste-
rior, ce realiza con loc gufabilos 24 delante de las agujas y

piede denominerse un moviniento cobre agRjag. « = = = = o« = w

Se produce el movimiente de loc blogues gufahilos
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26, 28 oomo slgue. log medios de traslado lateral ya se hallan
presentes dado que las barras gufahilos 30, 32 son las barras
convencionales de enlace disponibles en este tipo de mdquina,
Ho obatante se altera el mecaniamo de modo que laa barras puew
dan trasladerse lateraslrente en cada ciclo de formacibn de
nallas en ves de solamente durnnts los novimientos de menguado
como en las adquinas eonvencionsles. El nmovimiento oscilonte
de las berras gufahilos pe obtiene por medio de un mecanismo
ilustrado en la Figurs 9. Dop barrss auxiliares 36, 38 estin su-
Jetas & las baxrras 30, 32 por medio de pinzas 40. Dog cojine-
tes 42, 44 do agujes cstén nmontados rigidamente sobre una
barra 46 y estdn dispuestos deslisentemente alrededor de las
barras 36, 38. ILa barra 46 estd conectads a una biela 48 que
atraviesa un blogue 50 de gufs y lleve un seguidor 52 de leva
en su sxtremo. E1 seguidor 52 de leve pe apoyd en wna leva 54
fijads &l érbol de levas principal 56 de la adquina. El porfil
de la lova es tal para hacer quo las barras 3C, 32 do guia oo~
cilen aproximedamente en 502 en el sentido de loa agujas del
relc y d8 regreso durante cada ciclo de farmacidn de mullas.
Es mfioiente para mover los bloques 26, 28 ds gufa y por lo
tanto los alimentadores 24 dosde la posicidn de la Figura 1 a
1s de la Pigura 3 y de rogreso. 51 pexfil de la lova tanbidn
pernite perfodos de permonencis de sproximadamente 1/4 do oie
¢lo en lap posdoiones de la Fijura 1 y 1a Hagura Je ~ « = = «

Perg asesurar que no oe deion las agujaa 1C por los

alimontadoros 24 © bloques 26, 26 de gufa durante el sovimiento
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de monguado, estos dltimos giran hacle srribas & le posicidén de
le Figure 5 durantc cada operseidn de menguado. e logra degple-
zgindo el seguldor 92 de la leve del mecanismo ssciiante desde
12 leva 54 del ciclo de formacifn de mallas a una leva 58 &e
ciclo 8o menguado situedn junto o la leva 54. Bl perfil de l1a
leva 58 estd confisuredo pare hacer osciisr las barres gufchie
loa 30, 32 y asf loo blowwes 26, 28 a le pomleldn ilustreda en
1o Figure % y retenerlos zhi hasta terminada la operacidén de
menguado. lesiuds de ello, lon bloues vuelven @ ie poddcidn

de la Flgura 1 y ge dovaslve el peguider 52 a 18 love S4e = =

Ia toncidn del Lilo do urdimbre es eritica pare proe-
dueir ;dneres de oo, eoto estéticn aceptable. Tal como se des=
prende de lo antedicho, loo alimentadcres 24 se degylazan consle
Gerablemente durante los ciclos de formacifn do mallas y mengua-
do y por lo tanto ¢s necossric proporcionor un mecaniocno que
controle la tensidn del iilo de urdizbre en rolacidn sincroniza-
da con los movimientos de los alimentadores 24. 5l la tensilm
no estd controlade debidenento, el tanswo y la tensidn de los
bucics de urdimbre tejidos no gerd uniforme y predocible y los
bucles de traza inferiores pueden verso en lo puperficie del

&'énm’ cotropeando s QIPOCI0e “ = w v m v wm *cw o w ~w -

Lag fguras 7 ¥ 8 iluotran el nuovo mocanicmo do alie~
ncntecidn de hilo de urdimbre y tensor utilizado on cote realie-
zacifn dol aporato de la invenciln. Se boidna el nfmero deceado
do cobos de kilo de urdizmbre 34 em vn tambor 60 montado rotati=
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vamente en un bactldor 62 por medio de cojinetes 64. El giro
del tembor 60 estd controlado por un meceniszo 66 de fremo

Y un conjunto de reserva de hilo 68 contiene uns psquefia re-
serva de hilo. Se rotira el hilo del tambor por uns disposicién

'IOdB ‘kmm'c.u.-ht-nuu-u-----—-nn-bau-b

Ll bastidor 62 lleva todo el mecanismo de alimente-
cidn y tensudo y estf montado por encima de lm méquina, sobre
barras 72 que forman parte del bestidor de 1s mdquina blcica. =

El conjunto 68 do reserva de hilo compronde tres ba=
rree T4y 76, 70 montedas en plucas terainales 80, 82. La barra
74 esté nontada pivotentemente en el bustidor 62. Ia placa 82

- en alargeda y estd unide pivotantemonte a un eslabén 84 que fore-

me parto de un mecanismo acclonedo por el mecanismo de menguado
de 1a ndquina bésicm. Cuande la ndquina realiza un pago de men~-
suado una barra 86, wnida al bvastidor principal de menguado de
la méguina bdsica, efectda el giro de un drbol 88 sobroe el cual
entd nontada una barra 90 que de enta forma oscila en el gentiw
do contrario al do las sgujes del roloj (sesin o8 ve en la Fi-
gura 8). La barre 90 ostd unida pivotaniesents & la varilias 84
que 8 su vez ostd unida pivotantomente a una palanca 92 montada
pivotantencnte en ol bastidor 62. Un empujadcr 94 a resorte oo~
14 conoctado entre ls palones 92 y un collsr 96 de freno adapte-
do pars apoyarse on un tambhor 98 de freno dol tambor 60 de hilo.
Estos Gitimos componentes formen el mecanimmo 66 de frende = -

Aof, puede vorse que, 8l accionorse el bactidor de men-



De

1C.

15

20.

guedo de la méquina bdadiea, ol conjunto 68 de recerva de hilo
pivota on el sentido de las agujas del relod (seglin se ve en
lae Figura 8) y le iro.orciona al hile 34 una trayectoria des~
pejuede mientras ce apiica sl meconismo 66 de fremo al tambor

60 huciende que deje do girar. Durente este movimiento el hiio
almacenado en el conjuntc 68 de reserva se libera y cstd dispo-
nible para estiraree -hacia asdelante por léc; slimentadores auxie
liares 24 & medida que saleon basta la poele:én de monguado (Fiw-
sura 5)e A medida que el moviniento de menguade se termina y
los alimentadores 24 oscilon nuevemento a la posicidn de forma=
oidn de mailas, el conjunto 68 de recerva vuslve a la posicién

fluntrada a las Plguras T y 8§ recosiondo asf el hilo £lojoe ==

La cfquina de ests inveneifn tiene un gor ée barras
tonsorag 104, 106 mentadas en las berraz 100, 102 de movimien=—
to. e envuelven lug hilos 34 colre la barra 104 y por debajo
de la varre 106 formando peguefias vueltas de hilo. La sincronie
zacifn del movimionto de la barra 102 de movimiento es tal gue
la barra 106 estd en la pocicidn ilustrada en la Figura 8 durans

~ %0 1a ngyor parte del ciclo de formacién do nmalla. No obatante,

cuanndo las agujas 10 emplecan osu movimiento descendento la barra
106 me mumeve en el sentido de les agujas del relej, iiberando
la vuelta de hil 34 »ww mmiﬁr formar un bhucle de hilo 34

de urdimbro. Ia barra 106 e¢std doteda de ajustadres 105 para
pernitir ajustar el tanmio de la vueltae para dar el tanuro y
tensidn de btuols descados. Cuendo la barra vuelve a la pordeidn
ilustrade en 1a Figura 8, tira ads bilo 34 del tembor 60 ligto
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pars el préximo ciclo de formaciln de mella. Se gplica una ten=-
sién bdotca al hilo de urdimbre rotirado del tombor por uma

aplicacidn parcial Gel frof0 66 = = = c e s cc w c e v e ew

¥or 1o tanto puedo verse que la tensidén y alimentaocién
del hilo 34 de urdimbre estdén controladas en releciln sincronie-
zada con @l e¢iclo normal de foxmacidén de mallas de trana para
permitir gue seo cologquo el hilo 34 de urdimbre exsctamente sobre
loc buclos de trama en poudciones scloccionadss, y para arogurar
que lu tensién del hilo sem correcta antes, durante y después

de loo uovinienton de RNAUEd0e = » e w m v v e v v e - v - aw

Tal como s0 ha dicho anteriormente, la longitud de la
malla y 1& tonoién del hilo mson orfticos si ce ha de produeir
un género comercialmente acoptable. La longitud de mallae del
género por tr:ms béaico viene controlada por el ajuste Recdnico
de loa novimientos de las agujas y platinas pero la longitud
de mallis de loa hucles de hilo de wrdimbre vienc controlada por
el nuevo mecanisno de alimentacidn y tensado de hilo de esta
invenoidn. En perticuler, las barras tencoree 104, 106 deben
ajustarse para retirar la cantidad de hilo de urdimbre 34 del
tanbor 60 adecuadn para la longitud decenda de malla. Fl fune
cicnamiento del dispositivo em tal que el hilo de urdimbre estd
retenido razonablemente tenso mientras log alimentazdores 24 de
kilo de urdimbre lo envuelven alroudedor de las agnjaa, por ejenw
plo & una tonsidn del ;;rden de 12 & 14 grenos, pero & medida

que las sgujas doscienden on el ciclo do formaocidn de mallas.
lap barras tensoras suslten el tuele de hilo pars pormitir gue
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1a tensién caiga & un valor bajo. Una tensidn de bilo de uno &

einco grance es tipica en ecta etapte » w c e v e v ac e v v

Ho obptente, al se desea producir une muestra en
diagonal o en gig-geg, los climentadores 24 de wrdimbre en su
movimiento bajo agujos se trasladerén a travds de una o nmds
sgujas entro pasadas y asf el hilo de urdimbre astard en pla-
tines entre algunes de lagc agujas selcccionades. En esto caso,
el funcionamiento de las platinas deterninard la longitud de
lsg nallas do los bucles de wrdimbre y es deseable mantener el
hile de urdimbre dajo clerta tensién durante la formecién de
las nmallase .ara lograrlo, la barra tensora 104 tiene bisagras
a rezgorte y puede salter eldsticsmente fueras de la trayectoria
del hilo 34, ouya tenoidn entonces estd controlada por la aplie
cacién parciasl del freno 66 sobre el 4rbol dol tembor de xilo
de urdimbre. Ello aseg:ra tanbién, =i bien de manera algo di-
fercnte, que la tensién del bilo de urdimbre sea mayor cuando
88 inserta el hilo en las agujas que cuando las agnjas realizan
su movimionto de formacidn de nallase. 5i, en euscncia de las
nedidas especivles de esta inveneidn, se invierte la tensién,
el hilo de urdimbre nc cubrird la troma y no se obtendrd el

génamvaniaado Gopealle = m c w e v w o v wEsoe -

Las Figuras 10 a 13 ilustran pertes de panelen monw
guados que comprenden géneros de fondo tejidos por trame con
dibujos de género por urdimbre sobrepuestos. Al efecto de iluse
traxr la formscidn de los bucles por trame y por urdimbre, se
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reducon los buclens do urdimbre a lineas dolgadac com,letan, de
untos y tresos 0 do tragos. En un glnero ideal, los bucles deo
urdinbyre cuhrirfen completaments los buclos 06 YRN8 = = = =

En la FMguwa 10 lag columnaa 51, 534 54, 59, 61 y 63
oatén construidas de buclec de género de pmto por trama dnie
cemonto, miontras que les columnas 55, 56 y 50 eatdn construi-
das do bucles liron do gdénero por trama con puntos de cadanots
por urdimbre sobrepuentos. Fstos puntos de cudonota por urdim-
bre catin formedos haciendo sovimiento ocolre egujas y bajo
agijao do los gufahilos (ilustrado en la ¥Figura 6) on un oo~

pnciOd‘mja. s G B G P AP AD G GY N SR N AR Gk WS GR SF AL 4B BB @0 aw

las Figuras 11 y 12 iluctren géneros parooidos ol que
e ilustra en ia Figura 10 0r0 se aumentan los novimientos
bajo agujas de las barrso gufshilos de un ospacic de aguja a
dog eopacios do egula. idendn, en ol género ilustrado en la
Flgura 11, los novimientos aobre y bajo sgujaas de la barra
sufahiloa csambian de dircecidn latoral con cade pasada. Lsto
novimiento de las barras gufahilos dm como resuitado dilujos
verticulen en zig-zeg o urdismbre aobre un tojido de fonde de
sénero de punto por tromn. Por otra parse, a1 efocto deamuastra
iluntrodo en la Fipura 12 no canbia alterundo el nimero de pae
sadan tojidao, con rempoolo sl comdbio direccionel lateral de

loo novinmientos oobro sgujes de e guiahiloge = « = w = = w o

Ia Mgura 13 1lustra un gbncro on cuya jroduccidn el
novinionto bajo agujas del hilo de wdimbre cubro mds do unm
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aguja (en este caso seis sgujas) en cada pasada, invirtién
dose la direceidn de movimiento bajo agujae en cada pasada.
Fl resultaio es un ofecte vanisado on blogue sobre el géne
ro de punto da Tondo por trafa, = = = = = = = = o = =« =

N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedud para Bapafing
sus territorios y plazas de sobarania, lag siguientes: - =

REIVINDICACIONRES

1.~ Eétodo pera la produccién de génaros Je punte
por trars, con muestra, caracterizado porque se forma una
muestra que se extiende en la diredeién de la urdiombre sli
mwentandc hilos de urdimbre agujas seleccionadas de wns m§
quina de género de punto por trema gdemis del hilo de tra-
ma y eontrolondo la tensidn de hile de urdimbre para hacer
que este Wltimo cubra loae bucles de hilo de trama correapoen

diwt@s. W B W Em wm A ae W WA S W Gb W A R W W MR WR Wh W W e

2.~ uftodo segdn la reivindicacidn 1, carmeteriea
2o porque la tensidn del hilo de urdimbre es significante-
mente mfe slevada cumndo se tiende el hilo alrededor de las
agujas gus cuando estas dltimas realizan su wovimiento de

3.~ Hétodo segin la reivindicacidn 1, oaracteri-
zndo porque se coloca el hilo de urdimbre alrededor do las
agujas por allmentadores de hilo auxiliares que se mueven
desde delante de las sgujas hacie atrds por la sguja y lue
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g0 hscia adelante nuevemente mientras se trasladen lateral-

mente al menos en una posicidén de aguja. = = = = = - « =~ -

4.~ Método segin la reivindieacién 3, caracteriza
do porque se desplazan los alimentadores auxiliares lateral

mente al menos en una posicidén entre pasadag, = = = - = = =

5¢= Método segin la reivindicacién 2, caracteriza
do porque se oscllan los alimentadores auxiliares hacia
arrivae durante un movimiento de menguado de la méquine a

una posicidén donde no pueden tomar contacto y dafiar las agu

jas. - . R R R GRS WP W W W AR GR we MY GID WS G P O s WD M mp e A e

6.~ Método segin la reivindicacién 3, caracteriza
do porque se retira una longitud predeterminada de hilo de
urdimbre apropiade para la longitud del bucle de hilo de ur
dimbre requerida desde un suministro de hilo de urdimbre
con anterioridad a cada clclo de 'formacién de malla, y se
nantiene el hilo de urdimbre bajo tensién mientras los ali-
mentadores auxiliares 1o envuelven alrededor de las agujas
pero estd substancislmente liberado de tensibn cuando las

agujas descienden durante el ciclo de formacién de malla. -

T.- Método segin la reivindicacién 3, caracterizg ,
do pdrque se mantienen 1los hilos de urdimbre bajo tensién
en todo el ciclo de formacifn de malla, determinéndose la
longitud del bucle de hilo de urdimbre y la tensién en todo
momento por los movimientos de las platinas y de las agujas

delaﬁquina'..----—-—-----------—----
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8.~ Aparato para la produccida de génercs de pun
to por trama, que comprenﬁs una miquina »eetnfneu. cargc~
tarizado porgue unos aliqentaﬁorea suxilinres estdn dispues
tos para alimentar hilo .d:e urdimbre a partir de un suminig
tro del mismo a agujas seieccionadan y medios tensores de
hilo acclonables en rela‘t‘fién sineronizada con ¢l diclo de
formacidn de malla eet&agadnptadas para tensar el hilo de
urdinbre de modo que buciee del mismo cubrm los bucles de

nilo de trams en el derebho del Z8Nero. = % = = - v - -

e g i

9.~ Aparato segin la reivindicacila 8, carsctari-
zado porque los isdios té’naores de hilo de urdimbre compren
den un par de barrae tenéoras que pueden codperar para rete
ner y/o liberar una vuolta de hilo on relacidn saincronizads

con el ciclo ds formaei&i demalla, » = = ~m e v o - .-

;l‘
*

10.~ Apareto segdn la reivindicacién 9, ceracteri
gado porque las barras tensoras eon méviles para mantener
una vualéa de hilo de urdimbre nientras ee inserts en las
agujae celeccionadas y pare liberar la vuelta cusndo las

sgujae descienden durante el eiclo de formacifn de malla. -~

11.~ Aparato segin la reivindicaciln 8, caracteri
z2d0 porque los medios tersores de hilo de urdimbre inclu-
yen vn freno wontado en el suminietro de hilo de urdimbre
que coopera con las platinas y agujas de la miquine para man
toner 1a teneidn requeridg. =~ - s s v c v c m v v mc v o o~

12.~ Aparato segdn la reivindicacién 8, caracteri

zado vorque se proporcionz un wecanismo para desplazar los
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elimontadores auxilisres lateralmente en sl menos una vosi
¢ifn de aguja dursnte la alimentmcidén del hilo de urdimbre

¥/0 entre pRoRdas BUCESIVAS. = = = = = = = - - - - - -

13.- "RETONO Y APARATO PARA LA PROTUGSION IF GENE
FOSWPURNPGRERAH&”. W bt A A R NN WO W We AT Gy @ e > W e o

Todo elleo conforme se demeribe y reiviniica an la
presenty menoria que congta de dleciocho hojse foliaGas y
mecanografindan por una sole de sug caras y ocko léminas
de dibujos que la ilustran.

FADRIND, 30 JUN. 1976
PesAe M. CURFLL sUNOL

Loed
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