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. La presente patente de invencidn se refiere a
una magquina encasilladdra de azulejos para el tratamiento en
hornos tdnel, que se difersncia de las miquinas semi-automa-
ticas que encasillan azulejos en casillas sueltas o moviles,
en que esta mAquina esta prevista para encasillar azulejos en
casillas que van montadas sobre vagonetas, en las quse estan
fijas, para su utilizacidn en hornos tdnel.

Sobre wna bancada suficientemente robusta se fi-
jan los difersntes constituyentes necesarios para sl conjunto
de operacionss, exigido por el encasillado para el smpleo en
hornos ténel, quedando asi organizada la miquina que consta
de una sntrada y transporte de azulsjos, un colector mévil,
un colector fijo y una cesta de transfsrencia substancialmen-
te.

La entrada de azulejos se realiza sobrse correas
trapezoidales que apoyan en poleas de dimensionss convenien-
tes, y con las cuales constituye el sistema de entrada y
transporte de los azulejos.

Sobre ests sistema de transporte de los azule-
jos, avanzan uno tras otro hasta encontrar un tope, en cuyo
momento los azulejos, que al sstar cada uno en contacto con
el contigho, ejercen la fusrza necesaria para vencer la re-
sistencia ofrecida por dicho tope regulada por un contrapeso,
activindose entonces una fotocélula que pone en funcionamien-
to un motor que eleva el colector movil lo squivalsnte a una
estacidn de dicho colector.

Estan previstos unos dispositivos de control qusg

garantizan sl llenado perfecto de cada estacién del colector

movil,
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Esta operacidn de llenado de una estacidn dsd
colector mgvil, se realiza tantas veces como exija el tipo de
casilla que ha de llenarse, estando detsrminado el final de
esta operacién por una fotocélula que controla el llenado to-
tal de la casilla.

En 8l supuesto de que no se efectuase a la per-
feccién el llenado del colector por cualquier causa, se pro-
duciria un amontonamiento de azulejos, con sl consiguiente de
teriorc de las piszas. Ello lo evita una Fotocélula de segu=-
ridad qua detiens el funcionamiento de la mdguina antes de
que se produzca este inconveniente.

Cuando el sistama de control acusa que todas las
estaciones del colector estén llenas de azulejos, se emite
una seffal que pone en funcionamiento una pala de empuje, la
cual desplaza en su avance todos los azulejos depositados en
el colector mvil, arrastrandolos hacia el colector fijo.

Mientras ss produce esta operacién de transporte
de azulejos del colector mgvil al fijo, se desactiva una foto
célula, con lo cual queda fusra de funcionamiento todos los
sistemas de slevacidn del colector mgvil,

Durante el rscorride de la pala empujadora ha=
cia adelante, y en el momento en que todos los azulejos han
abandonado ya el colector mdvil, entra en funcionamiento nue-
vaments al sistema de control gque vuelve a conectar el siste-
ma de elevacién antes desconectado.

Estando las piezas gue ban sido depositadas en
8l colector fijo en condiciones de transportarse a lo largo

de 4ste, se verifica el mismo sucesivamente mediante el accig

namiento de un pedal por un operario, gus hace avanzar la
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pala empujadora en una longitud equivalents a lz de un azule-
Jjo, con lo cual se va llenando sucesivamente la cesta de
transfersncia colocada en la mssa a la salida dsl colector
fijo.

Estas cestas de transferencia o casillas mdvi-
les, estén sujetas par un cabls que pende de una polesa éitua-
da en el techo de la nave, y que por el otro extremoc enlaza
con un contrapeso dispuesto en.la méquina, de modo que pueda
evitarse el inconvenients que presenta la difserencia ds peso
existente sntre la cesta de transferencia llena y vacia, en
el momentoc en que el operario retire la cesta de transfaren-
cia, gue ya estd llena para transportar los azulejos a la ca-
silla fija de las vagonetas. Al realizar esta operacign, se
activa una fotocélula que acq}ona un pistén gue, al desplazar
8l contrapeso, equilibra sl é%so de la cesta de transf'erencig,
logrando de esta faorma qus el traslado de la misma desde la
encasilladora hasta la vagensta, pueda haecerse sin exigir un
esfuerzo excesivo al operaric que lo realiza,

Una vaes descargada la cesta de transfarencia,
s8 vuslve a encontrar en la mesa para procedsr a llenarla nug-
vamente de azulejos procedentes dal colsctor fijo, repitién-
dose las operacionss que hemos descrito anteriormente,

Para mayor claridad explicarsmos las caracteris-
ticas de la méquina que se reivindica, cen ayuda de las ad-
Jjuntas figuras, qus corresponden a una de las mﬁltiples for=
mas 8n gue puede realizarse su ejecucién, y, consiguiente-
ments, sin carécter alguno limitative, puesto qus se presan-

ta GUnicamente a titulo de ejemplo de realizacidn, ya que la

forma, dimensiones y materiales con los cuales sa fabriquen
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sus componentas, seran en cada caso los que se astimen mas

8n consonancia con el destino que se vaya a dar a la méquina,
sin gue tales variacionas, as{ como las que se hagan en deta-
lles de presentacidn u organizacidn, afecten a lz ssenciali-
dad reivindicada, por lo que las maquinas encasilladoras de
azulejos para el tratamiento en hornos tlnel, que se fabri-
quen, dentroc de la idea gseneral reseffada, con cualguisra de
esas modificaciones, no serdn sino variantes igualmente com-
prendidas y protegidas por el prasente registro.

La figura ,.representa una perspectiva de la ma-
quina que se reivindica, en la que se aprecian sus mecanismogd
y elementos mas importantes.

Con refsrencia a dicha figura y a los nidmeros |

qus sobre ella designan las partes y detalles de la méquina

representada que constituyen el objsto de ssta memoria, la ,
descripecign de la misma es como sigua:

La miquina objeto de la presents patente, posds |
una bancada suficientemente robusta, en la que astan situados

todos los componaentes de la misma. i
Las operacionas se inician introduciendo azule~
jos por la direccién indicada en la flescha 18, que se deposi{
tan sobre las correas trapezoidales 17, las cuales juntaman-f
te con las poleas sobre las que se deslizan, constituyen sl :

sistema de entrada y transports de los azulsjos en esta mé-

quina.

Los azulejos que se dasplazan por las correas
17 llegan hasta el twpe 22, y en este momento dicho tope ac—i
tiva la Potocdlula 23, si los azulejos estén todos en contact

[
to cada uno con sl contiguo, y ejercen la fuerza necesaria i
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para vencer la resistencia que ofrece sl tops 22, Esta fuerza
de resistencia esté regulada por un contrapeso. La fotocélula
23 emite una sefial que pone en Puncionamiento sl motor que
acciona el colsctor mgvil 13 produciendo la elevacidn de una
astacédn de dicho colasctor. Esta elevacidn se vé controlada
por la fotocélula 20, con lo cual se garantiza el llenado per-
fecto de azulejos de todas las estacionss dsl colector mdvil
13. Esta operacién se sigue realizandoc tantas veces como lo
exige sl tipo de casilla a llepar, y esté determinado por la
fotocélula 21 que 8s la que determina el final del ciclo de
llenado del colsctor mavil 13.

En 8l supuesto de que la maniobra descrita ante-
riormente no se efectuase a la perfaccién, por fallo en la fo-
tocélula 21, o en cualquier otro componente de la méquina, se
produciria un amontonamisnto de azulejos en la parte superior
del colector mgvil 13 que llevaria consigo el deterioro de las
piezas. Para evitarlo, cuands la pila de azulejos llega a la
altura de la Fotocélula de seguridad 16, ge activa dicha foto-
célula parandose. toda la m&guina, y consiguientemente la lle-
gada de azulsjos.

En el momento en que la fotocélula 20 ha sido acH
tivada porque todas las sstaciones del colector astén llenas
de azulejos, la fotocdlula 21 cierra el circuito con la foto-
célula 14, la cual se encuentra activada desde la iniciacidn
de la operacién por una de las palas des empuje, que en este
caso es el 19, emitiendo una sefial que poﬁa en funcionamientao
el motor de accionamiento de la citada pala de empuje 19, la

cual al moverse desplaza sn su avance todos los azulejos depo-

sitados en el colector movil hasta sl colector fijo 24,




10

15

20

25

30

Ourante sl trayscto de transports de los azulejos
desde el colector mgvil al fijo, la Potocélula 14 queda desac
tivada, y con slle fuara ds funcionamiaento todos los sistemag
de elavacidn del colector mgvil,

En su recorrido hacia addlante, la pala smpujado-
ra 19 activa la fotocélula 12, que vuelve a poner en Puncio-
namiento el sistema de elsvacidn antes desconsctado.

A partir de este momento, las piezas que han si-
do depositadas en el colector fijo 24, sstan en condiciones
de transportarss a lo largo del mismo. Para ello un operaria
activa la fotncélula 25 mediante 8l pedal 1, poniendo da es-
ta forma en marcha la pala empujadora que hace avanzar la pi-
la de azulejos, a lo largo del colector fijo, an una longi-
tud igual a la de un azulejo, que es equivalente a la del
llenado del cesto de transPerencia o casilla mdvil 6, cuyas
dimensiones son analogas a la de las casillas. Este cesto de

transferasncias se encuentra acoplado sobre la mesa 3 y
centrado respecto al colsctor ﬁijo para conseguir asi un
perfecto sncasillado. Ademds va sujeto por un cable 9' que lq
une con la barra de contrapesc 15, lo cual se logra pasando
el cable por una polea situada en sl techa de la nave o a
una altura adecuada y que se sale de los limites de la figu-
ra.

La pala en su avance de llenado es detenida a la
distancia exacta merced a la accidn de las fotocélulas 9,
que son excitadas por las lavas 10 acopladas a la cadena de
empuje a las distancias apropiadas.

El accionamiento de la Fétocélula 25 no propor-

cionar{a un ulterior avance de carga hacia el cesto, si el
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mismo hubiese sido ya cargado anteriormente.

En este momento, un operaric retira el cesto de
transfersncia, gque ya esté lleno, de la mesa, para transpor-
tar los azulsjos a la casilla fija de las vagonatas. Al rea=-
lizar esta opsracidn, el cesto activa la fotocélula 5, la
cual al mismo tiempo que devuelve la accidn positiva a la fo-
toclula 25 acciona el pistén 11 que desplaza sl contrapeso
15, con lo cual se equilibra sl peso del cesto transferencia,
logrando de ssta forma que el traslado del mismo desde la en~
casilladora hasta la vagoneta no suponga ninggn asfuarzo ex-
cesivo para el operario.

Dicho cesto se centra manualmante en la casilla
fija, v el oﬁarario pone en funcionamisnto el pistén 5, qus
introduce la carga de azulejos sn el interior de la casilla
de la vagoneta durante cuya operacidn se excita la fotocélu-
la 7 que retira el contrapeso de squilibrade del cesta vacio.

Este se vuelve a centrar en la mesa para prose-
guir un nusvo llenade de azulejos procedentes del colector fi
jo 24,

En la (ltima extraceidn, la pala empujadora 19
acciona la Pltocélula B y, sn sste momento en gue se extrae
el cesto, la pala 19, que ha pasado a la posicidn marcada con
2, estd excitando la fotocélula 14 mientras sl colector mdvil
se asti llenandao.

Un nuevo accionamiento del pedal 1 que excita la
Fotocélula 25 produce la seffal de avance de la pala, la cual
no pusde actuar mientras no esté cerrado sl circuito gobarna-

do por las fotocélulas 14 y 21, Las dos palas 2 y 19 traba-

jan alternativamente an su recorrido de ciclo cerrado,
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La presente patents de invancién, comprends las

siguientas reivindicaciones:

1.~ Miquina encasilladora de azulejos para el trat
tamiento en hornos tinel, caracterizada porque ssti constituit

da por una bancada suficiantemente robusta, sn la que van dist

puestos: un sistema de sntrada de azulejos, un colector mévil
cuyas estacionss ses llenan sucesivaments, up colasctor fijo,
situado a continuacign del mismo, y en un extremo va colocada
una mesa en que se sitUa una cesta de transferencia, la cual
esté sugpendida de un cable eguilibrads, por un.contrapsso,
dasde la cual se transportan los azulsjos a una vagoneata.

2.~ Miquina, segdn la reivindicacidén anterior, ca
racterizada porque el sistema de entrada y transporte de azu-

lejos, asté constituido por un conjunto de correas trapezoida-

les gue apoyan en poleas de suficientes dimensiones, sobre lasg

que sa deslizan los azulejos en contacto uno con otro, accio-

nando un tope situado al final del recerrideo, que pone en fun;

cionamisnto el motor de elevacidn de uma estacidn del colectop

mgvil.

3.- Miquina, segdn la reivindicaeidn primera, ca-
racterizada porque el colector mdvil contiene tantas sstacio-
nes como pisos posean las casillas de qus dispongan las vago-
netas que ss introducen en el horno tﬁnel para azulejos, cuyo
llenado se hace sucesivamente, mo dejando ninguna estacidn si
completar, y disponiendo de un sistema de seguridad que impi-

de 8l apilamiento y detericro de los azulejos.

4,~ Maquina, segln la primera reivindicacidn, ca-

L]
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racterizada porque dispons de un colsctor fijo con tantas estd
ciones o pisos como la mévil sobre la que se desplazan los azy
lsjos mediante una pala empujadora, estande situada al final
de su recorride una mesa en la gue se aloja la cesta de trans-
ferencia des azulsjos,

5.~ Maquina, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque sl funcionamiento de todos los campo
nentes del sistema, estan interrslacionados mediants unos dis+
positives a base generalmsnts da fotocélulas que controlan el
llsnado correcto de las distintas estaciones y g¢obisrna el fun
cionamisnto sscuencial de los motores y palas empujadoras,

6.~ "Miguina sncasilladora de azulsjos para el
tratamiento en hornos tdnel™,

Sagﬁn sa describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la cual
consta de nueve hojas foliadas y sscritas a miquina por una so
la de sus caras/

Madrid, a

Fa0s Paie Felamaror
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