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El invento se relaciona en general con la fabrica=
cidn de cercos; mds concretamente y ésto a titulo de nuevo -
resultado industrial, la invencién tiene por objeto el apore
tar unos perfeccionamientos en la fabricacidén de cerceos, @ =
partir de perfiles metdlicos, que se destinan, con preferen-
cia, pero no exclusivamente, como marcos para Xuy veriadas -
aplicaciones, por ejemplo, como marcos pars cuadros.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.- Desde hece afios son

conocidos los sistemas de ensamblaje entre perfiles y listo-
nes, en particular para acoplar & inglete y retener entre si
largueros y travesafios, mediante piezas de sscuadra que, se

disponen y fijan con tornilleria sobre las partes 2 unir, -—-
kids modornamente las construcciones de carpinterfs metdlica

emplean igualmente piezas de escuadra que se enchufan en los
perfiles que se agrupan, siendo retenidos los brazos de Qi=
chas escuadras sobre los perfiles que los reciben, mediante

tornillos.

En el modelo de utilidad nf 139.892, ya se prevé
la formacidén de cercos & marcos & partir de elementos metdli
cos perfilados que poseen alojamientos longltudinales adecua
dos pera recibir entre ellos, unas escusdres autoapretadoras
cuyas alas se alojan dentro de los perfiles que se acoplan a
inglete, Egtas escuadras, en sus resgpectivas ramas, poseen,
a2l menos, un orificio para recibir el correspondiente torni-
1lo de retencidn que estabiliza el ensamblaje.

En otro modelo de utilidad n? 153.659 se prevé el
empleo, para esta misma disposicidén de ensamblaje, de ung ==
escuadra integrada por dos piezas unidas entre si por susteg
tes on bisel formendo dos brazos reciprocamente ortogonalea;
cuyas piezas presentan, ccrce del vdriice de unién externo =

dos muescas, enfrentadas, une en cada pleza, que foruan dos
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planos opuestos, por los que se introduce un tornillo de aprie
te. Esta escuadra ha sido especificamente concebida para el -
ensamblaje; a inglete, de dos perfiles ywxtopueotos angulalw
mente por sus testas.

Actualmente se construyen morcos para cuadros y pe-
ra otras disposiciones semejantes utilizando perfiles metdli-
cos que cuenban con wno o mds canales con forma de cola de mi
lano ¢ equivalente, cuyos cancles ge prolomgen, sin soluclén
de continuidad a lo largo de +todo el perfil. En los acopla-——
mientos a inglete, dstos canales se destinen pars recivir los
brazos de la escuadra, la cual, forzosamente, tlene que tener

practidados orificlos roscados para recibir tornillos que, =

después de atravesarla, prosionan sobre el fondo del cansl =

que aloje los bragzos de la escuadra.

Este sistema no proporciona una retencidn segura -
de los largueros con los travesafios, en partloular cuando se
trata de mercos de grandes proporciones en los que el graba-
do, estd protegido por un cristal y posteriormente por un ta
blero. E1 peso del conjunto es muy considerable y la actuacidn
de un corto torhillo que unicamente presiona sobre el fondo
del canal es inguficiente para asogurer le estabilidad del =
conjunto montado dado su considerable poso.

En otras romligaciones, la escusdra s¢ superpone -
al canal comentado y en él se instala una plaguita perforada
corrodma; que interviene en funeidén de tuerca; el tornillo -
tiene que atraveser la eccuadra, para enfrentarse con dicha
plaguita-tuerca para efectuar la retencidn de la esocuadra.

Evidentenonte en estas disposiciones de énsemblaje
para formar mercos, a partir de perfiles metdlicos, éstos w-
presentan secciones sumamente variades, unas por motivos de
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estética y decoracidn, como es el casc de marcos para ocuwadros
y en otros casos la seccidn de perfil viene determinaaa por -
la natursleza y por las exigenciass de la construccién, como -
en los casos de carpinteria metdlica.

De acuerdo con el invento, se congiderd como convee
riente congtituir cercos, a partir de perfiles metdlicos, en
particular marcos para cuadros, grabados, etc., formado por
dos largueros y dos trevesafios acoplados entre si a inglete,
con la inclusidn de sendas escuedras en sus vértices que se ~
introducen por sus testas entre cada par de perfiles yuxtapues
tos angularmente, y que se retienen mediante tornillos autow—-
roscantes. Bn los marcos asi formados el invento prevé, ade—-
nds el incorporar por lo menos, un elemento de suspensidn, =—
gue se incorpora en el travesafio superior y/0 en los dos lar-
gueros verticales del cerco en los que se sujeta mediante tor
nillos autoroscentes. Dichos perfiles, de acuerdo con el inw—
vento, peséen por lo menos un par de tabiquillos sensiblemenw
te homdlogos y reciprocamente parslelos que se prolongan, sin
solucién de continuidad a lo largo de los perfiles que han de
acoplarse a inglete. Las escuadras que afianzan éstos acopla~
mientos se disponen sobre el borde de dichos tabiquillos sien
do retenides mediante tornillos autoroscantes que les atravie
san ¥y que roscan en los planocs enfrentados de dichos tebiqui-
llos paralelos. Lediente ésta disposicidn me logra una reten-
cidn muy eficaz y segura de unos perfiles con otros.

Otro perfeccionamiento mds del invento prevéd lag e
disposiciones necesarias pera asegurar al miximo la buena es-
tabilidad del marco formedo, como asi mismo facilitar el mon-
taje a inglete de unos perfiles con otros, para lo cual propo

ne la disposicidn de unes pletinas ¢speciales que se instslan
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transversalmente en la proximidad de los dngulos del marco.
Egtas pletinas se retienen sobre la parte posterior de dicho
marco mediante tornillos adecuados, ventejosamente autoroscan
tes.

Otra perfeccidn mds que la invencidn aporte correge
ponde & la adicidén de unas laminillas eldsticas o ballestie
llas que se incorporan, por un exiremo en un encaje o gufa -
del porfil quedando en voladizo dl rcsto de la ballsstilla =
con proyeccidén hecia el interior del marco, pora que puedan
aplicerse, con su extrenmo libre eldstico, sobre el plano pog
terior dol grabado o placa que lo cubre, de tal manera que -
el montaje de uno y otra se efectua con gran facilidad.

Une idea mis complete del invento la proporciona -
1a descripeidn siguiente, al sor considerada, junto con la -
lénina de dibujos que se acompafin, en los cuales se represen
tan; unicamente a titulo de ejemplo no limitativo, los deta-
1les preferidos por la idea del invento, haclendo referencia
a un caso de resligzacidn prdectica.

En loe dibujos:
Ia figure 18, muestra, unicomente & titulo ilustra

tivo, la seccldén de un perffl (1) que incluye un alojamiente
tradicional (2) que se cxtiende, sin solucidén de continuidad,
& todo lo largo del porfil. Este alojamionto prescnta en su
pleno posterior (3) una abertura longitudinal (4).

la figura 2%, e¢s una vistae fragmontaria, a mayor -
escala, del alojemiento (2) del pexfil (1) mostrando en la -
ficure 18, En dicho alojamiento (2) se encuentra instaleda la
pieze intercsada, por ejemple el brezo de la escucéra (5) que
tradicionalmente se dispone en las esquinas de los cercos § -
rparcos pera mantener acopledos o inglete los distinios perdl
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les que integran el mercos En los brezos de diche egeuadra,
rosean tornillos (6) que la atraviesan y vienen a presionar
sobre el fondo (7) del elojemiento (2).

Ia figura 38, muestra en seceidén un perf{l dotado
de las disposiciones propuestas por el invento; es decir un
canal entre cuyas paredes s6 adapta un tornillo autoroscente
que retiene sobre el perfil los elementos que asi interese,
por ejemplo una escuadrae.

Ia figura 48; es una vista fragmentaria, & mayor
escala del mismo perfil mostrado en la figura 38, So apre=-
cia que en el alojamicnto previsto estéd colocado wn elemen-
to, por ejemplo el brazo de una escuadra que es retenido ——
efizcemente mediante uno 6 mas tormillos eutoroscantes que
roscan entre las paredes paralelas del alojamiento aseguran
do la eficaz retencién.de la escuadra.

Ia figura 5%, es una variante de realizacidn que
propone el invento, segin la cual se prescinde del aloja~—
miento longitudinal de seccidn cola de milano ¢ eguivalente
que, indefectiblemente, necesitan los sistemens de rarcos =-
tradionales.

la figura 68, es una vista fragmenteris del per=-
{1 mostrade en la figura 52, Este fragmento, que se repre=
senta & mayor escals, muestre una pleze complementaria, por
ejemplo una escuadra, que es retenide exclusivamente median
te tornillos autoroscantes,

La figura 78, corresponde a un detalle de la dlge-
posicién ya comenteda de los Srganos de suspensidn del mare
co.

Iz figura 88, muestra en perspective la esquina -

de un marco, cuyos larguneros y travesafios acoplados entre -
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sl por sus testas cortadas a inglete, quedan firmemente retg
nidos modiente lams placas o pletinas transversales gue mues-
tran el dibujo, ouyas placas & su vez quedan sujetas por tor
nillos autoroscantes.

Is figura 95; os una vigta fragmentaris de un mar-
¢co ya formado, en el que se han incorporado una pluralidad -
de laminillas eldsiicas, estratégicamente distribuidas, que
se destinan para retener el grabado y evenitualmente el cris~
tal y la placa gque lo protege posteriormente.

Ia figurs 108, es una vistae en seceidn transversal
del marco, mostrando la misma disposicidn de la figura 98,

Comentando ahora estos dibujoe me hace la eclarae-
cidn de que en las figuras 18 y 28 ge desigzna en general, -
con el n? =i~ un perfil del tipo viilizado para montar mare
cos en la forma ye conocide, en la cual ha de contarae; Zor-
zoaamente; en los largueros y en los travesaiios, con un alo-
Jamiento o canal longitudinal en cola de milano & equivalenw
te ~2~ on el que se alojan en forma corrediza los brazos de
ung eacuadra -5~ gque guedan retenidos mediante las pestafias
=3« un tornillo =6~ se introduce por la aberturs longitudie—
nal ~4- formeda entre dichas pestalias -3~; roacando exolusie
vamente en la pieza de escuadra =5-, cuyo tornillo atraviesa
dicha escuadra y se aplice contra el fondo ~T« del canal =2
para asi inmovilizar la escusdra -5« en la posicidn elegida.

Se comprende que con esta conocida realizacidn se
efectua una retencidén poco segure de la eacuadra; en partiqg
lar cuando el coerco formado es de considerables dimaensiones,
¥ por tanto de bastante peso, el cual se ve incrementade con
¢l del cristal, y el tablero posterior que cubren el grabado.

Igualmente se compronde que en machos CASOE 108 w=
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brazos de la escuadra ~5- gon de poeo grueso ¥y por tanto ol
tornillo ~6= que la bloguea solo puede afisnzarse em un par
de hilos de rosca, que facllumente se desgastan o rompen al =
apretar el tornillo de presidn =6-.

Como sntoriormente queda indicado las figurss 12 ¥
28 representan las conocidas realizacionss pera formar maye-
cog, que contrastan ostonsiblemente con las realdzacliones =
propuestas por el actual modelo y que se ilustran en las f£ign
res 38 y sucesivas.

Bacliendo shore referencia a las figurag 38 y 48 ==
ge aprecie un perfil seccionado =8 que cuenta con un aloja~
mien#o =0= abisrto superiormente por la ranura longitudinal
-10m=y 8 cuyo alojamiento se le ha dotado de dos tabiquillos
verticales =11 y'12—; la plezs complementaria =13-, por ejem
ple una escuadra, es atravesada libremente por uno o wds tor
nillos autoroscaptee como =14- que rosea enire los tabiquie—
1llog «11- y ~12=, proporcionando asi una retencidén segura y
myy eficez de las distintas partes agrupafias.

En la realigacién mostrada por las figuras 52 y 68
se aprecia una dispoeicidn nds simplificads que el invento -
propone; en ella se muestra wun perfil -15- que cuenta con un
plano dividido en dos sectores «16= y ~17=, por un canal lon
titudingl 18-, Ilas piezas o elementos complementarios; por
ejemplo una escuadra -13-, toman directamente apoyo sobre 4di
chos sectorea =16~ ~17=- quedando perfectamente emylazada; en
tre las plezag qite se unen a inglete, por la pestafia =10m, =
perpendicular al sector -16-. Uno 6 mis tornillos autoroscan
tos =20~ atraviesan libremente la escuadra =19« y penetran =

en el canal ~18«~ roscando sobre sus paredes, reciprocamente
paralelas =21« =22-,



Mediante esta disposicidn, se retienen entre si,
facilmente y con gran seguridad, los largucros y travesefios
que integran el marco formado.

Por la figura 78 ge aprecia el mismo perfil ~15-,

S de las figuras 58 y 6# sobre el que se encuentrs instalado
un elemento de suspensién, el cual se msienta sobre los pla
nos 16 y 173 un tornillo autoroscante ~24=-, dispuesto en el
interior del elemento -23-~ penetra en el cansl ~18~ roscan~
do sobre las peredes enfrontadas de sus tabiquillos 21 y 22,

10em Estos elementos de suspension se colocardn en cada emso en
el lugar mis conveniente del marco, por ojemplo uno en cads
larguero y entre ellos podrd disponerse una cadenilla, corw
dén o similar (no representado) para colgar el marco en la
forma deseada.

15,m Otra de las perfecciones preconizades por el inven
to se representa en la figura 88, y se refiere & una nuecva
dlsposicién para realizar el acoplamiento de largueros y =-
trovesafios a inglete, sustituyendo ventajosamenie las escug
dras tradicionales por pletinas especiales de forme trape=e

20, = zoidal; para ello sobre cadas dog porfiles inmediatos —15-,
-15a~ cortados por sus respectivas testas a inglete, se dig
pone iransversalmente una pletina con forme trapezoidal pro
vista; en la proximidad de sus extremos de calados por los
que pasan libremente sendos tornillos auloroscantes —26- -

25e- ~27~ qus penetrardn en el canal -18- roscando sobre sus ca=-
ras enfrentadas ~21- =22=, En el dibujo se aprecka que 1lg -
pleting -25- toma dirsciamente apoyo sobre los planos =16-
~17- situndos & ambos lados de dicho canal =18~; los extro=
mog inclinados 28 y 29 de la pletina trapezoidal ~25- hacen

304= tope sobre los planos internos de las alas verticales =i



y ~19a~ de cada perfil 15 y 15a, posiciondndose correctanen
te para lograr un acoplamiento & 902 de ambos perfiles,

Esta disposicidn resulta muy ventajose porque las
rletings 25 son utilizables pera retener a inglete cualguier

Bom tamaiio de perfiles a cuyo efecto los orificios por los que
penetran los tornillos 26 y 27, facultativamente, serdn rag
gedos.

Con respccto a la incorporacidn de las ballestim=

1las —305 por el lado posterior de los perfiles que formen
104~ el marco, pueden utilizarse led disposiciones precedentemen
te comentados, es decir, fijamdolas con tornilios autoros—
cantes 6 bien elojer uno de sus extremos, especialmente con
figurados, en los alojemientos como =2« (figuras 18 y 28) §

¢ (figuras 3% y 42) en cuyos alojamientos se adaptaren en -

154 forme corrediza. El extremo libre de la ballestilla =30~ ge
prolongard, en voladizo hacia el interior del marco pera ——
aplicerse sobre el plano posterior del tablero 31 que cubre
el grabedo 6 similar instalado en el marco.

Se comprenderd facilmente, despuds de observar =-

20.=-  los dibujos y l= desoripeidn precedente gue la actual cOon=—

cepeidn proporeions una construceidn sencilla y efectiva, =

susceptible de poder ser llevado & la préctica con gran fa-

cilidad, asegurando la obtencidn de une manufactura relati-
vanente barata.

254 Este detalle de economia asdguiere gran importancia
si se considera en los términos de una produccidn en escala
ya que es cvidente que el mercadc puede abgorber en cantidg
des muy considerables el objeto que comstituye la invencidn
v cualquier pequefio ahorro logrado mediante la aportecion =

30,=  do ciertes mojoras durante su fabricacidn, puede adquirir -
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elevadas proporciones.

Se reitera,'que en el objeto que constituye el ap~
tual Modelo (Invento), serfn susceptibles de ihtroducirse to
das aguellas modificaciones de detalle que las ¢ircunstiancias
v la prdctice pudioran sconsojer, siempre y cusndo que, con
las variantes que s¢ introduzecan, no se¢ canbie, alierc 0 LOw
difigque la esencialidad del invento degeritos

LoTa

So declarza como de propicdad y novwedad para t0do -

el territorio cspafiol, ol contenido de las aiguientess
REIVINDICACIONES
18,~ Perfoccionamientos cn 1o fabricacidn de codvem

cos & partir de pexfiles metdlicos, de acuerdo con ouyos per
feccionamientos se constitnyen dichos cercos mediante largue
rog y travesafios formedos por perfiles de izual secoidn que
ge cortan o inglete y se adosan y fljan entre sf mediante —
slenentos de retencién; constituldos por plezas de cecusdra
y/o placas que se disponen transversalmente en sus respectie
vos dngulos, cuyos elomontos son fijedos por medio de torni-
llerie entoroscanto.

28,~ Porfeccionamientos en la fabricacidn de cerws.
cos & pertir de porfiles metélieoa; semin nota 13, de acuer-
do con cuyos perfeccicnamientos; ge dota a losm perfiles que
kan de formar el cerco, y por su rarite posterior de por lo =~
menes dos tabiquillos reciproecamente paralelos prolongadag,
sin solucidn de continuided a lo largo de dichos perfiles, «
entre loc cuales se forma un alojamiento en el que se introe
ducen les tornillos autoroscentes con los que se sujetan los
elementos que retienen las pileszas que forman el cereo y ouyos

tornillos se roscan ontre los peredes enfrentados de dichos
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tabiquillos.

38.~ Perfeccionamientos en la fabri&aci@n de cer—
cos a partir de perfiles metdlicos, segin nota 12, que 56 -
caracteriza por el hecho de retener los perfiles acoplados
a inglete; mediante placas trapezoidales que se aplican en
los dngulos del cerco; cuyas placas son retenidas mediante
tornillos autoroscantes.

48,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de cerw
cos a partir de perfiles metdlicos, segin notas 1§ ¥ 38, ca
racterizados por el hecho de dotar a los perfiles, por su -
lado posterior, de una pestaiia longltudinal sobre la que ha
cen tope las placas trapezoidales que unen las esquinas del
cerco,

58,~ Perfecclonamientos en la fabricacidn de'cer-
cos a partir de perfiles metdlicos, segin note 1% y 38, que
se caracterizan por el hecho de dotar a las places trapezq;
dales de unidén de orificios, facultativemente rasgados, por
los que se introducen libremente los tornillos autoroscanw
tes que se fijan entre los tablquillos paralelos de los per
files.

68,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de cer-
cos & partir de perfiles metélicos; segin nota 18, que se -
caracteriza por el hecho de dotar a los perfiles de alojom-
nientos longitudinales con seccidn en cola de milano ¢ seme
Jante; cuyos alojamientos se encuentran abiertos, longitudi
nalmente por el lado posterior de los perfiles y por el fon
do comunican con el canal que recibe los tornillos aunteros-
cantes.

78,- Perfeccionamientos en la fabricacién de cer-

cos a pertir de perfiles metdlicos, que se caracterizan por
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le incorporacidn de por lo menos un elemento de suspensidn -
que se fija sAbre el lado posterior del cerco nmediante tornd
1lo autorroscants, & cuyo elemento de suspenaidén se le dota
en su extremo libre de un calado.

88,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de cerw
cos & partir de perfiles metdlicos, que se carancteriza por -
el hecho de incorporar en forma corrediza y sobre los perfi-
les que forman el cerco, unas laminillas eldsticas quc g8 e
prolongan en voladizo hacia el interior del cerco paran rete-—
ner las placas 6 tableros que en dicho cerco se instalan.

O#,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CER=
COS A PARTIR DE PERFILES LETALICOS.

Tode ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de TRECE hojas, escritas a mdqui
na por una sola de sus ceras y dibujos que la ilustran,
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