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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por VEINTE años

solicitada en EepaSa a favor da Bogar MONTARE8T, de naciona 
lidad francesa, domiciliado en 19, Avenas des Coloaaes, 9ron, 
RhÓnc, Francia, por "Perfeccionamientos en los martillos per 
foradores", con prioridad de la solicitud francesa 75 ?1 7á6 
de fecha 4 julio 1975- --------------- --------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

Da presente invención tiene por objeto un perfec­
cionamiento en los martillos perforadores, y se refiere más 
particularmente a un dispositivo de estanqueidad previsto en 
el circuito de inyección de fluido de dichos aparatos. - - -

La perforación de los orificios de minas con las 
máquinas de percusión requiere la utilización de un fluido, 
generalmente agua o aire, para asegurar la evacuación de los 
derrubios de roca producidos a cada impacto. Conviene por tan 
to asegurar el paso de este fluido de la canalización de traí 
da a la barra de mina que constituye la herramienta de perfo 
ración. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Dicha barra de mina está generalmente realizada



hueca a cata afecto. Además, posee, con respecto al martillo, 
un movimiento relativo complejo rotativo y axial alternativo, 
con la frecuencia de los impactos. Es por tanto necesario un 
dispositivo de eatanqueidad eficaz para evitar entradas de 
agua en la máquina. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Unas simples juntas anularas, montadas en una gar 
ganta interior da la Parra de mina, se utilizan generalmente 
a este efecto aegdn un sistema llamado "axial" o "central".
La experiencia corriente muestra que estas juntas tienen una 
duracidn muy Preve y deben por tanto eer cambiadas muy fre­
cuentemente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La invención prevé evitar este inconveniente. - -

A este efecto, tiene por objeto un dispositivo de 
eatanqueidad del tipo "axial" o "central", que comprende una 
junta de estanqueidad constituida por un caequillo metálico 
exterior que se ajusta en un mandrilado de la barra de mina, 
y por una parte interior de alaatámero, que se adhiere a di­
cho caequillo, que presenta, por una parte, un paso de forma 
troncocánica complementario del extremo, también troncocáni- 
co, del tubo de traída de fluido, asegurando el acoplamiento 
estanco de la parte de alaatámero sobre el extremo del tubo, 
por otra parte, por el lado de menor diámetro del paso tron- 
cocánico, una expansián que forma un labio anular y que po­
see, en estado no comprimido, un diámetro superior al diáme­
tro del mandrilado de la berra de mina. - - - - - - - - - -

Una junta de este tipo, enmangada sobre el cono



-  3 -

terminal del tubo por un simple empuja manual, da completa 
satisfacción al funcionamiento: - - - - - - - - - - - - -

- en la puesta en marcha, la acción conjugada de la presión 
del fluido y de las vibraciones producidas por el martillo en

5. en momento de los impactos asegura el acusamiento estanco de
la parte cónica de elaetómero sobre el cono terminal del tu­
ba; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- el caequillo metálico exterior impide cualquier dilatación 
excesiva y desempata tambión una función de contraje de la

10. junta; --------- -------------- - - - - ------------------ --

- el labio elástico, aplastado contra el mandrila 
do de la barra de mina, asegura la estsnqueidad. - - - - -

Ventajosamente, el msndrilado de la barra de mina 
presenta una entrada abocardada, por ejemplo en forma de co-

13. no o incluso según una superficie de revolución con genera-
tris curvilínea. Este abocardado permite centrar de nuevo la 
junta, cuando tiene lugar su colocación, y cerrar sin difi­
cultad el labio de estanqueidad de manera que se lleve a la 
cota del mandrilado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. Según una forma de realización particular, el cas
quillo metálico exterior se prolonga más allá del extremo de 
la parte de elastómero, por el lado del tubo de traída de fluí 
do, y presenta una pared interior en forma troncoeónica que 
prolonga el paso de forma troncoeónica de la parte de elaetó-

25- mero, de manera que el cono de acusamiento de la junta es pag



cialmente metílico. Beta disposición permite# en el caso en 
que las vibraciones son particularmente intensas# asegurar el 
paro del desplazamiento da la junta sobre el cono del tubo de 
traída de fluido de manera positiva, por el acusamiento de 
dos conos metílicos, estando asegurada la estanqueidad por 
la pared cínica de la parte da alast&nero. - - - - - - - -

En este caso, según una característica ventajosa, 
el ángulo do abertura del paso da forma troncocdnica de la 
parte de elastómero es ligeramente superior al ángulo de aber 
tura de la pared interior troncocdnica del caequillo metíli­
co, esto a fin de asegurar, desde la colocación de la junta 
sobre el tubo, un primor apriete que asegure la estanqueidad.

De todas maneras, la invención se comprenderá me­
jor con la ayuda de la descripción que sigue, con referencia 
al plano esquemático anexo, que presenta, a título de ejem­
plos no limitativos, dos formas de realización de un marti­
llo perforador que presenta este perfeccionamiento; - - - -

Figura 1 es una viata en sección axial que muestra 
las diferentes partes del dispositivo de estanqueidad según 
la invención, antes de ensamblado, en una primera forma de 
realización; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 2 es una vista en sección axial del diego 
altivo de la figura 1 después de ensamblado; - - -  - -  - -  -

Figura 3 es una vista en sección parcial que repre 
senta la junta de estanqueidad y el extremo del tubo de trai-
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3a de fluido, antes del ensamblado, en una segunda forma de 
realización?

Pigura 4 representa los elementos de la figura 3 
después de ensamblado.

5. SI martillo perforador representado muy parcial­
mente en las figuras t y 2 comprende un pistón golpeador ? 
perforado segdn su eje por un canal 2 de diámetro suficiente 
para dejar pasar un tubo 3, solidario del martillo, que per 
mita la traída de a g u a . ---------------------- -------------

10. El extremo posterior de la barra de mina 4, que
penetra en el martillo, y sobre el cual se ejercen los impac 
tos, está también perforado segdn su eje. El canal 5 realiza, 
do en la barra de mina está mandrilado a una cota precisa D 
en una cierta longitud L, y presenta en esta longitud un es- 

15. tado de superficie que responde a los criterios habituales
considerados para constituir una superficie apta para admitir 
los rozamientos de una guarnición de estanqueidad. La entrada 
del canal 5 está abocardada en un cono 6.

Cuando el dispositivo es ensamblado, el tubo cen- 
20. tral 3 solidario del martillo penetra en el interior del

mandrilado de la barra de mina 4. Este tubo termina en un co 
no de acusamiento 7, obtenido por un procedimiento usual tal 
como mecanizado, estampado o embutido, que se aloja en el in 
terior de la parte de longitud L mandrilada a una cota preci 

2$. sa. - - - -  - - -  - - -  - -  - - -  - -  - -  - - - -  - - -  - -



La junta 3 se aloja antro al tubo 3 y la pared de 
diámetro V, alrededor de la parte cónica 7. Bata junta com­
prende un caequillo metálico delgado 9. cuyo diámetro exte­
rior ee ajueta con un pequeHo juego en el aandrilado de la 
barra de mina 4. Pegada en el interior de ceta caequillo, 
una parte de elastómero 10 llena el eapacio comprendido en­
tre el caequillo 9 y el cono terminal 7 del tubo 3. La par­
te 10 preaenta un paso central 11 do forma tronco cónica cu­
yo ángulo da abertura C- corresponda al ángdlo del cono 7. 
Por el lado de menor diámetro de este paso, la parte 10 ee 
expansiona de manera que forma un labio anular 12 que, cuan­
do él dispositivo está desmontado (fig. 1) posee un diámetro 
superior al diámetro P . ------------------------------------

La colocación ee efectúa como sigue: eatando en­
mangada la junta 8 sobre el cono 7 del tubo 3 por una simple 
empuje manual, la carra de mina 4 se introduce en el marti­
llo. SI abocardado en forma de cono 6, mecanizado en la en­
trada del canal 5, permite a la junta 8 centrarse y al labio 
de estanquaidad 12 cerrarse para llegar a la cota D del man- 
drilado. A la inversa, para el desmontaje, la junta 9 se 
desolidariza de la barra de mina 4 y del tubo 3 por simple 
tracción.

funcionamiento, la acción conjugada de la pre­
sión del fluido y de las vibraciones producidas por el marti 
lio, en el momento de los impactos, asegura el acuñaaiento 
estanco del cono hembra elástico 11 sobre el cono macho metá 
lico 7. B1 caequillo metálico exterior 9 de la junta 8 impi-



63 cualquier dilatación excesiva de la parta de elaatómero 
10, prisionera entre el cono 7 y el caequillo 9* y el labio 
elástico 12 asegura entonces su función de estanqueidad. - -

En una variante de la invención, ilustrada por 
las figuras 3 y 4, el caequillo metálico exterior 9 de la 
junta 3 se prolonga más allá del extremo de la parte de el&e 
tÓmero 10, por el lado del tubo 3, y está mecanizado de mane 
ra que una porción 13 de la longitud del cono da acusamiento 
sea metálica, estando siempre la otra porción 14 constituida 
por la pared del paso central de la parte de elastómoro 10.-

Bsta disposición permite, en el caso en que las 
vibraciones son particularmente intensas, asegurar el paro 
del desplazamiento de la junta 3 sobre el cono 7 situado en 
el extremo del tubo de traída de fluido 3 de una manera posi 
tiva, por el acusamiento de dos conos metálicos, estando ase 
gurada la estanque idad por la porción 14 de elastómero. - -

Esta última porción 14 está realizada con un ángu 
lo de abertura ̂  g ligeramente mayor que el ángulo de ahertu 
ra <7(] del cono 7# que corresponde al ángulo de abertura 
de la primera porción 13# esto a fin de asegurar, desde la 
colocación de la junta 3 sobre el tubo 3, un primer apriete 
que asegure la estanqueidad.------------------------------

Desde luego, la invención no se limita solamente 
a las formas de realización de este dispositivo da estanquei 
dad que han sido descritas anteriormente a titulo de ejemplos



Bino que abarca, por el contrario, todaa las variantes de 
realización. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M .A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: - - -

R E I V I N 3 I C A C I 0 B E S

1.- Perfeccionamientos sn los martillos perforado 
res, del tipo que comprende un dispositivo de es tanque i dad 
previsto en el circuito do inyección de fluido, entre el tu­
bo de traída de fluido y la barra de mina, eegdn el sistema 
del tipo llamado "axial" o "central", caracterizados porque 
este dispositivo de estanquaidad comprende una junta de están 
queidad (8) constituida por un caequillo metálico exterior
(9) que se ajusta en un mandrilado (5) de la barra de mina 
(4), y por una parte interior (10) de elaatómero, que se 
adhiera a dicho caequillo (̂ , que presenta, por una parte, un 
paso de forma troncocónica (11) complementario del extraño 
(?), tambión troncocónico, del tubo de traída de fluido (3), 
asegurando el acusamiento estanco de la parte de elaatómero
(10) sobre el extremo (7) del tubo (3), por otra parte, por 
el lado de menor diámetro del paso troncocónico (11), una eg 
pensión (12) que forma un labio anular y que posee, en esta­
do no comprimido, un diámetro superior al diámetro (3) del 
mandrilado (5) de la barra de mina (4). - - - - - - - - - -

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
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caracterizados porque el mandrilado (5) de la barra de Nina
(4) presenta una entrada abocardada (6), que permite centrar 
la junta (3), cuando tiene lugar su colocación, y cerrar el 
labio de estanqueidad (12) para llevarlo a la cota (D) del

5. rsandrilado ( 5 ) -  - - —  ---- -

3. - Perfeccionamientos segán las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizados porque la entrada (6) del aatidrilado
(5) está abocardada en cono. - - - - - - - - - - - - - - - -

4. - Perfeccionpmientoe segán las reivindicaciones
10. 1 y 2, caracterizados porque la entrada (6) del mandriladc

(5) está abocardada ee g ^  una superficie de revolución con 
generatriz curvilínea. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - —  -

5. - Perfeccionamientos segdn cualquiera de las rei 
vindicaciones 1 a 4, caracterizados porque el caequillo metá-

15. lico exterior (9) so prolonga más allá del extremo de la par­
te de elaatómaro (19), por el lado del tubo de traída del 
fluido (3), y presenta una pared interior (13) de forma tron 
oocónica que prolonga al paso de forma troncocónica (14) de 
la parte ¿e elastómero (!C), de manera que el cono de aeusla- 

20. siento de la junta (3) es parcialmente metálico. - - - - -

6. - Perfeccionamientos segán la reivindicación 5, 
caracterizados porque el ángulo de abertura (o( g) del paso 
de forma troacocónica (14) de la parte de elastdmero (10) ea 
ligeramente superior al ángulo de abertura (<X ]) de la parad

25. interior troncocónica (13) del caequillo metálico (9). - - -

:



10 -

7.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MARTILLOS P12RF0R& 
D O R E S " . --------- - - - - -------- - - - - ------ - - - -----

Todo olio conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de dies hojas foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras y de cuatro" fig&ras que 
la ilustran.

MADRID 2 5 JUH.1976
P.A Aí C tM t SUÑOE
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