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La presente invención se refiere a un aparato de empaque­

tar al vtcio y, en particular, a una máquina para cerrar una bolsa 

que contLane un producto, empleando una abrazadera metálica defor­

madle que se impulsa hacia al cuello fruncido de la bolsa para car 

rar la bolsa por deformación de las patillas de la abrazadera.

Ya se conoce un aparato de empaquetar con cámara de vacío 

cmya cámara se abre para recibir una bolsa cargada qje penetra en

la cámara con su cuello totalmente sin fruncir, y después, mientras
¡

se cierra la.cámara, ó después de cerrarse, el cuello de la bolsa ! 

se frunce y queda correctamente situado para el cierre por apriete,

Picho aparato se ilustra en nuestras patentes Británicas 

números i.353.157 y 1.361.142, en el cual el fruncido parcial del 

cuello de la bolsa se efectúa durante el movimiento de cierra da 

la cámara, por acción de una nervadura en la tapa de la cámara que: 

confina ni cuello de la bolsa en una ranura horizontal alargada, - 

por lo que el fruncido final puede conseguirse por movimiento da 

dos tetones fruncidores uno hacia el otro a lo largo de un trayecto 

de fruncido que, en la patenta número 1.353.157, es un trayecto - ' 

rectilíneo, y en la patente número 1.361.142, es un trayecto arquea 

do de rauio largo definido por dos brazos funcidores que pivotan - 

alrededor de ejes separados situados muy por debajo de las seccio­

nes da cierre por apriete.

Ln cada una de estas formas de aparato, los elementos frun 

cidores v.g., los tetones ó las puntas fruncidoras de los brazos 

fruncidores) parten de posiciones generalmente a nivel de la sec­

ción de cierre por apriete pero separados horizontalmente de una 

forma simétrica de la misma y barren hacia el interior en una direc 

ción gent raimante horizontal. Da este modo, los elementos fruncido 

ras siempre sobresalen por encima de un plano horizontal tangente 

a la parte inferior de la sección transversal del cuello de la bol'
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aa fruncida, 10 cual exige un cuidadoso diseño de la cámara da va ¡
"i

oio pare alojar los elementos fruncidoree en las extremidades de i

au movimiento de separación. ¡

Según el presente invento, se proporciona une cabBza frunj
cidora y de cierre por apriete para un tipo de aparato empaqueta-¡

dor da cámara de vacio, que comprende elementos fruncidoree opuas*̂**)
tos giratorios alrededor de un cubo común y provistos de superfi­

cies fruncidoras arqueadas que eon convexas hacia dicho cubo común 

y se superponen en la configuración carrada de los elementos frun- 

oidores para fruncir entre sí al cuello de una bolsa y definir unq 

configuración de cuello apretadamente fruncido para el cierre por: 

apriete; medios para guiar un suministro de abrazadera hacia al 

centro de dicho cubo, y medios para impulsar a las abrazaderas in­

dividuales radialmente hacia afuera de dicho centro del cubo para: 
que se deformen alrededor del cuello de una bolsa fruncida por di­

chos elementos fruncidoree. i

Con dicho dispositivo, el radio cb acción da las partes - . 

fruncidoras de los elementos fruncidores es mucho más corto que ló 

tradicional, y el ángulo de barrido de cada elemento fruncrdor au­

menta de forma que los dos elementos fruncidores pueden ser mucho; 

más cortoe que anteriormente y pueden también retroceder a posicio 

nes por debajo del nivel da cierre por apriete sin suponer un au-' 

mentó en la anchura de la cabeza fruncidora y apretadora. Esto per 

mita incorporar una forma normal ds cabeza fruncidora y apretadora 

en disahoe ampliamente diferentes de cámara de vacio. :

Loe elementos fruncidores definen entre si preferiblemen-¡ 

te la ranura de guia de la abrazadera; el troquel deformador de - 

las patillas de la abrazadera va montado en uno de los elementos ¡ 

fruncidoras, y el dispositivo para impulsar las abrazaderas radiad 

mente hacia afuera comprende un punzón impulsor de abrazaderas ac-j
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cionable para moverse en al sentido radial dal cubo y a lo largo - 

de la ranura de apriete definida por loe elementos fruncidores cuan 

do dichos elementos fruncidores se encuentran en sus posiciones - 
cerradas.

Por lo tanto, toda la función de fruncido y apriete del a- 

parato su puede incorporar en una sola cabeza apretadora que con­
siste en los elementos fruncidores opuestos sobre su cubo común, - 

el troquel de apriete llevado por uno de los elementos fruncidores} 

lá ranura de apriete definida entre los elementos fruncidores opuejs 

tos eh sus posiciones cerradas, y el punzón impulsor de abrazaderas 

para impulsar las abrazaderas radialmente hacia afuera a través dal 

cubo introduciéndolas en la ranura de apriete. Este dispositivo - ' 

cbntrasta con el dispositivo de las patentas Británicas citadas nú, 

maros 1.353.157 y 1.361.142 dondel el troquel apretador va montado 

en la tapa da la cámara da vacio.

t.l cubo es convenientemente hueco en el centro para guiar 

el suministro de abrazaderas áxialmente dentro dal cubo hasta el 

lugar desde el cual han de ssr impulsadas diametrales al cubo so- : 

bre el cuello de la bolsa fruncido por medio del punzón impulsor 

de abrazaderas.

Este dispositivo ofrece ciertas ventajas, como son los he-, 

chos de que: (a) ya no hay necesidad de hacer coincidir cuidadosa-i 

mente loa elementos fruncidores y un troquel de apriete llevado pô r 

la tapa na la cámara; (b) el ajuste de la geometría de la cabeza - 

apretadora es mucho más directo, puesto que todos los componentes ;

van montados en un cubo común en lugar de disponerse para que se ¡
' ! muevan en diversas direcciones diferentes y vayan montados en di- }

versas partes diferentes de la cámara, y (c) se puede facilitar elj

mantenimiento, puesto que cada máquina puede estar provista de una!

cabeza apretadora de repuesto de modo que se pueda efectuar cual- i



quier trabajo de mantenimiento en la cabeza apretadora existente ,
* - i

de la máquina dementando la cabeza que exige mantenimiento y raem

plazándola por la otra cabeza que funcionará de una forma total- , 

ments satisfactoria puesto que está en perfectas condiciones.

En esta cabeza apretadora; la curva de la superficie frun¡ 

oidora de los elementos fruncidores se puede elegir para que se 

pueda conseguir una acción eficaz de fruncido utilizando elementos 

de extensión radial relativamente corta por lo que, en el estado 

cerrado da los elementos fruncidores, el torquel de apriete está 

a una distancia radial relativamente corta a partir del eje de ro­
tación de los elementos fruncidores, lo cual proporciona un dispon 

aitivo particularmente compacto y muy robusto en el cual la fuarzi 
de reacción da apriete ejercida sobre al toquel puede ser fácilmen 

te absorbida por los propios elementos fruncidores sin necesidad ¡ 

de ningún otro refuerzo externo. ¡

Otra ventaja que ofrece este dispositivo particular as qu# 

mediante diseño apropiado de las caras fruncidoras curvadas de lo? 

elementos fruncidores, los elementos pueden efectuar su acción de

fruncido prácticamente en 60S de rotación de cada elemento, y es-
* - * '

to solamente con una dimensión radial relativamente corta de loe ; 

elementos fruncidores. Por lo tanto, otra ventaja adicional es qué 

separando las posiciones iniciales de loe elementos fruncidores - 

a partir de sus posiciones cerradas prácticamente en ?0B, se puedtj 

hacer que los dos elementos fruncidores retrocedan completamente i 

por debajo del plano del transportador alimentador de bolsas, por 

lo que no existirá obstrución alguna para la bolsa y sí producto 

alimentado a la cámara, y los elementos fruncidores no necesitan 

comenzar su acción de fruncido hasta que la cámara se ha cerrado. 

Esto se puede conseguir con una cabeza normal, cualquiera que sea 

la anchura del producto. Cuando se tenga que manejar un producto
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muy ancha, la sección da apriete pueda comprender placas fruncido- 

ras de "caída" que se pueden plegar quedando planas en una configu 

ración horizontal durante la carga y que luego saltan hacia arriba 

para presentar un rebajo fruncidor abierto hacia arriba para reci­

bir y confinar de una forma suelta al cuello de la bolsa que se - , 

coloca a manó en el rebajo fruncidor. :

Durante las etapas finales de la acción da fruncido, el - 

punzón impulsor de abrazaderas se pone en contacto con una abraza­

dera ya alineada y la sostiene disponióndola para la acción de a- 

prieta final, una vez que los elementos fruncidores han llegado a 

sus posiciones cerradas en las cuales se mantienen durante la ope­

ración de apriete. La distancia radial relativamente corta que pro' 

pqrciona la construcción altamente ventajosa de utilizar un par da 

elementos fruncidores girando alrededor de un cubo común desde el ; 

cual se impulsan individualmente las abrazaderas, asegura que el - 

recorrido de las abrazadras entra él centro del cubo y el troquel 

de apriete sea corto, con lo que se simplifica el mecanismo de sin'

cronización que se puede construir de modo que loa elementos frun-!
:

oidores y el troquel de impulsión de abrazaderas puedan moverse - ¡ 

desde una horquilla común.

Mientras que en las patentes Británicas mencionadas núme­

ros 1.3SÚ.157 y 1.361.142, era necesario que el troquel da aprieta; 

astuviar:. sostenido por la tapa de la cámara de vacio, el uisposi-' 

tivo deí presente invento permite sostener el troquel de apriete - 

por uno de los elementos fruncidores, con lo que se evita la nece­

sidad da una coincidencia cuidadosa entre los elementos fruncido- 

ras y la tapa de la cámara.

Da un modo más apropiado, un dispositivo cortador se monta)
!

también niratoriamente con respecto al cubo comúo de los elementos!
i

fruncidores y se mueve da modo que, cuando el punzón impulsor de
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abrazaderas comienza a retroceder, antes dé que ee abran los ele­

mentos fruncidores para soltar el cuello de la bolea cerrado por 

apriete, el dispositivo cortador gira para cortar el material que 

sobra de la bolsa del cuello cerrado.

En una modalidad particularmente conveniente del invento, 

el dispositivo cortador, al punzón impulsor de abrazaderas y los 

elementos fruncidores se mueven desde un elemento de transmisión - 

comón con movimiento alternativo de modo que, durante el retrocesq 

del punzón impulsor de abrazadera, el dispositivo cortador gira en 

una primera dirección para cortar al cuello de la bolsa fruncido y 

daspuás gire en dirección inversa para volver a su posición inicial 

retrocediendo por-debajo del plano tangente a la parte inferior da 

la sección transversal de una bolsa cuando se frunce por medio de¡ 
los elementos fruncidores.

El invento proporciona también un dispositivo de apriete 

que comprende un depósito giratorio con una pluraiioad de cámaras¡ 

de alojamiento de abrazaderas, situadas aJrededor de su eje de ro­

tación; un pistón impulsor de abrazadera común destinado a despla-i 

zarse a lo largo de un trayecto fijo para avanzar a través de las 
cámaras de abrazaderas en sucesión con el fin de empujar las abra­

zaderas en la cámara hacia el extremo de apriete déla cámara; y me 

dios que responden al agotamiento del abastecimiento da abrazaderas 

en cualquier cámara para hacer retroceder el pistón impulsor de -' 

abrazaderas desde el depósito y para hacer saltar automáticamente * 

el depósito y poner una cámara receptora de abrazaderas en coinci-
t

dencia con el trayecto del pistón impulsor de abrazaderas.

Para que el presente invento se pueda comprender con más -
í

facilidad se expone a continuación una descripción, simplemente a ¡ 

titulo dí ejemplo; tomando como referencia loa dibujos adjuntos, } 

en los Qje:
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La figura i es una vista de costado, parcialmente en sec-, 

ción y parcialmente esquemática, de un aparato de empaquetamiento 

al vacio en.el cual ee incorpora la cabeza fruncidora y apretadora 

del presante invento.

La figura 2 es una vista en alzado da la cabeza apretador^ 
solamente.

La figura 3 es una vista de costado de la cabeza apretado-i­
ra de la figura 2.- j

La figura 4 es una vista similar a la figura 3 pero ilus-! 

tra al mecanismo de transmisión a uno da los elementos fruncidores 

con mayor detalle, e ilustra el elemento funcidór. en posición abiér 
tá. - . ^

ua figura 5 es una vista similar a la figura 4, pero ilus­

tra el elemento fruncidor en posición cerrada.

La figura 6 es una vista en sección vertical tomada a tra­
vés del cubo de la cabeza fruncidora y apretadora de las figuras 

2 a 5.

-a figura 7 es una vista en sección horizontal tomada a - 

través del cubo de la cabeza apretadora de las figuras 3 a 6, pero 
con los elementos fruncidores en posición abierta.

Las figuras 8a a 8d, ilustran una vista en alzado, en sec­
ción cordal, én sección diametral y en alzado posterior de uno de <

¡los elementos fruncidores da la cabeza fruncidora y apretadora de ̂ 
las figuras 2 a 7.

Las figuras 9a a 9c ilustran una vista en alzado, en sec-í 
ción diametral y en sección cordal de un elemento fruncidor con míj, 

vimiento opuesto ai elemento fruncidor de las figuras 8a a 8d.
' " - - . í

.a figura 10a es una vista en alzado del dispositivo corte}, 
dor que 3a utiliza con la cabeza fruncidora y de apriete de las fij. 
guras 2 a 7. t



5

10

15

20

25

30

-8-

La figura 10b es una vista an sección del dispositivo corta 
dor de lo figura 10a.

. La figura 11 es una vista similar a la figura 4, pero ilus;
tra con mucho mayor detalle los'diversos componentes de loe elemen!

*1
tos fruncidores y apretadores, e ilustra un mecanismo da transmi- j 
sión para el dispositivo cortador de las figuras 10a y 10b.

Las figuras 12a y 12b son vistas en alzado posterior y de 
costado, ambas parcialmente esquemáticas, de otra modalidad de dis 

üositivo cortador que se utiliza con la cabeza fruncidora y apreta 
iora de las figuras 2 a 7.

La figura 13 es una vista en sección vertical tomada a tra 

'ás del Depósito y conjunto impulsor del aparato de la figura 1.
La figura 14 es una vista en sección transversal tomada a 

¡rávós del depósito de abrazaderas ilustrado sn la figura 13. i 

La figura 15a es un detalle del mecanismo alimentador e im­

pulsor da abrazaderas de la figura 13 que ilustra el funcionámien, 
o mientras existe un suministro de abrazaderas. !

La figura 15b es una vista similar a la figura 15a pero i-¡ 

ustra el estado al agotarse el abastecimiento de abrazaderas.

La figura 15c es una vista similar a las figuras 15a y 15b^

ero ilustra el dispositivo ciando el pistón impulsor de aorazade-
.. . ! 

as ha retrocedido antes de graduar el depósito cargador para ali-}

entar ur< nuevo bloque de abrazaderas -sotenidas por adhesivo.

La figura 16 ilustra una vista de costado, parcialmente en 

acción, de otra forma de elementos da reacción da las abrazaderas 

n la sección de apriete; y

La figura 17 ilustra una sección transversal a traváa de - 

na cámara receptora de abrazaderas de otra modalidad dé depósito 

argador.

Refiriéndonos ahora a la figura 1, se ilustra un aparato -
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empaquetador al vacio 1 que comprende una cámara da vacio 2 cerra-
t

da por una tapa divisora 3 que se alza y deeciende por movimiento 

pivotal alrededor de un aje horizontal para admitir una ó máe bol­

sas cargadas que se alimentan en la dirección que indica la flechaj 

5, con la boda de cada bolsa en el extremo trasero a lo largo de u'n 

transportador de rodillos 4 que puede consistir en rodillos condu-: 

cidós para cargar automáticamente ó en rodillos.locos para una car 

ga manual de la cámara. El tabique divisorio 3a en la tapa divide 

la cámara en dos partas de cámara rarificadles por separado según i 
se reivindica ah la solicitud de patente Británica pendiente núme­

ro 1.436.471. .

Una vez que el producto embolsado hapasado por un sensor 

(no ilustrado) en un plano de apriete X-X, ó adyacente a dicho pía 

no, su movimiento dé avance se detiene y cae ahora sobre un trans­

portador 6 que sostiene el peso del producto en él interior de la 
bolsa en toda la operación da fruncido y apriete.

La figura 1 ilustra los brqjzos fruncidores y apretadores 7 

cerrándose para fruncir al cuello de la bolsa C con el fin de cer-s 

rar por aprieta. En lá figura 1 , la bolsa C se ilustra mantenida 
de una forma suelta alrededor del producto P, simplemente a titulo 

ilustrativo. Da hecho, en este estadio particular del ciclo de - 

funcionamiento da la cámara da vacío dividida, la bolsa estárá bajo 

una presión positiva haciendo que el material de la bolsa se adhiej 

ra fuetemente ai contorno del producto P.

El transportador 6, en este aparato particular, adopta la ¡ 

forma dé un transportador da cinta pivotable alrededor del rodillo 

6 en el extremo de salida, para que se pueda ajustar al rodillo 9 

en el extremo de entrada con el fin da tener la seguridad de que, 

en la posición de apriete, el cuello de la bolsa cargada, que des­

cansa sobre el transportador 6, queoe dispuesto de forma que I03 e
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lementoa frunoidores y apretadoras 7 se situón aproximadamente a 

la altura media del producto en la bolsa.

Después del fruncido y cierre por apriete, posiblemente - 

cortando también el exceso de material de la oolsa bel cuello frun 

cido de la misma, se alza la tapa de la cámara 3 y el transportador 

6 avanza para descargar el producto de la cámara de vacio.
El presente invento se refiera a la cabeza fruncidora y a- 

pretadora ilustrada tan solo esquemáticamente en la figura 1 indi­
cada por la referencia 10, y también proporciona un perfeccionamian 
to énel depósito cargador 11 y dispositivo da impulsión de abraza 
deras 12.

i.a figura 2 ilustra una vista en alzado de la cabeza apre­
tadora 10 de la .figura 1, y la figura 3 ilustra una vista da costa 

do de la misma cabeza apretadora.

La cabeza apretadora 10 ilustra en las figuras 1 y 2, com­
prende una caja neumática cilindrica 20 que tiene conductos de ad-. 
misión y escape de aire 21 los cuales sirven para impulsar el pis­
tón neumático (no ilustrado) para inducir movimiento alternativo

del vástugo del pistón 22 sujeto a una horquilla 23.
cada lado, la horquilla 23 tiene dos tetonas airados 24 

que sostienen giratoriamente unos rodillos seguidores 2S los cua­
les se mueven a lo largo de ranuras de leva 26 formadas en placas ¡ 

de articulación da transmisión pivotabla 27. Estas placas de arti-' 

colación de transmisión 27 se articulan al bastidor 28 de la cabe-; 

za apretadora por medio de pasadoras pivote 29 y se unen también -! 
pivotalmunte, según indica lá referencia 30, a columnas de trans­

misión respectivas 31. una de las cuales se conecta pivotalmente a! 

un brazo fruncidor izquierdo 32 en el pasador pivote 33, y laotra

se una pjvotalmente en un pasador pivote 33 a un elemento fruncí- ¡¡
dor derecho que comprende un par de placas fruncidoras 34 (figuras!
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3, 6 y 9). Se comprenderá que los elementos fruncidorés 32 y 34 
son iguajas que los ilustrados esquemáticamente en 7 en la vista - 

lateral ce la figura 1.
.La conexión de transmisión al elemento fruncidor izquierdo 

32 se comprenderá mejor tomando como referencia las figuras 4 y 5, 

donde la figura 4 ilustra el elemento fruncidor 32 en posición de 

retroceso y la figura 5 ilustra cuando la horquilla 23 ha avanzado 

lo suficiente para cerrar el elemento fruncidor 32 en su posición 

dé fruncido y cierre por apriete, pero cuando el punzón impulsor * 
de abrazaderas 36 acaba de ponerse en contacto con la abrazadera C 

pero antes de que el pbnzon impulsor de abrazaderas haya impulsado 

le abrazadera sobre la bolsa y el troquel de apriete 37 llevado - 

por el elemento fruncidor de la izquierda 32.

La figura 4 ilustra que en la posición de retroceso de la } 

horquilla 23 la placa de articulación de transmisión 27 se encuen­
tra en su posición extrema de la derecha da modo que el rodillo 25} 

está próximo al punto de unión entre un primer tramo rectilíneo - : 

26a da la ranura 26 y un segundo tramo rectilíneo 26b da la misma ¡ 

ranura. En esta posición, la columna de la transmisión 31 unida pi; 

votalmente entre la placa de articulación de transmisión oa la iz­

quierda 27 y el elemento fruncidor de la izquierda 32, queda prác-! 

tioamente paralela al punzón impulsor de abrazaderas 36. El cuello}t
semifruncido da la bolsa puede observarse en la figura 4 indicado i 
por la referencia N. !

 ̂medida que el yugo 23 avanza bajo la acción de transmi- } 

sión del vástago del pistón 22, el rodillo 25 se mueve inicialmen­
te al segundo tramo rectilíneo 26b de la ranura 26, para llagar al 

extremo más próximo al pasador pivote 29 de la placa de articula- }

ción de transmisión 27, cuando el rodillo 25 ha subido de forma que
}

su eje geométrico queda al mismo nivel que el eje geométrico del -¡
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pasador 29. El avance adicional del yugo.23 más allá da esta posi^ 

ción naco qué al rodillo 25 se desplace del pasador pivote 29 has 

ta que liega de n^evo al punto de unión entre los dos tramos rec­

tilíneos 26a y 26b dé la ranura 26. Es precisamente esta configu-; 

ración la que se representa en la figura 5. ¡

. ).n toda la parte inicial de este movimiento ascendente da ¡ 

ía horquilla 23, el punzón impulsor de abrazaderas 36 ha subido ha

cia la abrazadera C pero simplemente haca contacto con la abrazada
!

ra C apr rimadamente en el instante en que el rodillo 25 liega a l ! 
comienzo del tramo rectilíneo 26a de la ranura 26.

begún se verá por ía figura 5, esta primera parte del moví 

miento acendente de la horquilla 23 ha hecho que la placa de arti­

culación ae transmisión de la izquierda 27 pivote en dirección con 

traría a las manecillas del reloj en un ángulo de aproximadamente ' 

60H y, al hacerlo asi, el pasador pivote 30 con la columna de tran 
misión 31 ha subido para accionar la columna 31 hacia arriba para 

hacer girar el elemento fruncidor da la izquierda 32 en un arco de; 

90B. Durante este movimiento del elemento fruncidor izquierdo 32, - 

su cara Delantera arqueada ó cara fundidora 38 se habrá desplazado 
hacia arriba y hacia la derecha para chocar con el extremo de la 

izquierda del cuello parcialmente fruncido M de la bolsa, y des­

pués el movimiento de cirre adicional del elemento fruncioor de la; 

izquierda 32 hacia el elemento fruncidor de la derecha 34 (figura ' 

2) producirá el fruncido del cuello en una configuración apretada 
según se ilustra en la figura 5 indicado por la referencia B. Esta 

acción afinadora se realiza gracias a la presencia de ambos alemen. 

toa frunridores que realizan movimientos de fruncido circunferen­

cial y simultáneamente un movimiento de fruncido radialmente hacia} 

al interior al únisono hacia el aje de rotación de ios elnmentos 

fruncido:as 32 y 34.30

lá
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Una vez que los dos elementos fruncidores 32 y 34 han llj3 
gado a su posición cerrada (la configuración ilustrada an la figu 

ra 2), el yugo 23 puede avanzar adicionalmante sin estorbar a los. 

elementos fruncidores 32 y 34 puesto qdé el tramo rectilíneo 26a 

de la ranura 26 de la placa de articulación de transmisión izquier 
da (y tanbién al tramo correspondiente de la ranura de la placa - 

dé articulación de transmisión derecha) quedarán paralelos al.eje 

del vástago del pistón 22, por lo que la horquilla 23 al subir adj. 

cionalmente deja con libertad:al rodillo 25 para ascender por el - 

tramo rectilíneo 26a sin estorbar la posición de la placa de arti­

culación de transmisión 27 y, por consiguiente, sin movimiento adi 

cional da los elementos fruncidores 32 y 34. :

Durante esta subida adicional del yugo 23, el punzón impul, 

sor de abrazaderas 36 impulsa lq abrazadera C hacia arriba a lo -' 

largo de una gula de abrazaderas que se dirige radialniente a tra­

vés dél cubo del elemento frúncidor 32 y después está formada an 

parte por el troquel frúncidor 37 en el elemento frúncidor da la : 
izquierda 32 y también en parte por una sección correspondiente -¡ 

del elemanto frúncidor de la derecha 34 que se describirá más ade-̂  

iante.

ül hecho de que los dos elementos fruncidores 32 y 34 es­

tán ambos montados para girar alrededor de un cubo común 32a y da-t 

finan entre si la gula de abrazaderas y el troquel de apriete da 4 
lugar a una forma particularmente compacta de dispositivo de aprie 

te que su puede instalar fácilmente en el aparato 1, ó desmontare^ 
del mismo con igual facilidad, y con un mínimo de incomooidad y 

sin estorbo por parte de otros componentes del aparato. Evidente-* 
mente, 1 t cabeza de aprieta autónoma 10 de la figura 2 contiene tĉ  
dos los ilamentos necesarios para el cierre por apriete, ó sea el! 

pistón neumático impulsor dentro de la caja 20, los elementos frutj
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oidores 32 y 34, el punzón impulso? dé abrazaderas 36, y el troquel
. !de aprieta 37.

!ara asegurar simetría de la acción de fruncido, ee utili-. 

zan, según ee ha mencionado anteriormente, doe placas fruncidoras 

derecha 34 que forman el elemento fruncidor de la derecha y un so-, 

lo elemento fruncidor izquierdo 32 que se acopian entre las mismas. 

Así, prácticamente no habrá tendencia de que el cuello da la bolsa 

quede agarrotado entre las caras de acoplamiento de los diversos - 

elementos fruncidores de la izquierda y la derecha, puesto que las 

dos placas fruncidoras de la derecha empujaran el cuello da la bo^ 

sa hadia la izquierda, pero por contacto coh el mismo en planos pâ  

raíalos que están separados, y cuando el elemento fruncidor opuss-! 

to 32 sa acopla con estas dos placas 34, empuja la bolsa hacia la 

derecha entre ios dos pianos de contacto de las placas fruncidoras' 

34.

20

28

30

Este dispositivo se ilustra de un modo claramente particu­

lar en lí figura 6, que representa una vista en sección vertical -= 

tomada sobré un plano paralelo al eje de rotación de los elementos ! 

fruncidores 32 y 34. En esta figura se ilustra adicionalmente un -¡ 

dispositivo cortador giratorio 40 que sirve para cortar el exceso ; 

de material de la bolea del cuello de la bolsa cerrado por abraza-' 

deras según se.describirá más adelante. ¡

Un depósito cargador de abrazaderas (que ee describirá mós¡ 

adelante con relación a las figuras 13 a 15) alimenta una tira 41 i

de abrazaderas.42 a lo largo de la dirección de la flecha 43 (figui***!
ra 6) hacia la posición dé lá abrazadera extrema 44 que está a punj

to de ser cogida por el punzón impulsor de abrazaderas 36. !
i'é comprenderá que la vista de la figura 6, se ilustra das 

dé el lauo opuesto de la cabeza apretadora al de la vista represen 

tada en .a figura 1, por lo que lae abrazaderas 42 sé alimentan,en
' . i
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esta dirección^ desde le izquierda, mientras que las abrazaderas 

en la ilustración da la figura 1 se han alimentado desde la dere­
cha. Esto significa que el dispositivo cortador 40 se encuentra en 

el lado de entrada del plano de apriete, v.g., el lado en el que 

quedará el exceso de material de la bolsa cuando al producto se 

ha colocado correctamente sobre el transportador de sustentación '

Según suba al punzón 36, llevará la abrazadera extrema 44 

en sentido ascendente a la ranura 45 que se extiende a travás del} 

eje interior 46 y un cojinete exterior 47 en el cubo 32a de los - 

elementos fruncidores, por lo que cuando la abrazadera 44 sale de 

la ranura 45, ono de los limbos de la abrazadera se acoplará en eí 

canal de la izquierda 37a del troquel de apriete 37 y el otro tra 

mo se acoplará en el canal de la derecha 37b, haciendo que los dos 
tramos ó patillas corran alrededor de los canales arqueados 37a y! 

37b lado con lado para envolverse apretadas alrededor del cuello , 

fruncido N de la bolsa paralelos entre si, en lugar de que se expe 

rimante un impacto entre las puntas de las patillas al comienzo de 

la acción de aprieta con la posibilidad de que se agarrote la a- 

brazadera y se cierre inapropiadamente la bolea. Esta deformación

"lado con lado" de las patillas oe la abrazadera es bién conocida!}
y no exige otra explicación. }

!
-1 eje interior 46 del cubo fruncidor 32a se sostiene gi-'

¡
ratoriamunte por la placa delantera de sustentación 4B y la placa! 
trasera Je sustentación 49 que forman juntas el bastidor 28 de la j 

cabeza da apriete 10. Estas mismas placas dé sustentación 48 y 49 j 

sirven también para retener los pasadores pivotes 29 de las arti-; 

culacionas de transmisión 27 de las figuras 4 y 5 se sujetan a un j 

elemento transversal 35 que forma una placa extrema de la caja ned 
mática 2J (figuras 2 y 3).30
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La vista en sección de la figura 6 ilustra los elementos j 

fruncidores y apretadores mientras están en su posición cerrada ó!
í

a a aprieta y sirve para ilustrar la separación relativa da los di, 

versos elementos fruncidores y de apriete en el sentido axial del! 

eje interior 46. Esta ilustración se verá con más detalle tomando, 

como referencia la figura 7¿ que representa una vista en planta 

superior de la cabeza de apriete con los diversos elementos frun­

cidores y de apriete en posición abierta ó "de carga". Esta confi 

guración corresponde a la ilustrada en lá figura 4.

La figura 7 ilustra adicionalmente un conducto de lubrica-***'
ción SO para lubricar las superficies de rozamiento entre el eje j

* . * interior 46 y al cosquillo de cojinete exterior 47 y también en- ¡
tre al cosquillo de cojinete exterior 47 y los casquillos separa­

dores exteriores 51 que se han omitido de la.figura 6.

Asimismo se ilustra con mayor claridad en la figura 7 el 

bloque separador 52 montado y atornillado entre las placas fruncij 

doras de la derecha 34 y comprende una parte 53 que sirva como - ' 

guía de abrazaderas de la derecha para cooperar con la guia de a-, 

brezadora de la izquierda 54 que forma una parte del troquel de 

apriete 37 llevado por el elemento fruncidqr de la izquierda 32. !
* . * t
La construcción de cada uno de ios elementos fruncidores ¡ 

32 y 34, se verá mejor tomando como referencia las figuras 8 y 9. 

La figura 8a ilustra una vista en alzado y parcialmente en secció^ 

dei elemento fruncidor da la izquierda 32 pero omitiendo el tro­
quel de apriete 37.

Para que ae puedan utilizar diferentes tipos y tamaños de 

abrazadera, es conveniente que al troquel de apriete 37 se pueda 

desmontar y reemplazar por otra pieza quB tenga la misma forma ex 

terna para acoplarse al casquillo.60 en el elemento fruncidor 32, 

pero que tanga formas diferentes da canal deformador de abrazada-
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taa. Con el fin da retener el troquel de apriete 37 an su sitió, 

la parte de brazo fruncidor 61 del elemento fruncidor 32 tiene un 

agujero <-an holgura 62 para recibir un perno apropiado de sujeción 

que ae menta entonces a rosca directamente en el troquel de aprie­

te 37.

La figura 3b ilustra una vista en sección tomada a lo lar - 

go de lá linea B-B de la figura 8a e ilustra claramente la ranura: 
de apriete 63 que en la posición cerrada ó '̂ de apriete" de los di-

)
versos elementos fruncidores 32 y 34 permite que la abrazadera sea! 

impulsada radialmente hacia afuera en acoplamiento con el troquel 

de apriete 37 llevado por la parte da brazo 61 del elemento fruncí 

dor 32. . * ,

ta figura 8c ilustra una vista en sección tomada a lo lar­
go de la linea A-A de la figura Ba y representa claramente que e l ! 

elemento 32 tiene una parte de casquillo 64 que es coaxial con el

eje interior 46 (figuras 6 y 7) del cubo fruncidor y sirve como co¡
1

jinete pera sostener partes anularas de montaje 65 (figura 9a) da }la
las dos placas fruncidoras adyacentes de la derecha 34. j

La figura Bd es una vi3ta adicional an alzado y parcialmen!1
te en sección del elemento fruncidor 32 de la figura 8a, paro ilusj 
tra la vista desde el lado inverso. La sección se ha alterado dalij 

beradamerte para podár ilustrar el corte arqueado 66 en la parte -í 
del casqt.illo 64 y una parte adyacente 67 del anillo de montaje dejL

elemento 32, con el fin de que las placas fruncidoras 34 puedan coi
!

menzar a desacoplarse antes de que retroceda completamente el pun-! 

zón impulsor de abrazaderas 36 (véanse las figuras 4 a 7).

La figura 8d, junto con la figura 8a, ilustra un soporta 
68 rebajado con respecto al resto de casquillo de montaje 64 y una 
parte de Trazo fruncidor 61 que sirve como punto de unión para el i
pasador puvota 33 con el fin de conectarse a la columna de transmi!
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sión 31.

5

Según se verá por las figuraá 8a y 8b la superficie fruncí 
dora 38 leí elemento 32 no es completamente plana si no que está 

mecanizada con una sección transversal redondeada para evitar el <* 

presentar aristas que pudieran cortar al cuello de la bolsa N duran

te la operación de fruncido. Esto mismo tiene aplicación a la sups)r
' 'ficie fruñcidora correspondiente de las dos placas fruncidoras da : 

la derecha 34.

10

16

20

n la figura 9a se ilustra una vista en alzado de uno de ! 

los dos elementos complementarios fruncidoras de la derecha 34 que 

comprando cada uno el anillo de montaje 65 y una parte de brazo -
t

fruncidor 70 gua tiene una superficie fruñcidora convexa 71, simi-i 

lar a la superficie fruñcidora 33 del elemento 32. ;

La vista en sección de la figura 9b, tomada a lo largo da ! 

la linea R-A de la figura 9a, ilustra claramente la forma redondea 
da de la superficie fruñcidora 71 de la parte da brazo 70 y tambióh 

una fbrmación redondeada en lá parte fruñcidora en cooperación 72 ¡

del anillo de montaje 65. ¡
!

Se verá por las figuras 8a a 8d y 9a a 9c, que los diver- I
' ¡

sos cismantes fruncidores 32 y 34 tienen sus superficies fruncido-: 

ras 38 y 71, respectivamente, convexas hacia el eje de rotación - ! 
del cubo de los elementos fruncidores.

25

30

Los elementos fruncidores 32 y 34 pueden por lo tanto: (a) 

generar un movimiento.radialmente hacia el interior de la bolsa ha 

cía el eje de rotación del cubo da la cabeza fruñcidora, pur Jo que 

la bolsa se prensa contra los anillos de montaje de rotación opues 

ta 67 y 65 de loe elementos 32 y 34 respectivamente, mientras que 

(b) el movimiento opuesto de los elementos fruncidores de rotación 

opuesta hace que el cuello de la bolsa se arracime en dirección - 

circunfeiencial, por lo que la acción fruñcidora se realiza progre
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sivamentE por el fruncido simultáneo en dirección vertical y horjL ¡ 

zontal (ai se considera con relación a la orientación de la cabezó 

fruncido:a y de aprieta 10 en el aparato 1 de la figura 1). ¡

f1 cueiló da la bolsa se pueda haber fruncido previamente. 
de una forma parcial durante la carga a mano (cuando se trata de }

grandes ¡roductos), pero la acción de fruncido principal comienza!
t

inmediat:mente antes que las superficies fruncidoras 38 y 71, rasd 

péctivamunte, comiencen su acoplamiento de superposición y prosi­

gue hastn que los elementos 32 y 34 han llegaao a su posición fi­

nal ó de "apriete", en la cual el troquel de apriete 37, sujeto al 

elemento fruncidor 32 y al bloque separador S2 asegurado entre laa 
dos placus fruncidoras del elemento 34, se han unido para definir¡ 

ía ranuru de apriete, yal propid troquel da apriete está en linea 

con lós nos lados de la ranura para resistir el avance da la abra-j 

zadara y para plegar las patillas de lá abrazadera alrededor del ' 

cuello du la bolsa ligeramente arracimado B. - ¡

í'e este modo, combinando la acción da fruncido vertical y j 

horizontal se puede conseguir dos ventajas importantes: ¡

Ln primer lugar, la extensión radial corta de las partes 

de brazo fruncidóras 61 y 70 da los elementos 32 y 34 (si se comps

ra con las dimensiones radiales de los brazos fruncidoras de la pe

tente mencionada anteriormente número 1.361.142) da una construc­

ción muy robusta que tiene solamente un pequeño radio de giro, por 

lo que la acción de fruncido, y en particular la apertura de los

elementos fruncidoras después dál apriete, se puede llevar a cabo

con mucha más rapidez y suavidad que anteriormente. En segundo lu­

gar, esta misma extensión radial corta de las partes de brazo fruti 

oidoras :ignifica que el elemento fruncidor 32 es particularmente 

rígido en lá dirección radial, permitiendo de este modo mantener - 

las fuerzas de reacción de la noción de apriete sin necesidad de -
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un gran refuerzo de la parte de brazo metálica fruncidora 61 del
!

elemento 32.

.demás, la extensión radial corta y el movimiento frunci- 

dor "granangular", significan que los elementos fruncidoraa opuaa 

tos 32 y 34 pueden retroceder^ en su configuración abierta, com- : 

pletamence por debajo del plano del transportador de alimentación 

4 de la figura 1 (v.g., por debajo del plano horizontal P-P en - - 

las figuras 4 y 5 que es tangente a la parte inferior de la sec­

ción transversal del cuello fruncido B) sin exigir una cámara muy 

amplia lo cual permite: (a) una facilidad de acceso mucho mayor - 

da la bolsa cargada C a la cámara, y (b) un menor volúmen de cáma­

ra a rarificar, y también (c) asegura que el mpacio de acceso es-! 

tá completamente despejado.

La vista en sección de la figura 9c, tomada a lo largo de 
la linea de corte de "pata de perro" B-B de la figura 9a, ilustra 
agujeros escariados 73 que sirven para sujetar lasplacas fruncido 

ras 34 a su bloque de conexión 52 (figura 7), para tener la segurí

dad de que se muevan al unisono y se separen correctamente en una[
I

dirección axial al aja interior 46. Adicionalmenta cada placa 34 i 

tiene un agujero 73a para recibir un pasador posicionador para ayu 

dar a sujetar el bloque separador 52 en la posición correcta.

¿1 agujero de montaje para el pasador pivote 33 se ilustra 
en la figura 9a, indicado por las referencias 74, y debido a la -¡

t

forma general mucho más delgada de cada placa fruncidora indivi-  ̂

dual 34, no hay necesidad dd que el agujero 74 se practique en un̂ ¡ 

parte rebajada del elemento fruncidor 34. {

-*ara acoplar esta parta rebajada del elemento fruncidor ! 

34 y ls placa de articulación da transmisión izquierda 27, la co} 

lumna de transmisión de la izquierda 31 tiene extremos ahorquillen 
dos. La columna de transmisión de la izquierda 31 se bifurca de -!
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¡ un modo similar para adaptarse dentro de las placa8 34 del alomen^ 
to fruncdor de la derecha, por un extremo, y alrededor de la pl^ 

ca de articulación de transmisión 27, por el otro extremo, y aire 

dador déla placa de articulación de transmisión 27, por el otro - 

extremo. La parte del bloque separador 52 que queda entre loa agu' 

je ros 74 se forma como un soporte rebajado para recibir el extra-! 

mo bifurcado de la columna de transmisión de la derecha 31, de mo¡ 

do que el pasador pivote 33 pase entonces a través de ambas pla­

cas 34, ambas mitades del extremo bifurcado de la columna 31, y -' 
también al soporte del bloque 52.

La figura 10a ilustra una vista frontal en alzado del dij3 
positivo cortador 40, que comprenda un anillo de montaje 80 el - ¡ 
cual tiene tres salientes dirigidos radialmente hacia fuera, com- 

prndiendo el primer saliente 81 una cuchilla de corte 82, comprar^ 

disnd. .1 ...und. s.li.nt. .3 un. .... d. unid. . tpp. 84 p.,. i 
copiarse al pasador pivote de la derecha 33 para que gire el di$-} 

positivo cortador a derechas según se verá en la figura 10a y el ! 

tercer saliente 85 tiene otra cara adicional de unión a tope 86 - 
para acoplarse con una espiga da accionamiento 90 (figura 11) para 
hacer girar el dispositivo cortador a izquierdas, según se verá -} 

en la figura 10a.
La figura 10b es una vista en sección tomada a lo largo -

de la linea B-B de la figura 10a. ,
!

La superficie de unión a tope 84 del saliente 83, según se} 

ha indicado anteriormente,.se acopla con el pasador pivote 33 arti} 

culando el elemento fruncidor de la derecha 34 a su columna de - j 

transmisión 31, por lo que, durante el movimiento de retroceso a ' 
derechas del elemento fruncidor 34, al final del ciclo fruncidor, i 

el dispositivo cortador 40 retrocede a una posición inicial (figu , 

ra ll) por rotación a derechas para llevar la cuchilla 82 (figura
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2) a una posición por debajo del canto superior de las placas la-, 

terales 48 y 4? del bastidor de la cabeza da apriete 28.

Por esta explicación, se comprenderá que la unión a topa i
del pasador 33 con la cara 84 tiene luga:? tan solo durante el re­

troceso de las placas fruncidoras 34, mientras que el movimiento ¡

de avance (v.g¿, movimiento a izquierdas) de las placas fruncido-;
* ! 

ras de la derecha 34 dejará la cuchilla 82 en su posición de .re­

troceso.

En astas circunstancias, el avance de la cuchilla 82 para 

realizar su operación.de corte debe llevarse a oabo por ácoplami-i 
antó de un pasador adicional (representado por la referencia 9^ -¡
en Id figura 11) con la superficie dé unión a topa 86. i

' ' ' !
La figura 11 ilustra claramente el mecanismo d e transmi-

eión para este pasador adicional 90 que aa acopla con la superfi,[
cié dé unión a tope 86 para que gire el dispositivo cortador a iz*

; ! 
quierdas con el fin de que lleve a cabo su recorrido el corte du-j

rente al comienzo del movimiento de recuperación da la horquilla

23. Este pasador 90 va en la parte superior de un conjunto gemelo

de articulación 91 que, a su vez, gira alrededor del pistón 24 en. - ' - . . .  i
el que va montado para girar el rodillo seguidor de leva 25.. . ' ' ' . . i

La dobla articulación 21 se sitúa por delante y por detrás

da la plaoa de articulación cé transmisión 27 y tiene en su lado -

posterior (v.g., el lado encarado en sentido contrario aí observa

dor según se miré la figura ll) un rodillo seguidor de leva 92 sos

tenido para girar en un pasador 93 y acoplaras dentro da un canalj

da leva 94 formado en placa lateral posterior 49 del bastidor de ¡
. . *. - ! 

la cabeza apretadora 28 (véase también la figura 3).

El canal de lava 94 tiene una primera parte de pared obli.

cua 95 Bn el iado da la izquierda próximo a su extremo superior -

(según se verá en la figura ll) y una segunda parte oblicua 96 máa



5

10

15

20

25

30

-23-

baja pero en el lado de la derecha (de nuevo según se verá en la 

figura 11). La espiga accionadora 90 del dispositivo cortador se ' 

sitúa en la cara superior (v.g., aliado encarado al observador se_: 

gün se vea la figura H )  de los brazos da articulación 91* para e ; 

vitar estorbar a la parte de superficie de leva oblicua 95 durante! 

el avance de la horquilla en dirección ascendente.

La secuencia dé movimiento de los brazos de articulación ¡ 

91 durante una carrera de avance de la horquilla 23 se efectúa co 

mo sigue. Los brazos da articulación 91 permanecerán en su orian 

tación vertical actúal hasta que la horquilla haya avanzado sufi­

cientemente lejos del rodillo seguidor da leva 92 para golpear la ¡ 

primera parte de superficie oblicua 95 del canal 94. En este ins- : 

tahta¿ el rodillo 92. se desviará hacia la derecha (según se verá ! 

en la figura 11) por la parte oblicua 95, haciendo da eate modo - 

que los brazos de articulación 91 pivoten a derechas alrededor del' 

eje geométrico del pistón 24. Una vez que el rodillo 92 ha salva-j

do ló parte oblicua 95 y se ha situado centrado dentro de la exteji!
tsión vertical superior 97 de la ranura 94, los brazos de articula-j

ción 91 habrán llegado a su posición del extremo derecho y después;

el resto del movimiento de la horquilla 23 hacia arriba hará que

los brazos de articulación 91 efectúen un movimiento de transía- -

ción en dirección ascendente, paro manteniendo la misma orienta- !
* . ¡ 

ción angulat para llevar la espiga 90 por encima del nivel del ta-'
lón 98 del dispositivo cortador 40.

tn este estadio, los elementos fruncidores 32 y 34 habrán ^

completado su movimiento de cirre y habrán llegado á su posición

de aprieta, y durante las últimas etapas de avance de la horquilla

23, la abrazadera habrá sido impulsada hacia arriba por el punzón 

36 para llevar a cabo la acción de apriete. La horquilla 23 dascian 

de entontas para volver a abrir ios elementos fruncidores, pero en
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primer lugar el dispositivo cortador 40 habrá girado a izquierdas¡ 
para conseguir la acción de corte.

*sto se realiza como sigue:

Cuando la horquilla 23 comienza a retroceder, la articula­

ción 91 se encontrará todavía en su orientación del extremo dere-j 

cho y la espiga 90 se acoplará por lo tanto con el talón 98 del sa; 
líente 85 del dispositivo cortador 40.0espués, a media que la hor 

quilla 23 desciende, la espiga 9O descenderá también, inicialman-j 
te en dirección vertical rectilínea para llevar la superficie de i 

unión a tope 86 hacia abajo produciendo rotación a izquierdas del 
dispositivo cortador 40, para hacer que la cuchilla 82 barra a tra 

véa del cuello da la bolea fruncido y arracimado B (véase la figu­

ra 5) para cotar ai exceso de material de la bolsa da la boca arra 

Cimada.

(Jurante esta parte inicial del movimiento de la horquilla 
. ' ' ' - '' 23: (a) el rodillo 92 descenderá por la pared da la derecha del caí

nal 94 y no habrá incidido todavía en la parta de superficie obli-í

cua de la derecha 96; (b) el rodillo seguidor da leva 25, montado !

giratoriamente en el tetón 24, descenderá por el tramo rectilíneo
- t

26a de la ranura de leva 26, puesto que no habrá llegado aún a la } 

posición de la figura 5 y, por consiguiente, (c) los elementos frujn 

oidores 32 y 34 estarán todavía en su posición cerrada ó de "aprie 

te" y no habrán comenzado el movimiento de separación.

Una vez qué el rodillo seguidor de leva 92 incide en la -' 

sección oblicua 96 de la pared del surco 94, los brazos de árticu-i 

lación 91 pivotarán a izquierdas y la espiga 90 correrá entonces j 
por la superficie de unión a tope 86 por el talón 98. Aproximada­

mente en este instante, el movimiento a izquierdas del dispositivo 

-ortador 4Ó se detendrá por unión a tope de la superficie 84 de su 

otro saliente 83 contra el pasador pivote 33 que articula las dos
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placas fiuncidoras da la derecha 34 don su brazo de articulación - 

de tranan.isión 31.

La carrera de corte habrá finalizado, y durante el movimien 

to adicional de la horquilla 23 en dirección descendente, el seguí 

dor de leva 25 pasará finalmente por la unión entre los tramos 26a 

y 26b de la ranura da leva 26 en la placa de articulación de tranjs! 

misión 27, y producirá giro a derechas de la placa da articulación 

de la izquierda 27, representada en la figura 11, por lo que la co 

lumna da transmisión de la izquierda 31 habrá comenzado a deseen- ] 

der junto con la columna de transmisión de la derecha 31. En esta 

estadio, el acoplamiento ya existente entre al pasador pivote 33, 

entre la columna de transmisión de la derecha 31 y las placas frun- 

cidoras na la derecha 34, hará inmediatamente que el dispositivo 
cortador 40 comience a girar a derechas para llevar la cuchilla - ¡ 

cortadora 82 transversalmente a través de la abertura de apriete 

ahora abierta para devolver el dispositivo cortador 40 a la posi­

ción de retroceso ilustrada en la figura 11. Esta llegada en esta 

posición está indicada por la unión a tope de la cara 86 con un paj 

sador de tope 99, en el momento en que las columnas de transmisión: 

31 han alcanzado sus posiciones inferioras y el pasador pivote 33 ; 
detiene su movimiento orbital a derechas alrededor del eje geomátri 

co del cubo fruncidor y cortador ^definido por el eje gaomátrico -i 

del eje interior 46).

La horquilla 23, según se verá en la figura 11, comprende 

un rebajo profundo en forma de U 102 y un rebajo poco profunoo en . 

forma de U 103 que sirven ambos para recibir el pasador pivote 30 

entre la placa de articulación de transmisión 27 y la columna de 

transmisión 31. ¡
Cuando la horquilla 23 se encuentra en su posición inferior 

según se verá en la figura 11, el pasador pivote 30 se aloja en la'
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ranura poco profunda 103, paro tan pronto como la horquilla comían 

za a subir, el acoplamiento rodante entre al rodillo 25 y la ranu- 

ra 2o d8 la placa de articulación de transmisión 27 produce una rá 

pida rotación a izquierdas de la placa de articulación de transmi­

sión 27, con el resultado de que el pasador pivote 30 sube más rá­

pido que el rebajo en forma de U 103 y también se desplaza hacia ; 

la izquierda, v.g., órbita alrededor del eje de rotación de la - ¡ 

placa de articulación de transmisión 27, definida por el eje geo­

métrico del pasador pivote 29. Una vez que la placa de articulación 
de transmisión 27 ha alcanzado su posición extrema de la izquierda 

y el rodillo seguidor de leva 25 ascienda por el tramo rectilíneo j 

vertical 26a de la ranura 26, el pasador pivote 30 quedará estado 

nario por encima pero directamente en línea con el rebajo 102 en 

la horquilla 23 por lo que, según sube la horquilla, el rebajo ca! 

balga en si pasador pivote 30. En el lado de la derecha de la hor' 
quilla, por debajo del pasador pivote 30 y entra la columna de - 

transmisión de la derecha 31 y la placa de articulación de trans-;

misión da la derecha 27, hay un dispositivo similar. i!!
¡'ara permitir la colocación precisa del eje de giro de ca­

da una d3 las placas de articulación de transmisión 27 (figura 11)

el pasador pivote 29 ee forma excéntricamente sobra un ajustador '

giratorio 200 que puede girar por medio de una caceza aplanada 201 

para que pueda cambiar la posición del pasador pivote excéntrico - 

29. Esto proporciona una colocación precisa del eje geométrico del 

pasador pivote 24 en dirección paralela a la dirección de avance' 

de la horquilla para: (a) dejar quB el resto de la espiga 90 que ¡ 

une las jrticuláciones 91 se ajuste para asegurar que la espiga - 
salva al talón del dispositivo cortador, y (b) para que la anchurej 

de la ranura de guía de abrazadera que queda entre los elementos ¡

fruncidoces opuestos 32 y 34, se ajuste con precisión. '
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Las figuras 12a y 12b ilustran otra modalidad de diaposi-, 

tivo coitador indicado en asta caso por la referencia 140. En es-' 

ta forma, el aparato se obuerva desda detrás por lo que aquellas 

partes que se habían mencionado anteriormente como partes de la - 

izquieroa de la máquina, aparecen ahora en el lado de la carocha :
de la figura 12a.

Así, el pasador pivote de la derecha 33 (al pasador que - 

una el elemento fruncidor 34 y la columma de transmisión corres­

pondiente en el lado de la izquierda de la figura 12a) puede mo- ¡ 

verse er¡ una ranura Í41 del dispositivo cortador 140 para efectuar 

el retroceso del dispositivo cortador a la posición indicada en - 

la figura 12a.
La espiga 190 se acopla ahora a una superficie de tope mu

chd más larga 186 del dispositivo cortador 140 y se sostiene entr <̂
dos brazos de articulación 191 (védee también la figura 12b), mo-! 

vida de nuevo por el tetón 24 que sostiene el rodillo seguidor dej 

lava 25 en la horquilla 23. No obstante, en esta forma, el rodilli) 

seguidor de leva 92 asciende por una pared de leva de "pata de pa¿

ro" 142, por lo que inicialmente la espiga 190 corre a lo largo -[
i

de una superficie exterior arqueada 143 del dispositivo cortador 

40mientras que al rodillo seguidor de leva 92 asciende por al tra¡ 

mo dirigido en sentido prácticamente vertical 142a de la superfi-] 
cié de leva 142. *

Una vez que el rodillo seguidor de leva 92 llega a la par¡ 

te superior del tramo 142a de la superficie de leva 142, se des- } 

vía hacia la izquierda y radialmente hacia el interior en direc- ¡ 

ción al centro da rotación del dispositivo cortador 140, y esto 
hace que el pasador ó espiga 190 se mueva rápidamente hacia la iz¡ 

quierda a través del talón 144 del dispositivo cortador 140 para ¡ 

acopiare a por detrás déla superficie de tope 186. '
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Loando desciende la horquilla 23, la espiga 190 quedará a-< 

trepada por el talón 144 del dispositivo cortador 140 y, por lo -! 

tanto, el dispositivo cortador será impulsado con movimiento a de 

recha (según se verá.en la figura 12a) durante la parte inicial - 

del descanso de la horquilla, hasta que la inclinación del disposi. 

tivo cortador 140 es de tal naturaleza que la espiga 190 puede dea 

lizarse saliéndose el extremo de la superficie de leva 186 por el i 

talón Í44 del dispositivo 140 para dejar suelto el dispositivo cor 

kador. En este instante, la rotación a derechas del dispositivo colt 

[¡ador habrá dado por resultado el que el extremo inferior 141a de ; 
La ranura 141 llegue a tope con el pasador 33 que todavía se encon; 
¡rará en la posición de la figura 12a.

)
. La figura 12b ilustra uná vista de costado del mecanismo 

je la fit-ura 12a y representa con claridad los dos brazos da articú
^dción H-l, uno en la parte delantera de la cabeza da aprieta y o-'[
;ro en 1:, parte trasera de la cabeza de apriete, unidos entre si 

tor el pasador 190 que se acopla entonces al dispositivo cortador i 

40 cerca de un extremo del pasador 190. '

Las figuras 13 a 15 ilustran el funcionamiento da una for-i

a del aparato de alimentación de abrazaderas para utilizarse con '!
1 aparato de las figuras 1 a 12.

Ln esta modalidad de dispositivo de alimentación, un pis- ' 

ón 160 movido por un vástago de pistón 161 desde un gato neumáti-! 

o 162, avanza progresivamente hacia la izquierda para impulsar la; 

ínea 41 de abrazaderas 42 hacia el plano da apriete, v.§., al pla¡ 

o del punzón impulsor da abrazaderas 36. Este, plano de apriete esj 

á definido por el pistón de reacción 163 que es hueco y tiene un ' 

uelle de compresión débil 164 en su interior. En este extremo de j 

a izquierda, el pistón de reacción 163 tiene una pestaña 165 que ¡ 

irve pata fines de señalización según se describirá más adelante.!
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Luando la linea 41 da abrazaderas 42 en la cámara da abra; 

¡aderas 163 se ha agotado, la pestaña 165 del pistón de reacción

L63 levanta la parad extrema de la izquierda del cilindro 176, qué* . !
?odea al pistón de reacción, para indicar un suministro de abraza- 

leras agotado, lo cual produce el accionamiento del gato 162 para; 

)acer retroceder el vástago del pistón 161 y el pistón 160 a dero­

gas hasta que el pistón 160 se retira completamente de la cámara 

le abrazaderas 166 del depósito cargador da abrazaderas giratorio 

L67 y, en su lugar, penetra en la caja neumática ó de gato de abrá 

¡aderas 168. Esto deja el depósito cargador de.abrazaderas 167 li- 

!re para girar álredeoor de su 8ja central 169, y esta rotación se 

sfectúá por funcionamiento de una manivela 170 cómo sigue:

' medida que el pistón 160 retrocede en la caja.de abraza-^ 

leras 16b incide en el extremo superior 171 de un limbro airigido = 

generalmente en sentido vertical de una manivela 170 y hace que se 
nueva a uerachas, con el resultado de que la manivela pivota alre-¡ 

iedor de su eje pivote 172 para hacer¡pe una uñeta 173 en al extra 

no de un brazo generalmente horizontal 174 de la manivela, suba y 

gradué pnr lo tanto el depósito por acoplamiento con un anillo.den] 

íado 175 en el extremo del depósito cargador 167. El movimiento anj 

guiar de la manivela 170 es simplemente suficiente para graduar el: 

cargador un paso y poner la cámara de abrazaderas siguiente, proba 

Jleménte llena, 166 en línea con el pistón impulsor 160.

La figura 14 ilustra una vista en sección transversal toma 

3a á través del cargador y. representa las diversas cámaras de aora 

cadera separadas equiangularmente alrededor del eje del cargador y 

3U eje de sustentación 169.
Después dé graduar eJ. depósito cargador, el gato 162 entra 

9n acción para moverse en el sentido de avance a impulsar el pistóji 

L60 hacií delante, v.g., a la izquierda, en acoplamiento con la lij
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nea de abrazaderas en la nueva cámara de abrazaderas y empujar la 

linea de abrazaderas hacia la izquierda de modo que la abrazadera 

de cabeza 42 haga tope con el pistón de reacción 163 e impulse al 

pistón da reacción de nuevo contra el extremo de su cilindro reci^ 

píente 176. En este punto, el pistón 163 queda inmóvil y ofrecs u- 

na cara de reacción en linea con el plano de apriete, por loqpe -

la abrazadera extrema 44 queda situada correctamente para incidir
, !

con el punzón impulsor de ..brazadera 36 en su carrera ascendente j 

siguiente. !

tas figuras 15a, 15b y 15c, ilustran con mayor detalle el 

funcionaniento del sistema impulsor de abrazadera.

Según se verá en las figuras 15c el pistón impulsor de a-- 

brazadera 160 es un cilindro hueco que rodea un pistón interno 177 
el cual es empujado por resorte desde la pared extrema de la derts 

cha 178 del cilindro por medio de un muelle de compresión helico¿ 

dal 179. Un collarín externo 180 de mayor diámetro que el diámetro 

interno del cilindro que forma el pistón impulsor de abrazaderas ! 

160, se sitúa más alejado a lo largo del vóstago del pistón 161 -!

fuera del pistón. !
i

Este collarín externo 180 se desliza en un ánima 181 que i
' í

es menor que la superficie exterior del pistón impulsor de abraza-^

dera 160 pero mayor que el diámetro interno del cilindro *¡ue for- ¡ 
ma el pistón impulsor 160 para alojar el collarín externo 180 deŝ  

Üzantetrente en su interior.

!Jn resalto (figura 15c), que divide el ánima relativamente 

más estrecha 181 desde el ánima más ancha 182 que aloja el pistón 

impulsor de abrazadera 160, define un tope extremo que evita que }

el pistón 160 retroceda más allá de la posición que ocupa inmedijaj 

tamente fuera del depósito cargador de abrazaderas 167. Esta limij 

tación es necesaria para usar el pistón 160 como tapón para cerrad
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el ánima 162 a ras de la superficie circundante 183 de la cja da - 

abrazaderas para evitar que las abrazaderas, que se sitúan flojas 

en el depósito cargador giratorio 167, se desplacen axialmente sa­

liéndose de la cámara da abrazaderas 166 y obstruyan la boca del á 

nima 182 durante la rotación de graduación del cargador.

La acción del muelle de compresión 179 significa que nor­

malmente el pistón interno 177 está en el extremo de la izquierda 

del cilindro que forma el pistón impulsor de abrazaderas 160, cuya 

configuración se ilustra con claridad en las figuras 15a y 15b. El) 

muelle 179 solamente se comprime una vez que el pistón impulsor de 

abrazaderas 160 ha retrocedido salvando el cargador da abrazaderas 

167.

Refiriéndonos ahora a la figura 15a, se verá una configura 

ción de impulsión da abrazaderas normal en la cual el vástago del ! 

pistón 161 empuja al pistón 160 hacia la izquierda en acoplamiento 

con la linea 41 de abrazaderas 42 que se aproximan a la cabeza de

apriete. Da este modo se retiene la aurazadera extrema 44 contra -'
:

la cara dal pistón da reacción 163. ^or consiguiente la pestaña - ¡ 

165 del pistón da reacción 163 se pone contra la pared extrema de 

la izquierda del cilindro circundante 176 y se genera una señal da 

"abrazadera presente" en una linea 183, en este caso un conoucto ¡

neumáticc, en comunicación con la pared extrema del cilindro 176. ¡
¡

Una vez que se ha agotado el suministro 41 de abrazaderas,!

según incica la referencia 15b, el vástago del pistón 167 se ancón

trará en su posición de la izquierda inmediatamente a ras del borde

de la detjcha de la ranura de apriete. En este punto, existirá norj
"**!

malmanta un espacio de separación entre el pistón impulsor de abra/ 

zaderas 160 y el pistón de reacción 163, pero este espacio de sepaj 

ración as absorbido por la acción dal muelle de compresión 164 denj 

tro del pistón 163, para hacer que el pistón 163 se desplace hacia'
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una aorazadera, lo cual suelta ahora la pestaña 165 de la pared ex 

trema del cilindro circundante 176 para indicar una señal de "abas 

tecimientoA abrazaderas agotado" por un dispositivo apropiado, co 

mo puede aer un sistema de transmisión da señales neumáticas. El re, 

eultado da está señal es invertir el gato neumático 162 para reti­

rar al pintón 160 en toda la longitud de la cámara de abrazaderas
i

166 del cargador 167, hasta que llega a la posición de la figura -j
i

15c, ponda el pistón 160 quedará completamente fuera del cargador '

167 pero refrenado contra al movimiento adicional a derechas en vir 

^d.al resalto entre las partes de ánima de diámetro relativamente : 

¡ftás estrecho y relativamente más ancho IBl y 1B2, respectivamente, 

un la cája de impulsión de abrazaderas.
i

En este punto, el pistón se mantendrá aún mas alejado, mi-̂  

entras retrocede a vástago del pistón 161, por lo quá la parte del 
pistón ltiO montada en el vástago del pistón 161 incide en el talón;

171 de 1:¡ manivela 170 para graduar un paso al cargador 167 y póneir
!

una nueva carga de abrazaderas 166 en linea con al pistón impulsor; 

de abrazaderas 160.

^1 agotarse al suministro total de abrazaderas en el car-j 

gador 161, la carrera siguiente de avance a izquierdas del pistón : 

160 después dé una operación de graduación no podrá eliminar la sej 

Hal de "suministro de abrazaderas agotado" en la linea 183, y por j 

consiguiente, el operador de la máquina tendrá conocimiento del he! 

cho de qLe tiene que volver a cargar un nuevo depósito 167. Esta ! 

operación de recarga se puede realizar simplemente levantando la - 

parte del transportador de rodillo de alimentación de producto 4 

en el interior de la cámara 2 para tener acceso a la parte superioj 

del mecanismo impulsor de abrazaderas 11, y abriendo entonces la -}

30 tapa superior del mecanismo 184 para dejar al descubierto la cámara
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de abrazaderas 166. Está cámara 166 se pueda cargar entonces y - 

graduarse el cargador 167 a mano para que cada uno de las cámaras 

166 se pueda cargar sucesivamente hasta que todas las cámaras es­
tán llenas.

Como variante, todo el depósito cargador 167 se puede disa 

Fiar para poderse quitar y poderse sustituir por un nuevo.depósito.

Se pueda utilizar un contador para registrar el número de :

fases de graduación del depósito cargador cuando se coloca el de-}
}

pósito cargador 167, indicando &  este modo el número de cámaras -' 

166 utilizado.

Q n  el mecanismo alimentador de abrazaderas particularmen­
te conveniente ilustrado en las figuras 13 a 15, exista un mecanisi 

mo impulsor de abrazaderas simple que prácticamente aún en el caso! 

muy improbable de obstrucción de una abrazadera. Una obstrucción ' 

de la línea de abrazaderas 4Í, bién a lo largo de la cámara de abrp. 

zadarasdal cargador 167 ó a través del centro del cubo de la cabe-i

¿a de apriete significa que una vez que la abrazadera delantera 44:
!ha sido impulsada hacia arriba alrededor de una bolsa, no se produj 

eirá avance de la línea de abrazaderas para poner una nueva abraza^ 

dará eri línea con la ranura de aprieta y, por consiguiente, el pisj 
tón de reacción 163 se moverá hacia la derecha para generar una se¡ 

ñal de "suministro de abrazaderas agotadas" en la linea neumática 

183. De este modo: (a) se genera una señal de advertencia al operaj 

dor, (b) detiene la máquina hasta que la señal ha desaparecido, y ¡ 

también (c) excita el retroceso del pistón 160 antes de quitar el * 

depósito cargador para investigar el defecto. [

Ki la misma señal de "suministro de abrazaderas agotado" 

surge en cualquier instante durante el funcionamiento normal d^ la
!

máquina, y simplemente debido al agotamiento de una línea particu-!
t

lar 41 de abrazaderas 42, la máquina gradúa entonces automáticamen!30
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te el cargador para poner una cámara llena de abrazaderas coinci-, 

diendo con el pistón 160.

La articulación da movimiento perdido entre el vóstago del) 

pistón luí y el pistón impulsor de abrazaderas 160 (ilustrado en [ 

la figura 15c) ofrece la ventaja de que aúnque el movimiento da 

graduación del depósito cargador no se inicie hasta que el pistón 

impulsor de abrazaderas 160 haya retrocedido completamente salvan 

do el cargador y contra el resalto entre las partes de ánima rela- 

tivamenta más estrechas y relativamente más ancha 181 y 182, res-' 

pactivamente, el pistón impulsor 160 no retrocederá más durante as 

a operación de graduación y, por lo tanto, no expondrá al ánima ;

182 al conjunto da abrazaderas 41 en la cámara siguiente 160. Una, 
t/ez que el pistón 160 a retrocedido hasta este punto, el muelle - 

ie compresión potante 179 se podrá comprimir para permitir el mo-, 

¡/imiento adicional de retroceso del vástago del pistón 161 y efec­

tuar la graduación del depósito cargador por acoplamiento del pisi 

tón 180 con el talón 171 del brazo de la manivela 170.

3i se desea, el mecanismo para evitar el escape ae abraza-! 

jaras del interior de las cámaras de abrazaderas 166 del depósito ;

¡argador 167 se puede simplificar considerablemente eliminando la ¡
t

¡onexión da movimientos perdido entre el pistón impulsor da abra-'!
:adara8 160 y el vástago del pistón 161 y en lugar da modificar la 

orma en sección transversal del ánima 182 y el pistón impulsor de 

brazaderas 160 alojado deslizantamente en su interior en posición 
e retroceso.

<or ejemplo, según se ilustra -en la figura 17, si el pis- j 

ón impulsor de abrazaderas 160" y el ánima 182" están provistos '
e una sicción transversal plana en la parte superior de modo que }

¡
1 pistón 160" no se acople con las aorazaderas 42 en los extremos}

!
ibres da las patillas de la abrazadera, será imposible entonces, ^
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como es lógico, que las abrazaderas 42 en la cámara de abrazaderas 

llena siguiente ee agarroten entra la cámara de abrazaderas 166 - 

del cargador 167 y el ánima 182 da la caja de gato 168 puesto que 

la abrazadera extrema más próxima a la caja de gato de apriete 168̂  

tendrá en todo momento los extremos libres da las patillas en con-; 

tacto con una parte de la superficie 183 de la parad extrema de la 

caja impulsora de abrazaderas 188.

De este modo, no hay necesidad de que el pistón impulsor -]
!de abrazaderas 160 quede detenido a ras del extremo del ánima 182 } 

y, por el contrario, la conexión de movimiento perdido ilustrada - 

en la figura 15c, entre el pistón impulsor de abrazaderas 160 y el 
vástalo del pistón 161 podría omitirse y el pistón podría retroce-, 

dar más u lo largó del ánima 182 para incidir en el talón 171 del 

brazo de manivela 170 y generar la rotación de graduación del dépó,: 
sito.cargador.

Otra modificación del aparato se ilustra en la figura 16 y 

comprende reemplazar el pistón de reacción accionado por resorte -¡ 

lá3 por un brazo 19Ó qué pivota en 191 y as accionado por resorte . 

por medio de un muelle da tensión dé lámina flexible 192 para mover 
se a derechas (según se verá en la figura 16) y hacer que una cara, 

de reacción dirigida verticalmente 193 en el extremo superior de la 

palanca :.aa empujada hacia la derecha a una posición de acoplamienj 

to con ln abrazadera siguiente (no ilustrada) que se acopla con elí 

punzón 30.

La figura 16 ilustra el brazo I9O en posición de funciona-; 
miento (correspondiente a la posición de la figura 15a). Esta posi! 

ción del brazo 190 está definida por un tope 194 que se acopla con! 

una cara dé tope 195 en la parte superior de la palanca. Li moví- ¡ 

miento do la cara de reacción 193 de la palanca I9O es posible ha­
cia la derecha, según se verá en la figura 16, aúnque a este movi-¡

P00R
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miento opone resistencia el muelle de lámina flexible 192 hasta - ¡

que la cara da reacción haca topa con la guía da abrazaderas 196 -

sujeta al cubo de la cabeza da apriete por medio de un tornillo -'

196a. Esta guia 196 define un bloque de sección transversal en fot!
1ma de U que haca asiento entre las dos patillas de las abrazaderas!

para guiar la linea 41 de las abrazaderas 42 limpiamente a lo lar-i
i

go da la última parte del trayecto de iae abrazaderas hacia la ca­

ra de reacción 193 del brazo 190.

Se comprenderá que en esta modalidad, ei pistón impulsor 
de abrazaderas 160 podrá avanzar hasta la ranura del punzón de abr̂ a 

záderaa sin tenerse que rebajar para adaptarse alrededor de esta -i

gúla 196. !
i.

Ú1 sensor neumático utilizado en esta forma particular da 

aparato :iane la forma de un asiento 197 llevado por un soporta - i 

198 y destinado cerrarse cuando el brazo 190 se encuentra en su po
**T

sición d3l extremo izquierdo según define un tope de la cara de -j 

unión a ;ope 195 contra el tope 194. j

Je hecho, el brazo 19^, como es lógico, está compuesto por) 

dos componentes separados, ó sea un elemento de brazo principal en 

forma de L I99 y una parte de montaje bifurcada 200 que lleva los ¡ 
pivotes 191 y se sujeta al elemento de brazo principal en forma da 

L 199 por medio de una placa separadora 201 y dos pernos 202.
-1 muelle de lámina flexible 192 puede ser reemplazado po: 

un muelle de tensión que se extiende entre el soporte 198 que sos­

tiene el asiento del sensor neumático 197, y ls parta inferior dej 

elemento de brazo principal 19SN

-on los mecanismos de impulsión de abrazaderas descrito - 

anteriormente, se comprenderá que el depósito cargador estará equi 

pado con un mecanismo de "tope de chasquido" en forma da ratón de 

resorte jara retener el cargador 167 ari una posición de coinciden
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cia entré una cámara de abrazaderas 166 y aL cubo de los brazos frun 

cidores hasta que el ratón es vencido por la acción de graduación 

de la manivela y la uñeta da trinquete.

He comprenderá que el cargador giratorio 167 ilustrado en 

las figuras 13 y 14 podría reemplazarse, si se deseará, por un car 

gador lineal en el cual las diversas lineas 41 de abrazaderas 42 - 

podrían uituarsa lado con lado sobre una bandeja y la bandeja po­

dría ser impulsada lateralmente después de agotarse una linea de - 

abrazadoras y para poner otra linea de abrazaderas llena en acó- ! 

plamiento con el pistón impulsor de abrazaderas 160.

Ho hay necesidad de describir un ciclo completo de funcio­

namiento de la máquina 1, puesto que resultará evidente por la des' 

cripción anterior. No obstante, se observará que la operación de

desmontar y sustituir el troquel de apriete 37 para poder utilizar}
i

un tipo de abrazaderas da tamaño diferente, exige simplemente qui­
tar el tornillo de sujeción 39 (figura 7J.

En resuman, la modalidad descrita anteriormente de cabeza ¡ 
de aprieta ofrece las ventajas siguientes:

Alimentando las abrazaderas a la sección de apriete a lo 

largo del eje de pivote de los brazos fruncidores, se puedan utili. 

zar brazos fruncidores más cortos que los empleados hasta al momen 

to presenté.Esto as conveniente puesto que las tensiones en losbr^ 

zos fruncidores durante la formación de la abrazadera se reducen y! 

porque el "huelgo" en sus puntos de giro se amplifica menos en los! 

extremos da los brazos fruncidores y de este modo se aumenta la prje 

cisión de movimiento de los brazos fruncidores, Además, los brazos 

fruncidoies pueden retroceder fácilmente por debajo del nivel hori/ 

zóntal ar el que tiene lugar el apriete y esto permits una constru^ 

ción compacta da cabeza oe apriete y permite utilizar una cabeza -* 

normal qce se adapte casi a cualquier anchura ae producto. La ali-
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mentución da las abrazaderas a La aacción da aprieta a lo largo del 

aja da pivote ó giro oe lúa brazos fruncidores permite también que 

la cabeza de apriete sea más compacta en su dimensión vertical que 

las cabezas de la tecnología anterior y permite que el cilindro neú 

matico ae sitúe fuera de la cámara de vacio. Estas características! 

permiten reducir el volúmen de cámara y tiempos de Tarificación - . 

nás cortos y, por lo tanto, el funcionamiento a mayor velocidad.

La articulación mecánica entre los brazos fruncidores y el 

listón impulsor de abrazaderas, y también entra la cuchilla ó dis-i 

)ositivo cortador y punzón impulsor de abrazaderas, asegura una bue 
la sincronización de los movimientos de estos componentes y, por -: 

Lo tanto, permite velocidades de trabajo mayores y más seguras.

Los pasadores pivote montados excéntricamente 29 permiten 

!n ajuste de precisión de la posición de los brazos fruncidores con 

elación al punzón.

La utilización del pistón de reacción 163 ofrece un medio :
!

articularmente sencillo y eficaz para efectuar la rotación del de-¡- 

ósito cargador cuando se agota una fila de abrazaderas y de dete-i 

1er el funcionamiento de la cabeza de apriete cuando se han agota-' 
o todas las abrazaderas ó se produjera el agarrotamiento de una

!
brazadsra. Como el pistón de reacción bloquea el espacio de guia,! 

si punzón de impulsión de abrazaderas cuando no hay presentes abrá 

aderas, y cuando un nuevo conjunto de abrazaderas es empujado ha-j 

ia el plano del punzón impulsor 36 por el pistón impulsor de abraj 

aderas 160, no pueden caer por el espacio de guia del punzón. Adei
i

ás, si ss suelta la presión en el pistón impulsor de abrazaderas 

60, el pistón de reacción pueda empujar la fila de abrazaderas a 

o largo del cargador, haciendo posible de este modo el que funcio 

9 la cabeza da apriete sin abrazadera si esto fuera necesario par¿ 

ines de mantenimiento. Esta acción facilita también el poder qui-
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,tar el resto de abrazadera del cargador da modo que se puedan ínter 

cambiar por un tipo diferente da abrazaderas.

El conjunto de depósito cargador de abrazaderas se ha dise 

Hado para alimentar abrazaderas en dirección horizontal, lo cual 

lo hace más idóneo en una máquina de Tarificación da cámara de va-t 

cío que, por ejemplo, en un dispositivo de alimentación de abraza-^ 

.deras por gravedad.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así M  

mo la manara de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar qu6 

las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles ae modî , 

ficaciohes de detalle en cuanto no alteren su principio fundaman- - 

tal.

t
¡

!

í¡

!!
!
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1.- Perfeccionamientos en aparatos empaquetadores al vacío 

con cabeza fruncidora y apretadora que comprende elementos frunci- 

dores opuestos giratorios alrededor de un cubo común y provistos de 

superficies fruncidoras arqueadas que son convexas hacia el cubo -[ 

común y se superponen en la configuración cerrada de los elementos 

ffuncidorss para fruncir el cuello de una bolsa y definir una conf^. 

guración de cuello muy fruncida para el apriete, y un dispositivo 

alimentacor y aplicador de abrazaderas para aplicar una abrazadera' 

con cierre da estanquidad alrededor del cuello de una bolsa frunci­

do por dichos elementos fruncidoras, caracterizados porque el dis-, 
positivo alimentador y aplicador de abrazaderas se dota de una guia 

para guier un suministro oe abrazaderas a una posición en al centró 

del cubo, y un pupzón para impulsar abrazaderas individuales radial 

mente hacia afuera de la posición en al centro dal cubo, pura que ! 

se deforme alrededor dal cuello de una bolsa fruncida por los elc-j 

mantos fiuncidoras. ¡
i..- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carácter^, 

zades poique loe elementos fruncidoras definan entre sí una ranura¡ 

de guía se abrazaderas cuando se encuentran en su posición cerrada, 

porque su troquel para deformar las patillas de las abrazaderas se! 

monta en uno de los elementos fruncidoras; y porque el punzón im­

pulsor de abrazaderas funciona para desplazarse en el sentido ra­

dial del cubo y a lo largo ds la ranura de abrazaderas definida po:? 
los elementos fruncidoras.

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracte­

rizados porque el cubo as hueco en su centro para guiar un suminie, 

tro de abrazaderas a lo largo del sentido axial del cubo hasta el 
lugar desde el cual el punzón impulsor de abrazaderas las na de im 

pulsar en el sentido diametral del cubo sobre el cuello de la bol-
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4.- Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindica-' 

ciones anteriores, caracterizados porque se disponen un dispositivo
í

cortador montado giratoriamente da una forma coaxial con respedto } 
al cubo común de los elementos fruncidores y movido de forma que, ¡

i
a medida que el punzón impulsor da abrazaderas comienza a retroce-' 

dar y antas dé que se abran los elementos fruncidores para soltar ] 

el cuello sujeto de la bolsa,el dispositivo cortador gira para cor 

tar al exceso de material de la bolsa del cuello sujeto por abraza 

deras.
5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4, caracteri 

%ados porque el dispositivo cortador, el punzón impulsor de abraza! 

ddras y los elementos fruncidores se mueven desde un elemento dé -= 

transmisión común con movimiento alternativo de forma que, durante} 

el retroceso del punzón impulsor de abrazaderas el dispositivo cori 
tador gira én una primera airección para cortar el cuello fruncido 

da la bolsay después an dirección inversa para volver a su posición

inicial un la cual retroceda por debajo del plano tangente hasta -
- & - - í

1.a parta inferior de la sección trasversal del cuello de la bolsa] 
. . .  * - ¡ 
Cuando s¡ . ha fruncido por medio de los elementos fruncidores.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, caracte­

rizados porque los elementos fruncidores se abren separándose dé - 

eu posición cerrada durante el último movimiento de retroceso del 

punzón impulsor de abrazadera.

7. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 5 ó 6, - 

caracterizados porque el elemento da transmisión común de movimien 

to alternativo se conecta al pistón de un cilindro neumático.
L.- Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 7, caracterizados porque el dispositivo de apriete se
30 forma por un depósito cargador giratorio que tiene una pluralidad

- - ¡
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de cámaras da alojamiento de abrazaderas situadas equiangularmente 

alrededor de su eje de rotación; un pistón común impulsor de abra­

zaderas destinado a ser impulsado a lo largo da urt trayecto fijo , 

para avanzar a través da las cámaras de abrazaderas en sucesión, 

con el fin da empujar las abrazaderas la cámara hacia el extremo 

de apriete de la cámara; y un sonsor que responde al agotamiento 

del suministro da abrazaderas en cualquier cámara para hacer retro 

ceder el pistón impulsor de abrazaderas desde el depósito cargador 

y para graduar automáticamente el depósito cargador y poner una - 

nueva cámara con abrazaderas en coincidencia con el trayecto del 

pistón impulsor de abrazaderas.

9.- Perfeccionamientos según la reivindicación 8, caracte-i 

rizados porque el sensor que responde al agotamiento del suministro 

de abrazaderas en cualquier cámora comprende un elemento sensor - 

eficaz pura detectar la presencia de una abrazadera en el trayecto 

del punzón impulsor de abrazaderas antes ae que entre en acción el 

punzón impulsor de abrazaderas, y una conexión entre al eJemento -

sensor y el dispositivo de transmisión del pistón impulsor de abra[!!
zaderas jara efectuar el retroceso dal pistón impulsor de abrazada 

ras del c epósito cargador. '

¡.O.- Perfeccionamientos según la reivindicación 9, carao- !
i

terizadoj porque el depósito cargador se mueve para efectúar la rcj
i

tación d9 graduación por medio de una uñeta de trinquete que se a-!
!

copla en una cara de trinquete en el depósito cargador, cuya uñeta]

de trinq jete se monta en un brazo de una manivela ó cigOeña cuyo }
¡

otro brazo se sitúa para ponerse en contacto con el pistón impul­

sor de ajrazaderas ai retroceder el pistón impulsor de abrazaderas 

de la cámara dal depósito cargador por lo que, una vez que el pis-j 

tón ha retrocedido totalmente de la cámara del depósito cargador,} 

retrocedo más y mueve la uñeta de trinquete para graduar el depósi[
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to cargador, retrocede más y mueve la uñeta da trinquete para gira-i** t
duar al depósito cargador en un incremento angular que representa 

la sustitución de una cámara por la cámara sucesiva siguiente.

11.- Perfeccionamientos según la reivindicación 10, caracú 

terizados porque el pistón impulsor de abrazaderas as hueco y un ; 

pistón impulsor auxiliar se acopla deslizantemente con el mismo y: 

fa fijoíi vástago del pistón impulsor da abrazaderas, y un colla-: 

rin da unión a tope adicional va montado en el vástago del pistón 

por fuera del pistón impulsor de abrazadera en una posición en l a ; 

cual puede hacer tope con dicho otro brazo de la manivela ó cigOe-? 

Ha, por lo que el movimiento de avance del vástago del pistón im-¡ 

pulsor da abrazaderas hacá que el pistón impulsor auxiliar se pon­

ga a topa con la cara interior de la pared extrema del pistóh im­

pulsor de abrazaderas hueco para impulsar al pistón impulsor de -; 

abrazaderas a lo largo de la cámara del depósito cargador hacia 

el trayecto del punzón impulsor de abrazaderas, y el movimiento de 

retrocase del vástago del pistón impulsor de abrazadera retira e l ' 

pistón impulsor de abrazadera salvando la cámara del depósito car-i 

gador y :ontra un tope antas da que el movimiento de retroceso adi 

cional d3l vástago del pistón impulsor de abrazaderas aguantado rg. 

si lientamente haga que al collarín da tope se ponga en contacto - ;
i

con dicho otro brazo de la cigüeña ó manivela. ¡

L2.- Perfeccionamientos según cualquiera da las reivindica, 

ciones 9 a 11, caracterizados porque la conexión entra el elemente 

sensor y el dispositivo de accionamiento del pistón impulsor de a- 
brázaderas as una conducción sensoran.eumática a un aparato de cori 

trol neunático para aplicar presión de accionamiento de avance de
)

las abrazaderas al gato neumático que mueve al vástago de acciona­

miento d3l pistón impulsor de abrazaderas.

L3.- Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindicó

1
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ciones anteriores, caracterizados porque las caraa fruneidoraa ar-r 

quéadas se configuran de modo que aua elementos fruncidores lleven 

a cabo su acción fruncidora prácticamente durante loe'últimos óoa 

de rotación de cada elemento hacia su configuración cerrada.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 13, carac­

terizados porque la posición totalmente abierta de cada elemento 

fruncidor ae desplaza prácticamente 90B de la posición totalmente 

carrada.

15. - Perfeccionamientos en aparatos am&aquatadoree al vae 

tal y como queda austancialmenté descrito en la présente Memoria - 

é ilustrado en loó dibujos adjuntos.

'Üstá Memoria, consta de 44 hojas, éacritae a máquina poy 

una sola cara.

18 Madrid,
W.R ^  C0¿

í
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