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12 presente invencidén se refiere a recipientes
de trasiego de metal liquido, principalmente llamados re-
partidores de colada. La invencién se aplica, asimiswo, a
todos los recipientes de trasiego, tales como canales de cQ
lada, cucharas de colada ¥y cucharas de escorias. Ia inven-
cién trata especialmente de mejorar las caracteristicas de
1los revestimientos refractarios de los recipientes civados.

Los recipientes de trasiego de metal 1liguido ci~
tados comprenden, generalrente, revestimientos interiores
de chamota (arcilla cocida), de silice, de dolomia, de mag
nesia, de cromo-magnesia o de materia aislante ligera (var
t{culas refractarias recubiertas por un aglutinante orssni
co o inorgdnico).

Tales revestimientos son de empleo diffeil y ou
utilizacibén es costosa. En efecto, exigen un precalentamien
to importante (del orden de 4 a 7 horas), la temperatura
del metal en fusién no cs constante en los mismos y, ek el
curso de la colada, corren el riesgo de ocasionar, en el
geno del metal, inclusiones no metdlicas. Ademds, al final
de la colada necesitan el empleo de un goplete de oxigeno
para retirar los residuos denominados "lobos", situados sO
bre los fondos de los recipientes. Esta operacidn es costo
sa y complicada.

Los recipientes que llevan revestimientos de ma-
teria aislante ligera conocidos hasta hoy, ofrecen sensi-
blemente las mismas desventajas que los recipientes reves—
tidos interiormente con revestimientos de materias refrac-
tarias corrientes. lLn efecto, al componerse sus orificios
de colada de un asiento de boquilla y de una boquilla habi

tuglmente de alymina pura y/o de circonio incorporados en
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el recipiente de trasiego, exigen un precalentamiento im-
portante, que tiene por efecto destruir el revestimiento de
material aislante antes de que el metal liquido que debe
trasegarse sea introducido en el mismo. En estos recipien-
tes, conviene asimismo deshidratar a fondo el mortero gue
mantlene en su lugar el citado asiento de boquilla en el
recipiente de trasiego. Ademds, este montaje del asiento de
boquilla y de la boquilla asi realizado tiene la desventaja
suplementaria de que éstas se adhieren fuertemente al metal
en el curso y al final de la colada, lo que hace dificil la
extraccibén de los residuos del fondo de los recipienbes, y
ocagiona la destruccién, al menos parcial, del revestimien=—
to refractario de proteccién del recipiente de trasiego.

Es finalidad de la presente invencidn remediar
los inconvenientes de las realizaciones citadas, proporcio
nando un recipiente de trasiego, cuyo revestimiento inte-
rior permita reducir notablemente los riesgos de solidifi
cacibn del metal y de deterioro del revestimiento refrac-—
tario permanente, pudiendo, ademds, este recipiente de tra
siego, ser limpiado con mucha facilidad al final de la cg
lada.

Segdn la invencién, el recipiente de trasiego de
metal 1{quido, que comprende un revestimiento interior per
manente de materia refractaria, se caracteriza porque el
revestimiento permanente se halla recubierto por un reves-
timiento aislante térmico amovible, que comprende particu
las inorgdnicas recubiertas por un aglutinante, siendo es-—
tas particulas inorgdnicas fritables a la temperatura del
metal lfquido, destinado a ser introducido en el recipien—

te de tragiego. Este revestimiento aporta al recipiente de
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trasiego un aislamiento térmico muy eficaz, ¥y permite evi-—
tar cualquier comtacto entre el metal 1liguido y el revesti
miento permanente refractario subyacente, susceptible de
ocasionar solidificaciones de metal y el deterioro de este
revegtimiento permanente.

Ademds, al ser el revestimiento aislante térmico
amovible, es decir, estar sencillamente puesto sobre el re
vegtimiento permanente, el revestimiento aislante térmico
se separa de las paredes del recipiente por simple inver-
sién de éste. De este modo, los residuos de la colada que
se encuentran en el fondo del recipiente, son directamente
eliminados por esta unica operacidn.

éegﬁn upna versién ventajosa de la invenciédm, el
revestimiento aislante térmico es fritable al conbtactc del
metal 1liquido introducido en el recipiente de trasiego. Al
contacto del metal 1iquido, las particulas inorgdnicas del
revestimiento aislante térmico se sueldan unas con otres,
formando una capa superficial fritada o vitrificada, que
evita la destruccién completa del revestimiento aislante
térmico.,

Como variante, el revestimiento aislante térmico
puede estar constituido por placas fritadas antes de la in
troduccidén del metal 1fquido en el recipiente de trasiego,
sometiendo a éstas 2 un calentamiento a una temperatura cog
parable a la del metal liquido destinado & ser infroducido
en el recipiente de trasiego.

Seglin una versién preferida de la invencidn, los
orificios de colada del recipiente comprenden, asimismo, un
revestimiento interior amovible de materia alslante frita-

ble al contacto del metal lfquido o previamente sinterizado
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Se evita, de este modo, cualquier riesgo de gsolidi
ficacidén del metal al nivel de los orificios de colada o de
las boquillas de colada, susceptible de obturar éstos. Este
revestimiento que guarnece la superficie interior de 1os oris
ficios de colada es separable, coOmo el reveshtimiento aislan~
te térmico citado, por simple inversién del recipiente de
trasiego.

Otras particularidades ¥y ventajas de la invencién
resaltardn en la siguiente descripcidn.

En logs dibujos anejos, proporcionados a t{tulo de
ejemplos no limitativos:

la figura 1 es una vista en corte longitudinal de
un recipiente de trasiego;

1a figura 2 es una vista desde arriba del recipien

te de la figura. 1§

la figura 3 es una vigta en corte, a gran escala,
al nivel de un orificio de colada del‘recipiente de la figu-
ra 13

la figura 4 es una vista en corte longitudinal de
una variante del recipiente de tragiego de la figura 1, que

comprende vistagos del tapbén de obturacién de los orificios

de colada;

la figura 5 es una vista desde arriba del recipien
te de la figura 4, habiendo gido rebtirados los véstagos del
tapbn;

1z figura 6 es una vista en corte, a gran escala,
al nivel del orificio de colada de un recipiente de trasie-
805

las figuras 7 y 8 son vigtas andlogas a la figura

6, referentes a variantes de realizaciones de orificios de
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colada;

la figura 9 es una vista parcial en perspective ¥y
en corte de una variante del revestimiento de un recipiente
de trasiego;

las figuras 10 y 11 son variantes de realizaciones
de orificios de colada referentes a cierres denominados de
bogquillas de distribuidor;

1a figura 12 es una vista en corte, a gran escala,
de una boquilla de inmersién, asi como una porcién de la par
te inferior del véstago del tapbn;

la figura 13 es una vista, de lado, de la figura
12, con arranque de la parte superior de la boguilla de in-

mersidn.

El recipiente de trasiego, objeto de la inveneidn,|

comprende, como se aprecia en las figuras 1y 2, un revesti-
miento interior 1, constituido por placas aislantes, 1igeras
fritables o previamente fritadas, de un espesor que puade v
riar de 10 mm & 100 mm. Estas placas 1 estdn puestas en el
recipiente de trasiego, directamente en contacto con los la-
drillos refractarios 3 del revestimiento permanente, sin le-
cho de arena entre éstos y las placas 1. EL acoplamiento de
las placas 1 puede efectuarse, ya por aprieto de ciertas plg
cas 1, que desempefian la funcidén de cufias, 0 ya simplemente

por clavado o apuntalamiento, mediante barras de estribo 17,

o cualquier otro medio andlogo.

El fritado del revestimiento 1 se obtiene, bien
por la prudente eleccién de la gramlometria de las particu-
las inorgdnicas que lo constituyen, bien por la agregacibn
de un fundente, a fin de que la sinterizacién se produzca

hacia los 10008C a 13002C. Su composicién es la de los re-

i
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vestimientos de materia aislante cldsica, es decir: carga re
fractaria, fibras minerales y/o vegetales, aglutinantes or-
génicos y/o inorgdnicos, situdndose la densidad entre 0,4 ¥y
1,2. El revestimiento 1 puede extenderse hasta una altura me
nos importante que la del recipiente de trasiego, a fin de

reducir su precio de coste.

Se relaciona a continuacién, a tituclo de ejemplo,
la composicién del revestimiento aislante térmico, que cons—
tituye las placas 1:

- partfculas inorgénicas refractarias, por ejemplo
silice y/o alumina y/o magnesia : 50 a 95% en peso.

- aglutinante orgdnico y/o inorgdnico, por ejemplo
resina de fenolformaldehido, silicato de soca, solde silice,
sol de aldmina o cemento refractario : 0,5 a 20% en peso,

BEsta composicién puede, asimismo, contener fibras
minerales y/u orgdnicas, tales como amianto, lana de esco-
ria, fibras de celulosa, lana de vidrio o lana de rocsz, a g
zén de 3 a A0% en peso del peso total de la composicién.

Estas fibras permiten aumentar la cohesidn del re-
vestimiento aislante térmico 1, en especial antes de su co~
locacién en el recipiente. Cuando las fibras son minerales,
&stas pueden, ademds, participar en la formacibén de la capa
superficial sinterizade © vitrificada.

Ia composicién citada puede también contener fun-
dentes, por ejemplo 6xidos metdlicos, tales como 6xidogs de
metales alcalinos, cuyo punto de fusién se escoge a fin de
dismimiir la temperatura de formacién de la capa superficial
fritada o vitrificada del revestimiento 1. Puede, de este

modo, ajustarse la temperatura de fritado de la capa super-

ficial 2 una temperatura comprendida entre 1000 y 14000eC a-

s
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proximadamente,

Para obtener una éapa superficial fritada contimma
es importante que las partiqﬁlas inorgénicas de revestimien-
to sean distribuidas de la fgrma més regular posible en el
seno de éste Ultimo, y se eﬁcuentren relativamente préximas
unas de otras. A este efecto, conviene que las particulas
inorgdnicas sean 1o mds finé% posibles.

A la temperatura dél fritado, el aglutinante or-

gdnico o inorgdnico del rej%stimiento aiglante térmico 1
se degcompone y pasa a ser pglverulento. Egta capa pulveru-
lenta, comprendida entre el ;evestimiento refractario perma
nente 3 y la capa superficia% fritada del revestimientc 1,
permite mantener el aislamie;to térmico del revestimiento
1 en el curso de toda la durécién de la estancia del metal
1{quido en el recipiente de %rasiego.

Ademds, el revesti&iento 1 no se adhiere al re-
vestimiento permanente refraétario 3.

En 2 estdn represeﬁtados los orificios de colada
del metal 1fquido. b

Ia figura 3 es una vista agrandada en detalle de
un orificio de colada 2, y mestra la posicién de la boqui-
1la 5, que en este ejemplo egs de una sola pieza, es decir,
gue es boquilla y asiento de boquilla simultdneamente, ¥
que es suficiente precalentar durante dos horas, aproximada
mente, antes de introducir el metal lfgquido en el recipien-
te.

Este tipo de boquilla se utiliza, mds especifica-

mente, en el caso de repartidores de colada sin quicionera

de cierre, ni boguilla de distribuidor. Cuando se desea in-

terrumpir la colada, se arrojenhabitualmente bolas de cobre

P
QUALITY

OR
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que se alojan en el caldero 6, y que obstruyen la boguilla
5. Ia boquilla 5 se encuentra asentada sobre un collarin
metdlico 7, a su vez colocado sobre la capa metdlica 4 del
recipiente de trasiego. La boguilla 5 es, generalmente, de
materia muy refractaria. La boquilla 5 estd coronada por
un caldero 6 de materia aislante, ligero y fritable o pre
viamente fritado, de la mismz naturaleza que el de las
placas 1. Ia boquilla 5 en el caldero 6 son mantenidos en
su lugar mediante un mortero 8, que se halla inserto entre
el caldero 6 y la boquilla 5 y el anillo refractario 9, ad
yacente al orificio de colada 2.

La placa 1 del revestimiento presenta en 2 un
orificio de salida del metal, gue recubre el caldero 6 con
materia aislante ligera, impidiéndole asi flotar cuando el
recipiente estd lleno de metal liquido.

n la figura 1, se ve en 10 un pequefic recipien-
te colocado sobre el fondo del recipiente de trasiego. En
el interior del recipiente 10, se encuentra un blogque 11,
formando o no parte del revestimiento 1, que tiene por mi-
sién recibir el impacto del chorro de metal liguido. El re
cipiente 10 tiene por misién, por una parte, evitar las
salpicaduras del chorro de metal, y por otra parte, servir
de recipiente intermedio que permite acumular cierta canti
dad de metal liquido antes de que éste acceda a los orifi-
cios de colada 2. Esta disposicién permite evitar el en-
friamiento de la primera fraccién del metal liquido intro
ducida en el recipiente de trasiego y evitar que éste se
golidifique al nivel de los orificios de colada 2.

El bloque 11 puede ser un sobreespesor de la plg

ca 1, de meteria fritable o previamente fritada, situado
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bajo el recipiente 10. Este blogue 11 puede también ser de
una materia altamente resistente frente a la erosién ori-
ginada por el chorro de metal liquido, tal como una materia
refractaria a base de alumina o de magnesia.

Cuando se invierte el recipiente de trasiego, una
vez que la colada ha terminado, resulta que el metal que
eventualmente se ha solidificado al contacto del revesti-
miento 1 del caldero 6 6 de la boquilla 5, carece de agarre
sobre la capa metdlica exterior 4 del recipiente, y sobre
el revestimiento refractario permenente 3. Sin ninguna ma-
niobra mds, el revestimiento 1 y todo el sistema de oxifi-
cio 2 de salida son eliminados por simple inversidén cel re
cipiente de trasiego. El revestimiento refractario permae
nente 3 ha permanecido intacto y estd dispuesto a recivir
otro revestimiento 1 fritado o fritable para la colada si-
guiente. Se observa especialmente en la figura 3, que el
mortero 8 no tiene ningin contacto posible con el mebal 1L
quido y, por consiguiente, es imitil secarlo largamente
antes de 1la colada, de 1o que resulta una ganancia impor-
tante de energfa y una ausencia de riesgo de introduccidén
de gas vy de particulas no metdlicas en el seno del metal
1{quido contenido en el recipiente de trasiego.

Ias figuras 4 y 5 se refieren a un repartidor de
colada que comprende vdstagos de tapén de cierre 12, dis-
puestos sobre los orificios de colada 2.

Este tipo de repartidor de colada se utiliza, ge
neralmente, para coladas continuas mds importantes que en
el caso de la realizacién de las figuras 1 y 2. Este tipo
de recipiente exige un tiempo de precalentamiento més lar-

go, debido a la presencia de las quicloneras 12.
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En la figura 4, una de las gquicioneras 12 estd
rodeada por un tubo o dos semi~tubos de proteccibén 13, cu-
yo extremo inferior rodea al orificio de colada 2. Este tu
Yo o estos dos semi-tubos 13 sirven para orientar y para cg
nalizar las llames del quemador de precalentamiento de la
quicionera 12 y de las boguillas 15.

Hs agimismo posible precalentar las boquillas 15
introduciéndolas en un pequeflo horno 14 (ver figura 4).

En 16 se representa una pared de retencidén que
puede tener 30 mm de altura. Bsta pared de retencién egtd
dispuesta aguas arriba de los orificios de colada 2 y echd
constituida por barrotes de material aislante térmico, idén
tico al del revestimiento 1, bloqueados en el fondo del re
cipiente.

Ia pared de retencidén 16 estd destinada a acumu-
lar cierta cantidad de metal 1lfquido al comienzo de la in-
troduccidén de éste en el recipiente,‘de tal modo que esve
metal esté caliente al llegar a los orificios de colada 2,
y evitar los riesgos de obturacidn de las boquillas 15 por
metal solidificado.

En la realizacién de la figura 5, se ve ademds,
una placa 11a de materia refractaria dispuesta en la zona
de impacto del chorro del metal liquido.

Ia figura 6 es una vista en corte agrandada al
nivel de un orificio de colada 2 de la figura 4. El monta~
je de la boquilla 15 es ligeramente diferente del de la
figura 3. Se coloca, en primer lugar, un anillo 9 sobre el
que se apoya la boguilla 15. las placas 1 solidarizan el
conjunto. Para sustituir el revestimiento 1, una vez que

1a colada hza terminado, se procede como en el cago anterior,
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por inversidén del recipiente después de haber retirado las
guicioneras 12.

En el curso de la inversién del recipiente de tra
siego, las placas 1 del revesimiento aislante térmico, asf
como las bogquillas 15, se separan por si mismas del recil-
piente, cayendo sobre el suelo. De este modo, se eliminan,
sin mds maniobra, los residuos sélidos que han podido adhe
rirse al fondo del recipiente o al nivel de los orificios
de colada 2.

Otra ventaja de la invenciébn es que, gracias al
revestimiento aislante térmico 1, el recipiente de trasie-
go o repartidor de colada no necesita ser recubierto por
una tapa. En efecto, en las realizaciones conocidas, se eg
taba obligado a utilizar una enorme tapa metédlica, inte-
riormente guarnecida de ladrillos refractarios, con la fi-
nalidad de permitir el precalentamiento al rojo del reci-
piente y de la citada tapa. Esta tapa tenia, asimismo, por
misién, evitar la oxidacién de la superficie del bafio de
colada, colada que puede durar a veces algunas horas.

Gracias al revestimiento aislante térmico 1, que
no exige ya precalentamiento en toda su superficie, es po-
sible prescindir de la tapa y del precalentamiento total.
No obstante, para evitar la oxidacibén de la superficie del
bafio, pueden ponerse ventajosamente, sobre la superficie
del bafio, bien placas del mismo tipo que el revestimiento
1, bien esparcir sobre la superficie del metal lfquido pol
vo de placas trituradas de materia aislante ligera, bien
un polvo aislante constituido por residuos de materias ve
getales previamente carbonigadas.

En la realizacién de la figura 7, el orificio de
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colada se halla guarnecido interiormente por un caldero de
salida 18, realizado en la misma materia que las placas 1.
Fste caldero de salida 18 es troncocénico en su parte in-
ferior y presenta, en su parte superior, un collarin que

se inserta entre el revestimiento aislante 1 y el ladrillo
refractario 9a, que presenta un vaciado complementario, dig
puesto sobre la capa metdlica 4, y adyacente al revestimien
to refractario permanente 3.

Ia base del caldero de salida 18 descansa sobre
la boquilla 19 de materia refractaria, que se halla, a su
vez, introducida, de forma amovible, en el vaciado tronco
cénico del ladrillo refractario 9a. Esta disposicién ofre-
ce las siguientes ventajas:

- reducir considerablemente el ftiempo de preca.-
lentamiento de la boquilla 19, siendo la altura de ésta ne
tamente inferior al grosor total del fondo del recipiente;

- permitir una recuperacién de nivel eventual en
tre el ladrillo refractario 92 y las placas 1 del fondo del
recipiente;

- evitar el empleo del mortero 8, representado en
la figura 3;

~ evitar el desgaste y, & veces, la sustitueién
después de cada colada del ladrillo refractario 9a;

- aumentar la duracién de vida del ladrillo re-
fractario 9z a mds de una veinbtena de coladas.

Ta figura 8 se refiere a una variante de las rea
lizaciones de las figuras 3 y T. En este ejemplo, el orifi
cio de colada 2 comprende un anillo 20, realizade en el
mismo material que el caldero de salida 18 de la figura 7.

Este anillo 20 estd inserto entre el revestimiento aislan-
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te 1 y el ladrillo refractario 9b, dispuesto sobre la capa
metdlica 4, y adyacente al revestimiento refractario perma
nente 3,

Tas ventajas de esta disposicidén son las siguien
tes:

- mejorar el aislamiento térmico al mdximo en la
zona de salida del metal liquido tapizando, en el mayor gra
do posible, de material aislante fritable o fritado, la
superficie adyacente del revestimiento permanente 3 y la
del ladrillo refractario 9b, situadas sobre la boquilla
1923

- permitir una recuperacidén de nivel entre el
ladrillo refractario 9b y las placas 1 del fondo del reci
piente;

~ habilitar o suprimir el espacio 21, comprendi-
do entre el revestimiento permanente 3 y las placas 1 del
fondo del recipiente de trasiego.

Se tiene interés, en ciertos casos, en llenar con
cualquier producto pulverulento el espacio 21, no teniendo
el acero ningdn contacto con él. Este procedimiento es uti
lizado, principalmente, cuando la superficie de revesti-
miento permanente 3 es desigual, y no permite un contacto
rigurosamente plano entre el revestimiento permanente 3 y
las placas 1.

En el curgo de la inversidén del recipiente de
trasiego, las placas 1, asf como el anillo 20, el ladrillo
refractario 9b y la boquilla 19a, caen por s mismos al
suelo, como en las realizaciones anteriores, de tal modo
que los residuos de la colada quedan directamente elimina

dos.
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En las realizaciones de las figuras 1y 7, se obh
serva, ademis, que las placas 1, que consbituyen el reves—
timiento aiglante térmico de materia fritable o previamen-
te fritada, presentan bordes adyacentes 22, que s¢ recubren
mutuamente. Esta disposicién permite compensar las holguras
eventuales existentes entre los bordes adyacentes de las
placas 1, y evitar, de este modo, cualquier contacto entre
el metal liquido y el revestimiento permanente de ladrillos
refractarios 3.

En la realizacién de la figura 9, las placas 1
del revestimiento aislante térmico estdn separadas por 14~
minas eldsticas 23, por ejemplo de acero, de seccidén frang
vergsal sensiblemente en V. Estas ldminas eldsticas 23 son
introducidas con un martillo enbre los bordes adyacentes
de las placas, lo que produce el efecto de apretar las pla-—
cas unas contra otras y de asegurar una excelente estanqui
dad respecto al metal liquido.

Pstas léminas eldsticas 23 permiten ajustar las
holguras existentes entre los bordes adyacentes de las pla
cas 1, y evitan el empleo de masillas o de cemento refrac-
tario especial para rejuntar las placas 1, que ofrece la
desventaja de provocar uha ebullicién intensa del metal, e
inbroducir en éste dltimo gases nocivos. Las ldminas 23 pue
den realigzarse, por ejemplo, a partir de una chapa de ace-
ro, de un espesor comprendido, por ¢jemplo, entre 0,3 mm ¥y
2 mm, aproximadamente.

Ia figura 10 se refiere a otra variante de las
realizaciones de las figuras 3-6=T7 y 8. En este ejemplo, el
orificio de colada se denomina cierre de bogquillas de dis-

tribuidor. Este comprende un caldero de salida 31, aislan-
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te térmico que recubre él ladrillo de asiento de boguilla
9c con ladrillo refractario.

Este caldero 31 se encuentra inserto entre el re
vestimiento aiglante 1 y el ladrillo refractario 9c¢, que es
t4 dispuesto sobre la capa metdlica 4. ILa placa metdlica 26
soporta la boquilla superior refractaria fija 24. Esta pla-
ca 26 es amovible y se denomina placa de fondo de la capa
metdlica 4. Ia placa 27, dispuesta bajo la placa 26, estd
montada de forma deslizante, y soporta la boquilla inferior
refractaria y desligante 25. La placa 27 y la boguilla 25
pueden deslizarse de izquierda & derecha y a la inversa cn
correderas (no representadas) respecto a la placa 26 y a
la boquillé 24, que son fijas, formando, de este modo, unza
vélvula de cierre., la referencia 28 designa los revestimien
tog aislantes térmicos amilares de las placas 26 y 27. En
esta figura, el cierre de boquillas de distribuidor se en
cuentra en posicidén cerrada.

La figura 11 se refiere a una variante de la rea-
lizacibn de la figura 10. En este ejemplo, la boquilla su-
perior refractaria fija 24a, comprende un revestimiento aig
lante térmico 30, que se extiende en toda su altura, in-
cluyendo el orificio de la placa fija 26. Este revestimien
t0 30 puede ser de una sola pieza o de varias partes. La
boquilla inferior refractaria deslizante 25a lleva, asimig
mo, un revestimiento aislante térmico 29, que se extiende
sobre toda su altura, incluyendo el orificio de la placa
deslizante 27. Los revestimientos aislantes térmicos 28, 29
v 30 son mantenidos en su lugar, ya mediante un cemento
refractario, ya mediante salientes internos habilitados en

la parte inferior de las boquillas 24a o 252 o de las pla-
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cas 26 y 27.

La figura 12 es una vigta agrandada en detalle de
una variante de la boguilla de imnmersién, representada en
lag figuras 4 y 6. Este tipo de boquilla 15 se utiliza, mds
especificamente, en el caso de repartidores de colada o de
recipientes de trasiego provistos de guicioneras, cuya par
te inferior 12 se distingue. Este tipo de boquilla puede,
agimismo, estar montado sobre un cierre de boquillas de dig
tribuidor. En este caso, constituye la boquilla inferior re
fractaria deslizante. Segin el cierre interior de la boqui-
1la 15, el revestimiento aislante térmico 32 puede estar
congtituido por uno o varios elementos. El revestimiento 32
puede, asimismo, obtenerse por inmersibén o por inyeccidn de
barro aislantie térmico. El revestimiento 32 es utilizable,
en egte caso, despuds de secado en estufa del conjunto.

En el ejemplo de la figura 12, se ha previsto un
pequefio vaciado 33, que permite solidarizar 32 con 15 me-
diante una cola o cualquier cemento refractario. Iste va-
ciado puede prolongarse sobre tode la altura del revesti-
miento 32, a fin de mantener el orificio 34 de salida del
revestimiento 32, en el eje de los orificios 36 de salida
laterales de la boquilla 15. la parte inferior 35 de la bo
quilla, asi como los orificios de salida 36 pueden ser, asi
migmo, recubiertos de materia aislante térmica.,

Los perfeccionamientos, segin las realizaciones
representadas en las figuras 10 a 13, Tienen principalmen~—
te por finalidad aportar un mejor aislamiento térmico a las
boquillas de colada de materia refractaoria. Los perfeccio=
namientos suprimen la necesidad de precalentar la boquilla

hasta una temperatura préxima al punto de fusiln del metal
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que debe introducirse en la misma. Ademds, la parte infe-
rior de la boquilla estaba generalmente calentada peor que
el resto, de tal modo que se enfriaba con mds rapidez des—
pués del precalentamiento. Esto tenla por consecuencia que
se congelaban gotas de metal en la salida de la boquilla,
1o que ocasionaba unz deformacién o una desviacién del cho
rro de metal o incluso la obturacidén de la boguilla. Era
necesario destapar esta dltima splicando un chorro de oxige
no, lo que tenfa el grave defecto de oxidar el metal; este
6xido corroia la boguilla, modificaba la seccién de la par
te inferior de ésta y, mds adelante, modificaba el caudal’
del metal a colar. Los revestimientos aislantes térmicos
consumibles segin la invencién, permiten remediar eficaz-

mente todos estos defectos.

RETIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Esypafia, por VEINTE aflos, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12 ,- Recipiente perfeccionado de trasiego de me-
tal 1iquido, que comprende un revestimiento interior perma-

nente de materia refractaria, caracterizado porque el re-
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vestimiento permanente estd recubierto por un revestimiento
aislante térmico amovible, que comprende particulas inorgd

nicas recubiertas por un aglutinante, siendo estas particu

las inorgédnicas fritables a la temperatura del metal liqui

do destinado a ser introducido en el recipiente de trasie-—

g0,

28 .~ Recipiente de trasiego seamin la reivindica-
cibén 12, caracterizado porque el revestimiento aislante
térmico es fritable al contacto del metal liquido introdu~
cido en el recipiente de trasiego.

a.- Recipiente de trasiego segin la reivindica-
cién 12, caracterizado porgue el revestimiento aislante
térmico estd constituido por placas fritadas antes de la
introducecién del metal liguido en el recipiente de trasie-
g0.

42 ,~ Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 32, caracterizado porque los
orificios de colada del recipiente comprenden, asimismo, un
revestimiento interior amovible de materia aislante frita-
ble al contacto con el metal lfquido o previamente sinteri
zado.

58 .~ Recipiente de trasiego segin la reivindica-
cién 42, caracterizado porque los orificios de colada del
recipiente estdn revestidos interiormente, en parte por
una meteria aislante fritable o previamente fritada, y en
parte por una maberia refractaria.

62.- Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 528, caracterizado porque CON=-
prende, aguas arriba de los orificios de colada, una pared

de retencién destinads a acumular cierta cantidad de metal
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1fquido al iniciarse la introduccién de éste en el recipien-
te, a fin de que este metal esté caliente al llegar a los
orificios de colada.

72 .-~ Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 62, caracterizado porque comprep
de, en la zona de impacto del chorro de metal liquido infro=-
ducido en el recipiente, un recipiente mids pequefio de mate—
rial aislante fritable, fritado previamente o de materia re-
fractaria.

82 .~ Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 78, caracterizado porque cl re-
vestimiento.comprende un sobreespesor en la zona de impacto
del chorro de metal 1liquido introducido en el recipiente.

98 ,- Recipiente de trasiego segin la reivindirca-
cién 82, caracterizado porque el sobreespesor es de materia
refractaria, a base de sflice y/o de alimina, de magnesia
y/o de material fritable o previamente fritado.

102 .-~ Recipiente de trasiego segin una cualguiera
de las reivindicaciones 1& a 98, y que comprende quicioneras
para obturar los orificios de colada del recipiente, caractg
rizado porque estas quicioneras estdn rodeadas por un tubo o
dos semi~tubos metdlicos, estando dispuesto el extremo infe-
rior de este tubo o de estos semi-tubos alrededor de los ori
ficiog de colada.

112 ,—- Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 108, caracterizado porgue com-—
prende una tapa de material aislante fritable o previamente
fritada o de materia refractaria.

128 ,~ Recipiente de trasiego seglin una cualquiera

de las reivindicaciones 12 a 112, caracterizado porque puedd
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ubtilizarse, bien esparciendo en la superficie del bafio de
metal liguido un polvo aislante, principalmente residuos de
materias vegetales preYiamente carbonizadas, bien depogitan-
do en la superficie del metal liquido placas del mismo tipo
que el revestimiento aislante térmico, o bien esparciendo en
la superficie del metal liguido polvo de trozos de revesti-
miento triturados a f£in de evitar la oxidacién de la superfi
cie del bafio.

138 .~ Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 122, caraclerizado porque los
orificios de colada comprenden una caldera de salida de ta-—
teria aislante fritable o previamente fritada, comprendiendo
este caldero de salida, en su parte superior, un collarin
que se inserta entre el revestimiento aislante y el revesti~
miento permanente refractario del recipiente, y la base del
caldero de salida que descansa sobre una boguilla de colada
de materia refractaria, introducida de forma amovible en el
orifico de colada.

148 .~ Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 52, caracterigado porgue los
orificios de colada comprenden un anillo de materia aislan-

te fritable o previamente fritada, insertdndose este anillo

entre el revestimiento aislante y el revestimiento permanen-

te refractario del recipiente.

158 ,— Recipiente de trasiego segin una cualgquiera
de las reivindicaciones 12 a 142, caracterizado porque el
revestimiento aislante térmico de materia fritable o previa
mente fritada estd constituido por un conjunto de placas,

cuyos bordes adyacentes sSe recubren mituamente.

168 ,~ Recipiente de trasiego segin una cualquiera
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de las reivindicaciones 18 a 158, caracterizado porque las

placas del revestimiento aislante térmico se hallan separa-
das por ldminas eldsticas, de seccidn transversal sensible-
mente en V, apretando estas ldminas eldsticas a las placas

unas contra otras.

172 .,- Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 158 6 132 a 168, en el que los
orificos de colada comprenden boquillas de materia refracta
ria y/o metdlica, caracterizado porque la superficie inte-
rior de estas boquillas se halla revestida por una materia
aislante térmica fritable al contacto del metal liguidao en
el curso de la colada, o previamente fritado.

188 .- Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 18 a 42, en el que log orificios de
colada comprenden boquillas, caracterizado porque estas bo-
quillas se hallan totalmente realizadas con materia aisliant
térmica fritable previamente fritado.

198 ,~ Recipiente de trasiego segin la reiviundica-
cién 178, caracterizado porque el revestimiento de materia
aislante térmica estd pegado sobre la superficie interior
de las bogquillas,

202 ,~- Recipiente de trasiego segin una cualquiera
de las reivindicaciones 172 a 192, caracterizadc porque el
revestimiento de la boquilla, o la boguilla propiamente di-
cha, es de una o de varias piezas.

212 ,~ Recipiente de trasiego segin una cualgquiera
de las reivindicaciones 172 a 208, caracterizado porque ca-
da orificio de colada comprende una boquilla superior fija
solidaria del recipiente, y una bogquilla inferior deslizan-

te en relacién con ésta Yltima, y que constituye un disposi
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tivo de obturaciébén del orificio de colada.

228 ,— Recipiente perfeccionado de trasiego de me~

tal liquido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecg|
de, representado en los dibujos que se acompafian, y para los

fines que se han especificado.

Esta Memoria conste de veintitrés hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Madrid, 18 1601975
P‘A.

Fern )de Etzabure,
~r (U\/ L//V




[+2]

R63:

‘:\. v / //

ol & 7T
N - {
B =
© ' ///
C} gl ///
\ N
7, 1] 2T ()
- —
1 —-—y ;
N
\.'\
-
o)
L/
~
<t = —
~ L
<
-3
3 )
>
'-. N
A= &
U e -E
H.—! (.

Fernando de Elzabury
Por Poder, :

RN \\\i\\\\‘\\\&\\\§\\ Q\‘\\‘\\\\‘ \)\\55&/
SRR \\\\\\\\ WA
\n‘\‘\ \ \\\ \\\\ 7
~ \\\\\ {\\ \\} \ \\\\\\\ \\ \\i\\\)\ /
-— .\-\ Al \\ \ \ \ \\ \ \ i
A
\\\\\\ \\\\\\ \\\\\\ \ CO:‘
\\\t \\\\ \\\ \\\\\ \ \\ \\ %/1 .
L /\/ 2555 AR\ \ .
Nl % O xé\,\
NG ‘f_ W7
© \ ",";//////Z/// L :
N 7, 7 .
~— A
/';/:
~
O
N
c—bﬂﬁj




R
AR 7 &
A R Y 7
//,,/ //// AN ,ﬂ W //////«//,// W/N//ﬂ/urﬁ ”/ ,M/ \
RATREIRANS 8
,. /./////////5/ \ 7////// 7 °
AV «/\/ /W,, SAV\\ ///// %\ i
\ .
N ,//// /N 2,
\ m\&\&@w =R
o
T
mmv\w\\\\\@ % W W@w
\\\\\\\.\\\\/s N
) /7 \:»C\.\..\./ ’ w
7000 STl 7 \ \ / v/
AN %\k
AN SARAARY \\ N \
NSNS s
ANNARN VARNNNRNRN 77
T =
R AR R \
//// /./////P \ AW /_./,.,/ ,//
(o))




Pe33c s

ro-

4
Fernando de Eizaby

Por Poder,

|

—)

AR AN

-~




P63396€

.‘\.\\\ 77, \\\\\ w\
! 11,/ /
\\\\.\..\\\\\\\ Lyl 10107

SN

Y O P, ,.~\,\ 7
NN\ A5/ \\?N.\x\\\

NNV UMV
s NN

L~
e
|
-~
-
L
oy
T
//
"l’//%l%

7y e\ S "
L Yy -
1 \
\ /4\\,\\/\/A\\,\,\A/\&A\\ AAVARAALEALARLAR L weny
N AR IR
SR I I .
L
P e

FOASTAYTENY

\ Y ..i \
AATERTEA T LERERTA R R R TR R ELER RARRRRAR R
:,//,:, AW 5;9;25:; ELERARAN

77, \\\\\ =
70 ) =
I
011101 47

TR A ATXA
N \ W\

)

™M

FIG.6

/
N,/
\

\
\
\\ V%
s
\)
v/

AATRNI BRI R RS Rt At e e maw N SRR E R mwm AR




$653338F€6

wn
[V2)
Tt K n )
[ L

ARNN AN AAARI DN AR S e "~
R \\.\\\\Q\\\’{\\\\\ A N S
\‘\\ \\\‘.\\\\ D \\\\\\\ \\\\\\:\‘\ \\\‘\ SN
N .

y o4 = 7,7 v TEN N

LII,J'I,/III/// (/////I://'I’/’/, Ll sl Lt lL ////;I/’/'////;//’/'/'l Z "/y/-, .
BN
| N

N

I g \\\\

+ -~ -

—— | N AN
/,"/',’,“”v//m/ AT RO B
A AR AR AN AR NN,
\\\ W\ NN\ NS, No SN AR NN AN L
OV &b EQ\\\\Q}\\ RN VS ANIRNAN NN

-

[ A

o

4 15

. »
e L

\ ALV 0 E O SSUSRRRRRRRERRIRY ANy Ui BN
\\ N \\\\‘\\\\\ \\\ SN AN { NS
AN AN NN NS N
\\ \\\\\\\\\\\ AR \;; ;\9\9\3\\\}\\\\\ \\ L
/',"”/"/l/, A ’/n/ Lol s ’ \'\:T\
[] 1 N
] ! 1) \\\
- L RSN
. | } NN
- RN
VR gt il \\
ﬁ VARTRTRR ORRTR Y \
\\\\\t\\\ \\\\\ \\\\\\\ \ \\\\\\\\\\\\\\\\\ NN
\) \ \\\'\\ ANMVARAN \\\\\\\ M\ \\\\\\\\ \\\\\ AN
ZRN \\\\\\W 1 —
. - g \)‘)\)‘\ 0 w0
..... ,'/ . ﬁ Ll [\2]

M

=<
~
~
~
oS
~.
~ o~
\~
\\
\\\
~
~
~
-
RS
£S5
N

~.
N

/ .
////////////

L Q\\ '—.\ M
i \\ \\ \\\\\ .
/'1 - 8 ) /7 / \\\\\ 1\ \\L"é
! & “/,,,,,,,/ ! j

S

1
19a.

b=t

L \‘» :
2 | I I R R

{ } . . - 7 ///II/A_.'.’.:
I j \\\\\\\‘ W=
oY 4 \\\\\\\\\\\\\\\\\ &

A

o et \\\\\ \\\\\\\ \?\ st
_\\7 \\ ’// ’//// \\x A\ \, \\\\\\\\\\ > /\ :

N e ATV w-
NN W N \ AN \\

NN SR .\,\ NN L)
WY s -“\\~\‘\\ . o -
-\\\\ Z \ '\ N\ N N m
N T
NREANN g e e 7

L




3

]
{

/07
Lyl
////

///

2

.\\\\\\

M~

\\\.\. /
\\\\\\\\\.\ ‘7,
\\\\ \..\\

DT,

ey

\\\\\\A\»@

\\\ S yyyray’
// / \\\\\\\\\0\\\w

Y

A

DN S,

’7, 7}

l/

W7 A\ ,
4 SNSRI
AN SN

SR/ NN NI 2

B AN

m ,./;_

N

,./ N

//N/Z/// QMY

ATRRARRAY %
: AN //,/////,

\

,/////. //////////.///./ & -

0/ .-
_ -

L

7 77777777,

) -AH il

AT
- L /,/,,./0,////////////

YIPIE, i

NIV
ST

77
IR
Ve
7S

/

7777777 N VAN

077/ O ,/7///”,///,,‘ %
L \\\ \ N/ﬂ// NS NANRANANY //////////\\f.

U A
77 '/, W\\x\

/ \ / —
N Z@H_
W -

<

| D

AN
\\
~

7

g Y77 777 o [,
\\\. \\\\\\\\\\\\ \\\ y w\
; / s 7 VAR /
./ , .\\ S .\ / \ ,
/ rrl, Y ¢
AR \ 27, / \ \\\ \\ /o \\~ \ \\

e
WA

vy A
YA/ 118

/ .\~\.
.\\,\ 7




Pe333¢€

Q <t
D
D W
Ny AW / - V) <t
M /// ooy, * \ ") S
N //// N allall \ << 1= //‘ < AR =~
\ \ N\ A ARARARRR N B IR
\ N ///// o . M NS ///0/////%//,//,7//”/ /////////0,///////// NN SN
AN w () w— SO O AN IR IO D O N SOV (SWUSN N
AN . w0 . T T T TSR R e 270 NN
<t AR o @ Sum— G PPN TEIN P ITINY VNI AT P NIV VAT IV IAAD. o
(o] AR \\ F N //
™ * wma——" N //
= : . N
N
N
(Y // \ ///
A // \ NN N //
AN \ NN
N ANRNZ fo2) p o
NN T R
VA ////\ O SN O NN
& o

» (&) A u
N N * v mnv G <t
\ / 4 - - © SENRAES 3
/.,/ TR . \ =~ J L. (
VAN N ) ™~ AL OO A A ANANNRNANNNANNNN VNN NN NNDD
AN e N R R R R RN T
N 0 i AL UL SV LY AAR SN AN AN S VA NN U O ONNN N GN NN
\ NN A N / | REIAIIIYS e L L 2 \\\M\\“ A W\ \\\\\ /ﬂﬂ/
]
. Q _ f_,///,
7 | AR
/0 /////,/, — U ///
| /ﬂ N
e \'N
AR | : . N
! N\ \ SN NN
wn ! AR R R A A T A R S AR _ 1NN
N — //////,/ J /U//,// ,/”/VV///\ N //_///V/ //_ RN LR RARRRNAN _ N//u//
RN ey —
b /p 3 6
panmasS o ™ e *

Fernondo de Elzqbury




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



