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La presente invencidn se refiere al sector de los
materiales de estanqueidad y.tiene por objeto un procedimie
to de febricacidn de una capa de estanqueidad, eldstica, &;F
alta resistencia,

La invencion tiene iguglmente por objeto una ca-
pa de estanqueidad, obtenida por aplicecion de este proce-
dimiento. }

Actualmente, ciertas capas de estanqueidad cono-
cidas estén constituidas por une armadura no tejida de fi-
bras de poliéster y por una capa de betin con carga tradi-~
cionsl.,

Existen, igualmente, capas reslizadss con betun
mejorado, qﬁe presenta caracteristicas elésticas, y con una
ermadure tredicionel de velo de vidrio o de tela de vidrid.
Este betin ﬁejorado lleva, especialmente, altos polimeros
del tipo de copolimero de blogues de poliestireno-~polibute-
dieno-poliestireno.

Estas capes existentes no presentan, sin embargo,
mas que una resistencia, un alargamiento a la rotura y una
elzaticidad, relativamente débiles.

La presente invencidn tiene por objeto paliar es-

. Liene, en efecto, por objeto, un procedimiento de
febricscidn de una capa de estanqueidsd, eldstica, de slta
reslstencia, que consiste esencialmente en impregnar con
betdu fﬁndida, ung armadura no tejida de fibras de poliéds-
ter, en esdurecer lg supérficie de esta armaduﬁa impregna-
da con una mezcla de betﬁn—elastémero-resina, ¥y en proceder
&l acabszdo de la capa.

La impregnacidn de la ermsdura ge resliza en un
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bafio de betun fundido, que presenta un punto de reblandeci-
miento por el método de bola y anillo, comprendido entre

40 y 502 C, una penetracién @ 252 C, oomprendida eatre 80
y 100, ¥y que da un reéultadp inferior a 0,3 um en el ensayo

de Oliensis reletivo a los fendmenos de exudacidn. La tempe

ratura del bafio de impregnacion se mantiene entre 160 y 180p
no estando la armadurs no tejidé de fibres de poliéster, en
contacto con el betin, més que el tiempo neceserio para 1la

saturscidn total, estando los rodillos de recubrimiento jus

temente recubiertos de una fina pelicula de betin. Después

de escwrrir la zrmedura, se obtiene pues wn grado de impreg
necidn comprendido entre 230 y 270 %.

La preparacidn de 1a mezcla de betin-elastimero-rp
sina se efectla por introduccidn de un betin, que presenta

un punto de reblandecimiento por el método de bola y anillo)

comprendido entre 40 y 502 C, y una penetracidn comprendidg

entre 80 y 100, en un mezclador con agitador de ancla. El
mezclado debe ser éficaz, pero no demasisdo violento para

evitar la oclusidn de sire o de gas en la masa liquida, y

tiene lugar a una temperatura comprendida entre 180 y ZOOQC;V'

~ Entonces se introduce un polimero en el mezcladox)
en forma de un polvo fino, cuja granulonetris esté compren—
dida entre 200 y 800 micras, a razdn de 3 a 15 %, preferen-~
temente de 6 @ 9 % en peso con relacidn al betin. Esta mez-
cls del bebtin y del polimero se efectia durante por lo me-
nos 45 minutos, preferentemente dursnte una hora.

En el curso de la mezcla, se ailade una resina,

por ejemlo del tipo de resina hidrocarbonada polidieénica,
de punto de reblendecimiento por el método de bola y anillol

comprendido entre 70 y 1252 C, preferentemente entre 110 y
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1202 C, y de un peso molecular medio comprendido entre 1000]
¥y 1300, o del tipgo de resina hidrocarbonada termopléstica
policfclica, = base de polidieno reactivo, que presenta una
inssturecion media, cuyo punto de reblandecimiento por el
método de bola y arillo esté comprendido entre 80 y 1152 C,
preferentemente entre 100 y 1102 C, y de un peso molecular
comprendido entre 600 y 700. La cantided de resina afiadida
ge b comprerndida entre 2 y 5 %, preferentemente un 3 % en
ses0, con relacidn al betdn.

La mezcla de betun~elastdémero-resinu asi obtenidd,
ruede ser cargeda seguidamente con cargas tredicionales,
tales como celizae, cenizes volantes, polvo de pizarra u
otro polvo mineral, cuys granulometr{a sea inferior a 80
mierss, verisndo la cantided de carga entre 10 y 50 & y
siendo preférentemente igual al 40 % en peso con relacidn
& la mezclsa completa.

Seguidemente, la mezcla de betlin-elastdémero-resi-
ng se introduce en una o dos cubeas de recubrimiento superfi~"
cisl, pessndo entonces la armadura impregnada sobre un ro;
dillo gue se moje en este betun e impregna la cera inferioi
de lu armadura, 1s cusl gueds asi cargeda de betin. Al mis-
@0 tiempo, se vierte betin s&bre la cara sugerior de la ar-
msdurs, lz cusl, de este modo, queda iguslmente cergada de
betis. deaéu la regulacién de estas dos operasciones, los
espesores de betin sobre las dos caras pueden ser diferen~
tes o no, en funcidn de las necesidades.

¥l espesor total de le capa se regula entonces,
hecidndole pasar s trevés de calsndres fijes o méviles, CUS

Y 4
o espacio entre rodillos se regula segun el espesor deseat

At

g

do.
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La capa experimenta, seguidsmente, las oyeracio—
nes de acabado usuales, tales como proteccidn contre la ad-
herenci@ por arene, por recubrimiento con taleco o con un
materigl anélogo, autOproteccién, en el cseo de la capa coy

autoproteccién, por materisles grenulados coloresdos, len-

tejuelzs minerales, hojes metdlicas u hojes de materizl sir

tético, enfrismiento, enrollado y embalsado.

i

Lz invencidn tiene por objeto, lgualmente, a 1
lo de producto industrial nuevo, une capa de estanqueided
elistica de alta resistencism, obtenide por aplicacidn del
rrocedimiento descrito anteriormente.

Estu capa estd constitulda, esencialmente, por
una armedura no tejida de fibres de poliéster, por un bebl
eléstico y por una capa de zcabado.

Le srmsdura no tejida de fibras de poliéster deba
su resistencia, sobre todo, & las uniones o enlaces fisicos‘
existentes eutre. lzs fibras y no necesita para su eucolado

. < « 7 4 . . ’ }
o imprimacion més gue wna dosis de cola, ¢ material analogg

fee

reletiveamente escasa, inferior al 10 %.

Ests srmadura de tels no tejida de fibras de po—
liéster, presenta las caractec{sticas siguientes: '

peso comprendido eﬁtre 125 y 500 gramos, prefe-
reptenente 350 gramos;

resistencia a la temperatura: punto de reblande-
cimiento 230 a 2509 C, punto de fusion 2552 ¢

resistencis & la pudriciodn; ‘

reaistencia al envejecimiento;

resistencia a la corrosiodn;

estabilided dimensional;

gbgorcion de agus minims (inferior a 0,4 %);
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union mecénica de las fibras, necesitando solamex
te 7 5 de sglomerante aer{lico;

resistencia a la roturé elevada, debida a la lon-
gitud de las fibras, al agujeteado, y al aglomerante, dén-

dose en la tabla siguiente los resultados de diversos ensa-

yos:
Ensayos Sentido Sentido
longitudinal transversal
desistencia a la rotura N/enm 180 90
Cucga al 5 % de alsrgamiento
en h/em 70 30
Alargemiento en la rotura, % 30 40

' cos del tipo de copolimero de blogues de poliestireno~poli-

resistencia elevada al desgerrsmiento iniciado;

elasticided relativamenté@elevada: alrededor del| .

permegbilidad al vapor de agus;

estabilidad dimensional e'n:_oondiciones varieadas

de temperatura y de humedad, por ejemplo variacion inferioz

@l 1 ¥ psra una temperatura de 1802 C;
registencia elevadé a la éarga puntual;
. flexibilidad & diferentes temperaturas;
efecto de capilaridad minimo.
El betin eldstico estd constituido por una wezely

de betun de destilacidn directe y de polimeros termopléstid

butadieno-poliesticeno, conteniendo esta mezcla coadyuvan-
tes seleccionzdos, especialmente resinas que permiten tener

resistencies & la intemperie y al envejecimiento claramente
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¢

mejoradaz.
 Este betin presenta, por ejemplo, las siguientes
esrecteristicss:
~ punto de reblandecimiento por el método de bo-
la y anillo, superior a 1002 Cj ‘
- penetrescidn a 25¢ C: de 25 a 35 décimss de mm;
- ninguna fisura cuando se doble en fric haste

ung temperstura de -102 C;

- elasticidad con recuperacidn eléstica del 100 9

sugerior a 2.000 ¥,
La composicidn final de tal betin es, por ejempld
la sigulente: W
betan 80/100, 50 %;
carga de caliza, 40 %;
copolimero de bléques, T b
resing, 3 %.

La caps_de acabado esté constituida por una pro-

teccidn contra la sdhecencia, tel como con arena, con taled

s . . .
v con obtra materia minerzl fine, o por una sutoproteccion |

formeda por lentejuelas de pizarra, materisles granulados
coloresdos, una hojss metdlice o andlogos.

Graciss a la invencidn es posible reslizar uas
cep2 de eztanqueidsd que presente una resistencia y un alaq
ganiento @ ls rotura particularmente importentes, y una
elssticidad no slcanzads todsvia con leés capss bituminosas
existentes.

A t{tulo de ejemplo, una capa de estanqueidad or-
dineria obtenida por aplicecidn del procedimiento conforme

. P 2 e ? . .
& lz invenciodn, presenta lu composicion siguiente:
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Armadura no tejida de fibras

de polidster 0,350 kg/m?
Betin de impregnacidn’ 0,875 kg/m?
Betdn eléstico con carge 3,575 ke/me

Tratamiento superficial (arena) 0,200 kg/m?

Peso total 5 kg/me
Como variasnte, una capa con autoproteccién por
empizarrado, obtenida por este mismo procedimiento, presen-
ta la composicidn siguiente:

Armadura no tejida de fibras

de poliéster 0,350 kg/m?
Betun de impregnacidn 0,875 kg/m?
Betin eléstico con carge 3,575 kg/m?
Arena ' 0,100 kg/m2
Lentejuelas de pizarra 0,800 kg/m2
‘ Peso total 5,700 kg/m2

La cepa de estenqueidad conforme a la invencidn .
encuentrs aplieaqéén en el sector de 1@ estenqueidad de tes
chados de terraza, de estacionamientos pera automéviles bé?
jo cubiertass bituminosas, de obras de arte, de entibados,“
de tuueles, de presas de retencidn, de digues o anélogos.{'v<

Es iguelmente posible incorporando @l betun un
agente fungicids, utilizar esta cape como elemento de estal
queidsd de techados de terrazas-jardin, resistenite a la peq
netrascion de lzs raices.

Bien entendido que la invencion no estd limitada
al modo de realizacion descrito. Siguen siendo posibles mo-

dificezciones, especialmente desde el punto de vista de los

de proteccién de la invencidn.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invenecidn propia y nueva que se
Presentan pare que sean objeto de esta solicitud de Faten~
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE efios, son los que se
recogen en les reivindicaciones siguientes:

18.- Frocedimiento de febricacion de una caps de
esteugueidsd eldstica de elta resistencils, caracterizado o
rorque consiste esenciglumente en impregnar una armsdursa no

tejidu de fibraes de poliéster, haciéndola desfilar sobre

rodillos de recubrimiento, que se sumergen en un bafio de

18Ut C,y recubiertes de una fina pelfeula de betin, recubrin,

le superficle de ests urmudura impregnsda con una mezcla dJ

vetln-elastomero~-resina, obtenida por una mezcla eficaz, pet-,
ro no demasiedo violenta, en un mezclador con cgitador de

zncle, & uns temperatura comprendida entre 180 y 2002 C, de

betl, de wn polimero en forma de polvo find, y de una resi

ns sitzdide en el curso de la operacidn de mezcla, y proce-

der al sccbado de la capa por aplicacidn de una cspa de pro
teccidn contra la adherencia, tzl como 2rena, talco, u otra

meteria mineral fina, 0 de uns caps sutoprotectora constituji-

da por leuntejuelas de pizarrs o de materiales granulsdos co

locrecdos.

2%,- Procedimiento segin lg reivindicscion 12, ca

racterizado porque consiste en cergar 1& mezcls de betﬁnrelyg
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tomero-resina, con cargss tales como calize, cenizas volan-
tes, polvo de pizarra, u otfo polvo mineral.

38,- Procedimiento de febricscidn de una capa de
eztangueidad.

Tal y como se hs descrito en la Hemoria que ante~
cede y para los fines que se han especificado.

Estz liemoria consta de diez hojas escritas g méa~
quina por una sola cara.

Madrid,UﬁJUL1g75

P4,

e i adumagint v

Alpert

Por
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