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memoria d esc r ipt iva l *
. 1 .

E l invento se re lac iona con un procedimiento 

e in stalación  correspondiente para la  fabricación  de 

tubos conductores con aislamiento térmico y acústico, 

consistentes en un tubo metálico, preferentemente 

de cobre, un aislamiento de m aterial espumoso y de 

una vaina exterior de m aterial s in tético , practicado  

e llo  con notable éxito  en e l extranjero.

Para la  fabricación  de estos tubos, se 

había ya propuesto armar un tubo de cobre con un 

aislam iento de espuma, que se en ro lla  longitud inal­

mente o en forma h e lico id a l y que luego es soldado. 

Seguidamente se colocará la  vaina ex terio r, consistente 

en un m aterial s in tético  termoe-plástico, Para impedir 

un ablandamiento se ha previsto  una lámina entre l a  

capa de m aterial espumoso y l a  vaina ex terio r, que 

encierra e l  aislam iento de m aterial espumoso en 

sentido longitudinal o h e lic o id a l. '

Este procedimiento es muy costoso y e l 

tubo a s í producido tiene en re lac ión  con su diámetro 

un efecto a islan te  demasiado bajo .

Es e l propósito del presente invento, encon­

tra r  un procedimiento de la  caracte rística  arriba  

mencionada, pero que asegure un producto mas barato 

y cualitativamente mejor. Esta condición se logra  

conforme a l  invento, colocando sobre e l  tubo 

metálico una esp ira l d istanciadora, preferentemente 

de papel y alrededor de éste elemento distanciador 

una cinta de m aterial s in tético , longitudinalmente 

desarro llada , formando un tubo ranurado, llenando
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. 2 .

luego e l tubo ranurado todavía ab ierto , con un 

m aterial s in tético  auto-espumante y uniendo 

finalmente los  bordes de la  cinta estrechamente 

entre s í .

Será ú t i l  colocar sobre e l tubo metálico 

y antes de la  colocación de la  e sp ira l distanciadora, 

una lámina espuma-rechazante preferentemente de 

papel, armada en sentido longitudinal o h e lic o id a l.

La ventaja consiste en e l hecho de que e l  aislam iento  

del m aterial espumoso no queda adherido contra e l  

tubo metálico durante e l  montaje de lo s  tubos 

conductores. La cinta, que se convierte en un tubo 

ranurado y cuyos bordes están intimamente unidos 

entre s í ,  s irve  como vaina exterior del tubo conductor. 

Por eso resu lta  ventajoso e le g ir  para esta vaina un 

material mecánicamente resistente con poco o ningún 

contenido ablandante como e l  cloruro de p o liv in ilo .

Pero también podría ser ventajoso, u t i l iz a r  una cinta  

de metal, por ejemplo de aluminio. En caso de un 

incendio, la  cinta metálica ofrece la  ventaja de 

proteger e l aislamiento contra destrucción por la  

vaina exterior y se evitarán además la s  consecuencias 

posteriores desfavorables, causadas por los halógenos 

de hidrógeno, que suáen presentarse durante la  

combustión de cloruro de p o liv in ilo . Como material 

espumoso se emplea ventajosamente un m aterial 

espumante sobre la  base de poliuretano. Las carac­

te r ís t ic a s  a islantes de este m aterial espumante son 

excelentes, tanto en sentido acústico como en sentido 

térmico. La unión de los  bordes de la  cinta del
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tubo ranurado se re a liz a  por plegado, p̂ o^Sfcdnésión
I.’5 ' ,

o por método. Como muy ventajosa se comprobo la  

soldadura de los bordes. U tilizando cintas de metal, 

especialmente de aluminio, re su lta  muy conveniente 

convertir la  cinta metálica en un tubo, formando 

cantos radialmente levantados y paralelamente 

estirados, soldando entre s í  bajo  un gas protector 

y por arco vo lta ico  lo s  nervios a s í longitudinalmente 

orientados y opuestos respecto a la  superfidb del 

tubo, doblando seguidamente los nervios, soldados en 

sus extremos, sobre la  superfic ie  del tubo. Se 

obtendrá a s i un tubo hermético contra presiones y 

mecánicamente fu erte . De este modo se ev ita  con 

seguridad la  penetración de humedad dentro del 

aislam iento espumoso, que de otro modo reducirá  

su resisten c ia  a is lan te .

E l invento se ocupa además de un d isposi­

tivo  para la  fabricación  de tubos conductores, 

térmica y acústicamente a islados, de acuerdo a l  

procedimiento a rriba  mencionado, compuesto de 

ro d il lo s ,  que transforman la  cinta en un tubo ranuiado, 

un aparato de alimentación para e l  m aterial de 

espuma y un d ispositivo , que une los  bordes de la  

cinta. Conforme a l  invento se ha dispuesto detrás 

del d ispositivo  para l a  unión de los bordes de la  

cinta, un tubo-guia, en e l  cual e l  m aterial l le g a  

a espumar. Es ventajoso calentar este tubo-guia, 

pues e l  calentamiento in ten s ifica  e l  proceso de 

espumación y acorta e l  tiempo de este proceso.

E l transporte del tubo conductor a través de la
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instalación, se re a liz a  ventajosamente por un tipo de 

tensores a tenazas, que agarran a l  tubo conductor 

después de haber abandonado este tubo e l  tubo-guía. 

Estos tensores a tenazas ofrecen la  ventaja, que 

a l apretar, no deterioran la  vaina a ra íz  de su gran 

superfic ie  de ataque.

Se exp licará e l  invento mas detalladamente 

en base a l  ejemplo de realización,representado en 

e l dibujo:

Primeramente se envuelve e l  tubo de cobre 

-1 -  en sentido longitudinal con la  cinta de papel 

-3 - ,  que se desenrolla del ro d i l lo  -2 - .  E l elemento 

distanciador -4 - ,  por ejemplo una soga de papel, se 

coloca sobre e l  tubo de cobre -1 - ,  envuelto en papel 

por medio del d ispositivo  -5 - .  I»a cinta -7 -  de m aterial 

s in tético , que se desenrolla de l ro d il lo  -6 -  y que se 

enro lla  alrededor dé l a  e sp ira l d istanciadora -4 - ,  

es paulatinamente transformada en un tubo ranurado 

por medio de ro d illo s  formantes, aquí no ilu strados, 

l a  cinta s in tética  -7 - ,  que forma la  vaina exterior  

del tubo conductor, acústica y térmicamente a islado , 

y que debe tener c ie rta  resistenc ia  mecánica, es 

fabricado por t a l  motivo de cloruro de p o liv in ilo  con 

poco o ningún contenido de ablandante. Por intermedio 

del alimentador -8 -  se l le v a  e l  tubo ranurado, aún 

ab ierto , con un m aterial s in tético  autoespumante.

Muy favorable- en este sentido es un material 

espumoso en base a poliuretano, que demostró excelentes 

cualidades aislantes tanto acústicas como térmicas.

Una vez introducido e l  m aterial s in tético
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autoespumante, ae suelda e l  tubo ranurado en aua 

bordea por medio del equipo de soldar -11 - y luego 

e l  tubo ranurado es llevado dentro del tubo-guía  

-9 - .  Dentro de este tubo-guía empieza a espumar e l  

5 m aterial s in tético . Este proceso es incrementado, 

cuando e l  tubo-guía tenga calefacción. Detrás del 

tubo-guía -9 -  es tomado e l tubo conductor de 

a is lac ión  térmica y acústica -1 0 -, por un d ispositivo  

no ilu strado  de t i r a je  que lo  agarra con sus tensores 

10 a pinzas y lo  transporta en forma continuada a través  

de toda la  in sta lac ión .

La invención, dentro de su esencialidad, 

puede ser llevada a la  p ráctica en otras formas de 

rea lizac ión , que d ifie ra n  sólo en deta lle  de la  

15 indicada, únicamente a .t ítu lo  de ejemplo a 'la s  

cuales alcanzará igualmente la  protección que se 

recaba. Podrá, pues, re a liza rse  este procedimiento 

con lo s  medios, componentes y accesorios más adecuados, 

por quedar todo e l lo  comprendido en e l  e sp ír itu  de 

20 la s  siguientes reivindicaciones.

« 5
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Se re iv in d ica  como objeto de l a  presente 

patente de introducción, haciendo constar que a los  

efectos pertinentes se invoca e l  A rtícu lo  57 del

Estatuto:

1 .  -  Procedimiento para la  fabricación  de 

tubos conductores, térmica y acústicamente a islados, 

consistentes en un tubo metálico, preferentemente

ae cobre, un aislam iento de m aterial espumoso y una 

vaina exterio r, c a r a c t e r i z a d o  por e l  

hecho de que se coloca sobre e l  tubo metálico una 

esp ira l distanciadora, preferentemente de papel y 

alrededor de este elemento d istanciador, una cinta  

desarrollada longitudinalmente de m aterial s in té tico , 

formando un tubo ranurado, llenando e l  tubo ranurado 

aún abierto  con un m aterial s in tético  auto-espumante 

y uniendo seguidamente lo s  bordes de l a  cinta

estrechamente entre s í .

2 . -  Procedimiento según la  re ivindicación

1, caracterizado por e l hecho de que se coloca sobre 

e l tubo metálico y anteriormente a l  montaje de la  

esp ira l distanciadora, una lámina de espuma-recha­

zante, preferentemente de papel, armada en forma

longitudinal o h e lic o id a l.

3 . _ Procedimiento según la  re ivindicación  

1 ó 2, caracterizado por e l  hecho de que l a  cinta  

s in tética  consiste preferentemente en cloruro de 

p o liv in ilo  con poco o ningún contenido ablandante.

4 . -  Procedimiento según la  re iv indicación  

3, caracterizado por e l  hecho de que lo s  bordes de
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la  cinta de m aterial s in tético  se sueldan entre s í .

5 . -  Procedimiento según la  re ivindicación  

1 ó 3» caracterizado por e l  hecho de que la  cinta 

consiste en metal, preferentemente de aluminio.

6 . -  Procedimiento según la  re ivindicación

5, caracterizado por e l  heoho de que l a  cinta metálica 

es transformada en un tubo con bordes readialmente 

levantados y paralelamente orientados y porque los  

extremos de l nervio, a s í formados y longitudinalmente 

orientados, opuestos a l a  superfic ie  del tubo, son 

mutuamente soldados, por arco vo lta ico , herméticamente 

y ba jo  un gas protector, doblándose luego e l nervio 

soldado en sus extremos sobre l a  superfic ie  del tubo.

7 . -  Procedimiento según la  re ivindicación  

1 o úna de la s  subsiguientes, caracterizado por e l  

hecho de que se u t i l iz a  un m aterial espumoso en base 

a l poliuretano.

8 . -  Insta lac ión  para la  rea lizac ión  del 

procedimiento según la  re iv indicación  1 o una de la s  

subsiguientes, compuesto de ro d illo s  que transforman 

l a  cinta en un tubo ranurado, un alimentador para 

cargar e l m aterial espumoso y un d ispositivo , que 

une lo s  bordes de la  cinta, caracterizada por e l  

hecho de que se encuentra detrás del d ispositivo  

para l a  unión de los bordes de la  cinta un tubo-guía  

dentro del cual e l m aterial espumoso empieza a 

producir espuma.

9. -  Insta lac ión  según la  re ivindicación

6, caracterizado por e l  hecho de que e l tubo-guía  

es calafaccionado.

V
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10 .- Insta lac ión  según la  re iv indicación

6 6  7, caracterizado por e l  hecho de que se han

conductor, unos tensores de t i r a je  a pinza, que

11 .- "PROCEDIMIENTO E INSTALACION 

CORRESPONDIENTE PARA LA FABRICACION DE TUBOS CONDUC­

TORES CON AISLAMIENTO TERMICO Y ACUSTICO».

Consta la  presente memoria descriptiva de 

ocho hojas mecanografiadas y de una lámina de d ibujos.

previsto para e l  transporte continuo del tuho

5 agarran e l  tubo conductor a su sa lid a  del tubo-guía

Madrid, a
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