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MEMORIA DESCRIPTIVA

Los procedimientos de termoimpresión en seco co­

nocidos permiten teñ ir y, sobre todo, imprimir materiales 

sintéticos, principalmente los tex tiles  de poliéster linear­

les , poliamidas y hasta los de p o lia o r iln itr ilo s . En cambio, 

estos procedimientos no permiten teñ ir o imprimir materia­

les que no posean afinidad hacia los odorantes sublimables, 

como oiertas fibras naturales o regeneradas, por ejemplo 

lana o algodón. Por esta razón, la  patente francesa 

1. 591 909, a f in  de suprimir e l oitado inconveniente y rea­

l iz a r  un procedimiento de coloración de materiales tex ti­

les que oomporten, tota l o parcialmente, fibras sin a fin i­

dad hacia los colorantes sublimables, prooede en primer lu­

gar (es deoir, antes de la  operación de termoimpresión) a 

impregnar fibras que no tengan afinidad con la  ayuda de 

uno de los polímeros en los que sean solubles los coloran­

tes sublimables (poliamidas, poliuretaños, resinas aorf- 

licas y v in ílio as , poliésteres, e t c . ) .  Todas estas resinas 

aplicadas asi tienen e l inconveniente de modificar las pro­

piedades de las fibras que impregnan, principalmente su 

tacto. Es asimismo e l oaso de las resinas epoxidioas y del 

procedimiento descrito en la  solioitud de patente alemana 

2 045 465.

Por otra parte, se ha probado sin éxito transfe­

r i r  los odorantes sublimables al algodón aprestado con un 

policondensado de resinas termoendurecidas que le  confie­

ren propiedades hidrófugasno inarrugabilidad y/b resisten­

cia a la  intemperie que inoluye los tratamientos por v ía  

húmeda, pero las impresiones obtenidas fueron siempre muy
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pálidas y poco resistentes. Se ha intentado subsanar estos 

inconvenientes impregnando las fib ras; antes de su impresión 

con un preoondensado endureoíble, efectuándose e l endureci­

miento durante la  transferencia de los colorantes. Siempre 

5* se modifica mucho e l tacto de los tejidos, probablemente 

porque la  resina que se forma impregna todo e l te jido .

Esta invención permite eliminar estos inconvenien­

tes do una manera tan sencilla  oomo inesperada* Consiste en 

una preparación orgánica que se puede aplicar por pulveri- 

10. zación, atomización (spray) o nebulización, que contiene por 

lo  monos un polímero que presenta afinidad hacia los od o ­

rantes vaporizados o sublimables hasta los 240BC, pudiendo 

estar mezclado eventualmente oon un preoondensado de resina 

termoendurecible, asi oomo una mezcla de disolventes on 

15 . la  cual o l monos v o lá t il  de óstos tambión es e l  que disuelve 

menos e l polímero en relación oon e l o los disolvente(s) 

más vo lá t ile s . Entre todas las resinas que se pueden u t i l i ­

zar, particularmente las resinas tarmoplásticas, se señalan 

los poliostironos y ciortos oopolimeros del oloruro, aoe- 

20. tato y maloato de v in ilo . Conviene emplearlos mezolados oon 

un apresto que mejora su taoto, oomo, por ejemplo, un apres­

to te x t i l  a baso de silicona. Asimismo puede tratarse de 

acrilatos, poliamidas, polimetaorilatos, poliósteres, p o li-  

siloxanos o bion opóxidos como o l d ig lio id iló s te r , oianura- 

25. to o isooiahurato de t r ig l ic id i lo ,  así oomo productos de

reacción entro oompuestos epoxídioos y la  tiourea, derivados 

de la  tiourea o los rodanuros, vervigraoia, e l producto do 

la  reaooión del oianurato o isooianurato de t r ig l ic id i lo  

oon la  tiouroay asi oomo la  mezcla de varias de estas res i-
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ñas.

Aaímismo se conocen bien los preoondensados de 

resinas termoondureoíbles. Se trata  de preoondensados u t i l i ­

zados en la  industria te x t i l  hasta hoy dia, por ejemplo, pa-

5. ra impregnar las fibras celulósicas a las que se desea oon- 

fe r ir  un apresto denominado "wash and wear" o un apresto 

inarrugable por medio de la  formación (endurecimiento) de la  

resina sobro la  fib ra , o asimismo oiertos aprestos de s i l io o -  

nas. En general estos preoondensados son derivados metilÓ.lioos"

10. de amidas que pueden reaccionar oon la .fib ra , particularmente 

derivados N-motilólicos de compuestos nitrogenados o io lioos, 

preferentemente eterificados. Se monoionan como ejemplo, las 

resinas N-motilólioas como las motilolmelaminas, motilol-* 

ureas y sus derivados, to ta l o paroialmante eterificados,

15. como por ejemplo las tetra - o hexametoximotil-melamina, o

tambión la  dimotilolpropilenurea, dimotiloldihidroxietilenurea 

parcialmonte motilada, dimetoximotil-molamina, dim etilolm etil- 

-triazona, dim etilolm etil- ó etil-oarbamato y 4-metoxi-5- 

-dimetüolpropilenurea, asi como los motilóles de amida oomo 

20. los de la  amida acrilica , amida dol ácido itaoónico, del

ácido malónioo o, por ejemplo, la  N-hidroxim etilacetiltio- 

acetamida o los siguientes compuestos:

25.
/

ni - CHgOR

CO
\ m  -  curlgOR

Siendo R hidrógeno o bien un grupo 
metilo o o t ilo ,
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En e l comercio se encuentran generalmente estos 

precondensados en forma de polvos, soluciones o dispersio­

nes y también emulsiones.

La aplicación de los polímeros que presentan a fi­

nidad hacia los colorantes, se rea liza  en un medio orgánico 

constituido por una mezcla de disolventes vo lá tiles  de los 

cuales e l monos v o lá t il  es tambión e l que disuelve menos e l 

polímero en relación con e l o los disolvente (s ) más vo lá tiles  . 

Entre estas mezclas se encuentran, por ejemplo, las de d i­

solventes orgánicos cuyo punto do ebullioión es in ferio r a 

250&C y partioulármente a 150&C, como mazólas de acetona/ 

acetato de o t ilo  o de butilo, o mazólas de m otiletiloetona 

y tric lorootileno , o bien xilono o m etilotilcetona con 

aoetato de isopropilo y hasta mezclas ternarias: acetona o



metiletiloetona/aoetato de isopropilo/tri- o tetraoloro- 

etileno.

El Peticionario ha observado que la  impresión 

obtenida era más intensa cuando un disolvente, como e l  

acetato de isopropilo, estaba-presente en la  mezola de 

pulverización. Es posible que dioho disolvente no sea muy 

buen disolvente del polímero y provoque la  formación de 

goles. Entonoos se puede suponer que la  mezola buen disol*- 

vente-disolvente que provoca la  formación de un gal, durante 

e l  secado de la  mezola pulverizada sobre la  fib ra , pasa a 

ser incompatible oon e l polímero que estaba hasta entonces 

disuelto, oome oonsecuencia de la  evaporaoión del buen 

disolvente y ocasiona una precipitación regular de aquól 

sobre la  fib ra . Se puede considerar o l empleo de otros 

disolventes y citamos, como ejemplo, o l acetato de butilo 

y de o tilon g lioo l, tolueno, o tilon g lioo l y xileno en 

combinaoión oon m etiletilcetona.

Esto medio orgánico puedo dilu irse oon un 

tercer disolvente en e l momento de su empleo, humeotando 

muy bien la  fib ra , como puede sor o l tric lorootileno o por- 

olorootilono.

Tambión puede resultar interesante la  adioión 

de un agonto de blanqueo óptioo a la  mezcla.

La preparación objeto de esta invención, puede 

oontenor del 3 al 10% de un polímero que presenta afinidad 

hacia los odorantes sublimados o vaporizados y un 8 a 

45% de un apresto te x t i l  que mejora o l tacto, eventualmento 

e l 1 al 10% de precondensado termoondureoible, más del 5% 

de disolvente monos buen disolvente del polímero, más del
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10% de disolventes buenos disolventes del polímero y menos 

del 85% de diluyante. Es evidente que basta oon mezclar solu­

ciones, dispersiones o emulsiones compatibles entre s i,  para 

añadir los preoondensados a los polímeros. Una mezcla muy 

5. conveniente está formada por un 5 a 10% de poliostirano, 10 

a 20% do una resina urea-formol o melamina-formol y 8 a 10% 

de un polisiloxano.

Estas mezclas polimero-prooondensado pueden oon- 

tener también un catalizador que favorece la  condensación 

10. de la  resina termoendurecible. Estos catalizadores son bien 

conocidos por e l  especialista. Hay catalizadores ácidos y 

catalizadores básicos. Se menciona oomo ejemplo e l  cloruro 

de aluminio, zinc o magnesio hexahidratado, nitrato de 

aluminio o zinc, fluoborato do zinc o sodio, y tambión los 

15. clorhidratos do amonio oomo clorhidrato de diaminopropanol;

pueden tamponarso con un ácido orgánico, oomo por ejemplo e l  

ácido láotioo. .Asimismo puedo tratarse de productos orgáni­

cos como oiertas sales o dateros do áoidos polioarboxilioos 

verbigraoia áoido c ítr ico , oxálioo o tartárico.

20. Las mezclas do esta invonoión se aplioan sobro

los tex tiles  segán los mÓtodos oonooidos de atomización 

(llamado tambión spray), pulvorizaoión o nebulización. Con 

este f in  se pueden emplear toberas formadoras de nieblas o 

pulverizadores (atomizadores) cuyos surtidores son de 

25* dimensiones variables, de conformidad oon la  cantidad que se 

debe obtener y que se regula preferentemente do ta l modo 

que se apliquen 0,5 a 5 g de produoto soco por m̂  de te jido . 

DespuÓs de aplioar la  mezcla, so seoa e l te jido al aire 

oon una corriente do aire calionte, por irradiación o por
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cualquier otro medio adecuado-.

Puedo ser preferib le ev ita r la  condensación 

tota l de los precondonsados presentes ovontualmente sobre la  

fib ra  durante esta operación do secado, es suficiente, por 

5. ejemplo, oalentar a temperaturas alrededor de 70 a 11030. 

Pero, s i  se desea, puede endurecerse previamente la  resina 

termoendureoíble. Se efectúa este endurecimiento de los 

precondonsados por simple calentamiento y se puede hacer 

tgmbián simultáneamente oon e l  sooado o en una operación 

10. separada. Pueden aplicarse sobre e l  t e x t il  catalizadores que 

favorezcan la  polimerización de estos precondonsados, antos 

de la  transferencia (en composiciones que contengan e l  

precondenaado endureoíble y los productos que posean a fin i­

dad hacia los odorantes que se han do transferir o bien en 

15. una composición especia l), pudiendo asimismo ser transferi­

dos sobre e l t e x t i l  al mismo tiempo que los colorantes.

So ofectAa la  transferencia de los colorantes a 

partir de un soporto provisional y se rea liza  de la  forma 

acostumbrada, a menos do 2403C durante 15 a 100 segundos, a 

20. unos aparatos (prensas, calandrias) destinados a esta

operación. So obtiene una tinoión o impresión resistente 

una vez terminada la  transferencia.

Gracias a las preparaciones de esta invención, 

se obtienon impresiones resistentes particularmente a l agua 

25. y al rooe, sobro fibras naturales o regeneradas, en espaoial 

fibras oolulósioas como algodón y fibrana y tambión sobro 

lana, lino, yute, ramio, etc. Se obtienen resultados muy 

interesantes oon mezclas de fibras naturales y sintútioas, 

como mezcla do algodón-polióstoros, algodón-poliamida o
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5.

lo  *

a5.

mazólas de lana-poliacrilnitrilo.;.

Bn los ejemplos no lim itativos que siguen las 

partes y porcentajes indicados se sobrentienden en poso y 

las temperaturas en grados Celsius, oxcepto s i  se seRala lo  

oontrario.

EJEMPLO Na 1

Preparación de papel-transferonola

So imprime una t ir a  de papel por fotograbado 

oon la  ayuda de tintas preparadas oon una parte del coloran­

te para dios? partes de etiloe lu losa  (ETHOCEL E 7) y 85 par­

tes do una me gola formada por e l 50% de etanol y e l 50% do 

metilotilcotona. Seguidamente se ajusta su viscosidad, antes 

de la  impresión, mediante la  adioión de alcohol isoprop íli- 

00.

Los colorantes utilizados son los colorantes amar* 

rillosdde fórmulas

(3) (4)
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los colorantes azules de fórmulas

25-
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*

y los odorantes vio letas de fórmulas

5.

10.

15.

20.

25.

CIL 
' 3

N H - C H - C H .

0 1 )

So mezclan:

8 partes do un oopolímero del oloruro, acetato y maleato do 

v in ilo ,

60 partes de metilotilcetona y 

20 partes do aootato de isopropilo;

Despuós se aRaden

12 partes do un apresto termoendurooible de siliconas. 

Finalmente so diluye con 400 partos do tric loroetilono y se 

trata por atomización un tejido do algodón con la  mezcla 

obtenida de manera que so deposito 1 cm-3 de la  mezcla ante-
p

r io r  sobro 100 onr de te jido , es dooir, alrededor de 1,4 g 

de produoto seco por m2, y so seca con una corriente do aire.

So coloca e l te jido , una voz seoo, en contacto 

con un papel de transferencia sobre una calandria oalontada 

a 195^0 (tiempo de contacto 30 segundos). Se obtiene una 

impresión limpia, viva y resistente al lavado y al roce.

Tambión se obtienen buenos resultados añadiendo 

5 partes de UVIT3X EFT (agento do blanqueo óptico resistente 

a temperaturas do unos 200so) a la  mozola anterior, antes 

de d ilu ir la  oon tric loroetileno .
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EJEMPLO NB 9
Se mezclan:

6 pantes de poliestireno 

60 partes do xileno y 

20 partes do acetato do isopropilo 

5* Se añaden después 12 partes de un apresto endureoíble de

silioonas. Finalmente se diluyo con 400 partas de tr ic lo ro - 

o tilen o .

Se trata un tejido do algodón (blanqueado y 

mercorizado) por atomización oon la  mezcla obtenida; do mar 

10 . ñera que se depositen 1 ,2  g de producto seoo por de te­

jido . So scoa a 180SC. Despuós do sooaT; se pone e l  te jido 

en contacto oon un papel-transforoncia sobre una oalandria 

calentada a 205&C (tiempo do oontaoto on caliente 30 segun­

dos). So imprimo e l  papel-transferencia con odorantes po- 

15. notrantes (colorantes (4); (8) y (10 ) descritos en e l  ejem­

plo l ) .  So ontionde por colorantes "penetrantes" a los 00-

lorantos sublimados que atraviesan más de cuatro espesores ' <
de te jido , cuando tiene lugar una transferencia a 2043(3, 

durante 120 segundos, sobre una to la  de polióstor que posa 

20. 60 g/m̂  y quo contiene alrededor de 45 hilos por om en oar

da sentido, o bien sobfe un satón-hilo do poliamida 6,6 

f i j o  y blanqueado que posa 50 g/5n2 y quo contiene por om 

aproximadamente 77 hilos en un sontido y 56 on otro.

So obtiene una impresión limpia, v iva  y res is- 

25* tente al lavado y al roce.

EJEMPLO NS 1

Se mezclan

35 partes de me t i l e t i l  cetona
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13  partes do acetato de isopropilo 

6 partos do aootato do e tilen g lioo l

6 partos de un torpolímero a baso do oloruro de v in ilo ,

aootato de v in ilo  y ácido maleico.(RHODOPAS AxCĤ  

5. do RHONE-POUIENO),

40 partos do una solución al 50% en e l porclorootileno do 

un apresto de silioonas (Apresto Textil TD de 

mONB-POULENC).

0,05 partos do un blanqueador óptico, y se diluye oon 

10. 300 partes do porclorootileno.

So trata un tejido do algodón mediante pulveriza-* 

oión oon esta mezcla, lo que permite obtener en e l mismo im­

presiones limpias, vivas y resistentes al lavado y al rooe, 

por medio do una transferencia do colorantes de dispersión. 

1 $. Tambión se obtienen buenos resultados mezclando

32 partos do m etiletilcotona 

11 partos do aootato do isopropilo

5 Partos de aootato de e tilen g lioo l

6 partes do un torpolímero, a base do oloruro de v in ilo ,

20. aootato de v in ilo  y ácidos maleicos (RHODOPAS AxCM̂

do RHONE-POULENO),

5 Partos de una resina epoxídioa y

35 Partos do una solución al 50% en o l peroloroetileno de 

un apresto de silioonas (Apresto Textil TD de 

25. RHONE-BOUIENC),

0,05 partos do un blanqueador óptioo, y ae diluye oon 

305 partes de porclorootileno.

*



REIVINDICACIONES

Descrito e l  objeto del presente invento, se de­

claran nuevas y de propia invención las siguientes reiv in ­

dicaciones, con prioridad de la  so licitad de patente sui­

za na 8377/75 del 27 de Junio de 1975.

1. Procedimiento de preparación de una compo­

sición orgánica aplicable por pulverización para termoim- 

presión en seco, caracterizado por e l  hecho de que se com­

bina un polímero que presenta afinidad hacia los coloran- . 

tes sablimable o bien vaporizables por debajo de los 24030 

en dos disolventes orgánicos por lo  menos, de.los cuales 

e l  menos v o lá t i l  es también e l  que disuelve menos e l  p o lí­

mero en relación con e l  o los disolventes más vo lá tiles , 

diluyendo, eventualmente la composición obtenida con un 

disolvente orgánico v o lá t il ,  e incorporando, opcionaímente 

un apresto que mejora e l  tacto en una fase cualquiera del 

procedimiento.

2. Procedimiento de conformidad con la re iv in ­

dicación 1, caracterizado porque en su realización p a rtic i­

pa asimismo en la  combinación un precondensado de resina 

termoendurecible, en proporción preferente del 1 a l 20%,

3. Procedimiento de conformidad con la  re iv in ­

dicación 1, caracterizada por e l  hecho de que e l polímero 

que presenta afinidad hacia los colorantes es un copolí- 

mero v in ílic o , de preferencia un terpolímero de cloruro 

de v in ilo , acetato de v in ilo  y ácido maleico.

4. Procedimiento de conformidad con la  re iv in ­

dicación 1, caracterizado por e l  hecho de que e l  polímero



que tiene afinidad hacia los colorantes es un poliestireno^

5. Procedimiento de conf o unidad con la reivin­

dicación 1, caracterizado por e l  hecho de que la  composi­

ción de disolventes está formada por un disolvente aromá­

tico  y un áster a lifá tico .

6. Procedimiento de conformidad con la  re iv in ­

dicación 1, caracterizado por e l  hecho de que la  composi­

ción de diso ventos está así mismo constituida por xileno 

y acetato de isopropilo.

7. Procedimiento de conformidad con la  la iv in ­

dicación 1, caracterizado por e l  hecho de que la  composi­

ción de disolventes está también constituida por una ce- 

tona a lifá t ic a  y un carboxilato de a lco ilo  cuando menos*

8. Procedimiento de conformidad con la  reivin­

dicación 1, caracterizado porque en su realización p a rtic i­

pa. también eventualmente en la  combinacién un blanqueador 

óptico.

9* Procedimiento de conformidad con la  reiv ind i­

cación 1, caracterizado porque en su realización participa 

del 3 .al 10% de un polímero que presenta afinidad hacia 

los colorantes sublimables.

10. Procedimiento de conformidad con la re iv ind i­

cación 1, caracterizado porque en su realización p a rtic i­

pa en la  combinación un 5% por lo  menos de disolventes me­

nos buenos disolventes del polímero, y a l menos un 10% de 

disolventes buenos disolventes del polímero.

11. Procedimiento de conformidad con la  re iv in ­

dicación 1, caracterizado por e l hecho de que se establece 

un 8$% como máximo de diluyante.



12. Procedimiento de conformidad con la. reivin-* 

d icac ión l, caracterizado por e l  hecho de que los d iso l­

ventes orgánicos vo lá tiles  se seleccionan con punto de 

ebullición in fe r io r  a los 2503C y g.e preferencia in fe r io r  

a 1503C.

13. Procedimiento, segdn la  reivindicación 1, 

caracterizado por e l hecho de que en su realización partí cj. 

pa entre 8 y 4% del apresto que mejora e l tacto, prefe­

rentemente constituido por un apresto t e x t i l  de siliconas.*

14. Procedimiento de preparación de una composi­

ción orgánica aplicable por pulverización para termoim— 

presión en seco.

Segán se describe y reivindica en la  presente 

memoiia descriptiva que consta de 16 páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola, de sus caras.
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