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REF: 6314

¥1 invento sc reiicre « un procedimiento para la ob-
tencibn de agentes de ca.za para liquidos de lavado para
perforaciones, a base de s6lidos con conténido preponderan-
te de dxido de hiexro.

kn las perforaciones profundas, 1loS 1{quidos de lavado
tienen la misién de descargar la roca desprendida por el
utillaje de perforacida. un grondes profundidades aumenta
también la presién de la formacidn y, a efectos de cbmpen~
sar esta presibn, cr preciso cargar el 1iquido de lavado
con materias de alto peso especifico. Agentes de carga co-
nocidos son, por ejeanlo, cl espato pesado, el cuarzo, S
dos de hierro, 6xidos de plomo, el polvo de cine {patente
cotadounidense ne 2.069.82%). De acuerdo con gl procedi-
miento dado a conocer cn la solicitud de patente alemana
publicada ne 2.362.712 se obtienen materiales no magnéticos
con contenido de 6xido de hierro, G& un peso especifico de
al menos 4,2, a partir de minerales de hierro, mediante
calcinacidén oxidante a ©27 hasta 11210 ¢, y siguiente en-
friado brusco del material calecinado. E1 material se desti-
na a ser empleado como ajente de carga en fangos de perio-
racién. s conocido asimismo cl cuplear residuos calecina-
dos de mineralesg culfurados en calidad de agentes de carga
en luvados de perforaciones. De -acuerdo con el procedimieny
to de la patente alemana n? 2.139.952 se emplea pirita de

flotacién calcinada en capa fluidizada, con una finura de

T

grano bien determinada, infecrior a 75/um. segin el procedis
miento conocido por 1o patente de la tnidén Sovidiica n®
2,298,984 los residuos calcinodos de piritas se sometfen a
una postcalcinacibén o Y00 hasta 800° ¢ y, después de en~

friar, se separa la marnetita formada, para asi obtener
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agentes de carga destinadon a liguidos de lavado vara per-
foraciones. Lo magnetitao wolida s la cue ge emplea cono
agente de carga, Pambidn ic ancuerao con la patente estado-
wmidense ne 2,276.07% sc cmplean como asonbes de carga ma-—
teriales magndticos de wan irura inferior a 44/um, por
ejemplo, masnetita cintdiicn, obtenida sedinnte coleinacidn
de bxidos de hierro no ma-ndbicos, en condiciones reducto-
ras. ha ventaja del empleo de wateriales de carga nanéhi-
cos egtriban en (ue, redionic cenaradorss masndticos, nue—
den ser separados faciluente del 1ianido de lavado, imvuri-

£,

ficado con polvo de periorccidén, Conforme al procediniento

de la patente estadounidensc n® 2,003,054 se obticne un anw

te de carga a base de residos calcinados de niritas, calel

1rera oreizrentemente oxidante,

nando tales residuos en ol

calidad de aceleradorcs, y u temperaturas de por lo menos

ta contenidos residuales de anroximadamcnte 0,2 %, En esta
o

publicacidn previa mno =e coacede importuncis a las prople-

dades magnéticas del ajente dc carga suepto que cl trotbo-
(ol 3 R B

miento de calcinacién puede practicarse on atnbsrera neuvral

ey

reduetora u dxidante. Por ello se han considerado hasta alo
ra materiales de cargd sproviados log apentes de car~s con
contenido de éxido de hierrc, ferromagnébicos, por motivos
de su mejor aﬁtitud nara Ser separados de liguidos de
lavado para perforaclonss y2 conzumidos.
viempre que iueron provuestos residuos caleinadon de

]

piritas en.calidad de mnteriales de oo habis que pa.or

por las partes de narnesito seaeralssnte existentes como

consecuencia de los proccodimientos de ~biencidn.

3




10

15

20

25

30

La susceptibilidad magnética.gf'de sélidos con conte-

nido de éxido de nierro asciende en

la masnetita nasta 90.000.000 « 107°
la pirita magndtica hasta 150,000 - 1070
la hematita .i hasta 13.000 - 10—6
1a limonita " hasta 2.800 - 107° .

Se ha comprobado shora que los lfquidos de lavado para

perforaciones que estén carcados con dxidos de hierro ferro

13

magnéticos u dxidos de hierro con contenido de considera-
bles partes ferromagndticas, tienen efectos perjudiciales ¥y
originan perturbaciones en la medicidén inductiva del yaci-
niento en el pozo de cxyploracidm, y que tambhidn precipita
agente de carga scbre el varillaje de sondeo.

£1 invento se ha propuesto crear un agente de carga a
base de 6xido de hierro, que pueda obtenerse de manera sen-
cilla y econdmica, y practicamente evitando partes magnéti-
cas y exento de sales hidrosolubles, y que no destruya la
estabilidad de los liquidos de lavado para perforaciones,
como consecuencia de floculacidén. Bl invento resuelve este
problema a base de un procedimiento para 1a obtencidn de
agente de carga para ligquidos de lavado para perforacilones,
mediante calcinacidn de sélidos con conténido preponderante
de éxido-de hierro, en atmésiera oxidante y a temperaturas
de por encima de 1200° ¢, v siguiente enfriado. E1l procedi-
miento del invento consicte en que el sélido es tratado en
una atmésfera dotada de wm exceso de oxigeno, y a una tem-
peratura de 1210 z 1400° ¢, sunteniéndose la proporcibn de
oxigeno de la atmdésfera mayor que la presidn parcial del
oxigeno del 6xido de hierro reinante en equilibrio a la

temperatura de calcinacién de cada caso, enfridndose segui-
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_bilidad magnética, no debhe er mayor ¢ue 1 %, Bl proceso dg

damente en atmbslers oxidante, lentamente hasta 7&00 C.
Como materialces de paviida ue utilisan en el procedi-
miento conforme gzl invento matericles ue contilenen dxic.
de hierro en parte preponderanic, ¥ que Tlenen un peso es-
pecifico de al menos 4. wniwe teies waterioles figuran, nor
ejemplo, minerales de hiuvrro cono la henatita o la siderd-
ta, y asimismo residuos coleinades de mincrales de Liervc
sulfurados, por ejemplo, reciduos calcinados de pirita me-
nuda o de flotacidn. itson a su ve: apropiados residuos cul-
cinados que previanente i sido goretidos o wn tratamiento
para separar determinaden maberiales, pox ejemplo, a una
calcinacién clorurantc destinada a la separacién de metales
no férreos.

"] exceso de oxireno duvante el pruceso de caleinacidn
es necesario para impedir 1o “ormacidn do partes ferromag-
néticas,. o respectivaacibte pura wontensvios dentro de 1limi-

tes no molestos. Hobta proporcibnm, por ¢ cmplo, de magneii-

ta, que puede determinarse Uneiluente wmidicndo la suscenti~

caleinacidn se lleva a ecbo por lo genersl cntre 1210 ¥y
1400° ¢.

Bl tratamiento de caleinacidn oxidante cn ura corrien-
te de gas dotada de un clceso de oxIgeuns, puede practlowr-
se en téda clase de grupos. uegln la Torma de realigacidn
del dispositivo, por ejcmplo, horno de tubo rotatorio o
horno de capa fluidizarn, duwna el tratouniento de calcing-
cién 10 hasta 180 minutos. unpecialmente convealente y ecoy
némico ha demestrado scr el Hrabaulentc 2n una capd Fluidis
zada cilrculante.

En el tratamiento de coleinoeidr omidante o 1210 a
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1400° ¢ de, por ¢jemplo, residuos calecinados de pirita, no
solamente se procace un material con propiedades paramagné-
ticas, sino que tambidn sc descomponen termicamente las sa—
les hidrosolubles, cn cspecial sulfatos, que por lo pronto
estdn contenidas siempre en 1Los residuos caleinados. B1 pro
ducto estd por lo tanto absolutamente exento de azufre. ILos
componentes catidnicos de lag sales, tales como, por ejem—
plo, manganeso, ciac o calcio, son'fijados de manéré inso-
luble en forma de ferritos. Por lo tanto no es ya preciso
un proceso dc¢. lavado. &l producto obtenido por el procedi-
miento de acuerdo con el invento tiene un peso especifico
de al menos 4 hasta 5,2. Por el tratamiento de calcinaciédn
se provoca asimismo una sinterizacidén de la superficie po-
rosa del material de particula fina, especialmente en mate-—
riales con contenido de¢ 6xido de hierro, procedentes de pro
cesos de celcinacidn de minerales sulfurados,

sl material con contenido preponderante de 6xido de
hierro, calcinadoe a tennersturas de hasta 14000 C en una
atmésfera qﬁe contiene un exceso ae oxigeno, se deja en-—
friar a continuacidén lentamente. Bl enfriamiento ce efectiial
de nuevo en atmésferas oxidante, con objeto de anular una
insignificante formeocidn de magmetita que posiblemente se
hubiera podido producir a altas temperaturas. Tal formacidn
parcial de FeSOA vueds haber tenido lugar por disociacién
térmica de oxigeno. il eniriamiento hasta una temneratura
dé 780o C se practica mor lo general durante un lapso de
tiempo de varias horas. Por debajo de una temperatura de
780o G, el éxido de hierro ¢s paramagnético, ¥ a partir de
780° C, el material pucde por lo tanto ser enfriado rapida-

menle ya hasta tempcratura wabiente,

v

¥
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cute excelentemente en cuanlo a lus propiedades reoldgicas

._"/__

Bl material con contenido de 6xide de hierro, calecina-
do y enfriado, se somefe a wna moliuracidn Y, para su e
pleo en calidad de acente de carga en liouides de lavado Pa
ra perforaciones, se clasifica o una finura de grano infe-
rior a 75/um, no debicudo la proporcidn de prano inferior a
1Q/um ascender a misc de 50 $. Tales compociciones de crano
para residuos dc¢ pirita o cauplear coro acente de carga, son
w2 81 conocidas. Los azentes de carga de la clase menciona-

da presentan convenicntermente una compesicidn de rrano de

50 a 55 ¢: 50 a 75/um
10 a 15 9i: 20 8 30 M

10 a 15 ¢ 10 a 20 ©
20 a 30 %;: hasta 10/um.
EL procedinicnto coutornz al iuvcobo biene ventajas,

Las indeseables propicdades forromasndticas,de los sdlidos
con contenido de dxido de hierroc, en especial de los resgs
duos calcinados de piritas, quedan eliminadas. Bl arente de
carga obtenido por el proccdisicnto de acuerdo con el in-
vento tiene una susceptivilidad maznética 2 de wecnos de
1000 » 10"6. Mediante el procese de calcinacidn gse eliminan
asimismo las sales hidrosolubles, y se rcduce la superfi-
cie del producto calcinado, nor ejemplo, tratindose de re-
siduos caleinados de piritas, desde aproximadamente 1,5 g

2,5 ma/g, hasta aproximadsmente 0,6 n./g (medida seotm T )i

Wgta reduccibn y wodificacidn Iisica de la superficie reper

del producto terminado;en liquidos para el lavado de perfo-
raciones. La viscosidal aparentc es bastante menor que cuanl-
do se emplean espatos pecados corrientes en el comercio ¥y

residuos calcinados de piritas conocidos, al igual que tan-
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bién =1 espesor de gel y la pérdida de agua, otras dos mag-—
nitudes importantes en 1u tdenica de los lavados, son meno-
res que en los liquidos de lavado para ﬁerforaciones carga-
dos con espato pesado o reci uos calcinades usuales de pi~-
ritas. Xn contrauosicidén a lbs 1{quidos de lavado cargados
con espato pesado, varian las propiedades tan solo de mane-
ra insighificante, inrcluso después de cargado termicamente
el lfguido dc lavado,- que es componente del ensayo técnico
de lavado.

El-procedimiento de'acuerdo con el invento serd expli-
cado a continuacién con més detalle a base de los ejemplos
siguientes. in los cjieaplos se utilizaron como material de
partida residuos oalcinaios de pirita de flotacién calcina-
da en una capa fluidizada, con 0,7 % de azufre total y 9 %
de ganga.

Bjenplo 1

En un horno de tubo giratorio, caldeado de maners di-
recta, se oxidaron 120 kr/hora de residuos calcinados a
1250° C, en atméofera oxidante (L, = 1,08 a 1,1). BE1 ticmpo
de permanencia cu ¢l horno asccudid a 30 min, y a 15 minu-
tos en la zona de calcinacidn. 11 producto descargado del
horno se enfrid ol aire, cu ¢l transcurso de unos 20 minu~
tos, hasta por debajo de 800° C, se triturd en una machaca
dora de quijadas, y sc wolid hasta tamafios de graho infe-
riores a 75/m1, en un molino de bolas con ciclo tamizador
(rendimiento: 230 ke/hora).

Ejemplo 2

En una instalacidn con capa fluidizada circulante se

calcinaron 50 kg de reciduos calcinados a la hora, a temped

Q 'l > - ™ )
raturas de 12207 C y cn atwmésfera oxidante. kn el gas de

S TIRTy R e T e

o AT
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- salida se midieron % a G % en volumen dc oxizeno.

] producto descargado del horno se enfrid al aire len-
’ o . . . i .
tamente hasta 7807 C, y decwuds se siguid enfriand. rapida-

mente hasta temperatura ambicate. =1 producto eniriado fud

clasificado a la composicidn cranuloadirica sicuiente:

50 a 75/um: 50 o 55 %
20 a 30 " T v 1% »

10 2 20 " 10 a 15 6

20 a 30 %.

zs

hasta 10 "
In el cuadro siguiente se han resciado las propiedades

téenicas de aplicacidn del producto de los ciemnplos 1y 2 vy,

a efcctos de comparacidn, ol de un azente uvsual de carga a

base de espato pesado. Wodos los productos tonfan una compo-

. .

sicibn granuloméirica ccuroupondiente a la indicada en el

ejemplo 2.
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Producto Producto
del del
ejemnlo 1 ajemplo 2
Sales hidrosolubles 0,05 % 0,05 % £
=
Ca hidrosoluble 85 ppu " 9% po

Susceptibilidad total

ar

iscosidad

v
(s:.3pensiones acuocas

Pérdida de

Despues de
130° ¢/ 24
Viscosidad
Pérdida de

e
5 = -
2000 . 10 g TRGT10
\L
. \/
en lavados con arcillis - -
PRORN %5 o
az e bentonita) -
agua 4 - 5 @l/30 pin
carga térmica de
horas .
39 <P
agua 9 @ml/30 min




Productoe Producto com-

dgl parativo
ejemplo 2 Espato
pesado
0,05 % £ 0,1 %
-~
53 pon 110 opnm

e o~
g 750710 ~ 0
W/ —
35 ¢? 55 <P
- 5 nl/30 ein 721/30 min
5(} CP ‘50 CP
11/30 min 12 m1/30 min
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In restmen, la Patente o Iuvencién que se solicita do-

berd recaer sobre las siruientes:

“<

~ BuIVIuD ICACIORLS —

1. Un procedimiento wara lo obtencibn de agéntés de
carga para liquidos de lavado para periorascionss rediante
calcinacién de sdélidos cen contenido preponderante de &xido
de hierro, en atmésfera oxidante a temperaturas de mhs de
1200O C, y enfriado siguiente, caracterimado porque el sbli-

-~

do se trata en un. abmésiera dotada de exceso de oxipeno a
une tewperatura de 1210 g 1400° C, mantenidndose la propor-
¢ibn de oxigeno mayor que la presidn pnreisl del oxigeno
del éxido de hierro reinante en equilibrio a la temperaturs
de calcinacién de cada caso, despuds de Lo cual se enfria er
atmésfera oxidante lentamente huuta:7800 C.

2. Un procedimienio de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado poraue el tratamiento le calcinacibn se
practica durante 10 hasta 150 minutos.

3., Un proéedimicnto de acucrdo con las reivindicac’ o
nes 1 y 2, caracterizado porque el tratamiento de caleina-
cidén se practica en wna capa fluidizada circulante,

4. Un procedimientc de acuverdo con las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado porque el tratamiento de caleina-
¢ibn se -practica en un horno de tubo giratorio.

5. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 a 4, caractérizado porque el sélido es piri:: . :lei-
nadé.

6.. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio~

nes 1 a 5, caractoerizado porgue el producto de la calcina-

cibén se muele despudés de frio,




10

15

20

25

30

-12 —~

7. Se reivindicg por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencidn que se solicitu:
UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE AGENTES DE CARGA PA-
RA LIQUIDCS DE LAVADQC PARA PERFORACIONES.

Todo conforme queda déscrito ¥ reivindicado en la
presente memoria descriptiva que-consta de doce paginas me
cenografiadas.

Madrid, 25 de Junio de 1.976

BERNARDO UNGRIA
P
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