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La p re sen te  P a ten te  de Invención c o n s is te  
conforme se deduce de l a  le c tu r a  de su enuncia 
do, en un procedim iento de unión  de tu b e r ía s  -  
d e s tin a d a s  a co n ten e r f lu id o s  o gases a p re s ió n , 

5 c a ra c te r iz a d o  por em plear tu b e r ía s  de ro sca  có
n ic a , y por una p a r t i c u la r  con figu rac ión  de la s  
p iez as  de empalme por enchufe, e n tre  lo s  d ife re n  
te s  elem entos que c o n s titu y en  un determ inado -  
tramo de tu b e r ía ,  (p ie za s  de en tronque, mangui 

10 to s ,  e t c . ) ,  s ig n if ica n d o  l a  v e n ta ja  e se n c ia l -
de e lim in a r  e l  uso d e l cáñamo, u t i l i z a d o  comun­
mente h a s ta  ahora para  lo g ra r  que no hub ieran  
pé rd id as en la s  conducciones, garan tizando ade 
más con la s  uniones conseguidas por a p lic a c ió n  

15 de e s te  procedim iento una t o t a l  e s ta n q u id a d ,
siendo tam bién fác ilm en te  desm ontables la s  d i ­
fe re n te s  un idades y f a c i l i ta n d o  con un ahorro  
im portan te  de tiempo y mano de o b ra , l a  ‘conse­
cución de la s  mismas y su u l t e r i o r  in s ta la c ió n . 

20 Las c i ta d a s  un iones son v a le d e ra s  ta n to  -
para  tubos de ig u a l d iám etro , como de diám etro 
d i s t i n to  (red u cc io n es), cu rv as , acodam ientos, 
e t c .  pudiendo r e a l i z a r s e  m ediante l a  u t i l i z a c ió n  
de m anguitos de co n fig u rac ió n  adecuada, curvas 

25 y todo tip o  de elem entos.
El m ontaje de d ichos tubos se puede e fe c ­

tu a r  fác ilm e n te , de forma análoga a como se rea  
l i z a n  en l a  a c tu a lid a d  la s  in s ta la c io n e s  de fon 
ta ñ e r ía  y c a le fa c c ió n , con la  p a r t ic u la r id a d  -  

30 de que e l  roscado de lo s  tubos ya vendrá con— .
feccionado de t a l l e r ,  no p recisando l a  u t i l i z a ­
c ión  de ningún tip o  de elem ento de ro sc a r .
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En e se n c ia  e l  procedim iento c o n s is te  en -  
l a  u t i l i z a c ió n  de unidades tu b u la re s  teniendo 
en sus extrem os una s u p e r f ic ie  cónica que p re­
sen ta  un f i le te a d o  en ro sc a .

5 El manguito e s  de c u a lq u ie r  medida y fo r ­
ma ten iendo únicam ente una ro sca  paso "GAS", -  
como la s  conocidas, con l a  p a r t ic u la r id a d  de -  
que e s  cónica y perm ite  m antener l a  d is ta n c ia  
de 14 mm., en e l  tip o  de ra c o rs  de media pulga 

10 da y d i s ta n c ia ,  p re c is a s  según medidas d e l ra c o r .
Los ra c o rs  se c a ra c te r iz a n  por l l e v a r  co­

mo c ie r r e  un cono de la  misma fund ic ión  que c ié  
i r a  d irec tam en te  h ie r ro  con h ie r r o ,  d ife re n c iá n  
dose de e s te  modo de lo s  usualm ente empleados 

15  en o t ro s  p roced im ien tos de un ión . Además d ichos
ra c o rs  l le v a n  en l a  p a r te  cónica que c ie r r a ,  una 
a ran d e la  de cobre-m etal superpuesta  que permi­
te  ro s c a r  y d esen ro sca r ta n ta s  veces como sean 
n e c e sa r ia s  s in  d e te r io ro  a lguno , con trariam en- 

20 te  a  lo  que sucede en o t ro s  sistem as de unión
de tubos en lo s  que se ha comprobado que una -  
vez hecha l a  operáfción de d esen ro scar quedan -  
in u t i l iz a d o s  p a r te  de e l l o s .

La co n fig u rac ió n  e x te rn a  de la s  unidades 
25 tu b u la re s  y p iez as  a u x i l ia re s  de re la c ió n  y em

palme seg u irá  siendo la  común en la s  tu b e r ía s  
que se fab rica n  hoy en d ía .

M ediante l a  u t i l i z a c ió n  d e l procedim iento 
que se p recon iza  se consigue que sea p o s ib le  -  

30 e lim in a r  e l  cáñamo y demás su s ta n c ia s  de uso -
obligado  en to d as l a s  uniones de tu b e r ía s  para  
gases o f lu id o s  a  p re s ió n , p a ra  e v i t a r  que no



5

10

15

20

25

30

- 3-

se  produzcan p é rd id a s , su s ta n c ia s  que deben re  
ponerse en su cesiv as re v is io n e s  p e r ió d ic a s  pa­
r a  conservar su  e fe c tiv id a d , cosa que no t ie n e  que 
h ace rse  en la s  uniones lo g rad as en e l  p roced i­
m iento que se d e sc rib e .

Para una m ejor comprensión de la s  condicio  
nes de la s  d i s t i n t a s  p iez as  cuya re la c ió n  p e r­
m ite  r e a l i z a r  lo s  c r i t e r i o s  d e fin id o s  en e l  pro 
cedim iento o b je to  de e s ta  memoria d e s c r ip t iv a ,  
se a d ju n ta  una h o ja  de p lanos en la  cua l y en 
sus d i f e r e n te s  f ig u ra s  se d e ta l la n  la s  c a ra c te  
r í s t i c a s  de cada vina de d ich as  p ie z a s .

A sí en l a  f ig u ra  13, se re p re se n ta n  dos -  
tubos -1 0 - , y -1 1 - , pa rc ia lm en te  seccionados -  
observándose su p a r te  extrem a, cón ica  en l a  que 
se ha d e fin id o  un f i le te a d o  roscado según -1 2 - , 
y -1 3 - , resp ec tiv am en te , e x is tie n d o  en l ín e a  y 
coaxialm entej e l  manguito -1 4 - , en e l  cual se -  
re p re se n ta n  en l ín e a s  de puntos la s  s u p e r f ic ie s  
cón icas -1 5 - , re c e p to ra s  de lo s  dos c ita d o s  tu  
bos -10 -, y -1 1 - , por roscado de aq u e llo s  en e l  
seno de dicho manguito -1 4 - ,

En l a  f ig u ra  23, se rep re se n ta n  nuevamente 
lo s  dos tram os tu b u la re s  -10 -, y -1 1 - , teniendo 
en l ín e a  y en d isp o s ic ió n  co ax ia l lo s  dos elemen 
to s  conformadores d e l ra c o r , señalados por -1 6 - , 
y -1 7 - , y e l  cono -1 8 - , o p ieza  de c ie r r e  y r e ­
la c ió n  e n tre  ambos elem entos, señalándose por -  
-1 9 - , la  s u p e r f ic ie  cón ica  de c ie r r e  sobre l a  -  
que se in s t a l a r á  una a ra n d e la  de cob re-m eta l, -  
p a ra  f a c i l i t a r  e l  roscado y desenroscado e n tre  
la s  d i fe r e n te s  p iez as  que c o n stitu y en  e l  conjun



to  de un ión  s in  d e te r io ro  de la s  mismas.
Finalm ente en l a  f ig u ra  32 se rep re se n ta n  

lo s  mismos elem entos c ita d o s  en l a  a n te r io r  fjL 
gura seccionados v e rtic a lm e n te  por un plano a x ia l  
que perm ite  a p re c ia r  l a s  c a r a c te r í s t i c a s  confjL 
g u ra tiv a s  in te r io r e s  a d ichos e lem entos, po r -  
l a s  que se lo g ra  l a  consecución de l a  un ión  se 
gún la s  l ín e a s  p recon izadas.

M ediante l a  a p lic a c ió n , de e s te  procedim ien 
to ,  y en re la c ió n  a lo  conocido, se c o n sta tan  
p rin c ip a lm en te  la s  s ig u ie n te s  v e n ta ja s :

a) La su p resión  en e l  m ontaje d e l cáñamo y 
p in tu ra  a n tio x id a n te  en l a  un ión , a l  e fe c tu a rs e  
é s ta  en forma p e r fe c ta  debido a  l a  ro sc a  cón ica .

b) La p o s ib i lid a d  de desm ontar y m ontar -  
c u a lq u ie r  unión cuan tas veces se p re c is e ,  con 
l a  g a ra n t ía  de una p e r fe c ta  estanqueidad  en ca 
da una de e l l a s ,  poste rio rm en te  a  d ich a s  opera 
c io n e s .

c) La fa c i l id a d  de consecución de l a  in s -  
talac'-ión y l a  d ism inución im portan te  d e l  co ste  
de l a  misma, por su p resión  de m a te r ia le s  y d i s  
m inución d e l tiempo a  i n v e r t i r .

D e sc rita  en modo s u f ic ie n te  e s ta  P a ten te  
de Invención como para poder s e r  en tend ida  y -  
re a liz a d a  por técn ico  en l a  m a te r ia , se recaba  
h ace r ex ten siv o  e l  p r iv i le g io  dim anante de la  
in s c r ip c ió n  r e g i s t r a l  d e l  p re sen te  documento, 
a la s  v a ria c io n e s  de d e ta l l e  que no a l te r e n  su 
e se n c ia lid a d  que se restañe en sus cond iciones 
de novedad en la s  s ig u ie n te s :
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R E  I V I N D I C A C  I  O K E S

1 3 .-  Procedim iento de unión de tu b e r ía s  -  
m ediante ro sca  cón ica , c a ra c te r iz a d o  e se n c ia l­
mente por u t i l i z a r  unidades tu b u la re s  teniendo 

5 en sus extrem os una s u p e r f ic ie  cón ica  que p re ­
se n ta  un f i le te a d o  roscado , y empleando irnos -  
m anguitos que t ie n e n  una ro sc a  de paso tip o  "GAS", 
de con fig u rac ió n  cón ica , que perm ite  m antener 
d i s ta n c ia s  f i j a s  de acuerdo a la s  medidas de -  

10 l a  p ieza  ra c o r .
2 3 .-  Procedim iento de unión de tu b e r ía s  -  

m ediante ro sca  cón ica , según l a  a n te r io r  r e iv in  
d ic a c ió n  y porque para  e l  m ontaje no se u t i l i z a  
cáñamo, n i  e s  n e ce sa rio  e l  recubrim ien to  de pin  

15 tu ra  a n tio x id a n te  en la s  s u p e r f ic ie s  de un ión,
logrando una p e r fe c ta  e s tanqu eidad , por l l e v a r  
lo s  ra c o rs  como c ie r r e ,  un cono de l a  misma fun 
d ic ió n  que c ie r r a  d irec tam en te  h ie r ro  con h ie r ro ,  
y ten iendo  además en la  p a r te  cón ica  que c ie r r a ,

20 una a ra n d e la  de cobre-m etal su p erp u esta , qué p e r
m ite  ro sc a r  y d esen ro sca r lo s  elem entos s in  que 
e s to s  su fran  d e te r io r o s .

3 3 .-  PROCEDIMIENTO DE UNION DE TUBERIAS -  
MEDIANTE ROSCA CONICA.

La p re sen te  memoria co nsta  de s e is  ho jas 
fo lia d a s  y m ecanografiadas por una de sus ca ras

25
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y se i l u s t r a  en e l  plano que a l a  misma se acom 
paña.

M adrid, ** JÜli, 1976
PASCUAL CIVANTO

<m iáKo Gil Hoto*
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