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La presente Patente de Invencidn consiste
conforme se deduce de la lectura de su enuncia
do, en un procedimiento de unién de tuberfas -
destinadas a contener fluidos o gases a presidn,
caracterizado por emplear tuberfas de rosca cé
nica, y por una particular configuracidén de las
piezas de empalme por enchufe, entre los diferen
tes elementos que constituyen un determinado -
tramo de tuberia; (piezas de entronque, mangui
tos, etc.), significando la ventaja esencial -
de eliminar el uso del céﬁamm'utilizado comun-
mente hasta ahora para lograr que no hubieran
pérdidas en las conducciones, garantizando ade
mds con las uniones conseguidas por aplicacién
de este procedimiento una total estanqueidad,
siendo tambien facilmente desmontables las di-
ferentes unidades y facilitando con un ahdrro
importante de tiempo y mano de obra, la ‘conse-
cucién de las mismas y su ulterior instalacién.

~ Las citadas uniones son valederas tanto -
para tubos de igual diametro, como de diametro
distiﬁto (reducciones), curvas, acodamientos,
etc, pudiendo realizarse mediante la utilizacidén
de manguitos de configuracién adecuada, curvas
y todo tipo de elementos.

El montaje de dichos tubos se puede efec~
tuar facilmente, de forma andloga a como se rea
lizan en la actualidad las instalaciones de fon
tanerfa y calefaccién, con la particularidad -
de que el roscado de los tubos ya vendri con-- .
feccionado de tallerm no precisando la utiliza-

cién de ningln tipo de elemento de roscar.
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En esencia el procedimiento consiste en -
la utilizacién de unidades tubulares teniendo
en sus extremos una superficie cénica que pre-
senta un fileteado en rosca.

El manguito es de cualquier medida y for-
ma teniendo unicamente una rosca paso '"GAS", -
como las comocidas, con la particularidad de -
que es cbnica y permite mantener la distancia
de 14 mm., en el tipo de racors de media pulga
da y distancia, precisas segin medidas del racor.

Los racors se caracterizan por llevar co-
mo cierre un cono de la misma fundicibén que cie
tra directamente hierro con hierro, diferenciin
dose de este modo de los usualmente empleados
en otros procedimientos de unidn. Ademds dichos
racors llevan en la parte cénica que cierra,uné
arandela de cobre-metal superpuesta que permi-~
te roscar y desenroscar tantas veces como sean
necesarias sin deterioro alguno, contrariamen-
te a 1lo que sucede en otros sistemas de unién
de tubos en los que se ha comprobado que una -
vez hecha la Operilién de desenroscar quedan -
inutilizados parte de ellos.

La configuracién externa de las unidades
tubulares y piezas auxiliares de relacidn y em
palme seguird siendo la comin en las tuberfas
que se fabrican hoy en dfa.

Mediante la utilizacién del procedimiento
que se preconiza se consigue que sea posible -
eliminar el ciflamo y demds sustancias de uso -
obligado en todas las uniones de tuberfias para

gases o fluidos a presién, para evitar que no
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se produzcan pérdidas, sustancias que deben re
ponerse en sucesivas revisiones periddicas pa-
ra conservar su efectividad, cosa que no tiene que
hacerse en las uniones logradas en elrprocedi-
miento que se describe.

Para una me jor comprensién de las condicip
nes de las distintas.piezas cuya relacién per-
mite realizar los criterios definidos en el pro
cedimiento objeto de esta memoria descriptiva,
se adjunta una hoja de planos en la cual y en
sus diferentes figuras se detallan las caracte
risticas de cada una de dichas piezas.

Asi en la figura 13, se representan dos -
tubos -10-, y -11~, parcialmente seccionados -

observdndose su parte extrema, cénica en la que

‘se ha definido un fileteado roscado segin -12-,

y -13-, respectivamente, existiendo en linea y
coaxialmente; el manguito =-14-, en el cual se -
representan en lfneas de puntos las superficies
cbénicas -15-, receptoras de los dos citados tu

bos -10-,y -11-, por roscado de aquellos en el

.seno de dicho manguito -14-,

En la figura 22, se representan nuevamente
los dos tramos tubulares -10-, y -11-, teniendo
en linea y en disposicién coaxial los dos elemen
tos conformadores del racor, sefialados por -16-,
y =17-, y el cono -18-, o pieza de clerre y re-
lacién entre ambos elementos; sefialindose por -
-19~-, la superficie cdénica de cierre sobre la -
que se instalard una arandela de cobre-metal, -
para facilitar el roscado y desenroscado entre

las diferentes piezas que constituyen el conjun

a
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to de unidn sin deterioro de las mismas.

Finalmente en la figura 32 se representan
los mismos elementos citados en la anterior fi
gura seccionados verticalmente por un plamo axial,
que permite apreciar las caracteristicas confi
gurativas interiores a dichos elementos, por -
las que se logra la consecucién de la unién se
gin las lfneas preconizadas.

Mediante la aplicacién.de este procedimien
to, y en relacién a lo conocido, se constatan
principalmente las siguientes ventajas:

a) La supresidn en el montaje del cAfiamo y

'pintura antioxidante en la unidn, al efectuarse

ésta en forma perfecta debido a la rosca cénica.

b) La posibilidad de desmontar y montar -
cualquier unidén cuantas veces se precise, con
la garantfa de una perfecta estanqueidad en ca
da una de ellas, posteriommente a dichas opera
ciones.

c) La facilidad de consecucién de la ins-
talacién y la disminucién importante del coste
de la misma, por supresién de materiales y dis
minucién del tiempo a invertir.,

 Descrita en modo suficiente esta Patente
de Invencién como para poder ser entendida y -
realizada por técnico en la materia, se recaba
hacer extensivo'el privilegio dimanante de la
inscripcidén registral del presente documento,
a las variaciones de detalle que no alteren su

esencialidad que se resume en sus condiciones

de novedad en las siguientes:
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12,- Procedimiento de unién de tuberias -
mediante rosca cénica, caracterizado esencial-
mente por utilizar unidades tubulares teniendo
en sus extremos una superficie cénica que pre-~
senta un fileteado roscado, y empleando unos -
manguitos que tienen una rosca de paso tipo '"'GAS",
de configuracién cénica, que permite mantener
distancias fijas de acuerdo a las medidas de -
la pieza racor.

2a,- Procedimiento de unidn de tuberfas -
mediante rosca cénica, segln la anterior reivin
dicacién y porque para el montaje no se utiliza
céfiamo, n{ es necesario el recubrimiento de pin
tura antioxidante en las superficies de unién,
logrando una perfecta estanqueidad, por llevar
los racors como cierre, un cono de la misma fun
dicién que cierra directamente hierro con hierro,
y teniendo ademds en la parte cdnica que clerra,
una arandela de cobre-metal superpuesta, qué per
mite roscar y desenroscar los elementos sin que
estos sufran deterioros.

3a8,- PROCEDIMIENTO DE UNION DE TUBERIAS -
MEDIANTE ROSCA CONICA,

La presente memoria consta de sels hojas

foliadas y mecanografiadas por una de sus caras
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y se ilustra en el plano que a la misma se acom

paﬁa. I
£ G
Madrid, v JUN, 1978

ASCUAL CIVANTO
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