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La presenta invención sa refiera a unos parfec- : 
cionamiantos en instalaciones da manipulación da noyos da an-j 
caja destinados a ser fijados en una porción extrema da enca­

je da una coquilla da centrifugación.
Mas particularmente, pero no con exclusividad,

j

la invención sa refiere a la manipulación de noyos para la ; 

colada centrifuga de tubos de fundición de grandes diámetros, 

por ejemplo de al menos 800 mm hasta 2000 mm en el estado ac­
tual de la técnica.

Tales noyos, da forma anular, confeccionados to­

talmente en arana aglomeradsLpor un aglutinante endurucedor,
í*son muy pesados. A pesar de Su peso, deben ser llevados rápi­

damente del puesto o lugar donde son confeccionados a su alo­
jamiento en la coquilla. En el encaje de la coquilla, deben 
ser ajustados con precisión ¡Hites de ser bloqueados automáti­

camente. Así pues pasan de uî a posición en plano (eje vertical) 
en el puesto de confección, á una posición de canto (eje ho­
rizontal) en la coquilla.

La invención tiéne como finalidad proporcionar 

una instalación de manipulación particularmente adaptada a 
los noyos de grandes diámetros y que permite efectuar al con­

junto de los desplazamientos y rotaciones necesarios de cada 

noyo sin intervención manual directa. ¡
A este efecto, la invención tiene por objeto una! 

instalación de manipulación de noyos de encaje destinados a 
ser fijados en una porción extrema da encaje de una coquilla 
de centrifugación, caracterizada porque comprenda un primar 

soporte de noyo que puede bascular alrededor de un eje fijo 
entra una posición horizontal y una posición vertical y pro-, 
visto de órganos de posicionamiento y de mantenimiento de un
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noyo, y un segundo soporte de noyo de eje horizontal móvil j 
entre al primer soporte y la porción extrema de la coquilla 
y provisto de órganos de prensión del noyo y de medios da ¡ 

centrado con respecto al primer soporte. !
La invención tiene igualmente por objeto un noyo¡

i
particularmente destinado a ser manipulado por dicha instala-i 
ción; asta noyo, del tipo que comprende una faldilla anular 
provista en una porción extrema de una brida anular exterior,!
se caracteriza porque la brida se prolonga por un collarín 
interior a la faldilla. <

i
Otras características y ventajas de la invención) 

se pondrán de manifiesto a continuación con al transcurso de 
la descripción que sigue, dada a título da ejemplo no limi­
tativo y con referencia a los dibujos anexos, en los que:

La figura 1 es una vista esquematice en sección, 

a menor escala, de una máquina de centrifugación asociada a 
una instalación de manipulación da noyos conforme a la in­

vención.
La figura 2 es una vista en sección a mayor es- 

cali de un noyo de encaje conforme a la invención suspendido 
a una barra de mando simple de la instalación, durante una 
primara fase de la manipulación de este noyo.

La figura 3 es una vista esquemática en sección,; 
a mayor escala quala figura 1, de un primer soporte de la } 
instalación de esta figura 1, sobre al queastá posicionado 
al noyo de la figura 2.

La figura 4 es una vista en planta del objeto de
la figura 3.

La figura 5 es una vista parcial en sección, a 
mayor escala, del objeto de la figura 3.
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Las figuras 6 y 7 muestran,'en sección, doa fa­
ses sucesivas da la transferencia del noyo del primer soporte*
a un segundo soporte. j

Las figuras 8 a 10 representan en sección tres } 
fases sucesivas de la fijación del noyo sobre la porción ex-¡ 
trema de la coquilla de centrifugación por medio del segundo { 
soporte da la instalación de manipulación. j

La figura 11 es una vista similar a la figura 2 
de una variante del noyo de esta figura 2.

La figura 12 es una vista en sección de una se-- 
gunda forma de realización del segundo soporta da la instala-* 

ción de manipulación sagón la invención.
La figura 13 es una vista parcial del objeto 

de la figura 12 visto en el sentido de la flecha 13 de esta 

figura 12.
La figura 14 es una vista tomada en sección aagV 

la línea 14-14 de la figura 12.
La máquina de centrifugación representada en 

la figura 1 comprende un cárter 1 abierto en sus porciones 
extremas y en el que se lleva una coquilla de colada 2 por 
rodillos 3 que pueden arrastrarla en rotación a velocidad 
elevada alrededor de su eje X-X prácticamente horizontal. La 
coquilla 2 presenta en una porción extrema un encaje 4 y está) 
destinada a colar tubos de fundición de encaje de gran diáms-j 
tro, por ejemplo comprendidos entre 800 y 2000 mm. Una silua-j 
ta humana 5 se representa al lado del cárter 1 para mostrar 
las dimensiones, importantes de la máquina. En la prolongación 

del cárter 1, y del lado opuesto al encaje 4, una pista de 

rodadura 6 lleva un carro 6* sobre el que se fija un canal da 
colada 7. Este canal 7 sobresale en voladizo fuera del carro



6^, en dirección del cárter 1, en una longitud al menos igua3) 
a la longitud de la coquilla 2. Un vertedor 8 que prolonga { 
-hacia la parta anterior el canal 7 es alimentado de fundición 
líquido por medio de una cuchara basculante 9 articulada en i 
al carro 6°.

Esta máquina de centrifugación ae asocia a una 
instalación 10 de manipulación da noyos de encaja 11. Estos 

e.tán a a.r fijada, an ai ana.j. 4 da ia
coquilla 2 antea de cada colada, a fin de definir al perfil i 
interno del encaje de los tubos colados. La instalación de 
manipulación 10 comprende esencialmente un puente rodante 12 } 
móvil por encima del cárter 1 sobre una pista de rodadura 13 
perpendicular al eje X-X y horizontal, un primer soporte 14 

dispuesto cerca del puesto de fabricación (no representado) 
de los noyos 11 a igualmente cerca da la porción extrema de 
la piesta de rodadura 13 alejada del cárter 1, y un segundo 

soporte 15 suspendido a un carro 16 móvil en el puente rodan­
te 12 paralelamente al eje X-X.

Cada noyo 11, representado a mayor escala en 
la figura 2, comprende una faldilla anular 16 que presenta 
exteriormente el relieve 17 deseado. En una porción extrema 
de la faldilla 16, una brida anular 18 de fijación y de cen­
trado del noyo en el encaje 4 de la coquilla 2 sobresale ra- 
dialmanta hacia al exterior. Esta brida IB se prolonga radialr 
mante hacia al interior por un collarín 19 que sobresale ra- i 

dialmenta en el espacio anular delimitado por la faldilla 16. 
Este collarín 19, cuya cara radialmente interior es aproxima­
damente cilindrica, tiene el mismo espesor que la brida 18 

y define con ósta una cara de extremo plana 20 del noyo. El 
noyo 11 está realizado en una sola pieza de arena aglomerada
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por un aglutinante endurecedor. Cuando el noyo 11 aa coloca ¡ 
en plano sobre un soporte cualquiera inmediatamente después ! 
de su fabricación, una simple barra timón constituida por una< 

barra 21 acodada en su centro en forma de V invertida y sus-; 
pendida a un cable 22 puede introducirse por basculamiento 
en la cavidad del noyo, a través de la abertura dejada libre 
por el collarín 19, y encontrar apoyo por las porciones ex­
tremas de la barra 21 sobre la cara inferior de este collarír 
19 a fin de levantar el noyo y posicionarlo en el primer so-¡ 
porte 14 que ahora va a ser descrito con r eferencia a las fi-- 

guras 3 a 5.
El primer soporte 14 comprende un plato de sopo: 

te 23 llevado por una jamba 24 cuya otra porción extrema es­
tá articulada alrededor de un aje horizontal fijo 25 y que 
está provista aproximadamente a mitad de su altura de una 
orejeta 26 sobre la que se articula la porción extrema del 
vastago de pistón da un gato de basculamiento 27 cuyo cuerpo 
está articulado en 28 sobre el armazón 14* del soporte 14. 
Cuando el gato 27 es contraido, el plato 23 es horizontal; 
cuando el gato 27 es puesto en extensión, hace bascular el 
plato 23 alrededor dal aje 25 hasta llevarlo a una posición 
vertical representada en trazo mixto en la fiqura 3.

En el plato 23 se montan órganos de posiciona- ]
miento y de mantenimiento del noyo 11. Es así como el plato t

a23 lleva un cierto numero de topes 29 provistos de tacos 29 
destinados a ponerse en contacto con la periferia exterior 
de la faldilla 16 del noyo. En el ejemplo representado, están 

previstos dos topes 29 dispuestos simétricamente con respecta 
al plano de simetría P-P del soporte 14 y del lado del plato 
23 opuesto al gato 27, que esté situado por su parte en el



plano P-P

En este mismo plano P-P y al lado del gato 27, ¡
está prevista una pinza 30 cuyos dos brazos 31 y 32 están ar-j 
ticulados alrededor de ejes horizontales 33, 34 llevados por ¡ 

el plato 23 y presentan una porcián extrema libra que está 
provista de un taco 36 y sobresale por encima de la superfi­
cie superior da este plato 23. La pinza 30 as accionada por 
un gato 35. Ciando áste dltimo es accionado, las dos porcione
extremas libres de los brazos de la pinza 30 se acercan para ¡

!
oprimir la faldilla 16 del noyo 12 en su espesor. Como va­
riante, uno de los dos brazos de la pinza 30 puede fijarse : 
y disponerse de modo a apoyarse sobre la pared correspondiente 
de la faldilla 16. Por ejemplo, se ha representado con trazo 
mixto en la finura 5 un tope fijo 37 destinado a apoyarse 
cobre la pared interna de la faldilla 16 y que sustituyo al 
brazo mávil 32 da la pinza 30.

Loa árganos de mantenimiento del noyo sobre el 
primer áoporte 14 están constituidos por palancas 38 en S 
articuladas en un codo 38* sobre herrajes 38^ fijados sobre 
el plato 23. La porcián extrema superior de cada palanca 38 
lleva un taco 39 de apoyo sobre la cara plana de extremo 20 
del noyo 11, mientras que su otra porcián extrema está ataca­
da por la porcián extrema de vastago da pistón de un gato 40. 
Cuando este óltimo es contraído, libera la palanca 38 corres-j 
pondiente hasta la posición inclinada representada con tra­
zo mixto en la figura 5. En el ejemplo representado, están ¡

!
previstas tres palancas articuladas 38 de las cuales una ¡

!
se encuentra en el plano P-P, del lado del gato 27, mientras j 
que las otras dos se encuentran situadas aproximadamente d e l : 
mismo modo que los dos topes 29. Por dltimo, el plato 23 lleva
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un cobo central cilindrico 41.

Debe hacerse notar qoe los topers 29, la pinza 
30, las panacas articuladas 38 y el cubo 41 están todos ellos 
montados sobre deslizaderas que son móviles en guias radia­

les previstas en el plato 23, a fin de permitir una regulado 
conveniente en posición sobre este plato 23 para así recibir 
noyos 11 de diferentes diámetros. Con el fin de simplificar 

y aclarar el dibujo, estas guias no han sido representadas en 
los dibujos, puede bien entendido qoe el plato 23 es amovible 
y puede ser sustituido por otro plato similar si el diámetro 

da los noyos 11 sale de la gama permitida por las deslizaderas 
de regulación.

El segundo soporte 15 (figuras 6 y 7) se suspendía 
al carro 16 llevadó por el puente rodante 12 por medio de una 
columna telescópica 42 que comprende interiormente un gato 43 
de ascenso y de descenso del soporte 15. La columna 42 podría 

por lo demás, como variante, contener un mecanismo da desplazca 
miento vertical equivalente, por ejemplo un sistema rueda- 
tornillo sinfín o piñón-cremallera accionado por un motor 

eléctrico.
La porción extrema inferior del vastago de pistón 

44 del, gato 43 lleva un cilindro hueco horizontal 45 en el 

que están previstos cojinetes 46. Estos últimos sirven de 
guiado a un vástago hueco 47 en una porción extrema del cual 
se fija una cubeta anular 48 cuyo eje horizontal Y-Y se eon-j

funde con el del vástago hueco 47. A partir de la porción ax-¡
¡

trema del vástago 47, la cubeta 48 comprende una primera cara! 
de extremo plana 49 sobre la que se fija el vástago 47, un 
primer asiento troncocónieo convergente 50^ una parte cilin­

drica 51, y un segundo asiento 52 igualmente troncocónieo pero
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da conicidad netamente menor que la del asiento 80. Estribos 
radiales quedan definidos entre las tres partes 50 a 52 da 
la cubeta 48. Por último, una segunda cara da extremo 53 pa­

ralela a la primera cierra al espacio definido por la cube­
ta 48 lleva en su centro un punzón troncoeónico 54 cuyo diá­
metro máximo corresponda al diámetro de la cavidad del cubo 
41 del primer soporte 14. Uh gato 55, fijado en el interior 
del cilindro hueco 45, permita desplazar coaxialmente en trans 
lación la cubeta 48 con respecto al cilindro 45.

Oos pequeños gatos 56 y 57 se fijan radialmente !
en el interior de la cubeta 48. Las porciones extremas libres 
da sus vástagos de pistón constituyen apéndices 58 y 59 que 
deslizan en aberturas radiales agenciadas respectivamente en 
la parad periférica de las partee 51 y 52 de la cubeta 48 y 
que pueden sobresalir radialmente más allá de estas paredes 
periféricas cuando los gatos 56 y 57 están extendidos. Los 
conductos de alimentación y de descarga 60 de loa gatos 56 
y 57 pasan a través del váetago hueco 47.

La instalación de manipulación comprenda igual­
mente un conjunto placa 61-anillo 62 cuya misión se pondrá 
de manifiesto más tarde. La placa 61 es anular y está adaptaj- 
da para poder apoyarse contra el estribo definido entre al 
asiento 52 y la parte cilindrica 51 de la cubeta 48. El ani-j 
lio 62 se fija sobre una cara de la placa 61 y comprende 
interiormente una parte cilindrica 63 aproximadamente de iguiatl 
longitud que la parte cilindrica 51 de la cubeta 48 y prolon­
gada por una parte troncoeónica 64 conjugada del asiento troL 

cocónico 50 de la cubeta 48. j
La instalación de manipulación descrita ante­

riormente se utiliza para fijar el noyo 11 sobre la porción }
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axtrama da encaje 4 da la coquilla 2, que está representada  ̂

a mayor escala en la figura 8. Alrededor de la porción extra-! 
ma libra del encaje 4 están uniformemente repartidas un cier-j 
to número da clavijas centrifugas 65, por ejemplo en número i 

da tres, articuladas alrededor de ejes fijos 66 llevados por j 
el cárter 1 de la máquina. Las clavijas 65 están sometidas 
permanentemente a la acciún de muelles de solicitación 66 

que tiendan a aplicarlas contra la porción da extremo del en-) 
caja 4. Además, el equilibrado de las masas de las partes ! 
de cada clavija 65 situadas a una y otra parte de su eje 66,

í
es tal que, cuando la coquilla 2 está en rotación, astas cla^i 
jas tienden a aplicarse más firmemente contra la porción de 

extremo del encaje 4.La porción extrema activa 65* da las cla­

vijas 65 tiene la forma de pico redondeado.

El funcionamiento de la instalación así dascrit! 
as el siguiente:

Al estar al noyo 11 en al puesto de fabricación, 
colocado en plano, se introduce la barra timón 21 en al in­
terior de este noyo a travás de la abertura central dejada 

libre en la cara plana 20 por el collarín interior 19. Se 
levanta entonces el noyo 11 por medio da la barra 21, y se i
le lleva por encima del plato 23 del soporte 14,que está j 

en posición horizontal. Daspuás de haber colocado el noyo ! 
sobre al plato 23 de forma que la periferia exterior da la ¡í
faldilla 16 está apoyada sobre los topes 29, se acciona el 

gato 35 de modo acerrar la pinza 30 y a oprimir la faldilla 
16 del noyo.A continuación se accionan los gatos 40, lo que ' 
hace bascular las palancas 38 y lleva los tacos 39 de ástas ) 
en contacto con la cara superior 20 del noyo 11. Este último 
es entonces mantenido firmemente sobre el plato 23.
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El gato 27 ea entonces extendido, lo que hace 
bascular el conjunto soporte 14- noyo 11 alrededor del eje 
de la articulación 25, hasta llevar el plato 23 y la cara 20 
del noyo 11 en posición vertical.

Por medio del gato 43 y del puente rodante 12, a 
lleva el segundo soporte 15 enfrenta del primer soporte 14, 
prácticamente coaxial a éste (figura 6). El segundo soporte 
15 lleva el conjunto placa 61 - anillo 62, estando apoyado j 
contra éste óltimo el apéndice 58 y estando contraido el } 
apéndice 59. Se separa a continuación las palancas en S 38, 
y se acoplan los soportes 14 y 15 por penetración del punzón 
troncocódieo 54 del soporte 15 en el cubo central 41 del 

soporte 14. Durante este acoplamiento, al noyo 11 se ajusta 
ap ai asiento troncoeónico 52 de la cubeta 48 hasta apoyarse 
contra la cara de la placa 61 opuesta al anillo 62 (figura 7¡ 
Debe hacerse notar que, en esta posición, una ligera toleran* 
eia radial esta agenciada entra el collarín interior 19 del 
noyo 12 y la superficie periférica dal asiento 52. Hediente 

la extensión dal gato 57, el apéndice 59 viene a agarrar al 
noyo por la oara radialmsnta interior de su collarín 19.

Sa abre entonces la pinza 30, después se separa 
el soporte 15 del soporte 14, y se lleva este óltimo en po­
sición horizontal. Después, por mediación del puente rodante 
12 y del gato 43, sa lleva el soporta 15 en posición coaxial
con al encaja 4 da la coquilla 2 (figura 8) y se acerca este;

!
soporte 15 hasta que la periferia de la placa 61 sa encuentre 
muy próxima de los picoa 65* da las clavijas 65. Después se ¡ 
acciona el gato 55 para introducir el noyo en su alojamiento 
del encaje. Durante este movimiento, la placa 61 viene a apo-? 
yarse sobre los picos curvos 65* de las clavijas 65, rechaza:

e

*
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elásticamente a estas óltimas hacia el exterior en contra de 
la fuerza de los muelles 66, y ae pone en contacto con la ca-̂
ra de extremo del encaje 4. Las clavijas 65 se pliegan enton*j-

t
cea elásticamente para apoyarse sobre la cara de la placa 61j 
opuesta al noyo. simultáneamente, el apándiee 59 es contraído, 

lo que proporciona al noyo una cierta tolerancia o juago que 
le permite centrarse perfectamente por su brida exterior 18 
en un estribo previsto a la entrada del encaje 4. se contrae 
entonces el apéndice 58, ló que libera a la placa 61 y al

- * T
anillo 62, y se contrae el gato 55 de modo a alejar la cubeta
48 de la coquilla (figura 10). Esta óltima lleva por tanto j 
en su porcién extrema, para la colada, al noyo 11, la placa 
de apoyo 61 que sirva para transmitir a la brida 18 del noyo 
el empuje de bloqueo ejercido por las clavijas 65^ y el ani­
llo 62, que cumple la misién de una pantalla protectora con­
tra eventuales proyecciones da fundición. A continuación se 
eclipsa lateralmente al segundo soporte 15 durante la colada 
que se opera de modo clásico durante un vaivén del carro 6* 
sobre la pista de rodadura 6.

Después de la colada, se lleva el segundo so­
porte 15 en el aje X-X de la coquilla 2 y muy cerca del ani­
llo 62, y después, por extensión del gato 55, ae lleva el 
asiento 50 en contacto con la superficie troncocónica 64 

de este anillo 62. Se hace sobresalir el apéndice 58, que aga[-
rra interiormente al anillo É2 por su parte cilindrica 63,, ¡e igualmente el apéndice 59, que se pone en contacto con e l '
collarín 19 del noyo; después se contrae el gato 55, lo que ¡ 
hace franquear a la placa 61 las clavijas 65 levantándolas } 
elásticamente en contra de sus muelles de solicitación 66.

El noyo 11, que no es desmoldeabla, se rompe durante este
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movimiento y cae en pedazos, dejando libre completamente al 
asiento 52 de la cubeta 48. El apéndice 59 es por último 
contraído y el soporte 15 está presto para ser llevado enfren­
te del soporte 14, que ha recibido en el entretanto un nuevo

¡

noyo 11, para efectuar un nuevo cielo da operaciones de maní-*, 
pulación.

El noyo 11 permita, por su collarín 19, su levan­
tamiento por la barra 21 muy simple. La transferencia del no­
yo sobre el primer soporte 14 por medio da esta barra es la j

:
única operación manual del conjunto da la manipulación y se ¡ 
realiza muy fácilmente y sin peligro. El collarín 19 propor-j 
-ciona igualmente una superficie de apoyo radial para la pren­

sión del noyo por el apóndiea 59. Oeba hacerse notar que los 
noyos de mayor diámetro, por ejemplo de 1500 a 2000 mm, son 
reforzados interiormente por nervaduras 67 y 68 (figura 11) 

y puedan por este motivo ser proporcionalmente adelgazados 
con respectó a los noyos da dimensiones inferiores, de 800 

a 1400 mm.
El conjunto de las manipulaciones efectuadas 

por medio de la instalación descrita es muy rápido: basta 
de 2 a 3 minutos para desplazar un noyo da un peso de varias 

centenas da kilogramos sobre una distancia da una treintena 
da metros con cambio de planos y de niveles. Además, cada j 
operación da transferencia es segura y precisa y el centrado
es perfecto. En particular, al acoplamiento 41-54 de los dosj

i
soportes 14 y 15 resuelve de forma simple y precisa el pro-.

i

-blema de la transferencia de los noyos de un dispositivo a 

otro. !
Oaba hacerse notar igualmente que frente al noyo, 

cuando al soporte 14, desprovisto de asiento de centrado tal
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como 52 posee por el contrario topes exterioras 29 en combi-j 
nación con una pinza 30, asi como mordazas articuladas 38, ¡
el soporte 15 está únicamente provisto de un asiento de cen­
trado 52 y da un órgano da bloqueo escamotaable 59. La razón 
es que el soporte basculante 14 no debe ni dejar escapar el 
noyo 11 ni permitirla moverse durante el basculamianto, mien­
tras que el soporte 15 mantiene más fácilmente al noyo 11 en 
posición constantemente "de canto" y.debe introducirlo rápi­
damente en la coquilla 2 para soltarlo inmediatamente una < 
vez que esta perfectamente alojado y ajustado en el encaje 4j 

da la coquilla.
Según el ejemplo de ejecución de las figuras 12 

a 14, en lugar de ser hidráulicos o neumáticos a gatos 56-5'' 
y apéndices da bloqueo 58-59, los órganos da prensión expan­
dí bles del segunda soporte 15* pueden ser mecánicos.

A asta efecto, en el interior de la cubeta 48*, 
que no presenta parte cilindrica entra los dos asientos có­
nicos 50* y 52*, se aloja un par de juegos de mordazas ex­
pandidles, por ejemplo en número de tres para cada juego, que 
consisten en roldanas o moletas 69 uniformemente repartidas 
alrededor del eje Y-Y y montadas de la siguiente manera:

Cada moleta 69 se monta loca en un vórtice de 
un triángulo 70 articulado en 71 en un disco de soporte 72,7! 
fijo con respecto a la cubeta 48. La articulación 71 está 
situada en otro vértice del triángulo 70, mientras que en 
el tercer vórtice da este último se monta loco una roldana 

74 que coopera con una leva-disco central 75-76. Cada leva 

75,76 se encuentra a la altura de los triángulos 70 y lleva 
tres salientes progresivos 77 regularmente repartidos y sus-j 
ceptibles de hacer salir simultáneamente a las tres moletas !
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69 correspondientes fuera de la cubeta 48* por rotación convet- 
niente de los triángulos 70 como consecuencia de una rotación' 
de la leva. Las levas 75 y 76 apn solidarias en rotación de 
un árbol único 78 de eje Y-Y que gira en un cilindro tubular 
79 que lo rodea. El árbol 78 es accionado en rotación por una 

manivela 80 movida por ud gato 81, estando montados estos en 
la porción extrema del cilindro 79 opuesta a la cubeta 48*. Ljos 
triángulos 70 están provistos de muelles de solicitación en 

posición contraida.
Los discos 75 y 76 son así montados en paralelo 

y solidarizados en rotación, uno a la altura del asiento 50* 

y el otro a la altura del asiento 52* de la cubeta 48* a fin 
de hacer salir a las moletas 69 en estos asientos. El único 
gato 81 y la única manivela 80 del árbol común 78 accionan 
a los dos juegos de mordazas axpansiblea 69 independientemen­
te entra sí; este resultado se logra por una conformación y 
un decalaje angular apropiado de las levas-discos 75 y 76.

Debe hacerse notar qpe un gato 55* fijado al ex­
terior del cilindro 45* suspendido permite desplazar en trans}- 
lación en este, en ambos sentidos, al cilindro tubular 79; a 
este efecto, tres juegos 82, 83 y 84 de roldanas radiales co- 
planarias se montan locas en el interior del cilindro tubular 
55* y ruedan sobre la superficie exterior del cilindro 79. Esj- 

te mecanismo es ventajoso en razón de la poca inercia da las 
rolda as 82 a 84 y por consiguiente de la poca energía necaaaf* 
ria para accionar el gato 55*.

Descrita suficientemente la naturaleza del invenLi
to asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha- ¡ 
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas t
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
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alteren su principio fundamental.
REIVINDICACIONES

1. - Perfeccionamientos en instalaciones de mani-j- 
pulación da noyos de encaje para matuinas de centrifugación,! 
destinados a fijarse en una porción extrema de encaje de una 
coquilla de centrifugación, caracterizados porque comprenden 
un primer soporte de noyo que puede bascular alrededor de un 
aje fijo entre una posición horizontal y otra vertical y 
provisto da órganos de posicionamiento y de mantenimiento de} 
un noyo, y un segundo soporte de noyo de eje horizontal mo- ¡ 
vil entre al primer soporte y la porción extrema da la coquij* 
lia y provisto de órganos da prensión del noyo, estando pro­
vistos los dos soportes de medios de centrado uno con respec­
to ai otro.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación
1, caracterizados porque el eje fijo as perpendicular al de 
la coquilla y porque el segundo soporte es móvil en transla­
ción horizontal paralelamente a estos dos ejes.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación
2, caracterizados porque el segundo soporte se suspende a un 
carro llevado por un puente rodante.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación
3, caracterizados porque el segundo soporte se suspende al j 
carro por mediación de una columna telescópica.

5. - Perfeccionamientos según una da las reivin­
dicaciones 3 y 4, caracterizados porque el segundo soporta ¡ 
ea móvil en translación, paralelamente al eje de la coquilla, 
con respecto al carro. ¡

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 

5, caracterizados porque el segundo soporte se fija en la
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5.

10.

15.

20.

25.

30.

porción extrama da un primer elemento tubular que ruada en un¡ 
segundo elemento tubular suspendido al carro y provisto inte­
riormente de varios grupos coplanarios da roldanas radiales. ¡

7.- Perfeccionamientos según una de las reivindi­
caciones 1 a 5, caracterizados porque los dos soportes están j 
provistos, uno da un órgano macho y el otro de un órgano hem­

bra para su centrado mutuo, estando montado uno al manos de
t

estos órganos sobra el soporte correspondiente en posición t 
regulable.

t
8.- Perfeccionamientos según una de las reivin­

dicaciones 1 a 7, caracterizados porque los órganos da posi- j 
cionamiento comprenden topes periféricos montados en posición 

regulables en el primer soporte.
9. - perfeccionamientos según una de las reivindi­

caciones 1 a 8, caracterizados porque los órganos de manteni­

miento comprenden palancas basculantes periféricas montadas 
en posiciones regulables en el primer soporte y una de cuyas 
porciones extremas sá adapta para ponerse en contacto con la 

cara de extremo del noyo opuesta al primer soporte.
10. - Perfeccionamientos según la reivindicación

9, caracterizados porque los órganos de mantenimiento compren­

den además una pinza montada en posición regulable sobre ai 
primer soporte y adaptada para oprimir en su espesor a la fal- 
dillo anular del noyo.

11. - Perfeccionamientos según una de las reivindi_

cacionas 1 a 10, caracterizados porque el segundo soporte comí- 
prenda igualmente medios de centrado del noyo. ¡

12.- Perfeccionamientos según la reivindicación 11,¡ 
caracterizados porque los medios de centrado comprenden un i
asiento da centrado con una tolerancia radial del noyo. :
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S.

10.

15.

20.

25.

30.

13.-Perfeccionamientos según una de laa reivindij- 
caciones 1 a 12, caracterizados porque el segundo isoporte 
comprende una.placa amovible de apoyo del noyo sobre el segun­
do soporte y de fijación de este noyo sobre la porción ex- ¡)
trema de la coquilla.

14.- Perfeccionamientos según la reivindicación
13, caracterizados porque la placa es anular y lleva un ani­
llo en su cara opuesta a su cara de apoyo del noyo, estando 
provisto el segundo soporte de un asiento de centrado de eatg 
anillo. ^* í *

15.- Perfeccionamientos segt!n la reivindicación]
 ̂ !

14, caracterizados porque elfsegundo soporta está provisto dr
medios de prensión del anillo.

16. - Perfeccionamientos según una de las reivin­

dicaciones 1 a 15, caracterizados porque los medios de pren-
%

aión comprenden al menos un ¡órgano contraible adaptado para 
apoyarse sobra la cara interna del elemento a agarrar.

17. - Perfeccionamientos según la reivindicación
16, caracterizados porque el'órgano contraible es un apéndice 
llevado par la porción extrema del vástago da pistón de un 
gato.

18. - Perfeccionamientos según la reivindicación
!

16, caracterizados porque el órgano contraible es una roldan^
llevada por una palanca accionada por una leva. {

}
19. - Perfeccionamientos según las reivindicacionest

15 y 18, caracterizados porque están previstos dos juegos ]
i

de roldanas coplanarios, que corresponden respectivamente al]
¡

noyo y al anillo, accionahlas por separado mediante un árbol ¡ 
de lavas único.

20. - Perfeccionamientos según una da las reivin-

!
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10.

15.

dicaeiones 1 a 19, caracterizados porque comprenden además

una barra timón que consiste en una barra acodada en su canteo 
en forma de V invertida y suspendida a un cable para hacer pa­

sar los noyos del puastq de fabricación de estos noyos al

[
21. - Perfeccionamientos segón una da las rei­

vindicaciones anteriores, caracterizados porque los noyos con­

prendan una faldilla anular provista en una porción extrema
de una brida anular exterior, prolongándose esta brida en unt

!'
collarín interior a la faldilla. ¡

22. - Perfeccionamientos en instalaciones de ma-¡ 
nipulación de noyos de encaje para maquinas de centrifugación, 

tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Me­
moria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas 

a máquina por una sola cara.
Madrid,

P0NT-A- M0USQJM9 S.A

i

? !{!M !§%
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