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Memoria Descriptiva

El presente invento se refiere s un (til
de doblar para el doblado de chapas, que comprende un
rigl doblador y una matriz dobladora que coopera cen
aquel. En su lado vuelto hacia el riael, la matriz do-
bladora estd provista de una ranura longitudinsl, que
mediante la posicidn relativa de los dos bordes de a-
poyo que limitan la abertura de la ranura y del fondo
de la ranura, determina el &ngulo de doblado.

Tales (itiles de doblar son apropiados pa
ra el doblado libre de chapas, y han dado muy buenos
resultados. Ahaora bien, ha demostrade ser un inconve-
niente el tensr que rscambiar la matriz dobladora pa-
ra variar el Zngulo de doblado.

£l propbsito del presente invento es prg
poner una forma de realizacidn sustancialmente mejorg
da del conocido Otil de doblar, en la que la matriz
pueda ser adaptada al dngulo de doblado que se desea
conseguir, mientras qus variando la abertura de la ma
triz se puede tener en cuenta también el grueso de la
chapa en la determinacidén del &ngulo de doblada.

El Gtil de doblar para el doblado de chg
pas comprende un riel de doblar y uns matriz dobledo-
ra que coopers con 81, sstando esta (ltima doteda, en
su lado vuelto hacia el riel de doblar, de una ranura
longitudinal que, mediante la posicidén relativa de los

dos bordes de apoyo que limitan la abertura de la rany
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ra y del fondo de la ranura, determina el &ngulo de
doblado. De ascuerdo con el inventoc se propone que al
menos una da las superficies que determinan el perfil
de la ranura, sea verisble en su posicidn con relacidn
a las demés superficies. Al mismo tiempo es convenien
te disponer elementos suplementarios que, para variar
la profundided de la ranura, son ascogidos en el fondo
de la misma. Otra posibilidad consiste en equiper la
matriz con una mandibula regulablae, de tal modo que
al menos una de las paredes laterales gue limitan la
abertura da la matriz osté sostenida de manera despla
zable frente a la otra pared lateral,

Finalmente es ventajoso disponer en el
fondo de la ranura aberturas verticales, que reciben
apoyos movibles libremente, que con su extremo que se
extiends hacia abajo a partir del fondo de la matriz,
vienen a hacer apoyo contra une supsrficle de apoya,
por medio de la cual se puede variar la posicidn relg
tive de los apoyas en la mairiz,

En el dibujo adjunto han sido representa
dos ejemplos de realizacidén del objeto del invento,

mostrandos

La fig. 1, una seccidn transversal verti
cal 5 través de una primera forma de realizacidn;

la fig. 2, ls configuracidn esguematica
de la regulacidn de la pared lateral, en ssccidn traqé

versal;
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la fig. 3, una vista desde arriba sobre
la matriz conforme 3 la fig. 2;

la fig. 4, otra forma de realizacidn de
un Gtil de doblar, en seccidn vertical;

la fig. 5, una proyeccidén de la fig. 4;

la fig. 6, una primera variante de la
fig. 4, en seccidn vertical, y

la fig. 7, otra variante, asimismo en
seccidn vertical.

£l Otil de doblar represantade en la
fig. 1 presenta un riel de doblar 1, gque estd fijado
an un larguero de una prensa plegadora, que no ha si
do representado en detalle. Sus dos superficies de
trabajo 2 y 3 coinciden en el borde de trabajo 4 for
mande un &ngulo, gque es menof¥ que el &ngulc minimo
que ha de ser cbtenido con ests Gtil. Con el riel de
doblar 1 coopera una matriz §, que estd fijada sobre
un soporte fijador 6 por medio de drganos de unidn 7.
En su superfieie vuelta hacia el riel de doblar 1, la
matriz estéd dotada de una ranura longitudinal 10 que,
mediante la posicién relativa de los dos bordes de
apoyo 10' que limitan la abertura de la ranura y del
fondo de la misma, determina el angulo de doblado.
La matriz & estf provista asimisma de una mandibula
5', gue es desplazable lateralments, tal como sera
descrito méds tarda.

La ranura plana 10 estf dispuesta an el
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plano central longitudinal vertical de la matriz 5, y
praesents unas aherturas verticales yuxtapuestas, por
ejemplo, los taladros redondos 8, en las que estén in
sertadas libremente las espigas 9, que actdan a mane-
ra de apoyos. Las superficies frontales superiores 11
de las espigas forman el fondo de la ranura, con al
que coopera el barde de trabajo 4 dael riel de doblar
1. Los extremos opuestos de las espigas rsposan sobre
la superficie 12 de un listdén de tope 13, que con su
superficie 14 achaflanada o de forma de diente de sig
rra viene a hacer apoyo contra el chaflan correspon-
diente de un listdn corredizo 15. E1 listdn de tope
13 y el listén corredizo 15 estén alojados en el so-
porte fijador 6 de dos partes, que a su vez estd fija
do en la mesa de trabajo 16 del dispositivo de doblar.
Existen asimismo medios en si conoci@os, gue no han si
do dibujados en detalle en el dibdjo, para desplazar
el listdn corredizo 15, con lo que se regula la altura
del listén de tope 13. De este modo se reguls la altu-
ra de las superficies frontsles 11 de las espigas 9,
para que queden més altas o més bajas en la ranura 10.
Al mismo tiempo se puede regular también la mand{bula
5, con lo gue se puede determinar exactamente el éngy
lo de doblado gue se pretende conssguir.

Es necesario asimismo que el largo listdn
corredizo 15 pueda ser ajustado de manera exacta. Me-

diante la regulacién del mismo en la direccidn longity
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cias locales. Por el desgaste o recambio ds las harra-
nientas se procducen ssimismo inexactitudes, que hacen
necesarias correcciones en determinados puntos del lis
tén corredizo 15. Para este fin estén dispuestos debg
jo del listén corredizo 15, los listones 17 de forma
de cufia en direccidn transversal, que son rsgulables
individualmente en sentide transversal sobre una base
comin fija 18, dispuesta en la mesa 16. Para la regu=-
lacidén sirven los tornillos de ajuste 19, 20, que sse
oxtienden transversales con respecto al listdn corre-
dizo 15, estando asignados a cada listdn 17 un torni-
1lo 19 y uno 20.

Mediante un desplaozamiento del listdn cg
rredizo 15 se sube o bajs el listén de tope 13, con
lo gue lss espigas 9 son desplazadas en sus taladros
8 en direccifn axial. De igual modo varfa la separa-
cién entre la superficie 11 de las espigas y la super
ficie de la matriz. Lsta separacién, asi como la posi
cién de la mandfbula 5', determinan el &ngulo formado
en la chapa por el riel de doblar 1. Para que Gste pegr
manezca igual a lo largo de todo el listén de tope 13,

puede en caso neceserio practicarse una correccidn me-

~diante el desplazemiento transvorsal de uno o varios

de los listones 17.
La regulacién de la mandibula § ha sido

mostrada en las figs. 2 y 3, en una representacidn eg
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quematica ampliada.

La matriz 5 que coopera con el riel de
doblar 1 pera tratar una chaps 28, estd dispuesta sg
bre un soporte fijedor, que no ha sido representado
aquf. En la superficie de la metriz 5 vuelta hacia el
riel de doblar 1, estd dispuestas la ranura longitudi-
nal 10, que ostd limitada por una pared lateral 27 do
lg matriz 5 y por la pared lateral 22 de le mandibula
desplazable 5'. La mandfbula 5' es desplazable en una
gufa 23 de la matriz 5, de modo que mediante el des-
plazamiento se hace mis ancha o mis estrocha la aber-
tura de la matriz formeda por la ranura 10. Para este
fin no discurre la gufa 23 paralela, sino inclinada
con respecto al plano central verticsl de la matriz,
tal como se aprecia sspecialmente en la fig. 3. La
gtifa 23 tiene seccidn transversal sn forma de cola de
milano o al menos parcialments en forma de cola de mi
lano, y sirve para dar acoglda = un listdn de guia 24
de la mandfbula 5'. Este listdn de gufa 24 estd dis-
puesto en el lado de la mandibula 5' opuesto al lado
enfrentade al ricl de doblar 1, y discurre dirigido
del mismo modo que la gufa 23.

A lo largo de la guia 23, de forma de ra
nura, estén dispuestos, a cierta distancis unos de o-
tros, los tornillos de sujeeidn 25, que estén inserta
dos en lps correspondientes teladros roscados 26 de

la matriz 5, extendidndose con sus extremos en la guia
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23, y al mismo tiempo se apoyan contra la superficis
lateral 27 del listén de gquiz 24, enfrentada a ellos.

Con ayuda de los tornillos de sujecidn
25 puede la mandfbula §' ser fijada en la posicidn de
cada caso, y assegurada contra un desplazamiento impre
meditado haciz fuera ds la guia,

Parz el desplazamientc ds la mandibula 5'
puede existir un husillpo roscado, que no ha sido diby
jado, pero que hace posible un ajuste muy exacto.

£n lugzr del listdn de gufa descrito, po
drfa la mand{bula 5' estar dotada en su superficie =
de fondo de un dentado, que hiciera posible un despla
zamiento dirscto.

Ds ls manera descritaz pusde la abertura
de la matriz del {til de doblar ser variada de manera
facil y sencilla, y adaptada al grueso de la chapa 28
que va a ser tratada. Es pasible también conformar de
gsta modo no tan solo una de las paredes laterales,
sino ambaos. £} fondo de le ranura 10 pucde estar dota
do con taladros para recibir espigas, tal como ha si-
do descrito.

Otras posibilidadeos para ls regulacidn
de lss espigas pueden verse en les figs. 4 a 7.

£l Otil de doblar roprosentado de acuer-
do con la fig. 4, cstf confcrmado de manera similar
al (itil de doblar conforme a ls fig. 1, cmplegndose

para portes idénticas los mismos signos de referencia.
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Las suporficies frontales 11 de las aspi
gas 9 forman un apoyo para un listdén 13 de una o va-.
rias partes, cuya superficie 29 coopera con el borde
de trabajo 4 del riel de doblsr 1. Los extremos opues
tus de las espigas reposan sobre la superficie de sen
des clavijas corredizas 30. Las clavijas corredizas
30 estdn dispuestas sobre una placa inclinada 31 co=
mdn, gue posee un listdn superior 32 con tornillos de
regulacidn 33, que encajan en las clavijas corredizas
30.

La disposicidén se elige @ este respecto
de modo que mediante la requlacién de les tornillos
33 se pueden sjustar individualmente las clsvijas 30
correspondientes, que con ello se deslizan sobre la
superficie inclinads 34 de la placa 31.

La placa inclinada 31 estd dispussta en
forma desplazable sobre un elemento-base 35 sn la di-
reccidn de la flecha 17'. Los medios de desplazamien-
to no han sido representadas en detalle en el dibujo,
y pueden consistir, de la menera conncida, en una crg
mallers accionable por vis hidrdulica o neumdtica, un
husillo o similares. Al ser desplazada la placa 31,
se desplazan sl mismo tiempo las clavijas 30, y las
espigas 9 son movidas en direccidn vertical, de modo
que varfa la posicidn del listén 13 en la renura 10 y,
por consiguiente, la profundidad de la ranura.

En la forma de realizacidn descrita se
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ajusta exactamente el anguloc de doblado previsto, elg
vando o bajando para ello las espigas 9. Para este fin
se desplaza en la direccidn de la flecha 17° la plaeca
inclinada 31, junto con lss clavijas 30 unidas con la
placa, permaneciendo durante esta operacidn invariable
la posicidn de las clavijss 30 sobre la placa comdn 31.
Si en puntos sugltos de la matriz 5 res-~
sultaran necesarias correcciones en el ajuste de las
espigas, se desplazan sobre la superficie inclinada
34 de la placa 31 las clavijas 30 situadas en los pun
tos que deben ser corregidos, con lo que tiene lugar
una subida o bajada local de las espigas 9 correspon-
dientes., Este desplazamiento de correccifn de las cla
vijas 30 elenidas puede efsctusrse con la méxima pro-
cisifn con ayuda ds los tornillos de regulscifn 33,
de modo oup las inexactitudes locales, dilatacionss
excesivas o similares, se compensan sencillamenta,

Es de mencionar todsvia que, an lugar del
listdn 13, las espigas 9 podrisn estar provistas de
cabezas ecilindricas, que se hundsn miés o menos en la
ranura, segqdn ls posicidn de las espigas. También en
esta forma de realizacidn es posible facilmente un a-
juste exacto del dnqguloc de dobledo.

Una variante de ests forma de realizacidn
puede verse en la fig. 6, gue muestra una matriz 40
con una ranura 41, que ostéd equipada con espigas mévi

les 42, cuya disposicidn es similar a la disposicidn
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de las espigas 9 en la fig. 4. Las superficies fronta
les inferiores 43 de las espigas reposan sobre la su-
perficie 44 de una cufia 45, que es movible en la di-
reccidn de ls flecha 46 con ayuds de medios que no han
sido representados en detalle. En lugar de una cufia
de una sola pieza, pueden estar previstas también va-
riss cufias individusles que, mediante un listdén supe-
rior continuo, cstén unidas entre sf, siendo regulables
individualmente. La cufis estd provists de ranuras 47,
por las que pasan pernos 40 psre el epouyo fijo da la
matriz 40. Lo cufia 45 reoposs sobre la superficie in-
clinads 49 de un elemento-base 50, que posee un cierto
nimero ce prolongsciones 51 a manera de pistones. Cada
uno de sllos estd conducido de mesnera movible en una
escotadura cilindrica 52 de una pieza de fondo 53, es
tando prevists uns almohadilla de acgite en al espacio
existente debajo de cada prolongscién cilindrice 51.
Este apoyo impide o respectivamente compensa una posi=-
ble Flexidn de la matriz, al ser ésta cargada de mane-
ra irregular.

Otra variante con matriz mévil y fondo fi
jo de la ranura, hs sido representads en la fig. 7.
La matriz, designada con 54 y dotads de una ranura 58,
estéd apoyads contra una cufia continua 56, gue cs des-
plazable en la direccién de la flecha 57. La cufia 56
reposa sobre la superficie inclinada 58 de un elemsnto

base 59, que a su vez esté dotado de prolongaciones 60



10

15

20

25

12

similares a pistones, quse estén conducidaes en escota-
duras cilfndricas 61 de la parte de fondo G5, llenas
de aceite.,

£l fondo de la renura esté provisto de
taladros, en los quse estén conducidas las espigas 63
provistas de cabezss 62. De manera correspondiente a
cada espiga 63, estd prevista en la cufia 56 una ranu
ra 64, a través de las que se extienden las espigss
63, y se epoyan contra laz superficie inclinada 58 del
elemento-base 59,

* Al ser desplazada ls cufia 56, se eleva o

desciende ls matriz 54, mientras que las espigas 63
conservan su posicidn. E1 largo de las ranuras 64 es
algo mayor oue la via de desplazamiento de la cufia.
Las inexactitudes lccales y dilastaciones excesivas se
compensan por la accidn de la almohadilla de aceite,
de modo gque results innecesario disponerun ajuste de
precisién de la cufia,

£l dtil de doblar descrito permite un tra
bajo preciso y répido, y hece posible también la rea-
lizacidn de operaciaones consecutivas en una plancha de
chepa con distintos éngulos de doblado, sin que para
ello ses necesario recambisr matrices.

Los materiales, forma, tapafio y disposi-
cién de los elementos serédn susceptibles de variacidn,
siempre que ello no suponga una alteracién en la esen-

cialidad del invento.
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Los términos en qus se ha redactado csta
memoria debsran ser tomados siempre en sentido amplioe,

ng limitativo.




10

15

20

25

14

REIVINDICACIGNES

Se reivindica como de propia y nueva in-
vencidn, a Favor de HAEMMERLE AG Maschinenfabrik, con
domicilioc en CH-4B00 ZOFINGEN (Suiza), lo especifica-
do en las siguientes reivindicaciones:

1.= Util doblador para el doblado de cha
pas, del tipo de los que comprenden un riel de dobla-
dos y una matriz dobladora gue coopaera con él, estén-
do ssta Gltima provista, en su superficie vuelta ha-
cia el riel, de una ranura laongitudinal que, mediante
la posicidn relativa de los dos bordes de apayo que
limitan la aberturs de la ra%éra y del fondo de la mis
ma, determina el éngulo de dé%lado, caracterizado por-
que al menos una de las superficies que determinan el
perfil de la ranura es variag%e en su posicidn con re-
lacidn a las demés superficié%.

2.~ Util doblado® para sl doblado de cha
pas, de acuerdo con la roivindicaciédn 1, caracteriza-
do porque la matriz esté dotads de una mandibula regu
lable, para lo cual al menos una de las paredes late-
rales que limitan la abertura de la matriz esté sopor
tada de manera desplazable con relacién a la otra pa-
red lateral.

.= Util doblador para el doblado de chg

pas. de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2 carac-

terizado porque la mandibula desplazable de la matriz
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ests Parmada por un elemento suplementario, que estd
soportado de manera desplazable sn una guia que dis-
curre inclinada con respscto al plans central verti-
cal ds la metriz, estando la guia formada por una ra
nura o canal dispussta en el elemsnto-bsse de la ma-
triz y por un listén guia del slemento suplementario
que discurre a lo largo de dicha ranura.

4.~ Ut{l doblador para el doblado ds chg
pas, de acuerdo con las reivindicaciones 1 2 3, carag
terizado porque 2 lo largo de la ranura de gufa, es-
t&n insaortados en la matriz, a cierta distancia unos
de otros, unos tornillos de sujecién que discurren
transversales con rgspecto a la ranura de gufa, y cu
yos extraemos penetrgﬁ en la ranura de gufa.

S.- Util doblador para el doblado de chg
pas, de acuerdo con las rsivindicaciones 1vy 2, carag
terizado porque la matriz, con mandibula fija o regu-
lable, estd provista de aberturas verticales que des=-
embocan en la ranura, destinadas a recibir apoyos mo-
vibles libremente y quse, can sus extremos salientes
del fondo de la matriz, vienen a hacer apoyo conira
una superficie de apaoyo, por medio de la cusl es va-
riable la posicidn relativa de los apoyos coh respec-
to a la matriz,.

Go~ Util doblador para el doblado de chg
pas, de acuerdo con la reivindicacidn 5, ceracterize-

do porque los extremos de los apoyos opuestos al riel
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de doblar reposan sobre la superficie de un listdn de
tope que, con su superficie achaflanada o en forma de
diente de sierra, visene a hacer apoyo contra una su-
perficie correspondiente achaflanada de un listdn co-
rredizo.

7.~ Util doblador para sl doblado de cha
pas, de acusrdo con la reivindicacidn 6, caracteriza-
do porque sl listdn de tope y el listdn corredizo es-
té4n slojados en un soporte fijador de dos partes, qus
estd fijado en la mesa de trabajo del dispositivo de
doblar.

8.~ Util doblador para el doblado de chg
pas, de acuerds con la reivindicacidn 7, caracteriza-
do porque por debajo dal listdn corredizo estén dis-
puéstos en sentido transversal unos listones en forma
de cufia, que son regulables individualmente en senti-
do transversal sobre una base comin para todos ellos,
estando cades listdn cuneiforme bajo la influencia de
dos tornillos de regulacidn, que sa extienden en san
tido transversal con respecto al listdn corredizao.

9.~ Util doblador para el doblado de chg
pas, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 5, carag

terizado porque el Gtil de doblado posee un elesmento

base que sustenta lz matriz, sobre el que estan dis-

puestas unas clavijas corredizas para apoyo de los

pxtremos libres de los apoyos o des la matriz.

16

10.- Util doblador para el doblado de cha
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pa2s, de acuerdo con la reivindicacidén 9, caracterizado
porque el elemento~-bese estd provisto de nervios que
sustentan la matndz, y porque las clavijas corredizas
encuentran acogida sobre una placa desplazable, posg
yendo la placa escotaduras a manera de ranuras para

el paso de los nervios.

11.~ Util doblador pera el doblado de chg
pas, de acuerdn con la reivindicacidén 10, caracterizg
do porque las clavijss corredizas gstén dispuestas en
forms regulable individualmente sobre una superficic
inclinada de la placa.

12.~ Util doblador para el doblado de cha
pas, de acuerdo con la reivindicacién 11, caracterizg
do porque la plaeca estf equipada con un listén supe-
rior provisto de tornillos de requlacidn, que encajan
de tal modo en taladros roscados de las clavijas corrg
dizas, que mediante la regulacidn de los tornilles,
las clavijes correspondientes son ajustables individu-
almente, deslizéndose para ello sobre la superficie in
clinada de la placa.

13.- Util doblador pera el doblado de cha
pas, de scuerdo con la reivindicacién 1, carscterizado
parque cl elemento-base estd soportade de manera des-
plazable verticalmente en una pieza de fondo que cede
eladsticamante.

14.- Util doblador para el doblado de cha

pas, de scuerdo con lz reivindicacién 13, ceracteriza=-
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do porgue sobre el sleomento-base estd dispuesta una
cufia de una o varias partes, provista de escotaduras
a manera de ranuras en la direccidn de desplazamiento.
15.- Util doblador para el doblado de chg
pas, de acuerdo con la reivindicacidn 14, caracteriza-
do porque la matriz esta apoyada sobre el elemento-ba-
se con ayuda de espigas conducidas a través de las es
cotaduras, mientras que las espigas verticales que des
embocan en la ranura de la matriz se apoyan contra la
superficie de la cuiia.

" 16.- Util doblador pera el doblado de chs
pas, de acuerdo con la reivindicacidn 15, caracteriza-
do porque la matriz esté apoyada sobre la cufia daspla-
zable en forma regulable en la altura, mientras que
las ospigas verticales que desembocan en la ranura de
la matriz estén apoyadas contra el elemento-basa.

17.- "UTIL DOBLADOR PARA EL DOBLADO DE
CHAPAS"Y,
Tal vy como se deja descritc en la memoria
precedente, gue consta de dieciocho hojas foliadas y
nocanografiadas por una scle de sus caras y planos ds
forma y tamafic reglementarios.
Madrid, 23 de Junio de 1376

P.A. de HAEMMERLE AG [laschinenfabrik.
VicHlor Lil\Vega
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