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Esta invencidn se refiere a estarcidos copiadores y
a su febricacidn.

‘Los estarcidos copladorbs aue comprenden una 1émina
de tela de estarcido impregnada con un recubrimiento im-

permeable a la tinta y en el que puede formarse una ima—

gen se usan amplizmente. E1 recubrimiento en el que puede

forwarse una imagen puede sef sensible a la presidﬁ, cono
en los estarcidos bopiadoreéidiseﬁados vara uso en una md
quina de escribir (estarcidos mimeogrdficos), o seusibles
al calor, como en los estarcldos copiadores disefiados para

aue se forme la imagen por exp051c16n a rayos infrarrojos

|cuando se poneu en contacto con unz2. imagen absorbente de -

')?

calor que ha de copiarse. )
Ambos tipos de eetarc1dbs copladores son capaces de
dar conias de alta calidad, pero estudios de los Tactores
gue controlsn la calidad de ias copias obtenidas han mos—
trado que existen ciertas desirenta,]aq inherentes en cuan-
to al modo de construirse naqya ahora estos estarcidos co
piladores. ﬁ

En awbos tipos de eqtaréidos, la proxiwmidad de 1as fi
bras de la tela del estarcido a la superficie de la impreg
nacién de uaterial iwmpermeable a la tinta hace que este Ul
timo tenga una superficie que no es completamente lisa, y
que por lo tanto no es capaz de dar iwmdgenes devtan alta

calidad como las que pueden obtenerse usando una verdadera

|superficie planogrdfica, es decir muy lisa. En el caso dse

".|Los estarcidos sensibles al calor, esta falta de lisura

per judica tembidn al contacto térmico de la lémina del es
tarcido con el original, y vor lo tanto hace que las dreas

fundidas no correspondan exactamente con las dreas absor-

Hoja nhtim. 2 ) { . 0_5.9.76-
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bentes de calor de la iwagen que'hay que copiar.

En la fabricacidn de estarcidos copiadores de estas.
clases; se aplica un recubrinmiento de estarcido dispersa
do en un disolvente volditil a una tela de base de texbtura
abierta (tela del estarcido), ¥y hay una penetracidn mds o
menos completa, de modo que el recubrimiento se extiende
por ambos lados de la lfmina antes de que la evaporacién
del disolvente hage que se solidifique el recubrimiento.
Con muchas técnicas normales de recubrimiento, esta pene-
tracién se favorece ademfs por la presién de las tarras
Meyer convencionales usadas péra controlar el peso del re
cubrimiento. Seleccionando y variando el contenido de sé~
lidoe, la propdrcidn ¥ la naturaleza del disolvente, y su
velocidad de evaporacidn, es posible influir hasta cierto
punto en el grado de penetracidén, pero, salvo en los re@g
brimientos mds ligeros, en todos hay uma diferencia detec
trble entre la cara del primer contacto (1e "cara reéubiqg
ta") y la cara opuesta (la "cara de 1a tela"). En un caso
tipico, ﬁna parbte sustancial del recubrimiento seco se man
tiene en los intersticios de la tela, y se cree que el res
to se dlstribuye, aproxi madauwente en un 60:40, entre la
"care recubierta"™ y la "cara de la tela", respectivamente.
Sin embargo, awbag superficies de un estarcid5 recubierto.
del modo convencional son algo aesiguales porque los cru-
ces de las fibras se distribuyen al azar en %oda la super i
ficie de la tela, y ésto causa las desventajas que se hen
citado.r ‘ _

Para conseguir uné superficie mds lisa sobre el es-—
tarcido, se puede proporcionsr un segﬁnﬁo recubrimiento

(por ejemplo, sobre la "cara recubierta"), aue puede que-
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dar por completo sobre esa cara y hacerle un poco mds li-
sa, pero para lograr uuna mejora importente en la lisura,

generalmente es necesario aplicar un segundo recubrimien-
t0 de 2l menos la mitad de peso gue el primero. Cuando los
formadores de pelicula de los dos recubrimientos son dife-
rentes, puede hacerse que el disolvente usado para el se-
gundo recubrimiento no ataare al primero.'Pero, cuatdo los

formadores de pelicula son iguales, y especialmente cuando

los disolventes son los mismos en ambos recubrimientos, es |

inevitable que haya cierts entremezclado de los recubri-

mientos, y en algunos casos el segundo‘recubrimiento pens .
tra realmente en el primero. Por estas consideracione s, he.
sido imposible hasta ahora evitar un aumento relativemente
grande del peso del estarcido. Esto es désveﬁtajoso, tanto
por las centidedes mucho mayores dé composicidn de recubri
miento que se requieren, como porque, en el caso de>estar-

cidos sensibles al calor, la ugyor cantidad de calor reque

| rida para fundir el recubrimiento causa una difusién late—

ral de calor, con la consiguiente pérdida de definicién en
la, imagen obtenida.

Estas desventajas de los estarcidos copiadores conoci
dos pueden reducirse, o evitarse complétamente, segin la
presente invencidn, haciendo un estarcido copiador aque com

prende une ldmina de tela olebéfoba para estarcido aue lle-

va, por una cara, un recubrimiento impermeable a la tinta

Y que puede former una imagen, que pemetra en dicha tels,

‘|pero no la atraviesa, y que tiene una cara exterior lisa,

que durante su uso estd en contacto con la superficie que
recibe la imagen copiada, y, por la otra cara, un segundo

recubrimiento relativamente delgado, impermeable a la tin-

s e
v
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ta, que cubre la superficie de la tela del estarcido.

E1 uso de una tela olebéfoba para estarcido, por ej.

unz tela parae estarcido tratada previamente con una pegque

fia cantidad de un agente oleéfobo, impide que el materisl

que va a formar-el recubriuiento impermeable a la tinta

penetre y atraviese la ldmina de tela del estarcido. Cuan

do el material impermeable a la tinta se aplica a uns 1li-

mina oleéfoba de tela para estarcido, el recubrimiento im
permeable & la tinta obtenido queda principalmente sobre
la cara de la lémina de tela de estarcido a la que se a-
plicd, y el recubrimiento obtenido tiene una cara exterior
muy lisa, mucho mds lisa que le que puede obtenerse apli-
cando el mismo peso de recubrimiento a uné‘lémina de tela
de estarcido que no es oleéfoba.

El segundo recubrimiento, por 1la otra cara de la te-
la de estarcido, protege a la tela de la tinta copiadora .
duranbe el uso. Sin é1, el estarcido tiene una pequetia vi
da de servicio. . )

Una ventaja importante de la presente invencién es
que hace posible estimar con exactitud, y por lo tanto
controlar, la distribucién del recubrimiento impermeable
a la tints eutre las dos caras de la tela del estarcido.
Poara cualquier combinacidn particular de tela olebfila .
para estarcido y composiciones de recubrimiento (tanto si
son sensibles a la presidn como al calor) es cuestidn de a
un simple experimento de rutina el descubrir la combina-
cién éptima de pesos de recubrimiento para dar la mejor
calidad de copia y la mds large vida de servicio (dura-
cién del experimento). ' |

Como ya se ha indicado, la tela del estarcido puede
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hacerse oledfoba por tratamiento.con un meterial del aue
se sabe que confilere esta propiedad. Estos compuestos son
muy conocidos y se describen, por ejemplo, en las Memorias
descriptivas de las Patentes Britdnicas 857.334, 857.335,
857.336 y 1.296.676. En muchos casos, confieren propieda-
des hidréfobas asi como oleSfobas a la tela del estarcido,
¥ ello no es necesariamente indeseable. Conro ejempIOSfde
complejos perfluorados disponibles en el comercio, e los

que algunos contienen cromo, y aue pueden usarse como A=-

gentes oledfobos,Vpuedentcitarse: Scothben 805,807 y 808

(3u), Monflor 31 (I.C.I.). Otros materiales aue sélo con—
fieren propiedades oleéfobas a la tela del estarcido in-
éluyen los copolimeros de decido acrilico con acrilatos de
alcohilo fluorados, por ej. como se describe en "?1uoro—
bolymers" Ed. L.A, ¥all, Vol. 25 de "High Polymers", Wi-
ley-Interscience, 1972, pég. 434. Como estos materiales
son muy conocidos y pueden obtenerse en el comercio, no
requieren mds descripeidn. '

Ia tela del estarcido usada en los estarcidos copia-
dores de la presente invencidén es la misma que la usada
en los estarcidos copiadores conocidos, Es decir, puede
hacerse de fibras de cdfiamo de Menila, con o sin mezcla
de yute o rayén de viscosa u obtras fibras sintéticas, y'
con o sin agentes de refuerzo en lmimedo. Esta tela pesa
generalmente de 9,5 a 14,5 gramos por metro cuadrado, y
puede conmtener de 15 a 40% de espacio vaclo. Este tela
puede hacerse oleéfoba por impregnacidén, por ej. por re-
cubrimiento con un eilindro o por inmarsidn, con una 4di-
solucidn del agente oledfobo en un disolvente aproplado,

por ej. a una concentracidén de 0,01% a 2%, y preferidble-
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mente de 0,024 a 1% 'en peso. Pued;n usarse cantidades ma-
yores, pero son antiecondémicas. Preferiblemente, el disol
vente es alcohol isopropilico, pero puede usarse cualauier
otro disolvente orgdnico voldtil pare el agente oledéfobo.
Despuds de la impregnacién, la tela del estarcido se seca
a une temperatura de 70 a 1002C. Para evitar la pérdida
de resisbencia necdnice, de las fibras, la disolucidn im-
pregunadora puede contener urea en una proporcién de 3 par
tes en peso por parte en peso de agente oledéfobo.

Ia naturaleza del recubrimiento impermeable a la tin

dependen de si: el estarcido copizdor final ha de ser sen~
gible a la presién 0 sengibls al calor. En el primer'caso,
el recubrimiento puede comprender nitrocelulosa muy plas-
tificada, como en los estaréidos copiadores conocidos dié
seflados pare usar en una mdquina de escribir. En el caso
de estarcidos sensibles 2l calor, el recubrimiento imper-
meable a la tinta puede comprender un material resinoso a
base de celulosa, por ej. un acetabo-butirato de celulosa,
mezclado con aceites que son parcialmente, pero incomple-
tamenté, coupatibles con &1, En cualqhiér caso, el recu-
brimiento impermeable a la tinta es de domposiéidn'cono-
cida, y pueden usarse formulaciones conocidas sin modifi-
cacidn en la presente invencidn.

El material impermeable a la tinta se aplica preferi
blemente a la lduina oleéfoba de tela para estarcidos en
forma de una disolucidén en un disolvente voldtil. Siempre
que el primer recubrimiento se zplique 2 s6lo una cara de
la tela, la wanera real de aplicacidn'es indiferente y pue

de usarse cualquier wétodo conocido.
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" Una vez aplicado el primer fecubrimiento, se aplica
un segundo recubrimiento a2 la cara opuesta de la tela del
estarcido, que tilene por efecto cubrir la "“cara de la te-
la" y proteger las fibras de la tinta copiadora durante
el uso. Como el-segundo recubrimiento no necesita tener
una superficie lisa, puede ser mds ligero que el primero,
tipicamente un 60 a 85%, Su composicién y su modo de apli
cacidn pueden ser las mismas que las del primer recudri-
miento, o diferentes. En particular,.el segundo recubri-
miento pueds diferir del primero eun el formador de peli-
cwla, los aditivos, el color o las proporciounes en peso,
y puede depositarse a partir de una mezcla de disolven- o
tes diferentes{ |

El peso de la capa (el estarcido completa puede ser
el mismo aue el de estarcidos copiadores conocidos, por
ej. de 50 a 60 gramos por metro cuadrado de sdélidos (es
decir, no voldtiles) en el caso de estarcidos sensibles

a la presién, y 30-50 gramosfpor uetro cuadrado en el ca

so de estarcidos sensibles al calor. La temperatura de
secado puede ser de 70-1102C para estarcidos sensibles &
la presidn y de 50-60°C pare los sensibles al calor. En
las Tablas siguientes se dan los intervalos generalmente
Utiles y preferidos de pesos para la tela del estarcido
¥ el primero y segundo recubrimientos.

Estarcidos sensibles a la presién

Intervalo general- Inbtervalo pre-
mente ytil, g/m2 - ferido, g/m2

Tels de cdfiemo de Ma
nila con reforzamien
to en humedo . 9,5=14,5 , 10-11

‘e
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Tela+ primer recubrinmiento 40—50 43-48
22 recubrimiento 6--12 8-10

Bstarcidos sensibles al calor

mente ¥hil, g/m2 ferido, g/m2

Tela de cdfiamo de Mani
la, preferiblemente re .

forzade en himedo 9,5-14,5 10-11

Tela+ primer recubrimiento 30-~40 _ 32-38
29 yrecubrimiento ) 2-8 3-5

En los estarcidos sensibles al calor, usualmente se
dispone una ldmina no recubierta de tela porosa como par-
te del conﬁunto del estarcido, y se coloca contra la ¥eara
de la tela", es decir la cara del estarcido recubierta en
ségundo lugar. Esta recibe el material fundido correspon-
diente a las dreas de imagen del estarcido y permite que
las aberturas queden sin obstruir para el paso posterior
de la tinta. Aunque la densidad global de la copia puede
estar influenciada por esta ldmina, la nitidez del perfil
depende de la combinacién del contacto fmtimo de formacidn
de la imagen con el recubrimiento principal liso, y del u-
so del tiempo correcto de exposicidn. _

Los estarcidos de esta invencidn den me jor calidad de
copia. Tanto la forma sensible a la presidén como la sensi-
ble al calor imprimen por la superficie mds lisa. La forma
sensible al calor tiene ademds esta superficie mds lisa

por su mejor contacto, tipos definidos mds netamente. La
diferencia se advierte perfectamente & simple vista, y au-

menta mucho la calidad estdtica de la impresién.

Intervalo general- Inbervalo pre—|:
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Unos experimentos, en los q;; se han preparado estar
cidos en la creencia de que tenian aproximadamente la mis
wa distribucidn de material de recubrimiento por una y
otra cara de la tela de base (por ejemplo usando una tela
de estarcido con un recubrimiento muy ligero de agente o-
leéfobo, inadecuado para hacer oleéfoba a la tela del es-
tarcido, o aplicando dos recubrimientos a la misma cara),
han mogtrado en algunos casos une mejora marginal de la .
calidad de copia con respecto a los estarcidos de la téc-
nica anterior, pero ninguno de estos estarcidos ha dado
resultados ‘tan buenos como las formas preferidas de los
estarcidos segin la invencidn. ' _

Los Ejemplos siguientes ilustran la invencidn. Laé
telas oleéfobéé de los estarcidos usades se preparsrou
como sigue: ' .

Unas 1ldminas de tela para estarcidos, ligeramente re
forzadas en himedo y gue pesaban 10,5 g/metro cuadrado, se
recubrieron previamente con disoluciones, en alcohol iso-
pronilico, de pvartes iguales en peso de Scotchban 805 (309
de sélidos en alcohol isopropilico) y ures, siendo las con
centraciones de Scotchban 0,02%, 0,05%, 0,1% y 1% en peso.
Las 1l4minas ee secaron a 902C. Estas telas se denominan en
adelante D2, D3, D4 y D5 respectivaumente.

Una tela de lanila reforzada en himedo se recubrid
previamente de modo similar, dando unas telas denominadas
en adelante M2, M3, 14 y M5. Una tela no reforzada en mi-
medo se traté con la disolucidn al 0,02% de agente oledfo
ho, dando una tela denominada en adelante T2.

Aunque los Ejemplos siguientes ce refieren al uso de

tivoe varticulares de tela olebéfoba para estarcidos, se
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entenderd ocue pueden usarse iguaimante los otros tipos de
tela olebfoba pora estarcidos.
EJEMPLOS 1 A 4
Una tela T2 no reforzada en hdmedo se recubrié por

uns, cara-con la composicidn siguiente, a2 un peso de recu-
brimients seco de 55-58 &/u’ 6 44-46 &/n’ (incluyendo la
tela del estarcido) y después se sec a 959C.

Partes en »aso

Nitrocelulose FHM 15/20 (peso en seco) 10
Aceite de coco ’ 4
Dietilenglicol o 2,7
Estearato de butilo 15,4
Acido oleico’ | TG
Didxido de titanio : .. 10
Antioxidante ' 2
Acetato de etilo - 33
Alcoholes industriales metilados (0,3 a 6,5%

de agua en peso) : . 100

' Ie PHH 15/20 es una nitrocelulosa industrial de vise-
cosidad media que tiene un contenido de nitrégeno de 11,2
a 11,7% en peso, fabricada por I.C.I. Se suministra hume-
decida con alcohol metilado en la proporcién de 70 partes
de nitrocelulosa por 30 partes de alcoholes metilados. '

Una tela Manila M2 reforzada en hiuedo se recubrié
del mismo modo, & pesos de recubrimiento de 55-58 g/ﬁz ¥
49-51 g/m2 (incluyendo la tela del estafcido).

A la tela T2, aque llevaba un recubrimiento y que pe-
saba 44-46 g/m’, 7 a lo tela K2, que llevaba recubrimien—
to y pesaba 49-51 &/mz, se lee dio deépués ug segundo re-
cubrimiento del mismo material sobre la cara opuesta, =&
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un peso de recubrimiento adicionai:de 10-12 g/m? ¥y 5T
g/m2 respectivamente, )
Los estarcidos con un sélo recubrimiento que pesabén
55-58 g/m2 (Bjemplos 1 y 2) y los estarcidos con doble re
cubrimiento (Ejewplos 3 y 4) se mecanografiaron y se u-

saron en una copladora Gestetner 466, con los resultados

giguientes: )
Ejemplo 1 2 3 4
Tela 2 M2 T2 M2
Peso de 1°¥ re N
cubrimiento
+tela, g/m® 55-56 55-58  44-46  49-51
feso de 22 re-
- cubrimiento,
g/m2 - - 10-12 5-T7
Calidad de la .
copia Muy buena iuy biena Buena Buena
Duracidn Poca  Regular Media Mediza a buena

Sélo los estercidos con doble recubrimiento tienen u~
na vida de gcervicio satisfactoria.
EJEVMPIOS 5 A 8

La tela D4 se recubrid por una cara con los materia-

les siguientes, y se secé a 55 a 609°C.

Partes en peso

Acetato-butirato de celulosa EAB 500-1 10
Hercolyn D ‘ 23
- [Bobilsol L : 19
fletiletilcetona 27
Tolueno ' ' 50

30

a pesos de recubrimiento-+tela de 35-40, 32-38, 20-25 y

0 05076 | -

L -



——

P Ll 63. 361

10

15

20

25

30

050761,

Hoja nom. 13

38-43 g/mz.
El EAB 500-1 es un acetato-butirato de celulosa de baja
viscosidad fabricado por Eastmen-Xodak y que tiene un con
tenido de butirato de 48%. ,
El Hercolyn D es un dster metilico de dcidos de colofonia
hidrogenados, fabricado por Hercules Powder Co.

El Mobilsol I es un aceite de petrdleo nafténico refinado
de la Socony-Mobil 0il Co.

Si se desea, la vida de alumecenamiento de estos es-
tercidos puede sumentarse afiadiendo 1% en péso, basado en
el éster de celulosa, de un antioxidante apropiado, por
ej. Nonoxol DCP, Tensmene 3 de Bestaman Chemicals Ltd., -
6Top€ﬁol’0 de I.C.I., aue son para-cresoles butilados ter
ciarios & el Topanol CA, aue es un derivado de bisfenol.

A las ldminas de tela de estarcido recubiertas a u-
nos pesos de 32-38, 20-25, y 38-43 g/m2 se les dié un se
gundo recubrimiento del mismo material por la cara cpues
ta, ¥ se secaron de nuevo a 55 a 602C. Los pesos de los
segundos recubrimientos fueron 3-5, 8-10 y 8-10 g/ma, res
pectivamente. "

Despuds de formar la‘imagen por exposicidén al calor
en contacto con el original é coplar, los estarcidos se
usaron en una copiadora Gestetner 466, con 1los resulta-

dos siguientes:

Ejemplo ' 5 6 7 8
1%% recubrimiento+te - ‘

la, &/n° 35-40  32-38  20-25 38543
22 recubrimie nto L - 3.5 8-10 8-10

Calidad de la copia Exceleube Bicelente Baja Regulaf
Duracién ~ Poca Buena  Buena  Bueua
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El ejemplo 6 muestra que co& la eleccidn correcta de
los pesos del ler ¥ 22 recubrinmiento, las ventajas de ls
superficie mds lisa eportadas por la nuevantécnicé pueden
coﬁbinarse con la duracidén adecuada del funcionamiento en
Ja copiadora.

En el Ejemplo 6, el primer recubrimiento puede te-

ner, alternativamente, la composicidn siguiente:
4 ?

Partes en pesa
Acetato/butirato de celulosa (174 de

butirilo, 29,54 de acétilo) 24
Qopolimerb de cloruro de vinilo/acetato de
vinilo (87:13) 16 A
Adipeto de ciclohexilo . 60} plasti-
Ftalato de dimetoxietilo , 60) ficantes
Glicolato de butil-~ftalil-butilo 90
Antioxidante . 3
Pasgta pigwentente Verde XMonastral - 0,4
Metiletilcetona . 400
Ta mezcla de plastificéntes puede sustituirse por:
Posfato de tricresilo 8o
Glicolato de butil-ftalil-butilo . 120
Adipato de ciclohexilo 12
Ftalato de dimetoxietilo i2

en cuyo caso le proporcidén de metiletilcetona se reduce a
300 partes en peso. ‘
Bl cegundo recubrimiento buede ser ¢l mismo que el
primer fécubrimiento, 0 bien puede tener la composicidn
siguiente:
Partes en peso
Acetato/butirato de celulosa (EAB 500-1) 13,3
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Ester de Staybelite 5 : ' 6,7
Hobilsol L 24
Hercolube A _ ' 9,3
Hercolyn D 6,7
Autioxidante : 2,1
Pasta pigmeﬁiante Verde Monastral (1:1 '

en alcohol oelilico) 0,2
Alcohol metilado 74° op ' 3j
Tolueno ° o » 124
Acetato de etilo . 89

El Ester de Staybelite 5 es un éster de glicerina de
una resina hidrogenada fabricado por Hercules Powder Co.

El Hercolube A es un éster de pemtaeritrita de un 4
cido graso saturado, fabricado por Hercules Powder $0. , 6

Acetato/butirato de celulosa 15
Oledl~(OCH,CH),,0H : : 14,9
Cumar R9 46 Piccouwmnaron 410EH 16,7
Mobilsol T ' o 28,6
Antioxidante ) 2,4
Pasta de pigmento Verde lonastral 0,2
Tolueno _ B 154
Alcohol isopropilico . : ] _ 42
Acetato de etilo , e 113

Cumar R9 y Piccoumaron 410EH son resinas de cumarons/
indeno de Neville Chemical Co. '
En todos los casos se obbtienen esencialmente los mis

mos resultados que en ‘el Ejemplo 6.

- REIVINDICACIONES -
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Vse puede formar una 1magen,,que penetra en dicha tela, pero

28, TUn estarcido copiador segin la reivindicacidn 12,

328. Un estarcido wpiador segin la reivindicacién 28,

60 y dicha tela es 43 a 48 gramos/metro cdadrado, ¥y el pe

.{drado.
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Los pﬁntos de invencidn proﬁié ¥ nueva que se presen
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las feivindicaciones siguientes: o
12, Un estarcido copiador para former una imagen por pre
sién o por calor, que comprende una ldmina de tela de es-
tarcido que lleva un recubrimiento impermeable a la tinta
sobre el que puede formarse una imagen, caracteriza&o-pqg
que dicha tela del'estarqido es oledfoba y lleva por una

cara un recubrimiento impérﬁéable a la tinta, sobre el que

gue no la atraviesa, y que tLene una cara exterior lisa,
que en uso estd en contacto ¢on la superficie que recibe
la imagen copiada, y, por lakotra cara, un qegundo recu~
brimiento impermeable s la ﬁ}nta ¥y relativemente delgado, °
que cubre la superficie de fg tela del estarcido. .

que es sensible a la presidn, caracterizado porque la te-
la del estarcido es tela de cdfiamo de HManila reforzada en
himedo que pesa 9,5 a 14,5 grawmos por metro'cuadrado, el

Peso combinado del primer recubrimiento y dicha tela es '

40 a 50 gramos/metro cuadrado, y el peso del segundo recu
brimiento es 6 a 12 gramos/metro cuadrado.

caracterizado porque dicha tela pesa de 10 a 1l gramos/

metro cuadrado, el peso combinado del primer recubrimien-
so del segundo recubrimiento es 8 a 10 gramos/metro cua-

48. Un estarcido o piador segin la reivindicacién 18,
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que es gensible al calor, caracterizado porque la tela

oot e a

del estarcido es tela de céﬁamo de Manila gque pesa 9,5
a 14,5 gramos/metro cusdrado, el peso combinado del pri
mer recubrimiento y dicha tela es 30 a 40 gramos/metro
cuadrado, y el peso del segundo recubrimiento es 2 a 8
gramos/metro axadrado.’

58, Un estarcido copiador segun la reivindicacién 48,

caracterizedo porque dicha tela estd reforzada en hfmo-
do y pesa 10 a 11 gramos/hetro cuadrado,el peso combina
do del primer recubrimiento y dicha tela es 32 a 38 gﬁg
mos/metro aradrado, y el peso del segundo recubrimiento
es 3 a 5 gramos/metro cuadrado.

68. Un estarcido copiador segun la reivindicacidén 28

o la reivindicacién 32, caracterizado poraue tanto el
primero como el segundo recubrimiento comprenden nitro-
celulosga altamente plastificada. =

78. Un estercido copiador segun la reivindicacidn 42 o

la reivindicacién 58, caracterizado porque tanto el pri-
mero como el segundo recubrimiento cémprenden una resina
de base de celulosa mezclada con aceiles parcial pero in

coumpletamente compatibles con ella.

| 88. Un estarcido oopiador.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria qﬁe antecede.
¥y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria wmusta de diecisiete hojas escritas a
mdquina por una sola cara.
. TRTRLIE
Madrid, tU..vL i [}

P.A.
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