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‘lco, estabilizan el 1l4tex de mle muy efectivamente, Sin enbargo, estos —

tiojn nam. 2 2005 ..

Asta invencién se refiere a un procedimiento de polime
rizacién do 14tex para injertar monémeros de tipo de estireno y A;.icn:ilom.;
trilo sobhwe un substrato de hule en fomma de léten, Il procedimiento ine
volucra realizar la reaccién de polimerizacién por injerto en presencia
de partfculas de simiente o senilla de létex,

la polinmerizacién por injerto de monémeros sobre un ~
substrato de hule prefammado se conoce en la témica anterior, tal cano
se evidencia por las ensefianzas de las patentes de los Istades Unidos -
2,945,703, 3,373,227 y 3,742,092,

Ia patente de los Istados Unidos N2, 2,948,703 ense~—
fin que la procesalilidad en caliente del ABS puede mejorarse grandesiente
redlizando la polimerizacién por injerto en présericia de 50 a 150 partes
de é:!.mimte por 100 partes de hule,

Ia patente de los Eatados Unidos 3,373,227 engefin el -
empleo de partfculas de po]iesf:‘.rmo de bajo peso molecular en polimeri-
zacién en suspensibn, otn el fin de obtener propiedades de flujo mejora—
das en un polfmero de ABS3,

La patente de los Estados Unidos 3,742,092, enseiia el
eupleo de varias partfculas de simiente (poliestiremo, aerilonitrilo/es—
tireno, ctc,) en la polimerizacién per injerto de metacrilonitrilo vy eo-
tireno sobre un substrato de hule prefemmado, con el propésito de nejorar|
las velocidades de polimerizacién del motacxrilonitrilo,

Ls convencional en la técnica estabilizar los létex de
Jnle con jabones, Algunos de estos jabones, tales como los aceites de re

sina, colofonias y dcidos grascs, que han sido saponificados con amonfa—

jabones de amonio inhiben la polimerizacidn por injerto de monémeros de
tipo de estireno y acrilonitrilo sobre las partfculas de 14tex de hule,
Camo un resultado de lo anterior, el nivel de conversién de los monémeros

de tipo de estireno v acrilonitrilo a polfmercs es inaceptablemente baja.
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' blemente elevados para amplearse en los sistenas a base de policloropre-
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Adeds, la cantidad de polfmero injertado solwe el substrato de lule y
la viscosidad especifica del polfmero de matriz, cs decir, ol polfnero -
no injertado, formado durente el procedimiento de polmer:.zaca.& por ine
Jerto, puede sex "twﬂoi& inaceptable, Lste problema es formilado ﬁlteriog
mente cuando e utilizan agentes de transferencia de cadena convenciona-
les, tales como terpinoleno que inhibe también la polimerizacién por in~
jerto en alerto grados

Il empleo de agentes de trensferencia de cadena de mexr
capteno que no inhiben la polimerizacién, darf mayores touversiones de =
nondieroc a polfmero, Sin embargo, esto da lugar a otros problemas porque
el nivel de injerto de los meménaros de tipo de estireno y acrilonitzilo
sobre el substrato de hule puede ger inaceptablamamte elevado, Con nive-
les crocientes de injerto, la tiesurn del producto polimérico se incrow
mentn, pero su susceptibilidad a ser moldeados dimnimiye (véase Sigura I)
fsto misno sa mantiene cletto para un incramento en el peso moleécular =
del polfioro de matria (véase figura II),

Ih los polfmeros de injerto de acrilenitrilo-butadie-
nowestirenc (ABS), el nivel de injerto deseado para la mayor parte do =
los productos oomerciales estd usualmente en la escala de 40 a GO partes
de XU injertado sobre 100 partes de hule de polibutadieno (ppch)e Ro=e
cientmante, se ha mostrado interés considereble en el reemplazo del mubd
trato de hule de polibutadienc con un substrato do hnle de policlorepze
no con el fin de tener una fuente de halfgeno interconstruida en el polf
mero, para cbtener un retardo mejorado del fuego, La substitucidn dol ~
Iatadieno por policloroprenc da lugar a problemas nuevos, 2L hule de pow |
licloroprenc méds denso, cuando se injerta a un nivel de 40 a GO ppch, es
crecicntemente resistente al flujo. Do tal manera, los niveles de injerw

to que se descaban en los sistemas a base de polibutadieno sen inaceptom

no si se va a obtener un huen flujo temmopléstico,.
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.des de tiesura y flujo texmopldstico de la composicién resultente, La £i
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Existe en la técnica una necesidad de un procedinien
to de polimerizacién por injerto mejorado, que pueda utilizarse para in-
Jertar mondnercs de tipe de estireno y acrilemitrilo scbre un substrato
de ldtex de lmle de policloropreno que haya sido estabilizado con una -
substancia que inhiba normalmente la polimerizacién de este tipo de mond|
meros, con el £in de proveer polimeros injertados con niveles de injer—
to déseados y polfmeros de matriz con la viscosidad especifica deseadas

Adends, existe en la téonica la necesidad de un pro-
cediniento que provea camposiciones de hule diénico injertade, que ten-
gan buena tiesura ¥ flujo termoplédatico mejorads durante el tratamiento

de fusién en la fabricacién de estos polinmeros,

DESCRIPCION D 10S DIEUJOS

La figura I es un diagrama general que muestra el efec
to de incrementar el nivel de injerto de monémeros de tipo de estireno -

y acrilonitrilo sobre un substrato de Imle diénico, sobre las propicda-

gura I ilustra que con niveles crecientes de injerto, la tiesura se me- | |

jora, mientras que el flujo termopldstico del polfmero dismimye, Hsto
indica que se hace crecientamente més diffeil extruir y moldear polfme~
ros que tengan niveles de injerto crecientes,

La figura 11 es un diagrema genecral que muestra el =~
efecto de incrementar el peso molecular (viscosidad especffica)de polfme
ro de matriz, La figura II ilustra que con una viscosidad especffica crg
clente en el polimero de matriz, las propledades de tiesura se mejoran,
nientras que el flujo termopldstico del polfmero dimnimwye, Esto indica
que las camposiciones poliméricas que tienen matrices con viscosidad es-
pocifica creciente son mds diffciles de extruir y moldear.

La figura IIT es una gréfica del por ciemnto de injerto
contra la cantidad de partfculas de simiente de litex de 3AN utilizadas

cn la polimerizacién por injerto de SAN sobre policloroprenc, La camtiee
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.por 100 partes de mondmers (ppam) de un dodesilmercaptanc tercioxioc = - |
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dad de GAN injertado sobre el hule policloropreno y la cantidad de partf
culas de simiente de 1&tex de SAN utilizada se expresan por 100 partes -
de hule,

La curva A representa los resultados obtenidos utili-
zando un iniciador de polimerizacién redox de hidroperdxido de diisopro-
pilbmmem/fomldelﬁdo—mlfo:dlato de sodio, 0,8 partes por 100 partes
do mondmere (ppan) de un dodecilmercaptmno tereciario (tdm) cane agmto
de transferencia de cadenn y una temperatura de polimerizacién de 502C,

1a curva B representa los resultados obtenidos utili-
zando persulfato de potasio como iniciador de polimerizacién, G,5 partes
por 100 partes .de nonfmero (ppem) de un dodecilmercaptano tercierio (tdu)
camo agente do transferencia de cadens y una tamperatura de polimerizae— ‘
cidn de 852C,

La ¢urva C representa los resultados obtenidos utilie

zando persulfato de potasio como iniciador de polimerizacién, 0,8 partes

(tdm)camo agente de trensferencia de cadena y una temperatura de polime=
rizacidn de 858C,

La figura III se discute con mis detalle mds adelante,

Las necesidades anteriores en la téenica anterior se -
satisfacen por medic de la presente invencién que estd dirigida a un pro
cadimiento mejorado para la polimerizacién por injerto de mendmeros de
tipo de estireno y am:ilopitrilo sobre un ltex de hule de policloropre-
no, el 'cual 1étex ha sido estabilizado con una substencia que inhibe la
polimerizacidn de estos mondmeros, Ll procedimiento comprende polimerizay
un wondmero de tipo de estireno y un mondmnere de tipo de nitrilo utilizax
do nétodos de polimerizacidn de 1ldtex en donde la mejore cemprende reali
zar la reaccién de polimerizacién en presencia de 1 a 10 partes por 100
partes de hule, de las partfculas de simiente de l4tex, utilizando un agen

ta do transferencia de cadena que no inhibe la reaccién de polinerizacibi.
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los létex de hule que se injertan de conformidad con -
los métodos de la presente invencién son aquellos l&tex de lwle de poli-
cloroprenc que se estsbilizan o que contienen por lo demds una substan——
cia que inhibe la polimerizacién de mondmeros del tipo de estireno y ——
acrilonitrilo que van a ser injertados sobre estos hules, Son ejemplos -
de substencias inhibidoras encontradas en estos ldtex, jabones de amonio
queé se utilizan para estabilizar el létex, Incluyen ejamplos de éstos —-
los productos de saponificacién de aceites de resina, colofonia y dcidos|
grasos, etc., con amcniaco.

Los l4tex de policloropreno utilizados tiemen un tama-—
fio de part{culas en la escala de 0,1 a 0,6 micras y preferiblements ‘ds -
C¢,1 a C,3 micras,

Los lules de policloroprenc utilizados son hanopolime— ‘
ros de cloropreno y copolfmercs de cloropreno y por lo menos otro monée-

mero tal como butadieno, acrilonitrilo, metacrilonitrilo, estireno, ha-

Aogencestirent substituido en el anillo, alfa-halogencestireno, alquiles! .

tireno substituido en el anille, alfa~alquilestireno, clorure de vinilo, |

etc, Lla cantidad de comonémero utilizado estd en la escala de O a 2C por| n

ciemto, con base en el peso de cop'c'slﬁnero de hule de policlcropreno.

Los 1l4tex o emmlsicnes de lule de policloropreno se en

 cuentran comercialmente disponibles de la E,I. DuPont de Nemours and Com

pany ¥ de la Petro-Tex Company, El hulée de cloropreno utilizado en la -
presente invencién se entrelaza ya sea antes del tratemiento o durante -
el mismo, con el £in de mantener su naturaleza de forma de partfculas,

Tos hules anteriores en forma de ldtex o amlsidn se -

| injertan ficilmente dispersando los monémeros en el l4tex o emlsién y

despuds injertando dichos monémeros sobre el hule utilizendo técnicas -
convencionales de polimerizacién de létex o emulsién. Tal camo se utili-
za en la presente, la expresidn l4tex se emplea también para incluir la

expresidn emulsién.
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Los mendmeros del tipo de estireno utilizados en la -
presente invencién incluyen estireno, alquilestirencs substituidos en el
anillo tales COMO Owy Iw, ¥ p—metilestirmé, etilestirenc, isopropilesti
Teno, bm:il?stireno, ter-butilestireno, alfa=alquilestirencs tales cono
alfa~-netilestireno, alfa~etilestireno, halogencestireno substituido en
el anillo, v'gr, o=, m=, y peclorcastireno, hremqestirenc, fluorcestire
no; varios cloroestirenos, bramcestirencs y fluoroestizenos di, tri, te-
tra y penta-substituidos, y varios estirenos alfe y beta halogeno-substi
tuidos, v.gr, alfa-cloroestirencs, alfa-bromoestirencs; beta-cloroestiw
renos, beta~bromoestirenos, y estirenos alfa-beta~halogeno-substituidos,
y sinilares, Son monémercs especialmente preferidos estireno, alfa-meti-
lestireno y clorcestireno y bromcestireno substituidos en el anillo, ]

Los mondmeros de tipo de acrilenitrilo utilizados en
la presente invenci&x incluyen acrilonitrilo, metacrilonitrilo, etacrilo

nitrilo, y similares, prefiriéndose acrilonitrilo y metacrilonitrilo,” ']

Puede utilizarse ya sea el monémero de estireno o ol =

monémero de nitrilo en proporciones mayores, uno com respecto a otro en |-

los pasos de oopolimerizacién y/o de injerto, Preferiblemente, la canti~ )

dad de memémero de estirveno estard en la escala de 15 a 85% en peso con

base en el psso total de menfmero de estiremo y monémero de nitrilo, Co-
rrespondientenente, la cantidad do monfmero de nitrilo estard en la eow

cala de 85 a 15 en peso, Son camposiciones monanéricas especialmente -

preferidas aquellas que contienen de €0 a 80% de mondmero de estireno y

correspondientemente de 40 a 20% de mondmere de acrilenitrile,

La presente invencidn requiere el empleo de partfeulas
de semilla en forma de l4tex, Cvando se utiliza un inic:ie;;dor do radicew
les libres tal camo persulfato de petasio, se utilizan de 1 a 10 partes
en peso por 100 partes de hule (ppch) de partfculas de simiente, Cuendo
se utilizan iniciadores redox, la cantidad de partfculas de simiente uti

lizada est§ en la escala de 3 a 20 partes por 100 partes de hule, Prefe-

T .
%
L
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riblemente, las partfculas de simiente se preparan de un menbuero de ti-
po de estireno y un mondmero de tipo de nitrilo, de las clases descritas
enteriormente, aunque pueden utilizarse otras composiciones de létex, In
cluyen cjemplos de tales létex, los létex de SAN que tienen un contenido
de estireno en la escala de 80 a 20% en peso; l&tex acr{licos tales cawo
metacrilato de polimetilo, poliacrilonitrile; létex de hulevtalas eono -
polibutadiens y similares, Preferiblemente, las partfculas de simiente -
son del mismo tipo y escalas de composicién que aquellos monfmeros que - .
se injertsn scbre el substrato de hule,

31 didmetro promedio de les partfoulas de simiente, -~
que deberd ser menor que el hule de policloropreno que va a in‘jertaz"s“e; |
estd en la escala de 0,0l a 0,1 micras y preferiblemente en la escala de )
C,C3 a 0,00 mderas, La experiencia ha demostrado que con el fin de obte=
ner el nivel de injerto deseado en el substrato de hule de policloropre-
no, es necesario utilizar partfculas de semilla que tengan un didmetro =
prenedio que sea menor que el didmetro pramedio del hule de policloropre |
no,

La reaccién de polimerizacién por injerto en donde los
nondaeros de tipo de estireno y acrilonitrilo se injertan sobra el subs-
trato de hule se realiza en presencia de partfculas de simiente de l4tex
de 3Al, Preferiblemente, las partfculas de simiente estén presentes en =
el 14tex de hule amtes de la iniciacién de la reaccién de polinerizacién |
por injerto, Alternadamente, las partfculas de semilla se introducen en
la reaccidn de polimerizacién despuds de que la polimerizacién se ha ini,

ciado, pero entes de que se haya realizado una polimerizacién por injer-

‘|to substencial, es decir, antes de que el 254 de los monémeros que van -

a injertarce sobre el substrato de hule se haya convertido a polimaroo -
“n otro método mAs, los monfmeros que ven a injertarse y las partfculag
de simiente se agregan continuamente al recipiente de polimerizacién,

Al injerto del estireno y los mondmeros de nitrilo so-
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bre el hule de policloroprenc se realiza utilizendo téemicas de polimeri
zacidn por injerto de ldtex, convencionales,

Los iniciadores do polimerizacién utilizedos en la pre
sente invencién son iniciadores de radicales libres tales camo persulfao-
to de potasio, peréxido de benzoflo, hidroperdido de ameno, perdiido
de alfa-cmtilq, perdxido de hidrégeno, azo~bis-isobutironitrilo y simi-
leres, Los iniciadores redox tales cano hidroperdxido de diisoprops.lben-
cano, formaldehido-gulfoxilato de sodio, persulfato-bisulfato,bisulfiio=
~parbiido, vy similares, pueden utilizarse tewbién,

Los iniciadores de radicales libres se preficren scbhre
lon paros redox debido a su mayor eficiencia en el procedimiento pres&zn-.
tes Al iniciador preferido es persulfato de potasio,

La cantidad del inicisdor de radicales libres utiliza-
do estard en la escala de 0,3 a 2 partes por 100 partes de mondnero = =
(ppem) o

la presente invencidn utiliza agentes de transferencial -
de cadena que no inhiben la reaccién de polimerizacidn, Incluyen ojenplod
de estos agentes de transferencia de cadena, dodeoilmercaptanco terciaxio,'
nonilnercaptane terciario, decilmercaptanc terciario, undecilmercaptano
terciario, dodecilmercaptano normal, undecilmercaptano normal, decdlmer-
captano normal, nonilmercaptano normal, y similares, Pueden también utis
lizarse combinaciones de agentes de transferencia de cadena adecuados,
Los mercaptancs se uti11z§n sobre los agentes de transferencia de cade
na convencionales tales como texpinolenc, que tlenden a inhibir la rence
cién de polimerizacién por injerto,

La reaccién de polimerizacién por injerto se realiza =
con el fin de obtener niveles de injerto sobre el hule de policloroprono
de 10 a 30 partes por 100 pertes de substrato de hule (ppch) y un polfing
ro de matriz que tiene wna viscosidad especffica en la escala de 0,04 a

0,065, preferiblemente de 0,045 a 0,058, tal cao se mide en dimetilfor—
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Materiales Cargados Partes (1

Hule de policloroprenc e o)

Hon&uaros

Gatireno 93,8 ppe hule

Acriloniteilo 2G,2 ppe hule

Dowfa:: 2\l (agente tensicactivo) 1 ppe lule

Iniciador (2) - ppe mondrero

t=~dodecilmercaptano (tl17) 0,3-1,2 ppe nonfmero

Partfoulas de sanilla SAN C-10 ppc hule

Laurilsulfato de sodio 2 ppe mle

Nepan ’ ajustada para producir
30 a AUS cn paso de pow
1fmero

loja nam. 1C 3006 .

nomida a 252C, utilizando una concentracién de 0,05 gramos de polfmero
en 50 mililitros (ml) de dimetilformamida,

los ejemplos siguientes se establecen caro ilustracién
de la presente invencidn y no deben interpretarse camo limitaciones de
la miema, Todas las partes y porcentajes dados estdn en peso & menos que
se especificque otra cosa,

ATAPIOS 1 & 16
in los ejanplos se utlliza el siguiente procadimiento .

de polimarizacién por injerto.

(1) ppo-partes por 1CO

(2) los cjemplos 1 a 10 utilizen 1 ppom de persulféto de potasio;
los ejemplos 11 a 16 utilizan 0,5 ppam de hidroperdxido de diisopro-
pilbenceno v C,1 ppan de formaldehido-sulfo:dlato de sodio,

31 lAtex de hule de policleroprenc, el Dowfax 281, las
particulas de simiente de SN y el agua se cargan inicialmente al reci—
plonte de reaccién, los monémeros de estireno y acrilonitrilo y el dode~-
cilmorcaptano terciario se mezclan y ge agregen continuvamente durante la

reaccidn durante 2 horas, mientras que el iniciador se agrega continua—
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mente durante 3 horas, Después de eso, se deja que la reaccién prosiga a
una conversién de aproximadmmente 955 cn peso eproximadamente nedia a 1
hora a 852C, La mitad del laurilsulfato de sodio se carga a los 50 minu-
tos v la otra mitad a la hora 40 mimatos después de que se inicia la =
reaccidn, Tl tiempo de polimerizacién total es de apro:ximadamente ¢ ho-
ras v la convgrsi&m final de monfmero a polimero es de apro:imadamente
0555 en cada ejamplo,

31 lAtex de policloroprenc utilizado es wn hemopolfme-
ro de cloropreno que se encuentra canercialmente disponible de la DuFont
de Nemours and Canpany, camo necpreno, El ldtex que se estabiliza con -
un jabén de amonio, tiete un contenido de sélidos de aproximadamentc S(0W
Las partfculas de SN, que estén en forma de 1étex, tienen un tanmalio de
partfcula en la escala de 0,03 a 0,08 micras. Las partfculas tienen un ~
contenido de estireno de apro:imadsmente 70 a 006 en peso y un contend=

do de acrilondtrilo de aproximadsmente 30 a 2008 en peso. Los resultados

seriomente delineads, se tobulon en el cuadro I siguiente,
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CUADFO I
RESUMEN D 108 BIEMPIOS 1 a 16

(1) Simiente lMatriz Nivel de
Zjerplo Catalizador ppen  de SAN (2) injerto
SAN esp,  ppch

1 persulfato de potasio 0,4 0 — 4@
2 u u 0,5 0 0,051 38
3 u L 0,8 o 0,045 32
4 " " 1,0 o) — 30
5 " L 1,2 o 0,043 29
6 n " 0,8 1,4 0,042 23
7 M L 0,8 4,2 0,047 14
8 " " 0,8 7 0,054 10
5 : “ 8 s ~ 20
10 L " 5,5 5 — 10
i1 catalizador redox (3) &,B 0 0,0-15 35
12 n " 0,9 0 - a2
13 " " 1,0 0 - 29
14 n n 1,2 0 — 29
15 " " ‘0,8 3 — 29
16 " " 0,8 5 - 27

(1) Agente de transferencia de dodecllmercapteno tarcliario,
(2) La viscosidad especf{fica del polfnero de matriz, es decir, el polf-
R
mero no injertado, cque se fmné_fdurmte la reacoién de polimeriza=

eién por injerto,

1(3) Par redex de hidroperéxido de diisopropilbenceno/formaldehido~sulfo~

dlato de sodio,
Haciendo referencie al cuadro I anterior, los ejemplos
de control 1 a 5 muestran que con cantidades crecientes del agente de -

transferencia de cadena de mercaptano, el nivel de injerto dism:eryé, -
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do an los ajamplos 6 a 10 es un iniciadar de polimerizacidn més oficicn-
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asf caso la viscosidad espec{fica del polfmero de matriz. Jin ambargo,
con el fin de obtener un nivel de injerto inferior a 30, debe utilizor-
se nds de wa parte de mercaptanc, isto causa un abatimiento en la visco)
sidad especifica del polfmero de matriz, Los ejemplos 6 a 10 indican que
el aipleo de partfculas de simiente de SAN provee un polfincro de injer—
to con un nivel de injerto en la e.scgla de 10 a 23 partes sin una diomi-
micidn significativa de la viscosidad especffica del polfuero de matriz.
Los gjauplos dé control 11 a 14 ilustran que el nivel de .injerto disnie-
miye con las cantidades crecientes de agente de tramnsferencia de cadena
de dodecilnercaptano terciario, cuando se utiliza un catalizador dea po=
limerizacibn redox, iste es substancialmente cl mismo fendmeno observedc
en los ejomplos 1 a 8 cuando se utiliza persulfato de potasio. los ojcn-
plos 15 y 16 muestran gue las partfculas de simiente de SAN digminuye »
los niveles de injertos, Una camparacidn de los ejenplos 15 y 15 con los

ejanplos 6 a 10 indica fécilmente que el parsulfato de potasio utilizao

te que el catalizador redox utilizado em los ejawplos 15 y 16 cuando se
considera en el warco de la presente invencidn,

Algunos de los datos del cumdro I se grafican en la -
figura 11X, la curva B en la figura III ilustra que, cuando se utilizan
0,5 ppem de dodecilnercoptenc terciario, se requiere por lo menos 1 ppch
de partfeulas de samilla da SAN caon el fin de cbtener un mivel de injor—
to de menos de 30 ppche Por otra parte, la extrapolacién de esta curva -
indicarfa que si se utilizan s de 10 ppoh de partfculas de simiente de
GAN entonces el nivel de injerto puede irse hasta por debajo de 10 ppeh,

la curva C, que utiliza 0,8 ppon de dodecilmarcaptanc
terciario camo agente de transferencia de cadena, indica que con el fin
de obtener niveles de injerto en la escala de 10 a 30 ppch, entonces %a

contidad de partfculas de sailla de SAN utilizada estord on la escala

de 0,3 a 7 ppche
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La curva A muestra el ampleo de un iniciador de tipo
redox, Lo camparacién de la curva A con las curvas B y C ilustra que el
canbio en el nivel de injerto como una funcidn de la cantidad de partf{-
culas de simiente es mucho mayor cuando se utiliza iniciador de radica~
les libres de persulfato de potasio.

EJE-PIO 17 (CONTROL)

o otro ejemplo, la reaccidn de polimerizacién se rea

1126 utilizando el iniciader de polimerizacién redox del ejamplo 11, — |

wna taaperatura de polimerizacién de 852C y 0,4 partes de dodecilmercap
tano terciario y 0,4 partes de un terpinoleno como agente de transferen
cia de cadena, Mo se utilizaren partfculas de siniente en este ejemplo.
#1 nivol de injerto y la viscosidad especf{fica del polfmero de matriz eg
tuvieron dentro de las escalas deseadas, Sin embarge, la conversién de
monénero a polfmerc fue de ablo 77% en camparacién con la conversidn de

95% para los ejemplos 1 a 16, La conversién baja se atribuyd a la pre—

.sencia del agente de transferencia de cadena de terpinoleno,

-

Zs avidente de lo anterior que son posibles muchas mo-
dificaciones y cambios ain apartarse del espfritu y alcance de la presen

te invencién,

~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y mieva que se presen-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencién cn -

Zspufing, por VIEINTZ afios, san los que se recogen en las reivindicaciones

siguientes:
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1%,~ Un procedimiento para injertar mondmeros de esti
reno y nitrilo sobre un latex de policloropreno estabilizado con una
substancia que inhibe la reaccidén de polimerizacion do injerto utilizan-

do un porcapieno como agento do troausforencia de cadona, caractarizado

do 1 a 10 partes de particulas de wimionte de ldtex por 100 partes da
hule de policloroprono, dichas particulas de simiente tomiendo un tema=
fio de particula promadio menor quo ol de lac particulas de ldtex de po-

licloropreno que ven a injertarso.

28,~ Un procedimiento do conformidad con la reivindi-
cacion 12, caracterizado ademds porque dicho ldtex de pelicloroproro ha

sido eslebilizado don un jabdn a baso de amonio.

38,- Un procedimicnto de conformided con la reivindi-
cacidén 1®, caracterizado ademis porque dicho azente de transferencia de

cadega es dodecilmercaptano terciario.

4%, Un procedimiento de conformidad con la reivindi-
cacién 1%, caracterizado ademds porque dichas particulas son particilus
de létex de poli{estireno-acrilomitrilo).

5%.~ Un procedimiento de conformidad con la reivindi-
cacidén 1%, caracierizado ademis porque dicho litex de policloroprono gue
va a injertarse tlens un tamsfio do particula en la escela de 0,1 a 0,6
micras y dichas particulas de simiente de litex tienen un temafio de par—
ticula en la escala de 0,03 a 0,08 micras,

6%.~ Un procedimionto de conformidad con la reivindi-
cacidn 1%, caracterizedo ademds porgue dicho bmle de policioroprenc con—
tiene hasta 20% on peso de un comondmero,

T8~ Un procedimisnto para injertnr monbmeros do esti
rero y nitzilo sobra wn létex do policloropreno,

Tal y como so ha descrito an la Memoria que antece(e,

ropresentado en los dibtujos que £0 scoupsfian y con log fines qun se haw

S v e s e stee

o
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especificado.

BEsta Femoria consta de disciseis hojas escritas o mé-
|
guina por wz sola carz.

Madrid,

12.ENE1977

P.h.

Alberts de Elzabury

Po




SIGNIFICADO DE LAS MAGNITUDES

REPRESBNEPADAS LY LOS DIBUJOS

LyB,C = Tienen el significadn explicade en la pigin: 5.

AV = Prepiedades mejoradas.

B = Wivel de injerto creciente.

0V = Plesura o rigidez.

D = Mujo termopléstico.

% = Nsp creciente (peso meleculaxr).

1 = Injerto (partes por 100 partes de ceuchn (hule) de
policloropreno.

G = Papticulas de siembra de ldtex SAN (partes por 100 paube:s

de ctuchn (hule)
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