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_MEM0B1A DESCRIPTIVA _

' La presente invención se refiere  a un cabezal

para máquinas ext rusionado ras da materias sin táticas termo- 

p lásticas.

Más concretamente, e l  cabezal objeto de la  presen­

te invención está especialmente construido para su aplica­

ción en máquinas extrusionadoras en general de materia sin- 

tá tica s  teimoplásticas y en particu lar para aquellas má­

quinas extrusionadoras del tipo que comprenden unos medios 

de avance de la  masa a travós de una canal que conduce la  

materia hacia una cámara de fusión, la  cual puede ser de 

paredes paralelas o convergentes, y en cuyo extremo se 

dispone e l  cabezal.

Como es sabido, las  paredes de la  referida cámara 

de fusión, tanto en e l  caso de que aquellas sean paralelas 

o convergentes, están provistas de medios calefactores, en­

cargados de mantener a dichas paredes a una temperatura 

constante deseada mediante la  cual se consigue la  fusión 

del polímero, que a l convertirse en flu jo  d esliza, incremen­

tando progresivamente su velocidad.

Sin embargo, este tipo de máquinas adolece de un 

notable inconveniente, consistente en que la  zona central 

de la  materia de polímero sin tático , que es la  que queda 

más alejada de las paredes calientes de la  cámara de fu­

sión no funde_debidamente, conservando su condición sólida 

en forma de gránulo o polvo, o bien presentando un estado 

de fusión más denso que las zonas adyacentes y en contacto 

directo oon las  paredes de la  cámara.



Este inconveniente se traduce en un mayor consumo 

de energía y en una menor producoiÓn, ya que para conseguir 

una fusión uniforme de la  materia se requiere un calenta­

miento excesivo de las paredes de la  cámara de fusión, con 

e l  consiguiente gasto, y una menor velocidad en e l  avance 

de la  materia, a f in  de aumentar e l  tiempo de acción del 

calor sobre la  misma, con e l  objeto de que la  fusión sea 

completa.

Para e v ita r  estos inconvenientes, se ha ideado, 

e l  cabezal objeto de la  presente invención, mediante cuya 

aplicación en este tipo de máquinas se consiguen entre 

otras la s  siguientes ventajas;

1) Permite que las paredes de la  cámara de fusión 

puedan trabajar a temperaturas in feriores a las normales 

hasta la fecha, con e l  consiguiente ahorro de calorías.

2) Se consigue una mayor producción, debido a 

que la  especial organización del oabezal se encarga de fun­

d ir  la_ zona central de la  materia, con lo cual ásta puede 

avanzar a mayor velocidad.

3) Debido a que e l  cabezal, que más adelante se 

describirá en d etalle , es doble, permite extrusionar más 

cantidad de filamentos, ya que dicho cabezal comporta dos 

hileras.

En líneas generales, e l  cabezal está constituido 

por dos conductos de trazado en ángulo obtuso, los cuales 

convergen por un extremo concurriendo en un vórtice que 

queda situado en e l  extremo de la  cámara de fusión y  con­

venientemente centrado. Dicho vórtice rompe la  materia no 

fundida dividióndola en dos ramas que son dirigidas hacia



los antedichos conductos del cabezal* cuyos conductos, en 

sus extremos opuestos a l vórtice citados, son sensiblemen­

te paralelos y rematados por las  hileras extrusionadoras, 

del filamento.

Segdn lo descrito, en cada uno de los conductos 

del cabezal concurren e l  flu jo  fundido por las paredes de 

la  cámara de fusión, y la  mitad de la  zona central de ma­

te r ia  no fundida inicialmente por e l  vértice.

las paredes que foiman los conductos del cabezal 

también estén calentadas por medios calefactores incorpo­

rados, como dichos conductos son de reducida sección, e l  

ca lor de fusión afecta a toda la  materia la  cual funde en 

su totalidad, llegando en estado fluido a las  h ileras de 

extrusión.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  explicación se acompa­

ña a la  presente memoria descriptiva de una lámina de d i­

bujos en la  que se ha representado un caso de realización 

que se c ita  a t itu lo  de ejemplo.

En los dibujos: ^
\

Las figuras 1 y 2, muestran e l  cabezal en sección 

y v is ta  la te ra l.

Las figuras 3 y 4 , corresponden a sendos ejampió?# 

de aplicación del cabezal en extrusionadores con cámaras 

de fusión de paredes paralelas y convergentes.

Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en 

su realización un cabezal doble -1 - , integrado por dos 

conductos -2- y - 3- ,  de trazado en ángulo obtuso, que con­

curren en un vórtice -4- que en la  posición de uso del ca­

bezal queda situado en e l  eje de simetría de la  cámara de
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fusión -5**.

las  paredes del cabezal -1 - , oompoitan incorpora-* 

das las resistencias calefactores *-6-, que mantienen calien­

tes  dichas paredes y e l  vórtice -4-, encargado de romper 

3. p  canalizar la  materia central - 7-  no fundida de la  cámara 

fusión*

; _ En los conductos - 2-  y -3- concurren pues, la  ma­

te r ia  flu id a  -8-, fundida previamente en la  cámara de fu­

sión y la  paite correspondiente del polímero sólido de la  

3^ parte central - 7- ,  cuya parte funde en los conductos -2- 

y -3-, rematados por las h ileras -9- y  -10- extrusionado- 

ras del filamento.

La invención dentro de su esencialidad, puede ser 

llevado a la  práctica en otras formas de realización que 

13, difieran en detalle de lo indicado a t ítu lo  de ejemplo en

la  descripción y a las cuales alcanzará igualmente la  pro­

tección que se recaba. Podrá pues, construirse en cualquier 

fom a y tamaño, con los materiales más adecuados, por que­

dar todo e llo  comprendido en e l  esp íritu  de las reivindica­

s e  oiones*

= , 35

N O T A

Desorito e l  objeto del presente invento se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica- 

25. ciones*

1* Cabezal para máquinas extrusionadoras de ma­

te ria s  sin téticas te neoplásticas, caracterizado esencialmen­

te por e l  hecho de comprender dos canales de distribución 

de la  materia a respectivas h ileras de extrusión, y poique
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5 .

10.

15.

dichas canales de distribución, dotadas de medios calefac­

tores adecuados, concurren en un vórtice calentado por los 

referidos medios, cuyos vórtices queda situado en e l  eje 

de simetría de la  cámara de fusión de la  máquina a que se 

aplique dioho cabezal, realizando e l  referido vórtice una 

funoión rompedora de la  zona de materia central no fundida 

que avanza a lo largo de la  cámara de fusión, iniciando la  

fusión de esta materia central y canalizando a. la s  partes 

resultantes hacia los  conductos del cabezal, en los cuales 

oonourren la  materia fundida previamente en la  cámara de 

fusión y la  parte correspondiente de la  materia oentral, 

inicialmente fundida por e l  vórtice, obtenióndose en ambas 

canales del cabezal sendos flu jo s  dirigidos hacia las  res­

pectivas h ileras de extrusión.

2. Cabezal para máquinas extrusionadoras de ma­

te ria s  sin tóticas termoplásticas.

Segán se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que consta de 6 páginas foliadas y escri 

tas a máquina por una sola dé sus caras.

Madrid, a 2 4

p. a.

J O S E  L . M ORA
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