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_MEMORTA DRSCRIPTIVA

‘ Ia presente invencidén se refiere a un cabezal

para mfguines extrusionadores de materies sintéticas texmo-
plésticas. ) | )

Mis concretamente, el cabezal objeto de la presenw
te invencidn esté especialmente congtruido para su splica~
olén en ﬁléc_luinas extruglonadoras en general de materia sin~
téticas temoplésticas y en partlcular para aguelles mé-
quinas exfrusionadoras del tipo que comprenden unos medios
de avance de la masa a travég de una. cenal que conduce la
materia hacia una cémara de fusidn, la cusl puede ser de
paredes paralelas 0 convergentes, y en cuyo extremo se
dispone el cshbezal. ~ o )

_Como es sabido; las paredes de la referids cémara
de fusidn, tanto en el caso de que aquellas sean paralelas
o convergenies, esten provisbas de medios calefactores, en—
cargados de mantener & dichag paredes & una temperaturs
congtante deseeda mediante la cual se consigue la fu.sid:a.'
del pol:g_meéo; que al convertirse en flujo desliza; inc remen=
tendo progresivemente su velocidad.

Sin embargo, este tipo de méquines edolece Ge un
notable inconveniente, consistente en que la zona central
de la materia de polimero gintético, que es la que queda
nés alejada de las paredes calientes de la cémarg de fu~-
glén no funde debidemente, conservando su condicién sblida
en forma de grénulo o polvo, 0 bien presentendo un estado
de fugibén més denso que las zonas adyacentes y en contacto

directo con las paredes de la cémara,
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.. Bste inconveniente se treduce en un mayor consumo
de energia y en una menor produccién, ya que para consegulr
wa fuglién wniforme de la materia se requiere un calenta-
miento excesivo de las pavedes de la cémara de fusidn, con
ol consigu:_i._en‘!:e gasto, y una menor velocided en el avance
de la matgi'ia, e fin de sumentar el tiempo de acclién del
calor sobre la mlsma, con el objeto de que la fuslién see

-

comple“cal

Para evitar estos inconvenien'bes:, g0 ha ideado.
ol cabezal objeto de la presente invencién, mediante cuys "
aplicacidén en este tipo de méquinas se consiguen entre
otras les siguientes ventajass ~ a
1) Pemite que lag paredes de la cémara de fusibn

puedan ‘brabaaar & temperaturas inferiores a les normales
hasta la fecha; con el consiguiente ghorro de_calorias:

2) Se consigue une meyor produccién, debido a
que la especial organizacién del cabezal se encarga de fun-
dir la zona central de la meteria, con lo cual &sta puede
avanzar g meyor velocldad,

~ 3) Debido & que el cabezal, que més adelante se
describ:.ré en detalle, es doble, pemite extrusionar més
centldad de filamentos, e que dicho cabezal comporta dos
hileras, . .
En lineas generales, el cabezal estd conebituido

por dog conductos de trazado en éngulo obtuso, los cuales
convexgen por un axtremo concurriendo en un vértice que

queda situado en el extremo de la cémera de fusién y con-
venientemente centrado, Dicho vértice rompe la materia no

fundida dividiéndola en dos ramas gue son dirigldas hacia
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los antedichos conductos del cabezal; cuyos conductos, en

sus extremos opuestos el vértlce citados, son sensiblemen~
te paralelos y rematados por las hileras extrusionadoras,

del filamento.

Segiin lo descri'bo; en cada uno de los conductos
del cabezal concurren el flujo fundido por las paredes de
la cémara de fusidn, y le mited de la zona central de ma~
teria no fundida inicislmente por el vértice.

Tas paredes que fomen los conductos del cebezal
tembidn estén calentadas por medlos calefactores incoxpo-
radog, como dichos conductos son de reducida gecclbn, el
calor de fusibén afecta a toda la materia la cuel funde en
su '_b_otalidad; llegando en estado fluldo a las hileras de
extrusién. .

_Con el fin de faclilitar la explicacién se acompa-
fia a la prosente memoria descriptiva de une lémina de di-
bujos en la que se ha representado un caso de realizacidn
que se cita a titulo de ejemplo.

En los dibu;jos.: ‘ .

Las figuras 1 y 2, muestran el cabezal t\a'n gecclén
y vista lateral, .

Las figuras 3 y 4; corresponden @ sendos ojamples
de aplicacibn del cabezal en extrusionadores con cémaras
de fusibn de paredes paralelas y convergentes.

N Haclendo referencia a las figuras, se aprecia en
su reallzacifn un cabezal doble -l-, integrado por dos

conductos =2~ y -3-, de trazado en fmgulo obtuso, que con-
curren en un vértice -4~ que en la posicidén de uso del ca-

bezal queda situado en el eje de simetrla de la odmara de
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Fuglén w5w, .

_las paredes del cabezal =l~, coOmporfen incorpora=
das las resigtencias calefactoras »6-, que memtienen calien-
tes diches paredes y el vértice —4f=, encargado de rompor
» canalizar la materia central =7- no fundida de la cémara
& fusién, )
L Bn log conductos =2- y =3~ concurren pues, la me~
toria fluida__uaa—; fundlide previamente en la cémera de fuw
sién y la parte correspondiente del pollmero sélido de ls
parte central “Tmy cUYR parte funde en los conductosg ~2--
¥ =3 rematados por las hileras «9= y 10~ extrusionado~-
rag del filamento, . .

La invencién dentro de su esenc:_l._alidad; puede ger
llevado a la préctica en otras formas de realizacidn que
difie:r-ag' en detalle de lo indicado a tf{tulo de ejemplo 9n.
la descripcidn y a las cueles alcanzerd igualmente la pro-
tecelén que se.:i'ecaba; Podrd pues, construirse en cualquiex
forma y tamefio, con los materiales més adecuados, por que=
der ‘todo ello oompmnd:.do en ol espiritu de las reivindicae-
olones.

NOT 4 _

Degerito el objeto del presente lnvento se decla~
ren nuevas y de prople invemcidn las sigulentes relvindice~ |
ciones, _ B .

1, Cshezal para méquinas extrusionadoras de me-
‘berias sintdticas temoplésticas, caracterizado egsencialmens
te por el hecho de comprender dos canales de dis‘?nbucilén

de la materia a respectivas hileras de extrusién, y porgue
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dichas cansles de distribucidn; dotedas de medios calefacw
tores adeouados, concuryen en un vértice calentado por los
referidog medios, cuyos vériices quada situado en el eje
de simetrfa de la cémara de fusidu de la méquina a que se
eplique dicho cebezal, realizendo el referido vértice una
funcién ipmpedofa de la zone de materia central no fundida
que avanze & lo largo de la cémara de fusifn, iniciango 18
fusibn de esta materla centrel y cenalizendo a las paijhes
resultantes haclia los conductog del cshezal, en los_cuales
oonourren le materis fundida previamente en la cémars de
Pugién y la parte corrvespondiente de la materia central,
inlclalmente fundida por el vértice, obtenidndose en embas
canales del cgbezal sendos flujos dirigidos hacia las res-
pectlvas hileras de ext;:usidn:

2. Cabezal para méguinas extrusionadoras de ma-

tenas gintéticas tem@lést:.eas.

Segfin se describe y reivindice en la presen-be

-

nmemoyile desexﬂ.p*biva que congte de 6 péginas foliadas y escn

tag a méqua.na por una sola s
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