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La invencidn sz refiere al revestimiento en continuo de
la superficie externa de cuerpoaz huecos con una materia plésti
ca. Concilerne particularmente la aplicacidn de tal tratamiento

de superficie,a objetos d= vidrio.

~
Se sabe, en efacto, quxte para utilizaciones particulares

se obtienen ventajas revistiendo objetos huecqsrde vidrio con
una capa de materia plastica.

La capa externa puede efécfuar simultineamente las tres
funciones siguientes:

~ Proteccidn contra los choques

-~ Retencidn de los fragmentos

—~ Refuerzo de la resistencia a la presién interna.

A este efecto pueden utilizarse los productos siguientes:
polvos poliesteres, acrilicos, poliuretanros, epbdxidos, poliami
das, policloruro de vinilo, polietilenos, copolimeros, barnices
poliuretanos, etc... El poliuretano puede ser aplicado sobre el
cuerpo husco bajo forma liguida, antes de la polimerizacidn, -
bajo el_efecto‘dal calor, mientras que el polietileno es apli-
cado bajo forma de un polvo, que se funde inmediatamente sobre
el vidrio. El liquido o el polvo, son aplicados por pulveriza-
cién, pero, mientras que paras una materia plidstica liguida la
pulverizacidn se efectlla simplemente con el aire, para una ma-
teria pulverulenta se utiliza un procedimiento de aplicacidn
electroestatica. En los dos casos se comienza generalmente por
aplicar un "primario" sobre el cuerpo husco. Este "primario"
puede taner, bisn la funcion de dirigir el vidrio conductor, o
bien la de promotor de adherzncia entre el revestimiento y el
vidrio, Se utilizan naturalm=nte cowo primarioé productos dife
rentas, Sexin la funcidn requerida. Estoa productos puedan -

Pues s2r enpleados, ya s23 separadamente ( si lo requiere una
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sola de las funcion=3), o simultinea o sucesivamente (51 1o
requiersn las dos funciones a la v2z). Bl prisario conductor
podrd ser empleado si s2 trata de un dapdsito electroestatico
en frio, (polvo o baraiz), el srimario de adherencia serd em-
pleado si se quiers aumentar la adhereficia, aunque el depdsi-
to sea hacho en frio o en caliente, com polvos o barniz.

Ia invencidn propone una instalacidén que permita efec-
tuar las operaciones de revestimiento en continue y que e -~
preste a los dos tipos de pulverizacidn de la materia plastica.

T2 invencidn tiene pues por objeto un conjunto para el
revestimiento en continuo de la supgrficie externa de cuerpos
huecos, especialmente de vidrio, con ayuda de una materia plés
tica en estado ligquido o en estado pulverulento, este conjunto
se caracteriza porque comprende, en combinacién, un puesto de
primaje, donde es aplicado un barniz primario, tenieado por =
finalidad, ya sea de dirigir el vidrio conductor, o de promo-
ver la adherencia entre el vidrio y su revestimiento, un hor-
no de precalentado, un puesto de pulverizacién electroestati-
ca, un horno de coceidn, un puesto de enfriamiento ¥ un trans
portador aéreo al que son sugpendidos los cuerpcs huecos a -
tratar, que encamina estos objetos a los puestos interesados
para el tratamiento aplicado.

E1 medio de tramsporie tendrd, para mada ventajas, unma
cadena sin fin que soporta, de forma Yya conocida, una.pluralidad
de pinzas, comﬁrendiendo cada una dos brazos articulades, cada
uno alredador de un sje y apios para ser aproximados une a otro
pivotando alredsdor de este eje con vistas a su introduccidn en

ia abertura de un enerpyo hueco; 32 han previsto medios d= mando

2
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o an 21 intexrior delcuer-
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Un puesto d= carga serd previsto mids arriba de tal m2
dio de transvorte, para transferir a éste los productos a -
tratar llevados por un transportador continuo. Este puesto ;
de carga comprendera, ventaﬁosamenté, en combinacién, un tor
nillo de espaciado y de distribucidn de los cuerpos huecos -
sobre platos regularmente espaciados en sentido vertical a =
dichas pinzas y arrastrados en sincronismo con éstas, tales
medios estdn previstos conm unpa rampa para levantar vertical-
mente dichos platos, de manera que la pinza unida penetre en
la abertura del cuerpo hueco. Un puésto de descarga-idéntico,
pero de funciopamiento inverso, serd igualmente previsto.

El trayecto tomado pof el transportador aéreo no depen
de necesariamente del tratamiento aﬁlicado a los objetos hue-
cos. En efecto, como ha sido indicado mas arriﬁa, el paso por
el puesto de primaje de adherencia puede dar lugar, incluso
en case de pulverizador electroestitico, puesto que el barniz
primario tiene por objeto, ya sea dirigir el vidrio conductor,
ya sea de promover la adherencia entre el vidrio y el revesti
miento, a que el depdsito ulterior sea efectuado en caliente
o en frio.

Segin una caracteristica importante de la invenecidn, tan
to en el puesto de primaje como en el puesto de pulverizacién,
se han previsto medios para proyectar el aire en direccidn de
los anillos de los cuzllos de los objetos Huecos, con vistas
a proteger estos anillos por un teldn de proteccidn y de evi-

tar asi todo depdsito de materias sobre dichos anillos.

4]

En el pussto da pulverizacidn, los medios dea pulveriza-
cidn electroestitica comprenden, ds forma clisica, una plurali

dad de »istolas de pulverizacidn en los que una diferencia de
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potencial positiva o negativa de varios willares de voltios
es mantenida entre el polvo o barniz ¥y el cusrpo husco; asto
seri, en la mayor parte de los casos, al potencial cero. Van
tajosanente, el polvo 2n exceso es recuparado en un colacior
en la parte inferior del puesteo de pulverizacidén y es aspira.
do en un ciclén, para ser reciclado en reserva de polvo.

El Forno de coccidn como el puesto de precalentado, se
rén equipados de elementos de calentamiento por. rayos infra -
rrojos. las extensioneé d= ondas de los rayos infrarrojos emi
tidos por los elementos calientes deben, naturalmente, ser -~
adaptados a la materia a calentar. las longitudes de oandas com
prendidas entre 2,2 7 3 2 dan buenos resultados para el pre-
calentado del vidrio. La coccidn de las capas plidsticas s -
efecta ventajosamente con las longitudes de ondas comprendi-
das entre 1,2 7 3 Mo

Los dibujos anexos ilustran esquemdticamente una forma
de puesta en practica de la invencidén. Sobre estos dibujos:

- la figura 1 es un esquema del conjunto dez la instaig

ciodn;

- la figura 2 representa esquemdticamente, en elevacidn,
el puesto de carga de los cuerpos huecos
sobre el dispositivo de transporte;

- la figura 3 es una vista esquematica del dispositive
de centrado de los objetos en el puesto
de carga;

- 1la figura & es una vista de detalls de una vianza del
dispositivo de transports;

~ la figura 5 es una vista esquematica, ea corte, de

1ss nedios de protesccidn del anillo d2

los objetos

e

urantz la pulverizacidn;
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~ la figura § a3 una vista esquemdtica del dispositivo
d2 recuperacidén del polvo en exceso del
vuasto de pulverizaciox.

Como s& ve sobre la figura 1, los objetos huecos son
conducidos sobre las paletas, en la instalacidn sonforme a la
invencidn, por un transportador 1, después son deacargadoa de
las paletas en 2, para ser aproxima&os por un transportador -
3, hasta el puesto de carga E, donde son cargados por un trans
portador aéreo 5. Pasan a continuacidon eventualmente por un
puesto de primaje 6, o por un puestoé precalentado 7, para -
volver finalmente a un puesto de pulverizacion electroestéti-
ca 8, equipada de un generador 9 y de un ecicldén de recupera -
¢idn de polvos 10. Los objetos revestidos pasan seguidamente
en un encintado de mantenimiento a temperatura 11, 7 después -
por un puassto de enfriamiento 12. Son descargados en 13 del -
trangportador aéreo 5 y transieridos por un transportador ;ﬁ é
un puasto de paletizacion 15 de donde las paletas son evacuadas
por un transportador 16. Solamente los puestos mas importantes
de este conjunto seran descritos con detalle mas adelante.

Se comenzard por describir el puesto de carga del trans
portador aéreo, con referencia a las figuras 2 ¥y 3. En el caso
presente, los cuerpos huecos 20 son botéllas, llevadas al pues
to de carga por el transportador 3. Estas botellas son carga-
das por un tornillo de separacidn 21, que las espacia regular
mente para colocarlas sobre platos, tales como el 22, arras -
trados por un carrussl 23. Los platos 22 comprenden, en su -
parte inferior, un largo vastago gﬁ, provisto en su extremidad
libra d2 un rodaja, que puda tomar apoyo sobre una ranpa gé,
paca imprimir asi al plato 22 y a 1a botalla 20 gue soporta

un movinianto ascesandani2 en direceidn a una pinza 27, dispues
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ta en el vertical del plato 22 y desplazandosz en sincronismo
con é&sta, bajo requerimiento desl transportador asreo 5.

F1 sistema de pinza estd represszniado con mas dstalle
sobre la Figura 4.

Comprende, de forma ya conocida;:qna pinza de dos bra-
zos 3la y 31b, articuladoes por ejes 32a y 32b sobre un armazdn
33, llevado por un anillo 2& de la cadena del transportador 5.
Un vastago de mando 35, terminéndose en un lanceta 36, inter-
puesta entre los dos brazes 3la v 3ib, puede desplazarse lon-
gitudinalmente en relacién a sus brazos, para separarles uno
del otro, o para aproxiuarlos. la pinza es introducida, con -
los brazos préximos uno al otro, en.el cuzllo de una botella
20 (figura 4). Es suficiente, seguidamente, separar los bra -
zos de la pinza para hacerla solidaria de la botella. Un pi -
fidn 37 puede, engrandndose sobre upa cadena, igprigir un movi
miento de rotacidn a la pinéa y, por consecusncia, a la bote~
1la.

Ta cabina de primaje no serd descrita con detalle, pues
es de un tipo ya conocido. Estd destinada, ya sea para aplicar
los barnices primarios de adherszncia y/0 conductores sobre ob
jetos frios, ya sea para aplicar barnices de refuerzo o de de
corado (satipade). En esta cabina, como en el puesto de pulve
rizacidn electroestdiica, el anillo 41 del cuello de las bote
1llas 20 debe ser protegido, a fin de que no reciba barniz o -
materia plastida, para respetar los lados inpresos. Con este
fin, dos tubos 39 (fizura 55, alimentados por aire comprimido,
son colocados ds una parte y de otra del cuello de la botella,
en posicidn diameiralmente opussia en relacidn al anillo bl,
de forma gque 32 establezca una pantalla de probtecaios

ases de pulverizacida, -

v
bty

a3

dalants de este anillo. Durant

[§
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un movimiento de rotacidn alrededor de su eje e&s imprimido a
la botella vpor la pinza de la que esta spspendida.

La cabina de pulverizacidn electroastética §J es igual
mante dz un tipo ya conocido. Batd provista, en su parbte infe
rior, de aerocorrederas 44 (figura &), conectadas por un reves
tido de recuperacidn 45 a un ciclén 46, de donde, despu2s de
la filiracidn en Ez, los polvos recuperados son rgciclados ha
cia la cabina 8.

Ei horno de precalentamlento es calentado por tuyboa de
radiacéidn infrarroja, destinados a llevar lag botellas alre-
dedor de l50-300° C., segin la naturaleza del producto utili-
zado para la pulverizacidén. El objetivo de este precale#tado
e3 de hacer al vidrio mas conduétor y de mejorar la suspensidn
de los productos que serdn aplicados a su superficile. El horno
de coccidn o de mantenimiento de temperatura es tambin calen
tado por tubos de radiacidn infrarroja. Esta déstinado a lle-
var y a mantener los objetos a una temperatura que psraita la
polimerizacidn del revestimiento. En los dos hornos se impri-
me a las botellas, por medio de la pinza que las soporta, ro-
taciones, a fin de exponer uniformemente todas sus pvartes al
calor.

En el puesto de enfriamiento 12, los objetos son enfria
dos al aire libre o por pulverizacidn de una niebla de agua a
fin de ponerlos a una temperatura que permita el acondiciona~
nisanto.

El puesto de daécarga es anilago al puesto de carga, -
pero con un funcilonamiento inverso.

¥ OTA:

En resumea, Ll prasente vatsnte de2 inveacion, s2 con -
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, caracterizada porque comprende, en combinacidn, un pue

"Tngtalacidn para el revestimiento en continuo de la zu-

perficie externa de cuerpos huscos, con una materia pla

114]

[}

to de primaje, donde es aplicado un barniz primario, teniendo

por finalidad, ya sea de hacer el vidrio conductor, ya s=za de
1

promover la adherencia entre el vidrio ¥ su revestimiento, un

horno de precalentado, un puesto de vulverizacicn electroesté

tica, un horno de coeeidn, un puesto de enfriamiento, y un -~

transportador aéreo del que eatin suspendidos los cuerpos hug

cos a tratar, que encanina estos objetos a los puestos intere

sados para el tratamiente aplicado.

2a,-

tica'

"Instalacidén para el revestimiento en continuo de la su-

perficie externa des cuerpos huecos, con una materia plés

, segin la reivindicacién 1., caracterizada porque 2l =~

transportador aéreo comprendes una cadena sin fin, soportaundo,

de forma ya conocida, unz pluralidad de pinzas conteniendo ca-~

da una dos brazos articulados, cada uno alrededor de un eje ¥y

aptos para ser aproximados uno al otro por pivotamiento alrede

dor de este eje, con vistas a su introduccidn en la abartura

de un cuerpo hueco; se han previsto medios de mando para sepa-

rar dichos brazos uno del oiro en el interior del cuerpo hueco,

con vistas a aplicarlos firmemente contra las paredes internas

de dicha abertura.

33,_

tica”

"Ingtalacidén para el revestimiento en continuo de la su-

perficie’ externa de cuerpos huecos, con una materia plas

, segin la reivindicacidn 2., caracterizada porque un -

puesto Gz carga estid previsto, mis arriba del transyortador -

aéreo, para transierir a S3te los objetos a tratar cuando lle-

guen; este puesto de carg: compraadz un tornillo esvaciador 7

de disiribucidn de los cuarpos huecos sobre platos razyularmen-
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te ezspaciados 2n la wartical de dichas pinzas y arrastrados

en sincronismo con ésias, tales medios estan previstos com -~

o

upa rTanpa para levantar verticalmentz dichos platos de forma
gue la vinza unida venetrs en la abertura del cuervo hueqo.
ka,. "Yinstalacidn vara el.revestimiento en contiﬁuo de la su
perficie externa ds cuerpos huecos, con una materia plig
tica", seglin la reivindicacién 32., caracterizada porque un -
pussto de descarza idéntico al puesto de carga, pero con fun-
cionamiento inverso, estid previsto mis abajo del transportador
aéreo.
53,- "Instalacidn para el revestimiento en continuo de la su
perficie externa de cuerpos huecos, con una materia plas
tica"”, seglin una de las reivindicaciones 12, a 42,, caracteri-
zada porque el horno de coccion y el puesto de precalentadq -
comprenden, de forma ya conocida, elementos de calentado por -~
radiacién infrarroja.
62.~ "Instalacidn para el revestimiento en continua de la su
parficie externa de cuerpoé huecos, con una materia plég
tica', segin la reivindicacidn 53., caracterizada porque ei -
precalentad& es efectuado con una radiacidn infrarroja de una
longitud de onda compreadida entre 2,2 y 3 micras.
73,- '"Instalacidn para el revestimiento en continuo de la su-
perficile externa de cuerpos huecos, con una materia plis
tica', seglin la reivindicacién 5%., caracterizada pordue el ca
lentaniento es efectuado con upa radiacidn infrarroja de una -
longitud de onda conmprendida entre 1,2 y 3 micras.
82.~ MINSTALACION PARA EL REVESTIMIENTO EN CONTINUO'DE IA SU-
PERFICIZ =XTERNA DE CUZRPOS HUECOS, COY UNA MATERIA PIAS
TICA", segin quada descrito y reivindicado en 1la precedéh-

te memoria ¥ nota reivindicatoria, que consta de 1l pé
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¥adrid, 99 JUL 1976
Erancisco Javier Plaza
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