
M!N)STER)0 DE !NDUSTR!A
REGISTRO OE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL 0  E S %

ROMERO

' Í Á A O t ^ 7
@ FEDH* BE & n A # < T A d & N

ESPAÑA
PATENTE DE !NVENC!0N

(s^ P m O R tD A O K S ;
(at)MUMEHO (32¡ FECHA P A 'S

P- 1 8 1 637 27 Junio 1975 Polonia

(47) FECHA DE PUBUCIDAD (St)cL.AS[FtCAC)ON )NTERNAC!ONAL ^ P A T E N T E  OE LA ODE ES DtVtSIONABIA
^  ^  ^

"Perfeccionamiento* en loe aecadores de tripa para embutido"

(T t) SOUCtTA M TE <St

IHSTfTCT MASZYN SPOZfWCZfCH

DOMtCtUO BEL. SOUC!TANTE

Warezawa, Polonia
( Q )  tN V tN T O R  (ESIJan Brochocki, Zenon Jagi*%%o, Stanî faw BlizMaki y CzeeXaw ̂ yaymontt
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P A T E N T E I N V E N C I O ND E

por VEINTE aRoa

solicitada en FsoaHa a favor de INS3YTCT MASXYN SPOaYNCSMCH, 
de nacionalidad polaca, domiciliada on Warszava, Polonia, 
por "Perfeccionamientos en los secadores de tripa para ambo 
tido", con prioridad de la solicitud polaca P-181 637 de fe 
cha 27 Junio 1375. ---------------------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a un secador para tripas 
para embutidos, particularmente para tripas albuminosas. - -

la tripa recién moldeada para embutidos tiene la 
5 . forma de un tubo de pared muy delgada lleno de aire con una

sobrepreaión 3el orden de 50 am de columna de agua. - - — -

Dicha tripa, que se caracteriza por una resisten­
cia a la tracción longitudinal y transversal muy baja, se ate 
ca con aire caliente que tiene un contenido determinado en 

10. humedad, en un secador que atraviesa continuamente, la es truc
tura de los secadores conocidos para las tripas albuminosas 
consisten en un bastidor espaciador de soporte de forma alar 
gada hecho de perfiles angulares unidos firmemente. Dentro



del bastidor hay túneles de secado contruidoe en pisos y que 
tienen la forma de artesas cuadradas abiertas o cerradas a 
las cuales se suministra el aire a través de aberturas prac­
ticadas en el fondo de la artesa. Dentro de los túneles de 
secado están dispuestos juegos de rodillos accionados que 
transportan las tripas y que cooperan con poleas inversoras 
montadas fuera del secador. Los juegos de rodillos transpor­
tadores dentro del túnel de secado forman pistas separadas 
para secar la tripa. —  - - - - - - - ------ - - -------

El sistema de accionamiento conocido de los juegos 
de rodillos transportadores para todas las pistas de secado, 
con la posibilidad del accionamiento diferencial de loa rodi 
líos en pistas separadas y de ajuste de su velocidad incluye 
un motor de corriente alterna, una caja de cambios, un árbol 
conducido, una transmisión a cadena, pinzas y conectadores de 
cable. Be realisan las variaciones de la velocidad angular 
de loe juegos de los rodillos transportadores e indirectarnen 
te también de la velocidad lineal de la tripa que se trans­
porta por la pista de secado a mano según la evaluación vi­
sual cambiando la relación de transmisión en la caja de cas 
bies por medio de una palanca manual accionada por el perso 
nal. El control variable sin fin de dichas velocidades es di 
fícil y además exige el empleo de personal muy técnico. - -

La invención se dirige a aumentar la capacidad y 
la seguridad del secador y especialmente a una utilización 
afectiva del aire de secado y a evitar la rotura de la tripa 
mientras atraviesa el secado. - - - - - - - - - - - - - - -



-  3 -

La finalidad de la invención es proporcionar una 
corriente forzada y organizada del aire de secado dentro de 
la zona da transporte de la tripa a través de los túneles da 
secado, y proporcionar la posibilidad de un ajuste sencillo 

5. y exacto do la velocidad lineal de la tripa que se transpor­
ta en diferentes pistas de secado.

Se ha logrado dicha finalidad según la invención
W

como resultado de dotar cada túnel del secador de tripa de 
embutido con un cabezal horizontal que divide el tubo en dos 

10. canales longitudinales, uno superior y el otro inferior. 151
aire de secado circula por el canal superior de manera orga 
nizada y fluye a través de las aberturas en el tabique hori­
zontal hacia el canal inferior que actúa como colector de di 
cho aire. En el canal superior los juegos de rodillos que 

15. llevan la tripa están montados de manera que formen pistas
de secado esperadas. Cada juego de rodillos transportadores 
y cada rodillo de dicho juego es accionado individualmente a 
partir del sistema de accionamiento que incluye un cable de 
tracción sin fin, poleas de cable, enlaces elásticos y poleas 

20. de retención. Dicho sistema de accionamiento, mediante la
transmisión de correa en las poleas de accionamiento, está 
acoplado con motores de corriente continua controlados por un 
sistema de control de rectificadores de silicio. Todo el sis 
tema que regula los rodillos transportadores y los juegos de 

25. rodillos en pistas de secado individuales incluye motores de
corriente continua con rotores suministrados en paralelo des 
de el sistema de rectificador de silicio. 51 primer motor des 
de el lado de suministro es un motor piloto controlado por ate



dio do un potenciómetro instalado en el circuito del sistema 
de rectificador do silicio. Sobre el árbol de dicho motor es 
tá montado un generador de régimen previsto para mantener la 
velocidad rotativa de dicho motor, determinada por dicho po­
tenciómetro. Un cambio de la velocidad de giro del motor pi­
loto produce automáticamente un cambio de la velocidad de 
giro de los motores acoplados. U  aumentar la velocidad de 
giro de cualquier motor acoplado hay un potenciómetro insta­
lado en el circuito de excitación de cada uno de dichos motg. 
res, haciendo posible reducir la tensión y asi aumentar la 
velocidad de giro del motor.-----------------------------

Se ilustra en loe planos anexos una realización 
ejemplificada del secador segán la invención, en los cuales:

la Figura 1 es una vista en sección longitudinal 
esquemática de táñeles de secado con el tabique horizontal 
dotados de aberturas; ---------- --------- - - - —  - - —

la Figura 2 es una vista en sección transversal 
por la línea 1 - 1  de la figura 1 de los mismos táñeles con 
las pistas de secado ilustradas; - - - - - - - - - -----

la Figura 3 es un diagrama esquemático del siete 
ma de control; y - - —  - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 4 es una vista esquemática del sistema 
de accionamiento por cable de un juego de rodillos de una 
pista de secado.---------------------------



El secador segt!n la invención en su realización 
dada a titulo da ejemplo está construido con una estructura 
9 3e soporte y dos túneles 1 de secado cada uno de loe cua­
les está dotado de un tabique horizontal 7 que junto con las 
paredes, fondo y tapa del túnel 1 forma dos canales longitu­
dinales: el canal superior 2 y el canal inferior En el tg 
bique 7 huy practicadas aberturas 3 para admitir el aire de 
secado para que fluya por debajo de la tripa 17 para embutí . 
dos. El canal inferior 3 forma un colector del aire de seca 
do suministrado a través de los conductos 6. El canal supe­
rior 2 está dótale Je juegos de rodillos transportadores 4 

que forman pistas de secado individuales y están dotados con 
un accionamiento individual tomado del sistema de accionamien 
to que incluye al cable sin fin 10 de tracción que se trasla 
da en una sola dirección, la polea 11 de cable y el enlace 
elástico 12 que copera con las poleas 13 de retención del 
cable. ?.l cable 10 de tracción es accionado mediante la trans 
misión 19 por correa y polcas 16 de accionamiento por moto­
res de corriente continua 14 y 20 controlados por el sistema 
16 de rectificador de silicio.

Iodo el sistema de control según la figura 3 com­
prende un sistema 1 ) de rectificador Je silicio intercambia 
ble y motores 14 y 20, entre ios cuales el motor 20 es el mo 
tor pilota y los motores 14 están conectados en paralelo con 
el mismo. K1 motor 20 está controlado por medio del potenció 
metro ig instalado dentro del circuito del sistema 16 del 
rectificador de silicio. El generador 21 de régimen está mon 
tado sobre el árbol del motor 20. El potenciómetro 22 está



instalado en el circuito 23 3e excitación de cada uno de loa 
motores acoplados 14. ---------- -----------------

31 secador de la invención funciona según se des­
cribe a continuación. La tripa cruda 17 que sale del cabezal 
de extrusión con for;:.a de un tubo de pared muy delgado lleno 
de aire con uia pequeBa aobrepresión se introduce en el ca­
nal superior 2 de la primera pista de secado y se transporta 
finalmente a través de todos los túneles 1. Las poleas inver 
sores 5 hacen que la tripa pase a la próxima pista. - - - -

El aire de secado que fluye del canal inferior 3 

a través de las aberturas 18 del tabique 7 fluye sobre la 
tripa 17 en una dirección perpendicular a su eje longitudinal 
y recibe la humedad do su superficie. Dado que la tripa esté 
parcialmente suspendida en la corriente de aire de secado, 
permanece no obstante en contacto con los rodillos transpor­
tadores 4 y se transporta por todo el secador.------ —

El aire de secado que fluye alrededor de la tripa 
17 desde el fondo y los lados al atravesar las tapas de los 
túneles 1 se desvía hacia las salidas y seca la tripa en al 
sentido de su eje. —  - - ------------------------ —  -

El uso de los secadores según la invención hará 
posible una reducción del consumo de aire de secado con re­
ducción simultánea de su temperatura si se mantiene la capa­
cidad actual o si se mantiene el consumo de aire al nivel ac 
tual, aumentará la capacidad medida en metros lineales por 
unidad de tiempo. -------- ------------------------------
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Los accionamientos de los rodillos transportadores 
4 del secador se obtienen de motores 14 de corriente continua 
por medio de sistemas de accionamiento que incluyen el cable 
10 de tracción sin fin que se traslada en una sola dirección, 

5. las poleas 1 1, los enlaces elásticos 12 y las poleas 13 de
retención. - - - - - - - - - - - - - - - -  - - -  - -  - - - -

Para poder introducir un ajuste muy exacto dentro 
de la amplia gama de velocidad de transporte de la tripa des 
de 0 basta la velocidad nominal, con la necesidad de mante­

lo. ner un par motor consiente, se utilizan motores 14 de deriva
ción de corriente continua con excitación externa. Como fu en 
te de energía para los motoree 14, para permitir el ajuste 
de la tensión, se aplica un sistema 13 de rectificador de s¡i 
lioio. Pe ajusta por medio del potenciómetro 19 la tensión 

1 5. que se suministra al rotor y de esta fonaa la velocidad de
giro del motor piloto 20. - - - - - - - - - - - - - - - - -

El motor piloto 20 es el más lento en todo el se­
cador y está conectado en paralelo con los reatantes motores 
1^ . ---------------------------------------------------- --

20. A medida que la tripa 17 atraviesa el secador se
alarga. Para evitar una acumulación de la tripa 17 que se 
alarga debe aumentarse su velocidad de recorrido y asi debe 
aumentarse el adinero de revoluciones de loe motoree 14. Pe 
logra introduciendo en los circuitos 23 de excitación los 

2$. potenciómetros 22 que hacen posible el aumento de la veloci­
dad de giro de los motores 14. El personal de servicio obser



va estiramiento (flecha) de la tripa en cada pista y ajus 
ta la velocidad para cada pista con los potenciómetros 2 2. 
la velocidad ajustada de la linea puede variarse en conjunto 
por medio del potenciómetro 19 dentro del sistema 18 de rec­
tificador de silicio sin cambiar las relaciones mdtuas de 
las revoluciones de los motores individuales 14. ----------

AáemAa, el sistema de control e s M  dotado de un 
entreclavamieato "hacia adelanto" nue penaita desconectar el 
accionamiento o, partir de cualquier pista hasta el final de 
la línea para lograr acceso libre con una nueva tripa 17 en 
lugar de roturas o defectos. Al atar la tripa, se pone en 
marcha los motores 14 con un pulsador y funcionan a la velo­
cidad de giro fijado, antea de la parada. - - - - - - - - - -

X 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para Usoaña, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: - - -

R H I V I  U B I C A C I O N E S

1.- Perfeccionamientos en loe secadores de tripa 
para embutidos, particularmente tripas albuminosas, que cqm 
prende táñeles de secado, una instalación de suministro pa­
ra el aire de secado, juegos de rodillos transportadores que 
forman pistas de secado separadas y que cooperan con poleas 
inversoras dispuestas fuera le los túneles, caracterizados 
porque e?da tubo de secado (i) eatá dotada de un tabique ho 
rizante! (7) coa aberturas (3) que dividen el túnel (1) en



dos canales longitudinales (2, 3) sitiados uno por encima del 
otro, siendo apropiado el canal (2) para transportar y secar 
la tripa (17) y utilizándose el canal (3) como colector paya 
el aire de secado que sale perpendicularmento con respecto al 
eje longitudinal de la tripa (17) a través de las aberturas 
(8) del tabique (7 ) . ----------- - - - - - - - - - - - - -

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ̂  
caracterizados porque cada juego Je rodillos transportadores 
(4) de cada pista de secado está dotado de un sistema indiyi 
dual de accionamiento que incluye un cable sin fin (10) de 
tracción que se traslada en una sola dirección, poleas (1 1) 
de cable, enlaces elásticos (12) que cooperan con las poleas 
(1 3) de retención del cable, con lo que cada sistema de socio 
namieato está controlado mediante una transmisión (15) por 
correa y poleas (16) accionadas por motores (14 y 20) conti­
nua por un sistema (13) de control de rectificador de sili­
cio. ---------------- -- - —  - - -  —  -------- - - - -

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 2, 
caracterizados porque el sistema de control asocia el siste­
ma (13) rectificador de silicio con un potenciómetro (19) y 
motores (14 y 20) de corriente continua entre los cuales el 
motor (20) es el motor piloto, estando montados sobre el ár­
bol de éste un generador de régimen (2 1) y dentro del circuí, 
to (23) Je excitación de cada motor acoplado (14) bey insta­
lado un potenciómetro (22). - - - - - - - - - - - - - - - -

4.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SECADORES DE TRIPA



PARA EM30TIW

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presento memoria que consta de diez hojas foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras y de dos láminas de dibu 
jos que la ilustran.

MADRID? 3 JUN. 1976 '
p.A M. CUSíUSCÑOZ '
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