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P A T E N T E  DE I H V E N C I O N

por VEINTE años

solicitada en España a favor de HOM.AHDSE SUBÜAALAPPARATEN B.V., i 
de nacionalidad holandesa, domiciliada en Suidelijke Havaaweg 
40, Hengelo (0), Holanda, por "I.Tótodo para la fabricaciAc de 
hilo filamentoso continuo texturizado", con prioridad de la 
solicitud holán do oa na 7507442 de fecha 23 Junio 1975* - - -

MK.ÍQRIA msCRIPTIVA

La invención ce refiere a un hilo filamentoso conti- r 
nuo toxturizado y a distintos métodoc para fabricar este hilo* h 
En adelanto en la presente la expresión "texturizaoión" se re—

5* fiero al método mediante el cual so le da a un hilo liso o sube*
tancialmcnto liso, que consiste generalmente en uno o distintos 
filamentos una propiedad voluminosa tal, que despuÓs de elabora­
ción posterior si es preciso, dicho Mío se parezca a un hile 
hilado. Las propiedades de textura del hilo se hacen directamen- 

10. te aparentes o pueden no reflejarse haata no elaborar el hilo en 
un género tejido o de punto y dicho género ha experimentado pro­
cesos de acabado. En este último caso, el hilo contiene las pro­
piedades de textura como si se dijera y la expresión común apli-



cada #o hilo Miado texturado; no obstante, en aras do clari­
dad, aa utilizará en adelante en la presante la expresión "hilo 
filamentoso continuo texturizado".

El uao careciente de Míos filamentosos continuos sin­
téticos ha dado lugar al desarrollo de distintos métodos de tex- 
turlzaoién. Con la mayoría de estos métodos se imparte una de- 
fonaaclén permanente a filamcntoo lisos que posteriormente de­
muestran cierto rizo y por lo tanto tienen un aspecto volumi­
noso. Por ejemplo, la menoría de patente británica na 1.327.273 
describe un método de texturizacidn mediante el cual se da tor- 
eién previa a un Mío filamentoso continuo y postead ornante se 
fija en este estado por tratamiento térmico. Entonces el Mío 
demuestra cierto rizo dado que la torsién previa tiende a desha­
cerse. la memoria de patente estadounidense no 3.822.$43 cita un 
método do texturlzacián mediante el cual se enredan las fibras 
agrupadas alrededor de un filamento por una circulaciéh de aire 
o líquido. Se describe en la solicitud de patente holandesa 
72.1708$ un proceso de hilo relacionado a la texturizacidn, en 
el que se somete una mezcla de lino y fibras sinté ticas no en- 
ooglbleo a un tratamiento de encogimiento, mediante el cual en­
cogen las fibras de lino en tal grado que las fibras no encogl- 
blea dan al Mío un aspecto voluminoso. - - — — - — — — — -i

El método de texturizacién aplicado a menudo se ve en 
el hilo filamentoso continuo texturizado. No obstante, cualquiê  
ra que sea el método, en todos los casos, se utilizan métodos



muy costosos y máquinas de desaírolio especial

Es una finalidad de la presente invención proporcio­
nar un hilo filamentoso continuo texturlzado que pueda fabri­
carse de modo relativamente barato sin el uso de máquinas de 
textuxizaoión especiales. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

êgón la invención el hilo filamentoso continuo tex- a
turisado comprende al menos un filamento continuo al cual se 
adhieren fibras cortadas. Para que la expresión "hilo textarl­
zado" siga alendo aplicable, es lógico que la parte de filamen­
to continuo del hilo deba constituir al menos la mitad del peso 
del hilo por unidad de longitud. En adelante ae dejará claro 
que puede fabricarse tal hilo filamentoso continuo texturizado 
de manera análoga a ciertos métodos convencionales para la pro— é 
ducoión de hilos sin torsión y que las máquinas utilizadas para ̂ 
la fabricación de estos últimos hilos tambián pueden utilizarse í 
para la taxturisaoión de filamentos continuos. - - — — — — - —

Primero se describirán los mátodos de adherir las fi­
bras cortadas al filamento continuo. - — — — - — — —

1,- El material básico utilizado es una cinta o mecha ; : 
que consiste en material de fibra cortada que contiene al menos 
dos componentes, al menos uno de los cuales provee a la adhesión 
del material de fibra cortada re otante al filamento continuo. -

El material de fibras contadas puede ser! - - - - - -



a. fibras Mcomponentc o muí ti componente; - - — — -
b. una mezcla de diferentes tipos de fibras cortadas.

El componente potencialmente adhesivo de las fibras bi- 
cempanante o multicompcnente y el componente de fibra poten­
cialmente adhesivo dé la mezcla arriba citada son hinchablea, 
gelatinisablea o solubles en agua o disolventes orgánicos apro­
piados, preferentetMnte a temperatura aumentada, se estira la 
cinta o mocha en estado húmedo y se añade la hebra de fibras 
más delgada así obtenida al menos a un filamento continuo para 
formar una mezcla de filamento-fibras. Puede realizarse la 
mézala con el uso de rodillos de avance separados o podrían 
utilizarse los últimos cilindres del banco de estiraje utili­
zado pera la meaba o cinta. Para asegurar que el proceso en 
cuestión proceda de manera segura, es preferible dar una tor­
sión previa a la mezcla de filamentos y fibras y añadir, si es 
preciso, más liquido. Durante y/o despuás de estos procesos 
puede activarse el componente poteaeialmeote adhesivo en la 
mezcla de filamento-fibras. Entonces se completa la adhesión 
de las fibras cortadas al filamento secando la mezcla. - - -

2.-El material básico utilizado es una cinta o mecha 
consistente en fibras cortadas, que se estiran en estado húmedo 
pora formar una hebra de fibras más delgada. Se añado la hebra 
de fibras al monos a un filamento continuo para formar una mea 
ola de filamento-fibras. -

Filamentos apropiados son:



5

5.

10#

15#

a. filamentos bicoaponente o multicomponente; - - - — -
b. una mésela de diferentes tipos de filamentos conti­

nuos. El componente potencialmente adhesivo de loa filamentos 
bicompeneate o multicomponentp y el componente de filamento 
potencialmante adhesivo do la mezcla de filamento-fibras son 
hinchableo, gelatlnlzablea o solubloo en agua o en disolventes 
orgánicos apropiados, preferentemente a temperatura aumentada*
Pueden ensamblarse las fibras cortadas y el filamento continao! - 
mediante el uso de rodillos de avanee separados o loa últimos ; 
cilindros del btjico de estiraje utilizado para la cinta o me­
cha. Al igual que en uno arriba* es preferible dar torsión pre-( 
via a la meada de filamento-fibras y añadir, si es preciso, 
más líquido. También en este caso, durante y o después de estos 
procesos, puede activarse el componente potencialmente adhesivo 
do la mésela de filamento-fibra* A continuación se completa la i 
adhesión de las fibras cortadas al filamento secando la mesóla.

3. El material básico utilizado es una cinta o mecha 
consistente en material de fibra cortada, a la cual ce añade 
un filamento potencialnonte adhesivo soluble en agua* Se moja 

20. el conjunto de tal forma que el filamento potencialmonte adhe­
sivo adopte un estado fuertemente plantificado para ser esti­
rado junto con la cinta o la mecha en una hebra de fibras más 
delgada* Con la ayuda de rodillos do avance separados o con 
los últimos cilindros del banco de estiraje ce combina esta 

25, hebra de fibras con al menos un filamento continuo para formar
una mezcla de filamento-fibras. Eata mezclo contiene el adhe si-



ve potencial fuertemente plaatificado ya activado con anterio­
ridad al estirajo, para producir el hilo de filamento tertuli­
ando despude de secado, sólo en el oaao aquí descrito, la cinta 
o lo mocha no consiste en material de fibra cortada exclusiva­
mente tal como se da en la reivindicación 1 por la expresión 
de que la cinta o la mecha consiste en al menos material de 
fibra cortada. En los demás casos descritos, la cinta o la 
mecha comprende exclusivamente fibras cortadas. - - - - - - -

4. El material básico utilizado es una cinta o una 
aecha consistente en fibras cortadas, que se estiran en estado 
háaedo para formar una hebra de fibras más delgadas. Con la 
ayuda de rodillos de avance separados o con loa últimos cilin- 
droa del banco de estiraje utilizado para la cinta o la mecha, 
se combina esta hebra de fibras con al menos un filamento con­
tinuo para formar una mezcla de filamento-fibras. Para adherir 
las fibras cortadas al filamento continuo, se añade una suspen­
sión o solución adhesiva como sigue! - - — - — —

a. a la cinta o a la mecha antes y/o Amante el esti­
raje en húmedo; - -- -- -- -- -- -- -- --

b. al filamento continuo; - -- -- -- -- -- --
o. a la mezcla de filamento-fibras después de la com­

binación de las fibras cortadas y el filamento 
continuo. - - -- - -- -- -- -- - - - - - -  -

En todos los tres casos arriba descritos, puede uti­
lizarse un adhesivo bien active bien inactivo. También cu este



ceso, para asegurar un proceso seguro, se da torsión previa a 
la mezcla de filamanto-fibrae. En el caso de utilizarse un ad­
hesivo activo, se completa la adhesión de las fibras cortadas 
al filamento continuo por el secado de la mezcla de filamento- 
fibras. No obstante, si ce aplica un adhesivo inactivo, aa 
activa este adhesivo durante y/o despuás de la torsión previa 
y, si es necesario, la adición de más liquido, la adhesión de * 
las fibras cortadas al filamento se termina posteriormente por 
secado de la mezcla de filamento-fibras. - -- -- -- -- --

5. El material básico aplicado ca una cinta o mecha 
consistente en fibras cortadas, que se estiran en estado húme- 
do hasta formar una hebra de fibras más delgada. Con la ayuda 
de rodillos de avance separados o por loe últimos Cilindros del 
banco de estiraje utilizado para la cinta o la mecho se combina 
esta hebra de fibras oon al menos un filamento continuo para, 
formar una mezcla de filamento-fibras, se efectúa aquí la 
adhesión de las fibras cortadas al filamento continuo por la 
aplicación de un disolvente latente que se activa por calenta­
miento. Al igual que en el caso de la suspensión o solución 
adhesiva, el disolvente latente puede ahadirse eomo sigue* -

a. a la cinta o a la mecha antes y/o durante el 
estiraje en húmedo* - - - - - - - - - - - - - -

b. al filamento continuo; - - - - - - - - - - - -
o. a la mezcla de filamento-flbraa despuós de la

combinación de las fibras cortadas y el filamento 
continuo. - —



o —

También en cate caso se le da torsión falsa a la mezcla 
de filamento-fibras; posteriormente, se disuelvo (parcialmente) 
la superficie del filamento continuo y/o de laa fibras corta­
das calentado el disolvente latente + se completa la adhesión 

5. de laa fibras cortadas al filamento oontinuo cuando se ha eva­
porado el disolvente por la disolución parcial de las fibras 
y/o los filamentos a temperatura aumentada, de modo que no se 
deja disolvente alguno o apenas alguno en el hilo texturlzado.

Tal como se ha descrito brevemente en 1, 2 y 3 arriba, el 
10. proceso de taxturlzacidn eo análogo al método para la fabri­

cación de hilos sin torsión, desorito en las memorias de pa­
tente holandesa 144*678, 144*679 y 147*198* En la medida que 
ao utiliza un adhesivo inactivo, el proceso de toxturiaaclán, 
tal como se ha indicado en 4 arriba, es similar al método para 

15* la fabricación de hilo descrito en la memoria de patente holan­
desa 143*002. Esta última memoria de patente también dice que, 
en el estado actual de la técnica, se logra un elevado régimen 
de producción por medio del estiraje en húmedo, aplicado en 
todos los cuatro procesos de texturizaolón. Ello hace hincapié 

20* en la necesidad práctica de utilizar una unidad de torsión pre­
via* Las razones porque pueda tener que aplicarse el liquido 
adicional después de la torsión previa se explican con detalle 
en la solicitud dp patento holandesa 74.06030* La solicitud de 
patente holandesa 74*11139 so refiere a una unidad de torsión 

25* previa, que permite el suministro de liquido adicional directa-



mente después del proceso de torsión previa. Puede realizara# 
el estiraje en estado hámedo utilizando el banco de estiraje 
citado en la solicitud de patente holandesa 74-04653# mientras 
que puede efectuarse la activación segán se describe en las me- 

5. morías de patente holandesa 444-679 y 147*494 o en la solicitud 
de patente holandesa 75-01535* De lo arriba indicado se des­
prende que puede realizarse el proceso de textur i zación de mo­
do análogo al mátodo para la fabricación de hilo sin torsión# 
segán se describe en las patentes y solicitudes de patente 

10. arriba citadas*------ - — --- — - — - — — — — — —

Si bien el material de fibras cortadas estirado, des­
pués da combinación con el filamento continuo, está tendido en 
principio en la dirección longitudinal de este filamento, puede 
lograrse, debido al uso de una unidad de torsión previa, que se !

15* adhieran las fibras cortadas en una posición bastante aleatoria ¡
¡'con respecto al filamento continuo* En tal caso el hilo tanta— 

rizado tiene fáoilmente un aspecto fibroso* Si las fibras cor- ; 
tudas están adheridas aubstancialmente paralelas a la dirección 
longitudinal del filamento continuo, el hilo ei posee las pro- ; 

20. piedades texturizadaa pero ellas no quedarán claramente eviden­
tes hasta después de elaborar el hilo en un género tejido o de 
punto y, si es aplicable, después del acabado de un tal género, 
del cual se ha eliminado el componente adhesivo* Al menos que 
se utilice un disolvente para la adhesión de las fibras corta- 

25. das al filamento continuo, el hilo texturizndo contendrá el



- 10 -

componente que ivovee a la adhesión, además del filamento con­
tinuo y las fibras cortadas adheridas al mismo. Suele elimi­
narse este componente con el acabado de un género tejido o de 
punto ¿Reducido a partir de este hilo. - -- -- -- -- -- -

5. Con la aplicación de unos métodos de textarizacidn
en 1* 2 y 1 arriba# pueden tomarse tanto las fibras cortadas 
como el filamento continuo como material que no provea a la 
adhesión. Este material puede consistir en: - -- -- -- --

a. seda natural) - -- -- -- -- -- -- - - -c-- 
10# b. fibras cortadas o ülamantos continuos artificia­

les# tales como el rayón viscosa, el diacetato y
triacetato de celulosa)--- - - - - - - - - - -

c. fibras y/o filamentos continuos sintéticos# tales 
como poliamida# poliéater# poliacrilonitrilo o 

15, alcohol polivinílico estabilizado. - - - - - - -

Además, tales materiales pueden consistir tínicamente 
en fibras cortadas# o sea# fibras celulósicas naturales# talea 
como algodón y lino# y fibras protéieas# tales como lana y 
pelo. El componente que provee a la adhesión puede ser: - - -

20. a# alcohol polivinílico ine etabilinado consistente
bien én fibras cortadas o bien filamentos conti­
nuos# en cuyo caso se utilizan el agua caliente 
para la activación) - - - ------ - - —  - -



b. fibras de alginato, que suelen activarse en agua a 
temperatura ambiente o ligeramente por encima de 
temperatura s a b i e n t e —

c. fibras de diacetato y triacatato da celulosa, que se
activan en un disolvente orgánico, tal como acetona, 
ácido fórmico y ácido acético* - — -

W
3i se utilizan fibras bicomponantea o multicomponentcs o 

filamentos continuos bí componento o nulticompcnentc, al manos 
ana parte de la superficie de la fibra o filamento ha de ser 
potoncialaonte adhesiva. Un material apropiado es por ejemplo 
una fibra y/o un filamento con un ndeleo de alcohol polivlnfli­
es estabilizado rodeado por una capa de alcohol polivinilico 
inestobilieadc.

Con el adtodo de texturisación en 4, arriba, el material 
que no provea a la adhesión puede ser igual que se utiliza con 
los métodos descritos en 1, 2 y 3 arriba. Como ya se ha indi­
cado, las fibras cortadas pueden adherirse al filamento conti­
nuo por un adhesivo inactivo o activo. Por ejemplo, puede uti­
lizarle una suspensión de almidón como adhesivo inactivo y una 
solución de alcohol pollvinílico como adhesivo activo. - — — —

Con el método de texturisacién desor to en 5, pueden uti­
lizarse poliacrllonitrilo, poliacrilonitrilo modificado, diace­
tato o trlacetato de celulosa o ̂ dicloruro de vinilo, siempre
que se utilice como disolvente latente sulfolano c una mezcla 
de sulfolano y un disolvente orgánico. Aquí so considera que el



sulfolano os un sulfolano no substituido (sulfona do totrameti- 
leno) y sulfolano substituido, tal como 2-metllBMlfolanOf 3- 
-butilsulfolana, 3-iaopropilaulfolaRO, 3-n-hexilaulf oían o, 
2-metil-4-butilsulfalano y 3-ciclohexilsuliolano. loa disolven­
tes orgánicos apropiados, requeridos cuando se utiliza el polia- 
crilonitrilo modificado, son por ejemplo! di otilen glicol, trio- 
tilenglicol, dibutilftalato, triotanolamina, Óter de 3-octil- 
eulfolanilo, fosfato tMcloropropílico, alcoxilato alcohólico 
y alcoxilato ̂ lioólico. Además, puede utilizarse poliÓster o 
poliamida para la texturiRadón, si el disolvente latente apli­
cado es un difenilóter clorado, preferentemente el 2-hidroxi- 
-4#2' ,4'-triclorodifenllóter. la tañera de trabajar y las pro­
piedades de loo disolventes citados arriba se describen con de­
talle en las memorias de patente británica 993*498 y 1.362.61? 
y en la me, cria de patente estadounidense 3*734.799, mientras 
que la aplicación de estos disolventes a la fabricación de hile 
sin torsión se describe en la eolicltad de patente holandesa 
75*04723. - - - ---------------------------- -

Debo observarse que otras distintas substancias quími­
cas tales como plastiflcantee, inhibidores de corrosión, agentes 
ignífugos tintes y agente o antiestéticos pueden aRadirae al li­
quido utilizado para el estiraje en húmedo. - — - — - —

EjesPloJL

So texturiza un hilo de rayón viscosa de 30 filamento a
cea un título de 130 dtex con una mezcla del 89% de fibras de



rayón (AH 20 CoRrera con un título de 1,63 dtex y una
longitud de fibra de 40 mm) yun 11% de fibras de alcohol 
polivinilieo inestabilizado (tipo oniti&a SMA3* con un titulo ¡ 
de 1,63 dtex y una longitud da fibra de 40mm) para formar un t 
hilo texturizado con un titulo de 245 dtex y (yac comprende 
53*3% de filamento de rayón viscosa, un 41*% de fibras do 
rayón y un 5*2% de alcohol polivinilieo inestabilizado# - — — ^

El material básico es una mecha con un titulo de 290 
tax y consistente en un 89% de fibras de rayón y un 11% de fi­
bras de alcohol polivinilieo inestabilizado# Esta mecha se es­
tira en estado húmedo con una relación de 25* Se combinan las 
fibras cortadas y el filamento en los últimos cilindros del 
banco de estiraje. Entonces se le da torsión previa a la mezcla 
de filamento-fibras asi obtenida y se activa el alcohol polivi— 
nilico inestabilizado contenido en la misma en un tubo de vapor 
de 30 centímetros de largo. Finalmente se seca la mezcla de fi­
lamento-fibras en un tambor calentado a 1800C. El régimen do tex 
turización era de 250 m/aln. - —

Con anterioridad a la textnrización la voluminoaidad 
del filamento de rayón viscosa era de 1*545 cm̂ /g; la volumino— ' 
sidad del hilo texturizado era do 2,349 cnP/g. Además, la resis-! 
tencia a la rotura del hilo texturizado era de 11,8 g/tex y el 
alargamiento hasta rotura era de 6,4%. - - — — — — — - — — ^
Biemolo 2

$
Se texturiza un hilo de filamento acrílico (tipo 1-100 í
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Dralon do Bayer AG con un título de 140 dtex y coneiatente en 
13 filamentos) con fibras acrílicas de 1,5 danier con una lon­
gitud do fibra de 40 am para formar un hilo texturizado do 282 
dtex.

5# El material básico ea una mecha do 355 tex consistente
en fibras acrílicas. Se humedece oota mocha utilizando una so­
lución al 10% do sulfolano (Shell Bondolane A) en agua y en­
tonces so estira en húmedo, siendo la relación de estiraje 1 
a 2$. Se combinan las fibras cortadas y el filamento en los 

10. últimos cilindros del banco de estiraje; se da torsión previa 
a la mezcla de filamento- fibras así obtenida y se haca pasar 
per un tambor calentado a 130SC. En estas condiciones se eva­
pora el agua y se activa el sulfolano, mientras que se efectáa 
la adhesión disolviendo parcialmente las fibras y los illamen- 

15# tos bajo evaporación del sulfolano. El régimen de texturiza- 
ción es de 200 m/min* - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

Coi anterioridad a la texturizaoión, la voluminosidad 
del filamento aorílico era de 1,754 ern̂/g; la voluminosidad 
del hilo texturizado es de 3,765 cm̂ /g. - -- -- -- -- --

20. Además, la resistencia a la rotura del hilo texturi­
zado ea de 20j,6 g/tex y el alargamiento hasta la rotura es da
10,0%. - - - - -  - - - - --------- - - - - - - -

Finalmente, ae hace observar que el principio aplica­
do en realizar las sediciones de voluminosidad se describe en 

25. "Rayen Revue",, Volumen IX, 3 de julio de 1955. se da otra dea-



cripción del mátodo utilizado para realizar estas mediciones 
en "Infoime no 63, septiembre de 1956" del Instituto UTO de
Fibras.

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espada, sus 
territorios y plazas de soberanía, las siguientes!

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Método para la fabricación de hilo filamentoso oon-
tiüuo texturizade, caracterizado porque se estira una cinta o 
una mecha, que comprende al menos material de fibra cortada 
estirada en estado húmedo, despudo de lo cual se combina la , }
hebra de fibras más delgada así obtenida con al menos un fila- ; 
mentó continuo para formar una mezcla de filamento-fibras y se [' 
adhieren las fibras cortadas al filamento continuo. - — — — —

2. - Mátodo para la fabricación de hilo filamentoso con­
tinuo texturlzado según la reivindicación 1, caracterizado por­
que se estira en estado húmedo una cinta o una mecha consisten­
te en material de fibra cortada que contiene al menos dos com­
ponentes, uno de loo cuales al menos es un componente adhesivo 
que provee a la adhesión del material de fibra cortada restan­
te al filamento continuo, deopuáa de lo cual se combina la he­
bra de fibras más delgada aeí obtenida con al menos un filamen­
to continuo para formar una mezcla de filamento-fibras y se 
efectúa la adhesión por la activación del componente adhesivo



y el secado de la me acia do filamento-fibras.

3. - Mátodo según la reivindicación 2, caracterizado 
porque el componente que provee a la adhesión forma parte de 
laa fibras bicomponente o nulticomponanto. - - - - - - - - -

4. — Mútodo según la reivindicación 2, caracterizado 
porque el componente que provee a la adhesión consiste en fi­
bras cortadas separadas. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5#- iaótodo cagón la reivindicación 1, caracterizado 
porque se estira en estado húmedo una cinta o mecha consistente 
en material de fibra cortada, despuóo de lo cual se combina la 
hebra de fibras más delgada así obtenida con al menos un fila­
mento para formar una mezcla de filamento-fibras, conteniendo 
dicho filamento al menos un componente adhesivo que provea a 
la adhesión de las fibras cortadas al filamento, la cual adhe­
sión se efectúa por activación del componente adhesivo y el 
secado de la mezcla de filmaento-fibraa. - — — — - — - — —

6#- íüótodo según la reivindicación 3, caracterizado 
porque el componente adhesivo forma parte de filamentos blcom­
ponente o nulticomponente. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

7*- Mótodo según la reivindicación 5, caracterizado 
porque el componente adhesivo consiste en filamentos separados.

8+- MÓtodo según la reivindicación 1, caracterizado 
porque se combina una cinta o media consistente en un material
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de fibra cortada con un filamente continuo potencialmente 
adhesivo y soluble en agua# después de le cual se humedece 
la combinación así obtenida en tal grado que el filamento con-; 
tinuo adopte al menos un estado plástico, a fin de permitir 

g. el estiraje de la combinación para formar una hebra de fibras s
más delgada, después de cuyo estiraje dicha hebra de fibras ae J 
combina con al menos un filamento continuo para formar una * ¡ 
mezcla de filamento-fibras y que se adhiere por secado poste­
rior. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  - i*-- — — - y;

10. 9-- Método segdn la reivindicación 1, caracterizado
porque se estira en estado hdmedo una cinta o macha consisten­
te en material de fibra cortada, después de 1c cual se conbina 
la hebra de fibras más delgada asi obtenida con al menos un 
filamento continuo para formar una mezcla do filamento-fibras

15. que so adhiere por un adhesivo añadido durante el proceso. - —

10.- Método segdn la reivindicación 9, caracterizado 
porque se añade el adhesivo en estado inactivo y se adhiere la 
mezcla de filamento-fibras por activación posterior del adhesi­
vo y secado de la mezcla de filamento-fibras. - -- -- -- -

20. 11.- Método segdn la reivindicación 9. caracterizado
porque se utiliza m  adhesivo activo y se adhiere la mezcla de 
filamento-fibras por secado. - - — -

12.- Método aegdn la reivindicación 9, caracterizado 
porque se añade el adhesivo a la cinta o a la mecha antes y/c



durante el estiraje en estado húmedo.

13.- Mátodo según la reivindicación 9. caracterizado 
porque se aSade el adhesivo al filamento continuo. —  - - -

14̂ - Mótodo según la reivindicación 9. caracterizado 
porque se aHade el adhesivo a la mezcla de ülamento-fibras

15.- Mátodo según la reivindicación 1, caracterizado 
porque se estira en estado húmedo una cinta o mecha coneieten- 
te en material de fibra cortada* despuás de lo cual se combina 
la hebra de fibras más delgada asi obtenida con al menos un 
filamento continuo para formar una mezcla de filamento-fibras, 
que se adhiere por un disolvente latente añadido durante el 
proceso y activado por calentamiento* de modo tal que se di­
suelven las fibras y/o el filamento o los filamentos continuos 
y posteriormente se adhieren unos a otros en sus puntos de 
contacto, mientras que se elimina el disolvente de la mezcla 
de filamento-fibras por evaporación. - - - - - - - - - - - -

tú.- Mótodo según la reivindicación 15* caracterizado 
porque se añade el disolvente latente a la cinta o a la mecha 
antes y/o durante el estiraje en estado húmedo. - - - - - - -

17. - Mótodo según la reivindicación 15* carácter!zado 
perqué se añade el disolvente latente al filamento continuo.

18. - Mótodo según la reivindicación 15* caracterizado
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5.

porque se aRade el disolvente latente a la combinación de fi­
lamento-fibras. — — — — — —

19.- "METODO PARA LA FABRICACION BE HILO FILAMENTOSO
CONTINUO TBXTUIiiaADO".

Todo ello conformo se describe y reivindica en la pre­
sente memoria que consta de diecinueve hojas, foliadas ̂  meca­
nografiadas por una sola de sus caras.

MADRID 2 2 JUM. 1976 ¡ *
- 4. M. CUCHI SPSoe !

nsc
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