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PATENLNTE DE IHBNVERCIOHN

por VEINTLE gfiop

solicituda en Egpaiia a fuvor de HOLLARDSE SIGNAALAPPARATEN BV, "t:
de naciongiidad }'aolandesa, domiciliade en Zuidelljke Haovenweg g
40, Hengelo (0), liolenda, por "iiftodo pers ls fabricacidn de
hilo filementoso continuo texturizedo", con ;rioridad de la

policitud holendega nt 7507442 de focha 23 Junio 1975 = = =

HISICRIA THSCRIPTIVA

La invencién ce refiere o un hilo filomentoso conti-
nuo texturizade y & distintos métedos pera fabricar este hilo. E:; ‘
En edelante en la procente la expresilin "texwﬁmﬁn“ 06 ro= :
fiere al mdétodo mediante el cual s¢ le da & un hilo lieo o m’ba—-“’
tancialmeonte lioe, que consinte genoralcente en uno o dlstintos .
filsmentos una progiedad voluminosa tal, que despuds de elabora= -'
eldn posterior si es preciso, dicho hilo se pareszea a un hilo
hiledo. Iss ;ropledades de textura del hilo se heoen dimctamen—-?f
te aparentes o pueden no reflejarse hasta no elaborar sl hilo »au;’g
un género tejide o de punto y dicho género ha experimentado pro-
cecos de ncabadc. En este ditimo case, ol hilo contiene las prOa-;

pledodes de textura como si se dijera y la expresién comin epli-:
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cada s bilo hilado texturadoj no cbostante, en sres de clari-

ded, oo utilirard en adelante en la presents la expreeiln "hilo

filamentoso continns $exturizodo®s « « w w e m m > - - - -

El uso creciente de hilos filamentosos oontinuos sine
¢éticos ha dade lugar el desarrollo de dlstintos ndtodoas do toxe
turizecifn. Con la mayorfa de ectos métodos gse imparte wna Gow
formacidn pormenente e filamentos llisos que postericrmente dew
muestran clerto rizo y por lo tanto tienen un 2specto VOlumie
noso. Por ¢jemplo, la meioria de patente bdritdnica nt 1.327.273
decoribe wn mdtodo de texturizacién mediante el cusl se da tor—
eidn previa a un hilo filamentono continuo y poeteriormente pe
fija on oste estmdo por tratamiento térmico. Entonces el hilo
denuestira cierto rizo dado gue la torsidén previa tiende n desha~-
cersv. Is memoria de patonte sctadounidence mé 3.522.543 cita un
método de toxturizacidn medlante ol oual oe enredsn las fidbras
agrupadas slvededor de un filamento por una circulacidn de aire
o lfquido. Se describe on lu solicitud de patente holundesa
T2417085 un proceso de hilo relacionado a la texturizacién, en
el que pe gomete una mezcla do lino y fibras sintétices no en-

cogibles & un trataniento do encogimiento, mediante el cual en=
cogen laa ﬁhrag de lino en tel grado que las fibras no encogle
bles dan a1 hilo un aspecto Voluninoeo: = - e w e w « v w - - -

3

El método de texturizacidn aplicado a menudo ©6 ve en
el hilo filamentoso continuo texturizado. No obstante, cualquie

ra que pes @l método, en todos loe omacs, se utilizen métodos



ouy cootoeos y ndquines de desarrollo especigle mw o w m - w - .

En une finalidad de la precente invenciln proporoioc=
nar wn hile filamentoso continuo texturizado que pueda fabri=
cerse de modo relativemente barato sin el uso de néquines de

S5e texturizaclidén ecpecinlot.e ~ * ~r w c e cc ccnsc v ccen-

segin la inveneidn el hile filamentoso continuo tox- .
turizado comprende al menos un filamento continuo al cuel so )
adhieren fibras cortadac. Pars quo la expresiin "hilo texturie ‘
zado” aipge slendo aplicable, es 1églco que la parte de filamen— '»

10. to continuo del hilo deba constituir el mencs la mitad del peso |
dsi hilo por wnidad do longltud. En ndelomte se dejard clare
que puode fubricarsse tal hilo filamentoso continuo texturizado

de meneora andlogo a ciertos métodos convencicnzlos pars la proe &

v

s

ducoién de nilos sin torsifn y que las ndquinass utilizadas para f
15 la fabricuecién de estos Sitimos hilos tambidn pueden utilicerse

o

pare la texturizaoién o filamentos CONtinuoBe «— = « o = = «w =

Primero se describirdén los nétodos de adherir las fie ‘

braes cortades &l filumento continuOe » v s e o v aow e v wmw

1+~ E1 paterial bédslooc utilizado es una cinta o mecha

20. qua oonsiste en matorial de fibra cortade que ountiene al menos
dos com,onentes, al menos uno de los cuales provee a la adhesifn o

del materisl de fibra cortads restante sl filamento continuoe =

El material de fibras cortadas pusde 8eX'3 = w = « = =
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2+ £ibras blcomponente ¢ multiconponentog — « « = -

b. une mezela de difcrentos tipos de fibras cortadas.

El componente potencinlmente adiesivo de lag fibres bhie
componente o multicompnente y el componente de f£ibtra poten=
cialmente adhesivo de la mezola arriba citada son hinchables,
goelatinizables o solubles en ague o disolventes orgénicos apro-
plados, preferontemente a temperatura mumentadae. Se estira la
cinte o mecha on ¢otado himedo y se afiade le hebra de fibras
més delsada aof obtenida al menos 4 un filamento continuo para
Loxmar une megzcia de filamento-fibras. Fuede realigarge la
mezola con el uso de rodilics de avence separsdos o podrien
utiligarse los Gltimos cilindr.s dol banco de estiraje utili-
gado pars la mecha © cinta. Para ssegurar que el proceso en
cueptiln proceda de manera pegura, es proferible dar una 16
sién previe o la nezcle de filomentos y fidras y aiadir, =i es
preoiso, mds liquido. Durante y/o despuds de estos procesos
puede activarse el componente potencialmente adhesivo en la
pegola de f£ilamento-fibrase. Entonces se conpleta la adhesién
de lag fibras cortadas el filamento secando 18 mezclBe = - =

2.~51 meterial bdeico utiiizade es una cinta o mecha
consiptente en fibras cortadas, que se estiren en estado Iximedo
pora formar une hebra de fibtrac mds delzada. Se afinde la hebra
de fibras al menos & un filasmento continuo pare former una meg

Fllamentos aproplados S0NE = = = e« - e o w o = - - -
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a. filamentos bicongonento o multicomponentef — « = w w _

be una mezcla de difcrentes tipos do filamentos contie -
nuos. 2l compononte potencia;mnte adhesdvo do loo filamentosn
bicomgonente o multicomponentec y el componenta de filamento
potencialmente edhesivo de la mezeln de filamento-fibras son
hinchablen, gelatinigzables o solubles en agus o en dicolventes

i TSR

orgfinicos opropisdes, preferenteomente a temperaturs eumontada. ;-

Pueden encamblerse las fibras cortoadas y el filawento eontﬁ.nm':
mediante el uso de rodillos de avance separados o los Yltimos
cilindros del bunco de estiraje utilizado peras la cinta o mo-
chae Al iguel que en wno arriba, es proferible dar tarsifm pro- .
vig a la mogela de filawento~fibras y efisdir, ol es precloo,
nfs 1fquido. Tambidn en ecte vaso, durante y o despuda de eatos? ;

procencss pusde activarse el compomente potencislments adhcaivo{f T
de la ceccla de filacento-fibrae. A continuacidn se complota la
aduesin de lao fibras cortadas el filamento cecando 18 D0Zolg..

3. E1 moterial bdelco utiligado es una cinta o mechs
consiotents en materisl de fibra cortada, & la cual ce aflads
un fillamento potencialnente adhesive soluble en sgua. 5o moja
el conjunto de tal forma que 61 filamento potencialmente adhew
sivo adopte un estado fuertemonte plactificado pars ser esti= :
rado junto con la cinta o la mecka en una hebtra de fitras mde
delgade. Con la syuda de rodillos de avance geparados o con
los (ltimos oilindros del banco de estiraje se comblna esta
hebra de f£ibrac con al mencs un filamento continuo para formar

una rezele de filmmento-fibras. Eata mezcle contiene el adhesis
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vo potencial fuertemente plostificade ya activado con mtemo-;
ridad al estirajo, para producir el bilc de fllamento texturie
gado dsspuds de seoado. S8lc en el caso aguf deserito, la cinta
0 la mecha no consiste en material de fibra cortada exclusivae
mente tal como se da on la reivindicacién 1 por la expresiln

de que la ointz ¢ la mecha conslote en el menos materiel de
fibtra cortadsa. Ln los dends casos deseritos, la cinta ¢ la

meche comprende sxclusivamente £ibras cortadfse = w w w w - -

4. E1 meterial bdpico utilizade es una oints o unae
mecha consistente en fibras cortadas, que ¢ estiran en estado
hfmedo para formsr une hebra de fibras mds delgadas. Con la
ayuds de rodillos de avance separados o con los dlitimos cilin-
dros del banco de estirgje utilizado pars le cinta ¢ la meche,
oe oombine esta hobra de fibras con al menos un filemento con-
tinuo para formar una mogcla de fllamento-fibras. Pera adherir
las fibrea cortadas al filamento continuo, pe afinade una suspens=

8idn o solucidn adhesiva COMO SiQUES = = = = = = « = - = = = =

8. & la cinta ¢ a la mecha entes y/o0 durante el esti-
raje en MimBA0) =~ = - m e m e mc e w .- - -

Be gl Tilamento continuiog = -~ » v wc v« v =« = = =« -

G+ & la mezcla de filamento-fibrae despuds de la com-
bina_ci&x de laas fibras cortsdas y el filamento

En todos los tres capoe arriba desoritos, puede uti-~

lizarse un adbesivo bien motivo bien inactivo. Tanbidn en esta
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CE50, PAYY 2SESUrSr un proceso seguro, so da torsién previa a .
la mezela do filasento-fibrase. En el case de utilizarge un ade

hesivo activo, se completa 1la adhesiln de las fibras cortadas

al filamento continuo por el ‘secado de la mezcla de filamentoe |
fibras. No obstento, si e aplica un adhesivo inactivo, s8 * ’
activa eote adhesivo durante y/o despudo de la torsién mﬂae
¥: si es necesaric, la adicién de mds lfquido. e adhesién de -
las fibras cortadas al filamento se texrmina posteriormente por

seoado de la mezela de fllamento-flbrage ~~ e e w cc e ce=

5« E1 matorial bdsico aplicado os una cinta ¢ mecha
consistente en fibras cortadas, que se estiran en eétado nne~ :
do hasta formar una hebra de fibraa mdés delgada. Con la ayudas .
de rodillos de avance separados 0 por log Wltimas wilindroe dsl
banco de cstiraje utilizaedo para la cinta o la mecha se combina g
esta hebra fle fibras con al menos un filemento continuo para
formar una mezcla de filamento-fibras. Se ofcotia aquf la
adhesidn de lao fibras cortadas al filemento continuo por la
apiicacién de un diocolvente latente que se activa por calentas
mientoe. Al igusl que en ol caso de ia suspensidn o solucién
adhesive, el disolvente latents puede afiadirss eomo ﬁm: -

a. 2 la cinta o & le mecha antes y/o durante el
eotiraje en himedof » w w e e e e c mw v - = -

be al filamento CONtINUO] = w e e w o = = = = - -

. & la mezcle de filsmento-fitras despuds de la

combinacién de las fidras cortadas y el filamento

Oontinuo.---\---------‘------—
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Tombién en este camo po le da torsidn falsa a la mezcla
de filamento-fibras; posteriormente, ce disuclve (parcialmonte)
la superficie del filamento continuo y/o de ias fibras corta~
das cslentado el disolvente latenic. Se completa ls adheeifn
de las Libras cortadas al filamento continue cuando e ha eve=
porado el disolvents por la disolucidén parcial de las fibras
y/o los filamentos a temporatura sumenteda, de modo que no e

deja disolvente algunoc 0 aponass alguno en el hiloe texturizado.

Tal como se ha descrito brevemente en 1, 2 y 3 arriba, el
proceso de texturigacién es enflogo al método pura la fobri-
cacifn de hilos sin torsidn, desorito en las memoriass de pa-
tento holendesa 144.678, 144.679 y 147.198+ En la medida que
80 utiliza un adhesivo inactivo, el proceso de texturizaciim,
tal coo se ha indicado en 4 erribe, os similar al método para
ls febricecidn de hilo descrito on la memoris de patente holanw
desa 143.002. Eata ltina mezoria de petente tembién dice que,
en el ootado actual de lo tdenleca, se logra wn elovado rdégimen
de produceidn por medio del ostirsje en himedo, aplicado en
todos los cuatro procesos de texturizacién. Ello hace hincapié
en la necesidad prdotica de utilicar unk unidad de torsiln yre-
viss Las razones porque pueda tener que aplicerso el liquide
adicional daspuds de la torsidén previa se expiioan con detalle
e 1o solicitud dp patente holandess 74.06030. Ie solicitud de
patente holandesn 74.11139 se refiere o una unidad do toreidn
provig, que permmite el suministro de 1fquido adicional direota=



mente despuds del proceso de torsién previa. Puede realizarse
el estiraje en estadoc himedo utilizando el banco de estiraje ;
citado on las solicitud de patente holandesa T4.04653, mientras :'
que puede efectuarse la activecidn segln se descrite en las me-:
5.  morfes de patento holandecs 144679 y 147+491 o en 1a solicitud
de patente holondese 75.01535. De lo arriba indicado se des?
prende que puede realizarse ol proceso de texturizacidn de mo=
do andlogo al método pars la fabriceocidén de hilo sin torsiém,
seg’n so desoribe en las patentes y solicitudes de patente

10. ameCj.tadaB."---"-,‘-"--‘.""“‘--““---

51 bien el material de fibres cortadss estirado, des= .
pués de combinacién con el filemento continuo, esté tendido en
principio en la direccién longitudingl de este filamento, puede
lograrse, debido 8l uso de una unidad de torsién provia, que =e ‘

15« adhieran las fibras cortadas en una posiciln bestente mleatoria 5

| mp———

con respecto al filamento contimuo. En tal caso el hilo textu~
rizado tiene fdcilmente un aspecto fibrosc. Si las fibras cor— |
tadas ectén adberidas substencialments paralelas a la direccién -
longitudinal del filsmento continuo, el hilo ef poses las pro-
20. pledades texturigzadas pero ellas no quedarén clsramente cviden~
tes hasta despuds de elaborer el hilo en wm génsro tejido o de
punto y, =i es aplicable, despuds del acabado de uvn tal género, :
del cugl se ha eiiminado el componente adhesivo. Al mencs que
se utilice un disolvente pore la adhesién de las fibras corta- :
25, das al filamento continuo, el hilo texturizado contendrd el
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componento que provee « la adhesidn, sdemds del filemento con=
tinuo y loe fibras cortadas adheridas al mismo. Suele elimli-
narse este compomente con el acabado de un génerc tejide o de

Pmto iradueido a partir do eoto hilOe = m m v w oo w v = =« = =

Con la aplicacidn de unos mdtodon de texturigaecidn
en 1y 2 ¥y 3 arribe, pueden tomarse tanto laos fibras cortadss

como el filamento continuo como material que no provea a la

adhesifn. Egte maoterial puede conplotir eng « = w m = = = = =

Be podaNutural} ~ = * e m m - - - - - —-——-—ow -
be £fibras cortadas o filementos continuos artificio-
les, teles come ol rayén viscosa, el discetato y
triacetato e ColuloNR) = ~ = w v w m e o= - - -
ce £ibras y/o filomentos continuos sintdticoa, tales
como poliemidan, poliduter, poldacrilonitrilo o
" aloohol polivinflico cotabilizado. - = = = = = =

Adends, tales matorizles pueden consistir nicemente
en fibrae cortadan, o nea, fibras celulésicas naturales, tales
como algoddn y lino, y fibras protéicas, tales como lona y
pelos El componente gue proves & la adhepidn puede sert « = «

a. aleohol polivinfiico inestabilizado consistente
bien en fibrae cortedap o bien filamentos conti-
nuog, en cuyo canc g0 utilizan el agus cdliente

para la gotivacing ~ v e c e e m c v o w - - - -
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be fibras de zlginato, que suslen activarse en &zue a
temperatura anbienisc o ligeramente por enclmg de
temperature anblente) « ~ e v e c e v e e v oo .-

¢s Libras de diacciato y ;'triacatato de celulda&. gue ap
netiven en un digolvente orgénico, tal como acetons,

écido f6m100 J écido acéti‘:o. - oW W OGP G WU W aw W W

L

3i o utilizen Libras bicomponentee o multicomponentes o
filomentos ocontinuos bicomponente o multicomponente, &l menos
una parte de la superficie de la fibra o filamento ha de gor
potencialuente adhesive. Un material epropiado es por ejemplo
una fibra y/o un filamento con un ndcleo de al_coho.'l’. polivinfli- r
co estebilizado rodeedo por una capa de gicohol polivin{lice ,

$ncetubliiofdCe ™ w o o w o = - oW w W W o

Con ol nétodo de texturisacién en 4, arrida, el meterial
que no provea a la adhesidn pucde ser igual que se utiliza con
los métodop descritoc en 1, 2 y 3 arriba. Como ya se ha indie
cados las fibras cortades pusden adherirge al filamonto contie=
nuo por un adheasivo inactivo 0 activo. Por ejemplo, juede utie
lizarse una sucpensidn de aloiddn ocomo adhesivo inectivo y une
solucidn de alcohol polivin{lico como adkesivo activoe « = = =

Con el método de texturizacién descor.to en 5, puwoden utie-
lizarse poliscrilonitrilo, poliacrilonitrilo modificado, diace-
tetu o trigcetato de celulosa o oliclorure de vinilo, slempre
que se utilice como disolvente latente sulfolano © una negocla

de sulfolano y un dicolvente orgdnico. Aqui e considora que el
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sulfoleno o5 wn gulfolano no mbotituido (sulfona de tetranctie-

leno} y ouifolanc substituldo, tal como 2-motilmulfolanc, 3~
«bhutiloulfolano, 3-isopropilaulfolane, 3J-n-hexilsulfolano,
2emetil-4-butilouilfelane y 3~ciclohexiloulfolanc. Los disolven=
tes orginicos apropiados, requoridos cuando se utilize el polia=
crilonitrilo modificsado, son yor ejomplot diotilenglicol, tric-
tilenglicol, ditmtilftaleto, itrictanolamins, Ster de 3~octile
pulfolonilo, foofato tricloropropilico, alcoxilnto aloohélico
y slcoxilats glicdlico. Ademdsn, puede utilizarse polidster o
yolienida para la texturizacidn, ol el disolvente latente apii-
cudo oc un difeniléter clorade, preferentemente el 2-hidroxie
w4 y2' g4t =triclorodifeniléter. le sunora de trabejar y las pro-
piededes de lop disclventce oltados arriba se desariben con de=

talle en las memoriac de patente britdnica $934498 y 1.362.615

y en 1n ne.oria de patente eptadounidonse 3.734.795, mientras

que la aplicacifn de eoton disclventss e la fahriceeién de hilo
gin toroidn se deeoribe en la golicitud de pstento holemdesa

Deboe obnervarse que otras dlstintas substanciss quinde
¢as taloe como plastificentas, inhibidores de corrocidn, agentoca
ignifugos tintes y sgentes antieotéiicos pueden afiadirse al 1f-

quidc utilizado perz el estirsje en himedl. ~ m = = = @ = o « =
D Q k

Se toxturige un hilo de raydén viscosa de 30 filamentos
con un tftulo de 130 dtex con una mescla del 89% de fibras de
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‘rayfn (820 Colvera Hei.le, con un tftulo de 1,65 dtex y uns .

longitud de fibra de 40 mm) y un 11% de fibras de alcohol
polivin{lico inestabilizado ('pipo Unitika SMA3, con un titulo
de 1,65 dtex y una longitud de fibra de 40mm) para formor un
hilo texturigado con un ti{tulo de 245 diex y cue comprende
53,3% de filemento de rayén viscoma, un 41,5% do fibras de
rayén y un 5,2% de alcokol jolivinf{lico inestabilizadoe — w =

*

£l matoriel bésico es una mecha con un titule do 290 -
tex y cvnsistente en un 89% de fidras de rayén y un 11% de fi-
bras de slcohol olivinflico inentabiligzado. Esta mocha se eo~
tire en estado bimeds con una relecidn de 25. Se combinan las
fibres cortadas y el filamento en los Gltimos ¢ilindros del

banco de estiraje. ¥ntonces se le da torsién previa a la mezcla

de filamento-fibras as{ cbtenida y se sctivae el alcohol polivie
gi]ico inestabilizado contenido en la nisme en un tubo de vapoar
de 30 centimetros de largo. Finalmente se seca la megcla de fi-
lamento-fibras en un tembor celentado a 180¢C. El régimen de tex

Con snterioridad a la texturizacidn la voluminosidad

del filamento de raydén viscosa ora de 1,545 om3/g; la voluminge
gidad del hilo texturizado era de 2,349 em3/g. 4£demds, la roolee!

tencia @ 12 roture del hilo texturizado ere de 11,8 g/tex y el
alargemiento hasta rotura era dé 6yffe « = m v m o = =« = ==

Ejemplo 2

Se texturiza un hilo de filamento merdlico (tipo X~100

O A R Tl T L NP TR AL L
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Iralon de Bayer AG con un titulo de 140 diex y consistente en
15 filamentos) oon fibras acrilicas de 1,5 denier con una lone
gitud de fibra de 40 nm pera formar un hilo texturizado de 282

CUOX e o o & e o @ 00 @ 0 @ = " W e e e

Fl materiel bdsico es una mecha de 355 tex consistenta
en fibras aerflices. Se humedece ecta mecha utilisendo uma 50~
lucidn a3l 10% de sulfolano (Shell Bondolane A) en agus y ene
tonces oo ostira en himedo, siendo laz relacidn de estiraje 1
a 25« So combinan las fibras cortedas y el filamento en los
dltimon cilindros del banco de eatiraje; se da torsién previa
@ la mezcla de filamento~ fibras ssi obtenida y se hace pesar
por un tembor calentado a 1300C. En estas condiciomes se ava~
pora 8l gzus y ve sotiva el sulfoleno, mientras que ne efectla
la adhesidén aisolviendc parcielmente las fibras y los f£ilamen-
tos bajo aveporacidn del sulfolanc. E1 régimen de texturize-
cifnec do 200 M/MiNe ~ * m w mmc m e cc e e _m e - ---

Con anterioridad a la texturizacidén, la voluminosidad
del filemento morflico era de 1,754 -em3/§§; la voluminocidad
del hilo texturizado ee de 3,765 G /ge =~ v = = w = = = = -

Adends, la resistencia a la rotura del hilo toxturie

zado sa de 20,6 g/_tox ¥ ol alargamiento hasta la rotura es de
10'0%. ‘“ﬁ-‘-zlﬂ“-‘-ﬂ‘u-”ﬂnﬂﬂuﬂﬂ-'-ﬂ"'
Finalmento, se hace obporver que ol principic aplics~

do en realisar las modiciones de voluminoeidad pe describe en
"Rayon kevue", Volumen IX, 3 de julio de 1955. Se da otra des=



5.

10.

15.

20.
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eripeién del mdtodo utiligado para realizar estas mediciones
en "Informe n? 63, septiombre de 1956" del Instituto TNO de

mbraa.--wn-—n---ﬂ-—un---aca---—-~

Se decluran de novedad y propiedad pars Espafia, sus
territorios y plazas de soberanfa, las siguiontest - = « = =,

AEIVIRDICACIOHRES

1.~ ¥dtodo pare la fabricacidén de hilo filamentoso oone-
tinuo texturizndo, caracterizado porque ze estira una ointa o

una mochay que comprende al monos material de fibra cortada _
estirade en estado himede, despuds de lo cusl se combina la

hebra de fibvras nds delgade as{ obtenida con al mencs un filp=
mento continuo pura former una mezela de filemento-fidras y ee

adhieren lss fibras cortades al fllamento continuoe « - = m =«

2.~ Mdtodo pors la fabricacién de hilo filamentoso con=
tinuo texturisade segin la reivindicacién 1, earacterizadoe pom-
que se estira en estado himedo una cinte o una mecha conaisten-i"‘,f
te en material de fibra cortada que contiene al menos dos come
ponentesy, uno de los cuales al menos es un componente adhesive
que provee a la adhesifn del nateriel de fibre cortada restan- .
te al filamento continuo, deopuds de lo cuel ce combina la he-
bra de fibras mds delgada aasf obtenida con al menos wn filamenw

to continuo para formar una mozele de filamento-fibras y se
efectiia la adhesién por la activecidn del componente adheaive



¥y el secado do 1o megels de filomento=fibran. = = w o m = = -

3= Hétodo segfn la reivindicacidén 2, caracterd zado
porque ol componcmte que provee a la adhesidn forma perte de

las fibras bloomponente ¢ nulticonponcntee = = = = w « w = -

Se 4o NBtodo sogin la reivindiceciln 2, curacterdzado
porque el componente que provee & la adhesién consiote on fi-

braﬂeortadaaaeparudag. A G G wN MBS R WE wm W SR TR AN W e W W W

Se= Idtodo cezdn la reivindicacidn 1, caracterizede
porque se estirs en ouptado himedo una cinta o mecha conuistente
10, en paterial de fibra cortada, decpuds de lo cual so combing la
hebra de fibras mds delgada acf obtenida con al mencs un filaw
monte para formar ung mezcla de filamento-fibras, contoniendo
dicho fllamonto al menos wn componente adhesive gue proves a
1z adhoaibn do las fibras cortadas al filamento, lo cusl sdhe-
15, sién ee efoctia por activacién del componento adhosdvo y el

gecedo de la nezeln de filumento=-fibrofne = » « w w wm w o = - «

6o~ dtodo segin la reivindicacién 5, caracterizado
porque ol componente adhesivo forma parte do filamentos bicomw

pm@n‘toQmﬂtioompmeﬂtﬂoﬂo.am—na»—n-unut-—w--n

20. 7e= Método cegiin la reivindicacién S, caracterizado
porque ol componente adhesivo consiste en filamentos separados.

8o~ Método segdn le reivindicacidn 1, caracterizado

porgue pe combima uns einta ¢ mechs consistonte en un material
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de fibra cortede con un filamento continuo potemcialmente
adhesivo y soluble en sma, despuda de lo cual se humedece :
la combinecidén asf obtenide en tal grado que el filsmento oon-v';,
t+inuo adopte a2l menos un ea*éndo pléstico, a fin de permitir
5 el estiraje de la combinaeidn para formar una hebra de fibras
mde delgada, después de cuyo estiraje dicha hebra de fibras sﬂx
combine con al menos un filamento continuo para formar wma -« :

mezela de filemento-fibras, que ce adhiere por secado poste-

rior. M an W e S W o W G S M SR NS D S D D G N O G AR A WD W M A

10. Ge= Htodo segln le reivindicascién 1, caracterizeds -
porgue se estirz en estado himedo uma cinta o mecha consisten=
te en material de fibra cortada, después de lo oual se combina
le hebra de fibras nde delgeda asf obtenida con al menos un; :
filamento continuc para fornar una mezels de filamento-fibres

15, que se adhlere por un adhesivo afledido durante el proCeste = =

10+~ dtodo semin la reivindicacidn 9, caracterizado 4
porque se aflade ol adhesivo en estado inactivo y se adhiers ls
mezela de filamento-fibras por activaeidn posterior del adheai‘-'

vo y secado de la megela de £11806Nt0~Fibrage ~ = = « = = « =

20. 11.- Ndtodo segin la reivindicacién 9, osracterizado
porque se utiliza un adhesivo activo y se adhixe la mezele de

filanento~-Libras por SOCHA0 G ™ ™ = w w - w- W nnw o -

12+~ Método segliin la reivindicscidn 9, caracterisado
porque e afiade el adhesivo a la ¢inta o a la mocha entes y/v
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durente €l estiraje en cotado himedoe = = = w = « «w w « = » -

13~ liétodo segin la reivindicacidn 9, caracterizado

porque se afiade el adhesivo al filsmento continuo, « = « = =

14~ M8todo segin la reivindicacién 9, caracterizado
porque o aflade el adhesivo a la mezcla de fllamento-fibraas.-

15~ Nétodo pegiin la reivindicacién 1, caracterigzado
porque se estira en estado himedo una cinta o mecha consisten=-
te en material de fibra cortadu, despuds de lo cusl se combina
laheira de fibras més delgada acf ocbtenida con &l menos wn

filemento continuc para formar una megzcla de filamento-fibras,
que se adhiere por un disolvente latente afiadide dursnte el

proceso y activado por calentamiento, de modo tal que se di=
suelven laz fibras y/o el filanento o los filamentos continuocs

¥y posteriormente so adhieren unos a otros en sus puntos de

contacto, mientras que se elimina el disolvente de la mezcla
de filamento=-fibres por evaporacilne. — = « « = = = = w = « =
16 e~ Hétodo seglin la reivindicecién 15, caracterizado

porque se efiade el dlsolvente latente a la cintae o a la mecha

antes y/o durente el estiraje en estado hinedoe — = = « = = =

17.~ H6todo segin la reivindicacién 15, caracterizado
porque se ailade ei disolvente laténte sl filamento continuo.

18+~ ¥dtodo segin la reivindicacién 15, caracterizado



Se
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porque se 3fiade el disolvente latente a la combinacién de fi-

19+~ "HETODG PARA TA FAHRICAGIOI}I IE HITLO FILAMERTOSO
B < :

CONTINUO TEXTUKL ZADO ¢ = w o o on o0 o on m am o 0 @0 o0 v e 2o ow o=

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente mesoria que consta de diecinueve hojas, foliadas ~g meoa-: }
nografiadas por una sola de sus Ccaras.

MADRID 2 2 JUN. 1976
‘A M. CcURELL SUROEL

.
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