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El invento s e ,re f ie re  a una caldera con tubo de 
combustión y tubos de humo, dotada de anclajes de esquina 
dispuestos de forma inclinada y soldados en los fondos de 
caldera planos y en la  envolvente de caldera c ilin d ric a .

En..las calderas con tubo de combustión y tubos de 
humo se sueldan para la  rigidiZación de los fondos de calde­
ra  planos unos anclajes de esquina que, en su forma más sen­
c i l la ,  consisten en piezas de chapa rectangulares que con 
su lado más largo están soldadas á la  envolvente de caldera 
y con e l lado más corto lo están en e l fondo de caldera y, 
d istanciadas del fondo de caldera y de la  envolvente de cal­
dera en una d is tanc ia  de aproximadamente 80mm, están b ise la­
das formando un ángulo de aproximadamente 303 a 45S con e l 
eje longitudinal de la  caldera. En l a  zona del redondeamien­
to entre e l fondo de caldera y la  envolvente de caldera, la  
pieza de chapa es tá  b iselada en una longitud de aproximada­
mente 50 mm formando un ángulo de 45** (Memoria de Patente ale­
mana 831 398),
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Tales anclajes de esquina conducen durante el fun­
cionamiento a elevadas tensiones looales en los fondos de 
caldera en la  zona de las costuras de soldadura relativamen­
te  cortas y tienden a desgarrarse en la  zona de la s  costuras 
de soldadura en e l fondo de caldera junto al extremo de cos­
tura que está  d irig ido  hacia el espacio in te r io r  de la  ca l­
dera.

El invento se basa en e l cometido de re a liz a r  la  
disposición de los anclajes 'de esquina por e l lado del fon­
do de la  caldera, en e l caso de una caldera con tubo de com­
bustión  y tubos de humo del tipo citado inicialm ente, de ta l 
manera que se reduzcan puntas de tensión en-la transmisión
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de fuerzas a l fondo de la  caldera y se elimine e l peligro 
de que se desgarren los anclajes de esquina.

Según el invento, este problema se resuelve gracia 
a que los anclajes de esquina están fijados por soldadura, 
con su extremo del lado de l fondo, a un puente en forma de 
arco que, dispuesto a igual d is tanc ia  a l tubo de combustión 
o a l haz de tubos de humo y a la  envolvente de l a  caldera, 
es tá  soldado sobre e l fondo de caldera plano.

En este  caso se ha prev isto  que los anclajes de 
esquina, mediante una hendidura que d iscurre en el extremo 
del lado del fondo en sentido para le lo  a l eje longitudinal 
de la  caldera, están enchufados en e l  puente en forma de ar­
co y fijad os por soldadura.

Las ventajas logradas con el invento consisten en 
que las  fuerzes que han de transm itirse  de los fondos de 
caldera a loa anclajes 'de esquina se distribuyen sobre gran­
des longitudes de postura de soldadura y por consiguiente 
se ev itan  puntas de tensión loca les, consiguiéndose además 
una rig id izao ión  adicional de los fondos de caldera gracias 
a lo s puentes en s í .

Un ejemplo de rea lizac ió n  del invento se explica 
detalladamente en la  siguien te descripción con ayuda del 
dibujo, mostrando:

La fig u ra  1, una sección longitudinal a través de 
la  caldera con tubo de combustión y tubos de humo; y

la  figura  2, una sección según la  dirección AB de 
la  figu ra  2 en representación a mayor escala .

La caldera con tubo de combustión y tubos de humo 
según la  figu ra  1 está  constitu ida sustancialmente por una 
envolvente de caldera 1 c ilin d ric a  con fondos de caldera pía-
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nos 2 y 3 soldados) el tobo de combustión ondulado 4- con el 
quemador 5 y el haz de tubos de humo 6, el aislamiento 7 
así como un bastidor de basamento 8. En cada una de las su­
perficies in teriores de los fondos de caldera 2 y 3 está sol 
dado un puente 2a y 3a en forma de arco que está distancia­
do idénticamente tanto de la  envolvente de caldera 1 como 
del tubo de combustión 4 y el haz de tubos de humo 6, des­
plazados fuera del centro hacia abajo.

Los puentes 2a y 3a en forma de arco llegan hasta 
un poco debajo del plano de la  caldera que discurre horizon­
talmente a través del eje longitudinal del tubo de combus­
tión  y están biselados en sus extremos en la  dirección 
hacia los fondos de oaldera 2 y 3* Al lado y encima del tu­
bo de combustión 4 y del haz de tubos de humo 6 están dis­
puestos varios anolajes de esquiné 10 inclinados en un ángu­
lo de aproximadamente 30<* respecto al eje longitudinal de 
la  oaldera, que están soldados directamente a la  envolvente 
1 d. 1. ° . ld . r . ,  .atando previsto un estrechamiento da dea- 
carga 10a para mejorar ..el curso de la  tensión en la  zona de 
la  oostura de soldadura sobre cada uno de los cantos más la r­
gos, orientados hacia el espacio in te rio r de la  oaldera, de 
los anclajes de esquina 10. En el-extremo del lado del fon­
do, los anclajes de esquina 10 es.tán provistos de hendidura:} 
10b que discurren paralelas al eje longitudinal de la  oalde} 
ra, mediante las cuales- están enchufados en los puentes 2a 
y 3a en forma de arco y soldados a l l í .

Esto quiere decir que los anclajes de esquina 10 
no están soldados directamente a los fondos de caldera 2 y 
3, sino que lo están con intercalación de los puentes 2a y 
3a en forma de arco soldados a los fondos de caldera.
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Los puntos de invención propua y nueve que se pre­
sentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente de
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Invención en España, por VEINTE años, son los que se recoge, 
en las  reivindicaciones siguien tes:

1e .-  Perfeccionamientos introducidos en una calde­
ra  con tubo de combustión y tubos de humo, dotada de ancla­
jes de esquina dispuestos de forma inclinada y soldados en 
loa fondos de oaldera planos y en la  envolvente de caldera 
c ilin d r ic a , caracterizados porque los anclajes de esquina 
(10) están fijados porsoldedura, con su extremo del lado 
del fondo, a un puente en forma de-arco (2a, 3a) que, d is­
puesto a igual d is tancia  a l tub'q de combustión (4) o al haz 
de tubos de humo (6) y a  la  envolvente de la  caldera (1), 
está soldado sobre e l fondo de oaldera plano (2, 3),

28.- Perfeccionamientos según 'la  reiv indicación 
18, caracterizados porque lo s  anclajes de esquina (10), me­
diante una hendidura (dOb) que d iscurre  en el extremo del 
lado del fondo en sentido paralelo  a l eje longitudinal de 
la  caldera, están enchufados en e l puente (2a, 3a) en fo r­
ma de arco y fijad os por soldadura.

38. -  PerfeocionáBüentos introducidos en una ca l­
dera con tubo de combustión y tubos de humo.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que ante­
cede, representado en loa dibujos que se acompañan y para
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los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de se is  hojas escritas  a má­

quina por una sola cara.
Madrid, 28..^. !&/6 

F. A.
Oscar ghtaburu
Por Podar
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