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1 El invento se, refiere a una calders con tubo de
combustidn y tubos de humo, doteda de anclajes de esquinea
'diapuestos de forma inclinada y soldados en los fondos de
caldera planos y en la eanvolvente de caldera cilindrica.
5 | ' En. las calderas con tubo de combustidn y tubos de
humo se sueldan pera la rigidizacién de los fondos de calde+
ra planos unos anclajes de esquina que, en su forma mas send
cilla, consisten en piezas de chapa rectarigulares gque con
su lado més largo estan soldadas & la envolvente de calders
10 |y con el lado més corto lo estén en el fondo de calders y,
distanciedas del fondo de caldera y de la en&olvente de cal-+
dera en una distancia de aproximadamente 80mm, estan biselad
das formando un éngulo de aproximademente 302 a 452 con el
eje longitudinal d& le caldera. En la zona del redondeamiend
15 |to entre el fondo dé culderay le envolvente de calders; la
pieza de chapa esta biselada en una longitud de sproximade-
mente 50 mm formando un éngulo de 452(Memoria de Patente alg- '
mena 831 398), "

Tales anclaje; de esquina conducen durante el fun-
20 cionamiento 8 elevadas tensiones locales en los fondos de
calderae en la zona de les costuras. de soldadura relativanen-
te cortas y tienden a desgarrarse bﬁ la zona de las costurag
de soldadura en el fondo de caldera jqnto al extremo de cos-
tura que esté dirigido hacia el espacio interior de la cal-
. dera. ' '

El invento se basa ea el cometido de realizar la
disposi¢ion de los ancléjes‘de esquina por el lado del fon-
do de la caldera, en el caso de una caldéra con tubo de com-

bustidn y tubos de humo del tipo citedo inicialmente, de tal

manera que 8é reduzcan puntas de tensidn en-la transmisidn
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de fuerzas al fondo de la caldera y se elimine el peligro
de que se desgarren los anclajes de esquina.

Segin el invento, este problemes se resuelve gracias
a que los anclajes de esquina estén fijados por soldadura,
con su extremo del ledo del fondo, & un puente en forma de
arco que, dispuesto a igual distancia 8l tubo de combustidon
o al haz de tubos de humo y a la envolvente de la caldera,
estd soldado sobre el fondo de celdera plamo.

En este caso se ha previsto que los enclajes de
esquina, mediante una hendidura que discurre en el extremo
del lado del fondo en sentido paralelo al eje longitudinal
de la caldera, estén enchufados en el puente en forma de ar-
co y fijados por soldadura.

Las ventsjas logradas con el invento consisten en
queée las fuerzms que han de transmitirse de los fondos de
caldera & 108 anclajes de esquina se distribuyen sobre gran
des longitudes de gostura de soldedura y por consiguiente
ge evitan puntss de teggién lochles, oconsiguiéndose ademds
une rigidizacidn adioional de los fondos de caldera gracias
a los puentes en sf.

Un ejemplo de.realizacién‘del'invento se explica
detalladamente en la siguiente descripeidn con ayuda del
dibujo, mostrando: ~ _ '

La figura 1, una seccion longitudinal s través de
1s caldera con tubo de combustidn y tubos de humoj y

la figura 2, una seccidn segin la direccidn AB de
la figura 2 en represen%aciﬁn @ mayor escala.

La caldera con tubo de combustidn y tubos de humo

segun la figura 1 esté constituida sustanc;alménte por una

4

envolvente de caldera 1 cilindrica con fondoa de caldera plg
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nos 2 y 3 soldsdos, el tubo de cbmbustién oﬁdﬁlado 4 con el
quemador 5 y el haz de tubos de humo 6, el sislemiento 7
gsf como wn bastidor de besamento 8. En cada una de las su-
perficies interiores de los fondos de caldera 2 y 3 estd sol
dado un puente 2a ¥ 3a en forma de arco que estd distancie-
do idénticamente tanto de la envolvente de caldera 1 como
del tubo de combustidn 4 y el haz de tubos de humo 6, des-
plazedos fuera del centro hacia sbajo. ‘

Loa puentes 2a y 3a en forma de arco llegan hasta
un poco debajo del plano de la caldera que discurre horizont
talmente a través del eje longitudinal del tubo de combus-
tidn y estén biselados en sus extremos en la direceidn
hacia los fondos de caldera 2 y 3. Al lado y encima del tu-
bo de combustidn 4 y del haz de tubos de hiumo 6 estér dis-
puestos varios anélajes de esquina 10 inclinados en un énng
lo de aproximadamente 302 respscto al eje longitudinal de
le oeldera, que estén soldados directmmente a 18 envolvente
1 de la caldera, astandaAprevier wn estrechamiento de des-
carga 10a pera mejorar.el curso de la tensidn en 1a zona de
la costura de soldadura sobre cads uno de los cantos Més lap-
g08, orientados hacia el espacio interior de la caldera, de
los anclasjes de esquina 10, En el-extremo del lado del fon-
do, los anclajes de egguina 10 estan provistos de hendiduraL
10b que discurren paralelas &l eje lohgitudinal de la calder
ra, mediante las cuales estén enchufados en los puentes 2a
¥ 3a en forma de arco y soldados allf.

Bato quiere decir que 1los anciajes de esquina 10
no estén soldados directemente a los fondos de caldera 2 y
3, sino que lo estén con intercalecidn de los puentes 2a y

la en forma de arco soldedos a los fondos de csldera.
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me de arco y fijados por soldadura.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propue y nuevs que se pre:
sentan rars que sean objeto de esta solicitud de Fatente de
Invencion en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogel
en les reivindiceciones siguientes:

18.~ Perfeccionemientos introducidos en une calde-
re con tubo de combustidn y tubos de humo, doteda de ancle-
Jes de esquina dispuestos de forma inclinede y soldados en
los fondos de calders plenos y en la envolvente de caldera
cilindrica, caracterizados porque los anclajes de esquina
(10) estén fijados por soldedura, con su extremo del lado
del fondo, & un puente en forma de-arco (2a, 3&) que, dis-
puesto a ignel disteaneis sl tubq de combustidn (4) o &l hay
de tubos de humo (6) y-a la envolvente de la culdera (1),
esté soldado sobre el fondo de caldera plano (2, 3).

28,~ Perfeccionamientos segin la reivindicseidn
18, caracterizados porque los anclaﬁes de esquina (10), me-
diante une hendidura (40b) gque discurre en el extremo del
lado del fondo en sentido paralelo el eje longitudinel de

la celdera, estén enchufedos en el puente (2a, 3a) en for-

38, .- Perfeccibnamientos introducidos en una cal-
ders con tubo de combustidn y tubos de humo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede, representado en los dibujos que se acompefien y pera
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los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de seis hojas escritas a mé-
quine por una sol&é cera.
Medrid, 20..5. 147
P, A,

Oscar d abury
Por Pade
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