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'~ La presente invencidn se refiere a un procedimiento de
elaboracidn de upa pelicula’ fira de bxido metdlico adherante
sobre un soporte refractario, tal como vidrio, vidrio ceramice,

-

etceos .

/

—— o

La invencidn se ref;ere mis esp ci imente a un nroceai-v
miento que recurre & un campo electro—eatatlco con objeto de =
obtener una gran adherencia de la yeliqula de 6xi§o metdlico.

" 8i se adhiere gobre una superficie vidrioea unpa pelicu=

 la delgada de éxido metdlico, se mejora sus propiedades dpticas

v elécfricas. Por‘ejeuplo; una vidriera revestide asi puede ser
utilizada como vidriera éua stenua la luz‘solar ¢ coma vidriera
de guperficie e;ectro-eon&uctofa. Ademas, ge ha propuesto igual

mente adherir una peiicula delgada de oOxido ﬁetélico sobre vi -

_ drio para su decoracidn, por ejemplo para articulos culinarios.

Hasta ahora, la formaclon de una pelicula flna “de 6xido metilico
adherida sobre la superx;cie de un sopo*te rezractarzo tal como °
v1drio era obten;da por pulverizacion de una soluc:on de un com
puesto metalico descompon;ble por.el calar sobre 1z superficie
de dlcho soporte refractario nantenzda a una temperatura supe -
rior a 590 C., pero inferior a 1a.tgmperatura de deformacidn de

diche sopérte. Sin embargo, este procédimiento de preparacidn -

de una pelicula de oxido hetélichadherente, por pulverizacién

de una solucidon de un compuesto metdlico sébte una superficie -
de vidrio precalentado, presenta di;ersos inconvenientes que se
describen a continnaclon.

No' solamente el vidrio se encuent-a enfr:ado por la co =~
rrlénte gaseosa tal como del aire utlllzaco rara la pulva*xza -
cidén de la solucidn en su superficie, sino que es igyalmente en

frizado todavia mis poraue pisrds las calerias necesarias a la -

evapcracidn del disolvente de la solucibn er el momento de la -
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descomposicidn del compuesto metdlico en la superficie del vi-

drio.

Estos fendmenos acelerzn mucho el enfriamiento del vi -

‘drio. 8i la velocidad de eniriamiento_es elevada, se observa una

~
disminucidén, no solamente de la resistelicia de la pelicula de

éxido metélico, sino igualmente de la eficacia del revestimien-
to y de su adherencia.

En consecuencia, se evita en general utilizar un dieol -~
vente tal como el agua cuyo Ealor latente de vaporizacién es -
elevado Y se ntiliz; en su lugar un disolvente orginico. Sin em

bargo, en este Gltimo caso, de unaparté se auuentan los riesgos

de incendio por la puesta en contacto'del disolvente con la su~-

.perficie del vidrio caliente, pero, ademds, se encuentran de -~

nuevo problemas de polucidn en el taller e incluso en el exte -
rior, con movive del olor desagradéble o de 125 propiedades t
xicas del.disolvénte evaporado, de modo que el uso del disolven
te orgéﬁiéo es igualmente poco ventajoso. Para descariar estos

inconvenientes, se hz propuesto iguélmente un brocgdimiento que

" consiste en proyectar sobre la superficie del vidrio precalenta

do & temperatura elevada polvo formado por el compuesto metdli-.

. co, que se descompone térmicamente em 6xido metilico.

Por Qste'procedimiento, es posible elimipar los proble_- -
mas del medio ambiente e# el taller -0 en el exterior, inherentes
al vaéor del'disolvente, y, ademis, la adherencia de la pelicula
fina de 6xido metdlico es aumentads lo mismo que el rendimiento
del procediniento, pdrque el des&eﬁso de lz temperaturz del vi-
dri; bajo el efecté de 15 proyeceion del polve de compuesto me-
télico es més bien débil. ‘

Sin embargo, el aumento del rendimiznto (es d;cir, 15 can

tidad ds compuesto metilico gus se adhlere efectivents sobre el
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vidrio bajo forma de unz capa de éxido, en relacién a la canti
dad total del ;Qmpuesto metdlico puesto en pré;ticg en el zpa-
rzto de pulverizacién) no es. tan notable en el procedimiento en
cuestidn, en comparacidn con el rendimieﬁto del p:&gedimieﬁto
recurriendo a ﬁn compuesto metialico e;fgb}ucién:

Por otro lmdo, la uniformidad de la pelicula de oxido me
télico'preparada por dicho procedimiento sin disolvente es mas
Bien inferiof a2 la de las pelicnigs de oxido metéiico prepara~
das por el procedimiento utilizando un disolvente. Ia presemt®= = .
invencidn propofciona un g}ocedimiento para formar ups pelicu-
la de 6xido:netéiico adherQnte que elimina los defectos ante -
riormente¢men§i§nadd§.' .

El_procedimiénto segin la inve;ciép, 3arajprep§r;r una‘gg'

licula fipa de dxide metdlico que se adhiere sobre una superfi-

‘cie vitrea por proyeccién de un polve fino de compuesio metdli-

co que se descompone por el calor en oxido metilico, se caracte

riza por el hecho de que dicho polve de compuesto mété;ico es

proyectado sobre la superficie del vidrio precalentado hasta -~
una temperatura inferior a la temperatura de reblandecimiento

del vidrio, pere sufieiente para que la resistencia eléctrica

10

de dicho vidrio sea inferior a 10™  OHMS cm. y por el hecho de

_que sze aplique uns diierencia de pdtencial eleiado_gnfre el ci

‘tado vidrio y el aparato de proyeccidn e dicho polvo, a fin

de conferir asi uma carga eléctrica a dicho polvo.
Segfin el procedimiento de la invencidn, la diferencia de

potencial aplicado entre el vidrio y el aparato de proyeccién

. éel polvo es venitajosemente superior & 30 KV y el vidrio estd

preferentemente conectado al polo negativo.

Por otro lado, segin

a presante invencidn, auhoue el do-

minio ée temperatura parz lz que lz resigtencis eléctxs éel -

v LCE
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sistencia eléctrica sea inferior a 10

vidrio baja por debajo de 10lo OEMS cm., se gitlla por encima
de 350° para cristal de lunas ordinaric a base de silice, de
BO83 ¥y de cal, se desea,con‘el procedimiento de la invencion,
precalenta:Ael vidrio por encima de 50000. para mejorar la efi
cacia del depdsito de dxido metélico'bajo forma de una pelicu-
la fina sobre la superficie del vidrio y también obtener uma =~
pelicula'que tenga una gran adherencia; Cuando se ntiliza di -
cho polvo de compuesto metdilico para preparar una pelicula de

6xido metilico segin la invencidn, se elige, preferentemente,

- un polvo de una granulometria inferior a 100ALy que tenga una

temperatura de descompesicién entre 100 y 400°C.

Como ejemplo de tales compuestos metélicos se puede citar’
los acetil-acetonatqs de metales tales como el cromo, ol hierro,
el cobalto, el aluminio y el indio.

Por otro lado se desea ajustar la velocidad inicial del

'polvo de compuesto metalico proyéctado por el dispositivo dis-

‘tribuidor con el fin de-que esta velocidad sea superior a 3un/se

gundos proximo a la superficie de vidrio y es recomendable igual
mente ajustar la diferencia de potenmcial entre el vidrio y el -
dispositivo distribulidor de polvo.

En el procediﬁiento segin la inveheién,_dado que el polvo "

. proyectado sobre la superficie del vidrio es cargado eléctrica~ -

mente y que él vidrio es cglentado lo suficiente péra que su TE
10 OHMS cm. § se crea un.
campo eléctro-estitico elevado entre el dispositivo de proyec -
cidn del folvo ¥ el vidrio, el polvo de compuesto metilico se
encuentra atraido violentamente por la superficie del vidrio ¥
ésto con una velocidad que depende de la velocidad inicizl, pe

7o gue es todavia was acelerada por el campo eleciro-estdtico.

De ello resulta gue la cantidad de compuesio melalico que
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no alcapza a la superficie del vidrio o que se descompone tér-
miczmente antes del impacto-disminuyg considerablemente en re-
lacién a los casas.én que no se aplica c;mpo electroestdtico,
de man;ra gne el rendimiento del procedimiento ge aﬁmenta nu-
cho més. El procedimiento, seghn la presente invencién, es en
consecuencia, no solamente econémico, ¥a que el c?nsumo d; con
puesto metilico es mis pequefio, mino que, ademis, este procedi -
miento disminuye la polucién en el taller, ya que la cantidad
de gaz= a desgpajar, que proviene de'la descomposgicidn térnic;“t%b

del campnesto metal;co,es dzsminn;da ¥y por lo demaa. 1= canti—

dad: de polvo de compuesto metallco ro deacompuesto digminuye -

tamb;en.

Gracias a 1a reducclon por debajo de 101 CEMS em. de la

resistencia eléctrice del vidrio, se hace posible crear ua cam

po electro;estético enfre el vidrio y el aparato-de proyeccidn '
de polvo. Esto permite acelerar la velocidad -de desplazamiento
de las particulas de polvo, electrzcamente cargadas en direc - .
cion del vidrio, lo que amplza la superficie intereazda por el
chorro de polvo y pernmite f;nalmente obtener, sobre la superf1
cie del vidrio, una pelicula de oxndo metalico de espesor uni-

forme. En otros termmnos, gracilas al procedxmlento de la inven

‘cion. el rendimlento ge aumenta y se obtiene 2l nismo tiempo -

un producto de una calldad superior.

Ajustando en el procedimiento de la invencidn la velocidad

del polvo de compuesto metdlico en al menos 3 m/segundo, en el

nomento del impacto sobre el v1dr10, es pos;ble hacer adherlrse

sobre el vidrio una oellcula de 6xido metalzco fmna, unifornme,
sin defectos o irregularidades, pues se inpide laz descompaszclon

térmica del compuesto metdlico antes de su impacto sobre la su~

perficie del vidrio.
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Estes condiciones que caracierizan la presente invencion
son muy diferentes de las del procedimienfo usual de revesti -
miento por proyeccidn electromestdtica de.polvo que no compren
de ninguna descomposicida térmicaidel polvo proyectado. Real -
mente, cuando en el caso del revesiimiento electro-estdtico sin
descomposicidn térﬁica, es preferible proyectar el pclvorprime-v
ro 8 reducida velocidad, en el caso de la presente invencidn, -
por el contrario, una velocidad £educiaa del polvo proyectado -
arrastra algunos inconvenientes, como, por ejemplo, el riesge -
de una deacomposicién térmica preﬁatura del compuestc metdlico
a;toa de su impnct6 sobre la snpefficie del vidrio y el riesgo,
por consiguiente, de que el 6x:do metdlico asi formado po sea
atraido electro-estaticamente por la superficie dgl vidrio, for

nando entonces defectos o irregularidades y disminuyendo la ad~

' herencia del éxido metdlico. A ~ o

En el caso en que_la velocidad del polvo es superior a
10 m/segundo, aunque sea pésibie obtener también una pelicula
uniforme sin ninguna ﬁdrmacién de defectos o de ifregularidadeg;
el efecto del campo electroTestitico disminuye;

4_En consecuencia, la velocidad final del polve es veniajo
pamente ajustada a un valor de 3 a 10 m/segundo. '

. La invencidén se describe detalladamente’a coptinuacién
refiriéndoge al dibujo‘anexo; Este dibujo representa el disposi
tivo utilizado en los ejemploa'qu; siguen de puesta en practica
de la presente invencién.

’ En'este dibﬁjo é_se representa ei deposito de pal#o de
compueato metdlico térmicamente descomponible en o6xido. Zn este
depdsito, el polv; de ¢compuesto metdlico 7 se mezcla con un &as
y es llevado por un conducto 11 hasia urpa pistola E,Ee ércyec—

cidén eleciro~estitica de polvo gue coustituys unna parie cel di



positivo de proyececidn.
Dicho depdsito de polvo 5 comprende una -placa porosa 3
sobre la que descansa el polvo 7. Se crea un lecho fluwidificado

de polvo insuflando aire comprimido por debajo de ls. placa poro

-

5 sa 8 de;de una fuente de aire comprimido: no represéni:ada_ en la
figura. . '
| Esta previsto un regula;ior de presidén 10 que pernite te~-
ner una presién de 1 kg/cm2 por d;iiajo de la placa porosa 8.
E) polvo es llevado por el conducto 1l hasta lé"piato]aﬁ-% —
10 2 enviando en el exrer:i:or~ de aire, cuya presidn es ajustada por
el reéulador 9. El polvo de compuesto metdlico .transportado en
"Bugpensién en el aire haafg la pistola de prcyei:cién 2'es car-
gzdo positivamente por una plac'a 3 coﬁectada al polo positivo
de‘ una fuente de corriente continua. de alta tensidn _’-3, cuyo pd-
15 - -‘lo negativo estd conectado a la tierxla ¥y es proyectado éobre la d
superficie de la placa de vidrio 1 suspendida en un trans;:cr’;a-
dor 13, que ha si@o precalentada en un horno eiéctrico antes dé :
su entrada én la cémara de_ pulvériéaciézi 3_._?_._.' Esta E,S.mafa'derpug..
- verizacién posee una manga cie evacuacién de aire 1k y estd co «
20 nectada = la tierra por medio del transportador 13.
EJEMPLO 1 ' ' ' |
En un aparate, tal como el que acaba de describirse, se
ha utilizado un pelva de acétil-a.cetona'bo de cromo como polvo de |
compuesto metdlico. Este polvo, de_"una granulometria inferior a
25 100}). es colocado sobre la piaca porosa _8_ del depésito.z Y pro
yectado sobre la placa de vidrio L con una concentracién de 0,1
g/litro de acetil-acetonato de cromo para 450 litros/min. de -
aire insufiado por el eyector _6_, el aire enviado por el eyéctor
es mantenido 2 una presidn de 3,5 kg/cm2 gracias al regmlador 9.

30 Bl espesor de ia vlzca de vidrio es de 6 mm. ¥ sus oiras
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dimensiones son 300 x 300 mm. la blaca de wvidrio es calentada
durante 5 minutos en un horno eldctrico mantenido a 670° Y es
desplazada a una velocidad de 15,6 o/min. para ser colocada a
una distancia de 24 cms. del orificio de la pistola de proyec
cidén electro~estitica 2. la resistenci;:gléctrica del vidrio,
durante la proyeccidn del compuesto metdlico, es aproximada-
mente de 105 OHMS cm. Cuando la.tensién de la fuente de co -
rriente continua 4 es ajustada 2 80 KV, el espesor de la peli
cula de dxido metilicotee de 920 2 ¥ el ancho de la pelicula,
para la cual el espesor no sobrepasa del 15% del valor medi&,
es de 150 mm. .

A titulo de d;mparacién. se ha realizade un eﬁszyo que
se sitlia fuera del cﬁadro de la presegte invencidén. Para eate
ensayo, la tegsién del generador de corriente coqtinua estaba
anulada, pero todas las otras-condiciones contiruaban siendo
las miswas. Los resultados muestran que el espesor de la peli
cula de éxido metdlico es entonces de 400 X solamente ¥y que el
ancho de la ﬁelicula para la cual el espesor no ;afia nas d;l
15%, disminuye a 70 mm.

"De estos resu}tados experimentales resulta clarimente
que el érocedimiento de la presente invencién,-en el querse
eplica un canpo eiectré-eutética,’aumenta de manera eficaz el
rendimiento en la formacidén de la pelicula de éxido metdlico,
asi como la uniformidad de esta pelicula. Poxr éjempio, el es-
pesor de lg pelicula,obtenido>segﬁn el procediniento de la in
vencidn, representa 2,3 veces él éspeaor de la pelicula obte~
nida en el ejemplo compérativo mencionado mds arriba, y el an
cho de la parte de la pelicula, gue tlene un espesor uniforﬁe
es, segin la presente invencion, 2,1 veces dicho aﬁ;ho en el

ejemodlo comparativo.
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Utilizando el dispositivo descrito en la figura con el
mismo polvo de compuesto metdlico cue se proyecta sobre la -
misma hoja de vidrio caliente que en el ejemplo 1, se han -

efectuado ensayos complementarios ajﬁéigndo, por el regula -
dor 9, la velocidad del polvo devcompuea;o ﬁetélico en el mo
mento de su impacto sobre el vidrio, para obtener las veloci
dades indicadas en el cuadro l. = | .

En estoé ehsaybs, la cantidad de polvo yroyecégao era—trh-
50 g/min. ' ' -
- D;ve;saa ;aracteriéticas derlaé,mﬁéstras de vidrio reves
tidas de una pelicula de &xido metilico, preparadas en las con

~ diciones anteriores, estin sefialadas en el cuadro 1.

CUADRO 1

. : T
Velocidad del-polvo!Uriformidad de la peli ! Resistencia de la peli-

cula

Un pequefic nimero de de! Rastros de deterioros

2 m/segundo !fectos y de irregulari-! observables
.- . 1 .

{dades., Ligera falta de
funiformidad.

et Pt @ Pom Sow €oo sow Smirm Fw ow Sem 0=

P

Ningin defecto o irregu

o

3 m/segundo laridades. Casi unifor-! Ningin cambio en la

3.

abrasidn.

Ningin defecto o irregu

—~ te e tm]om s s o,

4,5 m/segundo !laridades. Perfectamen-! " o

tom tem 2wm Ave Gew Py tew Sva | tem 1w sms omm 9o0 Sm )i s

—— P e pen

. . .
._Q-u-a—awono-o—n-u-o-o-o—v-o-'mwmnn—l-o‘o—no.mt-‘na-m
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En el cuadro 1, la resistencia de la peligula expresa
los resultados de la prueba de abrasidn utilizando un aparato
de dete:iorééién rotative. |

Las caracteristicas de este aparato son las siguientes:

- Carga aplicada: 600 gr/om2.

Nimero de revoluciones: 300/min.

Superficie de aplicacidn de la carga: 1 cm2.

Distancia de la carga al centro de rotacidn: 35 mnm.

Material de abrasidn: 6 espesores de gas impregnado

de un agente de pesaje del vi
drio, |

Se ve, después de los resultados del cuadro 1, que si
la velocidad del polvo ha sido ajustads a un valor superior a
3 m/segundo, la pelicula de dxido metdlico obtenida no presen-~
ta defectos o irregularidades y posee la uniforaidad déseable.~
Ademis, su resistencia es conveniente.

EJEMPIO 3:

Utilizando el mismo aparato dé prepéracién de la peli-
cula de 6xido metéliqo que, precedentemente con'una mezcla de
polvos formado del 70% en ﬁeao de acetil-acetonato de cromo y
}O% en peso de acetil- acetonato de hierro, de granulometria in
ferior a IOQ/LK, se ha realizado el tratamiento con uma veloci-
dad de la‘mezcla de polvos en el momento dgl impacto sobre el ~
vidrio ajustada a 4,5 m/segundo gracias al regulador 9. EL ren-.
diriento de la mezcla de polvos estd ajustado por el regulador
10 a los valores indicados en el cuadro 2. Las placas de vidrio
(dimenaiones 600 x 600 mm., espesor de 6 mm.) son precalentadas
durante 5 minutos en un horno sléctrico mantenido a 670°C. y =
P§3an delante de la vistola electro-estitica 2 coh'uza.veloc;—

dad de 5,8 m/min., mieniras que la pistola o3 dssplazada s=gin

’
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de 80 cm. perpendiculax

mente a la direccidn de progresién de las placas de vidrio, -

frecunencia 45 periodos por minutos).

La tensién aplicada a la pistola electro-estitica es -

de 80 KV, El espesor y la uniformidadxhk las capas de oxido -

metilico asi obtenidas estdn indicados en el cuadro 2, en com

paracidén con los resultados de emsayos realizados sin aplica=-

cién de un campo electro-estitico entre las placaé de vidrio

¥ la placa 3, es decir, en unas condiciones que salen del éigf*

dro de lz invencidn.

CUADRO 2

‘l—o—.'—o—ht-'uo0-‘.-'—.-.—t.-lou—l.‘nwo—t-.mc-ho-o—oﬂmo‘n-oan“tnu‘n—no—'—cq

.

so]om vem 2m o syt dm o Gee oo s smfea S pum S 0B S en Ot
‘

1Falta de unit
! ]

fornmidad gue!
[}

fresulte del
1

[ ]

!desplezamienio
b

H !
'

[} [ !
! Rendimiento! Tensién  !Espesor de !Uniformidad
! . ! ! !
Ensayos ! de polve ! aplicada !la pelicula !de la peli-
§ ! !' "o -t
I (g/min.} ' (XV) t  (A) .. . teula.
1 : ! . ! !
! ! ! !
i i ! [}
Segiin la inven= ! ] ! !
' ! ! ! 't
cibn ! 50 -t 8o -1 520 ! Uniforme
1 | ! -1
! ! ! !
L 1] ! !
Segiin la inven- ! o1 1 !
! 1 ! !
cién & 100 ! 8o t 980 ! Uniforme
! ! 1 i
-~ H ! S
! ! t i |
Prueba 4 50 f 0 1 210 {Falta totalde
: { ! L i H
1 ! 1 luniformidad !
e ! ! ! ¢ 7 !
~ ! 4 ! ! 1
H t . ! H ]
Prueba 1 100 ! 0 t 260
’ 1 ! H
s ! !
1 ¢ !
! ! !
! i 14
! H !
' H !
.3 ! !

1a vistola
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Asi como se ve después ée los resulizdos del cuzéro 2,
gracias al procedimiento de la presente invenciodn, el resulia
do del depbsito de dxido metdlico es mucho mejor que en las -

pruebas de ensayos, pues la cantidad de polvo de compuesto mwe

-

" tdlico que es preciso proyectar es, segin la invencidm, aproxi

madamente la mitad de lo que es en la prueba de ensayo para ob
tener un mismo espesor de la pelicula de éxido metdlico.

De'ello se deduce, graci;a e la invencidn, que el consu
no de compuesto metilico puede ser considersblemente reducido
¥, correlativamente, la cantidad de vapor gue proviene de la
descomposicién térmica del compuesto metdlico se hace muy dé-. -
bil, lo que dismiéﬁye.la polucién en el taller. Ademiam, el es
pesor de la peliéula de 6xido metélico obtenido, segin la in-
vencion, es muy.uniforme y en todo caso mucho mejor gue el de
las peliéulas formadas en las pruebas de ensayss.

la plzca de vidrio revestida de una pelicula de oxido
metdlico de 520 X obtenida segin el ejemplo 3, conforme a la
presente invencién, presenta, desde el punto d; vista 6ptico;
un poder fefiector de 33% v un'poder de transmisidén de 47% pa
ra el dominio vieible del espectro solar.

:Este vidrio puede mer utilizado como vidriera bronce
que atenia la luz.

- En los ejemyloé gue preceden, se ha descrito l; aplica
cién de la inveﬁcién sobre'vidrio plano, pero debe.eptenderse
que la invepcién se aplica también a otros articules de vidrio
tales como botellas, articulos de vidrio cerdmicos, vajilia ae
vidrio, articulos culinaries, etc.

NOTA4A:
Bn resumten, lz pressate patente de in?encién, gz conirae

2 las siguientes reivindicaciones:
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18.- "Procedimiento ¥y dispositivo para la formacién de un de
pdsito de Oxido metdlico sobre vidrio", de aguellos gue
se forman por la proyeccitn de polvo de composicidd metdlica

que se descompone por el calor en 6xido metdlico,’.caracteriza

.do porque dichc polvo de compuesto~m§}élico es proyectado so

bre la superficie del vidrioc precalentado hasta una temperatn
ra inferior a la temperatura de reblgndecimientg.del vidm=io,

pero suficiente para que la reéibtencia eléctrica de dipho vi

drio sea inferior a 1010 ohmnios centimetro ¥y parqﬁ;'se aplive

ca unz diferencia de ﬁdtencial'eievada entre dicho vidrio ¥ ~
el aparato de proyeccidn del citado polvo a fin de conferir a

éste una carga eléctrica.

28.~ '"Procedimiento y dispositivo para'la-forﬁacién de un de

ﬁésito de -6xido metélico_sobre.vidfié", segln la reivin
dicacioén 12,, caractérizadgsporque 1a diferén?ia,de potencial
aplicada entre elrvidrio y el aparato de proyecciég del polvo
es superior a 30 kilovoltios, el vidrio es prefefentemente co
ﬁectado al ?olb negativo.
38,~ "Procedimiento y diBPOsitivo para_la formacidén de un de

pééito de oxido met&licofsob;e vidrio", segin las rei -
vindiéacioneé.la. 6 28,., caracterizados pofque el vidrio es -
calentado a una températﬁra superior a 500 grados centigrados>
Y poréue'se'utiliza un‘pcivé de-compuesto météiico-que se dgg
compone en 6xido metdlico a &na tempeiatura coﬁpren&i@a entre
100 y 400 grades centigrados. |
L= - "frocedimiento y dispositivo para la formacidn de un de

pbsito de dxido metilico sobre Qidrio“,'segﬁn uns cual-
quiera de las reivindicaciones 12. a 33,, caracterizados pox-
gue ge utiliza un volvo de- compuesto metdlico de una granulo-

meiria inferior a 100 micras, al que se da una aceleracidn su
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ficiente para que su velocidad de impacto sobre el vidrio es-
té comprendida entre 3 y 10 metros psr segundo.
S8.~ "Procedimiento y dispositivo para la formacidn de un de

pbsito de éxido metdlico sobre vidrio", segin una cual-

quiera de lag reivindicaciones 18. a 1}3., caracterizados por-

que el polvo de compuesto metdlico utilizado es un acetiluce~

tonato de un metal elegido entre el cromo, el hierrc, el co =

balto, el aluminio y el indic. "

63 .~ "P?OCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FORMACION DE UN DE
POSITO DE OXIDO METALICO SOBRE VIDRIO", segiin queda es-

crito y reivindicado en la preéedente memoria y nota relvindi

catoria, que consta de 15 piginas mecanografiadas y dibujo ad

Junto.
: B & (yrrr gnemt
Madrid, 2% JUK 1570
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