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Ta invencidn se vefiere al marco para una
puexta de ﬁorno, sobre H0do hornos de cogue, .con =
una junta 4 obturacidn superior realizada por mpdio
de un perfil de hierro. e

Tales marcws se acoplan para limitar el
orifielo dé la puerta, en la fabrica frontal de la-
drillo del horpo donde se fijan. Durante el fiaciona
miento del horno, ern la zona del lado superior del -~
marco, la fabrica de ladrillo § mamposieria es ataca .
da por gases y llamas. Por consiguiente existe el -
peligro de que la mamposteria sea destruida y que sal
gangases y llamas de la cémara por encima del marco -
de la puerta. Esto no solo se convertiria en un peli-
grd para les operarios sino en determinadas circuns—
tancias destrulrda también los sopories de enclaje,
‘muelles de anclaje transversal y otros componentes -
del hozvro.

Para evitar, esto ya se conoce hace mucho -
digponer una junva de cordones de asbesto entre la -
memposteria y el marco de la puerta. Pero esta solu-
cifn conocida tlene el inconveniente de que los cordo-
nes son pronto comprimidos y entonces pueden surgly -
sscapes con salida de gases & de 1llamas,.

En otra conocida construccidn del marco de
la pueria, este va colocado dentro de ohro marco basi-
co formado por perfiles de hierro en L. EL marco basico
¥ el marco de la puerta estan firwemente wnidoses De eg-
8 forwa las posiblesd deformacioneé del marco de la -~

versa, de origen Sérmico & melanico, son transmitides

3

& ia manposterda y producen asi au desivuceidr. Despuds



es muy dificil eliminar de una forma duradera 1los -
escapes que se han producido.

Tembién se conoce un marco de puerts de -~
norno en el que la obturacidn superior esta formada

5:- por planchas protectoras dispuestas er la pared del
horno que estan prolongadas sobre la puerta y alre=
dedor del marco de la misma. En esta construceidn,
para renovar la junta, es necesario cambiar el o-
tal de las planchas prolectoras de la pared.

10 o Ta invencidn tiene la misibn de crear un
mareo de pﬁerﬁa del tipo mencionado al principio,
ouya junta superior contra la mamposteria sea ficil
de cambiar y que esté realizado ademfs de tal forma
que la mamposteria esté prodegida contra las defor-

15 = maciones del marco de la puerta.

Egta tarea es cumplimentada segin la in-
vencidn por el hecho de que la junta superior dei -
marco esta formada por una pieza angular de forma

‘Lave con su nervio y su brazo superior esta apoyada

20 o= contra el canto superior del marco de la puerts es—

tando fijado al mismo mediante tornillos que atravie

gan su brazo superior., Es conveniente ¢ve el brazo -
inferior que mira hacia dentro, bermine en arrasire
de fuerza con el vértice de la cdmara del hornos

25 4= Tambidn es una ventaja si la pieza angular

lleva nervios de refuerzo. Convenientemente se ajus~

tan las dimensiores del pexfil enl a las de 1los -
tornillos de la mapposteris.
Un ejemplo préctico de la invencidn se dem

304 cribe a continuacidn con més detalle haciendo refe-



rencia al dibujo.
La figura 12 muestra la parte superior de

un mareco de puerta segin invencidn, vista por delan—
te.

Hom Y la figura 22 un corte por la linea II-II
de la figura 1e, o

En las figuras 12 y 22 se ve la parte su- -

forma habitual en la mamposteria de la pared del — Rt
104~ horno 2. Para ohturar la parte superior del marco —

central la memposteria del horno, en el marco 1 va —

fijada vna pieza angular de hierro fundido 3. Esta =

pieza angular 3 tiere un perfil de formaWLcuya vari-

1la § alma 4 es aproximadamente el doble de largo -
150w que los brazos 5 y 6.

La pieza angwlar 3 lleva nervios de refuer
zo 7, 8 ¥ 9 y esta dimensionada de forma que queds -~
prolongada més alld del ancho del orificio del marco
de forma que sus dos extremos cubren los ladbs lon-

206~ gitudinales 10 y 11 del marco de la puerta.

Ia pieza angular 3, con su alma 4 y su Tra
z0 sﬁperioi 5 se encuentra apoyadas contra el marco
de la puerta 1 y esta fijada al mismo por medio de -
esparragos roscados lZa, 12b, 12¢ y 124 enroscados -

25 g " ex el maren y pasados por el brgzo superior 5, cén -
zns correspondierves tuercas 1l3a, 13b, 1l3¢ ¥y 134 com
locado en medio una moldura de obturacidn 14 de -
amiavwio & material similar,

El perfil] de la pieza de 4ngulo 3 esta es

30¢- cogidc de tal manera que el trazo infericr 6 que mi-



5e=

10, ~

154

20."'

25e%

30‘.-

ra hacia dentro coincida en arrasire de fuerza con sl
vértice del techo 15 del horno. Las dimensiones del
perfil ] se han ajustado a las de los ladrillos de mo
do que el anchi de los brazos corresponde aproxima-
damente al largo de un ladrillo tapa.

Después de fijar la pileza angular 3 al mar-
co de la pﬁerta 1 ,este se coloca en la mamposteria -
de la pared del horno 2 de modo que el marco y la pie
za angular fengan le postura frente a la parte refrac
taria de la cubierta de la cémara que se muestra en la
figura 28, Después se obturan los huecos 16 y 17 que -
quedan entre la mamposteria y la pieza angular 3 6 el
marco 1l respectivamente, empleando una lechada de un -~
adecuado moriero resisgtente al calor.

Si la pieza angular 3, a lo largo del ser—
vicio y a causa de efectos termicos § mecaricos sufre
dafios y se presertan escapes, es posible, cambiar la
pleza angular sgin tener que sacar todo el marco 1 de
la puerta. Para ello se quitan aproximadamente dos ca~
pas de la mamposteris frontal por encima del marco de
la puerte 1 y a continuacidn, -soltando las tuercas 13,
13v, 13c¢ y 134, se saca la pieza angular 3. Después de
colocar una nweva pieza angular se'vﬁelven a'llenar de
lechadas los huecos 16 y 17 y se'completa nuevamer-te
la mamposteria frontal por encime del marco de la puer—
te.

N o T A

En resumen, la preserde solicitud recser§ -
sobre lag giguierntes reivindicaciores:

12,= Perfeccionamientos introducides en los
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marcos para la puerta de un horno de coque, -caracte-
rizados porgque la junta estd formada por una pieza —
angular en forma de'Lque con su alma y su brazo St
perior se encuentre apoyada comtra el canto{suﬁerior
del marco de la puerta, .estando fijada con el nismo
por medio de ‘tornillos de sujeccidn que pasan por el
brazo superior. ' m‘

22 .~ Perfeccionamientos introducidos-en los
marcos para la puerta de un horno de coque,,seg&;—la Dt
reivindicacidn 12, caracterizados porque el brazo -
que mira hacla dentro, de la pieza angular coincide
en arrastre de fuerza con el vértice del techo del —
horno.

38 .~ Perfeccionamientos introducidos en los
marcos para la éuerﬁa de un horno de cogue, segin -
reivindicacidn 18 § 22, caracterizados porque la -
pleze angular lleva nervios de refuerzo.

48 .- Perfeccionamientos introducldos en los
marcos para la puerta de un horno de coque, segin las
reivindicaciones 18 a 32, caracterizados porque las di
mensiones-del perfil en’|de la pleze angular estén ajusg
tadas a las dimensiones de los ladrillos de la mamposie
ria del hoxno.

52 .~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIBOS EN LOS
MARCOS PARA LA PUERTA DE UN HORNG DE COQUE.

Segln se describe en la presente memoris —
descriptiva que consta de seis hojas escritas a md~

giina por una sola de sus caras y dibujos.
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