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«PATENTE DE INVENCION -

que por veinte años para España, se so lic ita  a favor de Don -  

Eustasio de LOS SANTOS PIAZZA, de n*««l m al4 Hat! española, dmt-l 

c iliad o  en SEVILLA — Carr* de Málaga, Km» 5 (Torreblanca), -  

Por: "PROCEDIMIENTO T APARATO PARA LA OBTENCION DE ELEMENTOS» 

LIGEROS Y PRODUCTOS AISLANTES TERMICOS T ACUSTICOS".

-Memoria Descriptiva-

La incorporad én de aire o gas a diversas sustan -  

cias, no es nueva, pero por los procedimientos utilizados ge» 

nerálmente no se obtienen acabados uniformes y de caracterís­

ticas constantes, habiendo aparatos más o menos convencional -  

5 le s  que para cada caso, han de ser de diferente diseño, depen 

diendo su éxito  en gran parte, de la  pericia del operador y -  

de los aditivos empleados, pero nunca con una áosificaciSn -  

exacta de flu ido  gaseoso n i una dimensión uniforme de todos •  

lo s  poros o ce ld illa s*

10 Con e l aparato y procedimiento, objeto de la  presen
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te invenciin, se coa»ígnea resultado* siempre Iguales, pu *  

diendo Tardar la s  condiciones de trabajo coa «1 mismo apara* 

to , segdn #1 productos que se desee obtener, lo  que determi* 

na que pueda ser u tilisado  para una amplia gama de productos 

5 y características diferentes*

£1 a parato, está constituido por un recipiente de 

forma c ilin d rica , dispuesto horisontalaente (1 ), cuya re ía  *  

d in  entre d iiaetro  y longitud, puede ser rariab le*

Este cilindro , está atravesado, longitudinalmente, 

10 por un e je  (2 ), que puede estar situado en e l e je  de simetría 

o desplsssdo con respecto a ástej en dicho e je , Tan alojadas 

unas paletas (3 ), en ndmero y posiciin  variable segdn disten* 

sienes del c ilindro  y cuyos extremos pueden ser en forma de* 

T (3 a ), y de (3b) o unidas entre e l, segdn la s  caracteristi* 

15 cas peculiares de le s  productos s tratar*
t

Cada sistema de paletas y posiciin  dsl e je  es hemg 

logsds para una serie de productos de cierta  sim ilitud*

£1 accionamiento de áste eje. es por medio de un va 

riador de velocidad (4 ) y un motor (5 ) con loe cuales podemos 

20 obtener en cada caso la  velocidad deseada en e l eje*

La carga del aparato, ae efectúa mediante una ta l*  

va de carga (6 ), provista de junta hermética, a s i como bocas 

de descarga (7 ), ésta última, puede efectuarse por gravedad, 

presiin  de aire o por extraed  6n con bomba, en éstos dos ú l*  

25 timos casos, puede ser elevado e l productos a u na altura de 

te  m ina da*

£1 procedimiento para conseguir densidades dote nal 

nadas, consiste sn que, conociendo o l volumen total del apa* 

rato y la  densidad «¡uta se desea obtener, se determina e l pe* 

30 so de m aterial to ta l que hay que cargar según la  f  ¿emulas
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v* d* pr \

Siendoi

v m voldaen total del aparato en da3» 

d ■ densidad deseada en lega x da 3*

5 p *  peso tota l de asterias en Kgs»

Se considera e l aire o gas de peso “  0»

Ejemplos

Queremos obtener un homigán celu lar de 350 kgs«m3 

y tenemos un aparato de 1.200 da3* de volumen to ta l. Aplican 

10 do la  formula anterior tendremos!

v • d ■» p

1.200 • 0,350 “  420 kgs.

Es decir, que la  carga de componente, agua, cenen 

to , aditivos, e tc ., habrá de ser en to ta l 420 kgs.

15  Cuando se emplean productos fundidos o calientes,*

habrá que hacer la s  correcc iones necesarias que correspondan 

aegdn la  temperatura (volumen del gas, tensi&a de vapores •  

e tc .) y contracciones posteriores.

üna ves cargado e l aparato con todos sus componen* 

20 tes y cerrado he poéticamente, ex istirá  un n ivel (N) en cuya* 

parte in fe rio r están las materias que se han cargado (M ), y* 

en la  superior ( 6) e l aire o gas que se ha de incorporar. *  

Puesto e l aparato en marcha y por efecto de la  agitación que 

producen la s  palas en su movimiento, se mezclan e l aire o *  

25 gas (G) con la  carga (M ), formándose una masa tota l (G + M), 

facilitando  ésta mezcla e l hecho de que la s  palas en su rota 

ci&n salen del n ivel (N ) entrando violentamente de nuevo en* 

la  superficie de la  masa, provocando un to rbe llin o  que dispar 

•a  liqu ido  y gas, entremezclándose ambos componentes. Conti­

nuando la  agitación va atomizándose e l elemento gas hasta *30
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conseguir 1* contextura deseada*

Puesto que e l aparato permanece cerrado durante la  

operaci&n, e l volumen gaseoso (G ) y no más n i nonos, será e l 

que se ocluya en la  masa (M ), y esta, s6io tomará e l y olumen 

5 correspondiente a la  capacidad to ta l del aparato, consiguidn 

done con e llo  la  densidad calculada*

La densidad siempre será la  misma, puesto que e l -  

volumen es invariable, no a s i, la  estructura de la  masa que* 

depende dsl grado de agitación (velocidad y tiempo), determ¿ 

10 nándese la  dimensión de la s  c e ld illa s  de aire o gas, llegan*

do a extremos de n i poderse d istinguir estas a simple v ista*  

Esta particularidad tiene excepcional importancia pues entre 

otras características se obtienen)

Una estabilidad  y consistencia de la  masa a l s a lir  

15 del aparato, que peralte su fá c il manejo para moldeo o extern 

s i  ó ) sin  deformidades*

Una mayor resistencia mecánica a l ser más pequeñas 

la s  distancias intercelulares*

En mejor confidente do aislamiento térmico y acds 

20 tico  a l e x is t ir  mayor ndstero de cábulas gaseosas por unidad- 

de volumen*

F ad lidad  de mecanización posterior por su mejor *  

....  ccmpscidad, etc**
*RBIVHfPlCACIQHES*

25 1 «*« Procedimiento y aparato para la  6b ton c ite  de elementos*

liga ro s y productos aislantes térmicos y acústicos, caracted  

sado porque so consigue una densidad constante a l no variar­

los componentes y a l ser inyroducidos en un recipiente herid 

' ticamente cerrado y dotado de un ojo con paletas radiales* *  

30 Los productos introducidos, determinan una separad te de n i*
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ve l entre productos a tra ta r y a ire  o gas aincorporar a la  cía 
sa j puesto en marcha e l e je  agitador con sus paletas radia -  
le s , cuyos giros sucesivos crean una agitación continua duran 
te  la  cual se mezclan e l a ire  o gas con la  carga, de una ma—

5 ñera progresiva y uniforme, consiguiéndose una intima y hono 
génea, determinada por e l hecho de que la s  paletas salen y — 
entran en e l recinto gaseoso, retomando violentamente a l se 
no de la  masa, provocando un torvellin o  interno que dispersa 
prodcutso, gas o a ire , entremezclandos ambos en ataoizacioti­

lo  perfecta y faaaogénea en la  que se icluyen y distribuyen regu 
1 ármente una cantidad de poros o vesícu las gaseosas que de -  
terminan una densidad constante, previamente calbulada, a l — 
no variar voluntariamente, n i en peso, lo s  componentes que — 
entran en e l proceso, con posibilidad potestativa de cense -  

15  guir c e ld illa s  o alveolos gaseosos o llenos de a ire , de di — 
mensiones p lu ra les, mediante la  variación de la  vel odi dad y— 
tiempo de ejecución y en base siempre, a la  hermeticidad del 
recipiente e in variab ilidad  de su volumen»
23 . -  Aparato para la  realización del procedimiento, segén -  

20 reivindicación 18 , caracterizado por comprender un recipien­
te  c ilin d rico  horizontal, cuya relación entre diámetro y lm  
gitud puede ser variab le , e l cual está atravesado longitudi- 
nálmente por un e je  que, indistintam ente, puede situarse ccm 
céntrico o excéntricamente con respecto a l e je  de sim etría -  

25 c ilin d ro , provisto de una pluralidad de paletas rad iales
cuyos extremos adoptan formatos de simple T, Y o combinación 
de ambas figu ras, a la  vez que e l citado e je  se relaciona ex 

teriormente con un variador de velocidad comandado por un rno 
to r de accionamiento, en tanto que e l recipiente dispone, en 
la  parte superior, de una tolva de carga de cierre hermético30
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y en la  parte In ferio r de una salida para descarga del reci­
piente*
3«*~ "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA OBTENCION DE ELEMENTOS 
LIGEROS T PRODUCTOS AISLANTES TERMICOS Y ACUSTICOS"*-

Consta la  presente memoria descriptiva de se is  ho­
ja s  numeradas y mecanografiadas por una sola cara a la s  que­
so le  acompaña una de planos para su mejor caaprensi&n.
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