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" ~=PATENTE DE INVENCION -

que por veinte allos para Lapafia, se solicita a favor de Don =
Eustasio de LOS SANTOS PTAZZA, de nacionalidad espaiiola, domi
ciliado en SEVILLA =« Carrs de Milaga, Kms § (Torreblanca), =
por: "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA OBTENCION DE ELEMENTOS~

LIGEROS Y PRODUCTOS AISLANTES TERMICOS Y ACUSTICOS".

«Memoria Deseriptiva-~
La incorporacifn de aire o gas a diversas sustan =

clas, no ©s nueva, pero por los procedimientos utilizados ge=
nerilmente no ses cbtienen acabados uniformes y de caracteris-
ticas constantes, habiendo aparatos mfs o mencs éonvenciong_ -
les que para cada caso, han de ser de diferente diseiio, depen
diendo su exito en gran parte, de la pericia del operador y -

de los aditives empleados, pero nunca con una dosificacifn -

~exacta de fluf{do gaseoso ni una dimensifn uniforme de todos =

los poros o celdillas.

Con el aparato y procedimiento, objeto de la presen
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te invenciln, se consiguen resultados siempre iguales, pu
diendo variar las condiciones de trabajo con el mismo apara-
to, segin el productos que se desee obtener, lo que determie
na que pueda ser utilizado para una amplia gama de productos
y caracteristicas difersntes.

El a parato, estf constitufdo por un recipiente de
forma cilindrica, dispuesto horixzontalmente (1), cuya rela =
ciln entre difmetro y longitud, puede ser variable,

Eate cilindro, ssté atravesado, longitudinalmente,
por un sje (2), que puede estar situado en el eje de simetria
o desplazado con respecto a éstey en dicho eje, van alojadas
unas paletas (3), en nfmero y posicifn variable segfn dimene
siones del ecilindro y cuyos extremos pueden ser en forma de=
T (3a), y ¢ (3b) o unidas entre sf, segin las caracteristi-
cas psculisres ds los productos a tratar.

Cada sisteans de paletas y posicifn del eje es haug
logada para una serie de productos de clerta similitud.

El accionamiento de &ste eje es por medio do un va
riador de velocidad (4) y un motor (5) con los cuales podemos
cbtener en cada caso la velocidad deseada en el eje.

La carga del aparato, se efectia mediante una tole-
va de carga (6), provista de junta hermétics, asi como bocas
de descarga (7), ésta dltima, puede efectuarse por gravedad,
presifn de aire o por extraccifm con bouba, en éstos dos fl-
timos casos, puede ser elevado el productos a u na altura de
terainads.

El procediniento para conseguir densidades determi
nadas, consiste en qus, conociendo el volumen total del apa-
rato y 1a densided due se desea obtener, se determina sl pee
so de material total que hay que cargar segin la férmulas
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ve d* p
Siendos
v = yoldmen totsl del aparato en dm3e
d = densidad deseada en kge x du3e
p = peso total de materias en Kgs.
Se considera el aire o gas de peso = Q.
Ejemplos
Queremos ocbtener un homigén celular de 350 kgsem3

y tenemos un aparato de 1,200 duls de volumen totals Aplican
do la formula anterior tendremoss

v . d = P
1.200 « 0,350 = 420 kgs.

Es decir, que la carga de compomente, agua, cemen
to, aditives, etce; habré de ser en total 420 kgse

Cuando se emplean productos fundidos o calienteg,-
habré que hacer las correcciones necesarias que correspondan
segin la temperatura (volumen del gas, tensifn de vapores =
etcs) y camtracciones posterioress

Una ves cargade el aparato con todos sus conponene
tes y cerrado hemméticamente, existiri un nivel (N¥) en cuya-
parte inferior estén las materias que se han cargado (M), y=
en la superior (G) el aire o gas que se ha de incorporar. =
Puesto el aparato en marcha y por efacto de la agitacién que
producen las palas en su movimiento, se mezylan el aire o =
gas (G) eon la carga (M), formindose una masa tetal (G + M),
faciliténdo éata mezcla el hecho de que las palas en su rota
cifn salen del nivel (N) entrando viclentamente do nuevo ene

1a superficie de la masa, provocando un torbelline que disper

sa liquido y gas, entremezcléndose ambos componentese Conti-
miando la agitacifn va atonizéindose el elemonto gas hasta =
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conseguir la contextura deseada.

Puesto que el aparato permanece cerrado durante la
operacifn, el volumen gaseoso (G) y no més mi mencs, sord el
que se ocluya en la masa (M), y esta, sblo tomari el volumen
correspondiente a la capacidad total del aparato, consiguién
dose con ello la densidad calculadae -

La densidad siempre serd la misma, puesto que el »
volumen es invariable, no asf, la estructura de la masa que=
depende del grado de agitaciln (velocidad y tiempo), determi
nindose 1a dimensifn de las celdillas de aire o gas, llegane
do a extremos de ni poderse distinguir estas a simple vistaw
Esta particularidad tiene excepcional importancia pues entre
otras caracteristicas se obtienens

Una estabilidad y consistencia de 1la masa al salir
del aparato, que pernite su fhcil manejo para moldeo o exten
sifa sin deformidades.

Una mayor resistencia mecénica al ser mis pecqueias
las distancias intercelulares. .

Un mejor coniciente de aislamiento térmico y acts
tico al existir mayor niduerc de cfRulas gaseosas por unidade
de volumens

Facilidad do mecanizacifn posterior por su mejor =

compacidad, etcae
=REIVINDICACT ONESw

18,« Procediniento y aparato para la chtencifn de elementose
ligeros y productos aislantes temmicos y acdsticos,caracteri
zado porque s¢ consigue una densidad constante al no variare
los componentes y al ser inyroducidos en un recipiente hermé

* ticamente cerrado y dotado de un ejo con paletas radialess =«

Los productos introducidos, determinan una separacifn de nie
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vel entre productos a tratar y aire o gas aincorporar a la ma
sa; puesto en marcha ol eje agitador con sus paletas radig -
les, cuyos giros sucesivos crean una agitacidn contfnua duran
te 1la cual se mezclan el aire o gas com la carga, de una ma=
nera progresiva y uniforme, consigniéndose una intima y homo
génea, determinada por el hecho de que las paletas salen y =

entran en el recinto gasecso, retomando violentamente al se

it Wt

no de la masa, provocando un torvellino intermo que dispersa
prodcutso, gas o aire, entremezclandos ambos en atomizacidn-
perfecta y haunogénea en la que se icluyen y distribuyen regun
larunente una cantidad de poros o vesfwulas gaseosas que dge =
terminan una densidad constante, previamente calbulada, al =
no variar voluntariamente, ni en peso, los coaponentes que =
entran en el proceso, con posibilidad potestativa de conge -
gulr celdillas o alveolos gaseosos o llenos de aire, de di =
mensiones plurales, mediante la variaeifn de la velodidad y-
tiempo de ejecucifn y en base siempre, a la hemaeticidad del
reciplente e invariabilidad de su volumene

28.= Aparato para la realizaci®n del procedimiento, segfn =
rekvindicacidn 18, caracterizado por coauprender un recipien-
te eilindrico horizental, cuya relacién entre difmetro y lon
gitud puede ser variable, el cual est atravesadeo longitudie
nilmente por un eje que, indistintamente, puede situarse con
céntﬁco o excéntricanente con respecto al eje de simetrfa -
del cilindro, provisto de una pluralidad de paletas radiales
cuyos extremos adoptan formatos de simple T, Y o combinacién
de ambas figuras, a la vez que el citado eje se relaciona ex
teriormente con un variador de velocidad canandado por un mp
tor de accionamiento, en tanto que el recipiente dispone, en

la parte superior, de una tolva de carga de cierre hernético



y en la parte inferior de una salida para descarga del reci-
pilente.

38,~ "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA OBTENCYION DE BLEMENTOS

LIGEROS Y PRODUCTOS AISLANTES TERMICOS ¥ ACUSTICOSUe=

Consta la presente memoria descriptiva de seis how
jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara 2 las que-

se le acaompaiia una de planos para su mejor comprensibne

Madrid, 21 de junio de les976e=
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