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La presente invención *e re fiere  a una máquina batea 

dora de vía*? para compactar en esencia simultáneamente e l balas­

to por debajo de varia® traviesas inmediatamente sucesivas de un*, 

vía, especialmente a una máquina bateadora y niveladora de vía* 

oon herramientas bateadoras alojadas en e l bastidor de herramien 

tas bateadoras o en un soporte intermedio, y con accionamientos 

de vibración, aproximación y regulación en altura asociados a és 

tas, formándole en cada caso un par de herramientas bateadoras 

extensibles por dos herramientas bateadoras regulables una hacia 

otra en la dirección longitudinal de la  vía  y sumergibles oo.njun 

tamente en la caja entre traviesas.

En los últimos años se ha realizado oon gran éxito 

y alta calidad un bateado simultáneo por debajo de dos traviesas 

Inmediatamente sucesivas, mediante las conocidas máquinas batea­

doras de vías para ¿os traviesas según la  memoria de patente ale 

mana 1 237 157, las cuales presentan dos pares de herramientas 

bateadoras dispuestos direotamente uno trás otro y que abarcan 

a las traviesas a modo de tenazas. El bateado de más de do* tra­

viesas contiguas en una fase de trabajo vá unido sin embargo con 

dificultades, especialmente en lo  referente a l control del pro­

ceso de inmersión de las distintas herramientas bateadoras por 

e l operario, para poder centrar correctamente las herramientas 

y evitar deterioro* en las traviesas. Pero se produoen también 

problemas en lo  referente a la  estructuración constructiva, en 

relación con la  disposición de tales herramientas en oombinaoifcn 

con las herramientas levantacarriles y/o alineadoras y en caso 

dado otras herramientas compactadoras, o’ bien en relación con e l 

sistema de referencia necesario en oada caso y de su toma»

Entre otras se dió a conooer por la  DOS 2 426 841 

una máquina para obras en vías con una disposición de herramien-
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tas bateadoras para batear en esencial simultáneamente bajo tres 

travisas contiguas, la  cual consta de dos pares de herramientas 

bateadoras ostensibles dispuestos contiguos, para sumergirse en 

dos oajas entre traviesas contiguas, y sendas herramientas batea 

doras individuales para sumergirse en las otras oajas entre tra­

viesas contiguas, asociadas a estos dos pares, en cada caso a l 

principio y a l fin a l, en la  dirección longitudinal de I b  vía . Es­

ta conocida disposición de herramientas bateadoras tiene asi puás 

que sumergirse o0n sus herramientas esencialmente en cuatro cajas 

entre trsvisas suoesivas. Sin tener en cuenta que a l comienzo de 

cada avance tienen que sumergirse herramientas en una caja entre 

traviesas en la  que ya se metió anteriormente una herramienta ba 

teadora individual, ásta disposición produce, debido a l diferen­

te tnimero de herramientas bateadoras por caja entre traviesas, 

una compactación no satisfactoria en e l resultado fin a l, en lo  

referente a uniformidad y también a la regularidad, considerado 

sobre una secoión de vía  larga. Pero es esencialmente más de aven 

tajosa la circunstancia de que e l proceso de inmersión distribui­

do sobre cuatro cajas entre traviesas oontiguas, es muy d i f io i l -  

mente controlable por e l  operario, destruyéndose frecuentemente 

las traviesap debido a que tropezan indeseadamente las herrandon 

tas bateadoras. Con ésto se reduce naturalmente también mucho la  

velocidad de trabajo, siendo además relativamente costosa y con 

e llo  prfepensa a averias una semejante construcción, tanto en su 

construcción oomo tambiénen relaoión con los accionamientos de 

aproximación, altura y vibración necesarios en cada caso*

Otro método oonooido para batear bajo varias travie­

sas, en esencia simultáneamente en una fase de trabajo, consis­

te en e l denominado procedimiento de bateo tanden, e l cual es 

realizable mediante dos máquinas bateadoras de vías, puestas una
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ráa otra sobre la  v ía  y que se mueven hacia adelante a pasos.Pe- 

o aquí, sin tner en cuenta la circunstancia de que s0n neeesa- 

ias dos máquinas completas oon e l correspondiente personal que 

as mata ja, se producen desventajas en lo  referente a la  rápidez 

seguridad para reconooer las traviesas o bien las cajas entre 

raviesas correspondientes a batear. Son también ya conocidas m4  

uinas que presentan en un bastidor de máquina común o en otro 

astidor acoplado detrás, dos grupos de herramientas bateadoras 

Lispuestos a separación entre s i, por ejemplo segdn la  OP 321 34-7 

son las cuales no se dán ya en esta desventajosa amplitud las des 

ventajas anteriormente descritas, pero sin embargo es en general 

lesventajosa fundamentalmente para batear y.en otro sentido tam- 

>idn para nivelar vías, especialmente vías de a lta velooidad, 

juando entra dos grupos de herramientas bateadoras queda lib re  

ina zona que no se elabora haeta más tarde, s i bien en la  misma 

Pase de trabajo* Frecuentemente no son tampoco evitables las di­

ficultades en lo referente a l ajuste en relación a la correcta 

lagnltud de avance.

Otra conocida máquina (véase la  patente US-2 4-97 682, 

?ara batear bajo varias traviesas contiguas, prevé seis, siete o 

;ambión más herramientas extensibles en forma de ouña, bajables, 

¡ue en oaeo dado son despiazables unas hacia otras en la  direooió 

Longitudinal de la vía, para poder compensar las separaciones de­

sigualas entre traviesas. Pin embargo esta conocida proposición 

lo llegó a realizarse hasta ahora en la  práctica, ya que una so­

najante máquina es extraordinariamente costosa de construcción y

parece difícilm ente posible un bateado bajo las traviesas, ya que 

éstas herramientas están desarrolladas muy en cuña y no están úni 

das cah ningún accionamiento de vibración, y ya una bajada de ta l 

cantidad de herramientas en e l lecho de balasto tropieza con d i-
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Loultades debido a la  resieteacia de penetración relativamente 

lta . Pero sin tener en ouenta dato, e l contraje local re la tiva - 

ante complicado, jara cada distinto par de Herramientas extensi­

la P traerla consigo un resultado de trabajo no u tilizab le  para 

os rendimientos neoesarios y deseables actualmente.

B1 oometido de la presente invención consiste ahora 

n orear una máquina bateadora de vías, oott la oual puede batead­

le esencialmente en una fase de trabajo bajo ouatro o más travie- 

ias contiguas, no dándose ya las desventajas descritas a l prinol- 

do y siendo esencialmente iguales para las cuatro o cinco travie 

■as sucesivas y a batear todas las distintas fases de trabajo, es 

>eotalmente en lo  referente a l movimiento de aproximación, para 

,der d istribu ir todavía major y en aspeoial más uniformemente que 

tasta ahora e l balasto desde todas las cajas entre traviesas de 

.a zona a elaborar, y aumentar o bien elevar e l rendimiento oon- 

jeguible para tales máquinas, teniéndose en cuenta que no sea ex 

lesiva para e l operario la necesidad de trabajo y control.

El cometido de la invención se soluciona porque sólo 

los lares o grupos de herramientas bateadoras extensibles -para 

sumergirse en dos cajas entre traviesas inmediatamente suoesivas- 

*tán dispuestos uno trás otro en la  dirección lognitudinal de la 

La y forman, oon un accionamiento coauin para la  regulación en 

Ltura de las herramientas bateadoras, una unidad de construcción 

icánica o bien un equipo bateador extensible gómelo, y porque 

,r lo  menos dos de estos equipos gámelos están dispuestos inme- 

Latamente uno trás otro en la  dirección longitudinal de la  vía  
ara sumergir los ouatro pares o bien grupos de herramientas ba-

sadoras extensibles en cuatro oajas entre traviesas inmediata- 

Bttte sucesivas. Mediante la  disposición segdn la  invención de es 

os dos equipos bateadores extensibles, se consigue espeoialmen-



5

10

15

20

25

30

- 5 -

) que se sumerjan las mismas herramientas dótale? en las ouatrc 

ijas entre traviesas contiguas, oon lo  cual puede orearse una 

aoción ininterrumpida con hateado muy uniforme, creándose además 

abido a l gran volumen de las herramientas dobles sumergibles (og 

szal de herramientas) una todavía mayor oompaotación o bien amp­

liación  de los distintos apoyos compactados, en relación con la  

ib ración y e l movimiento de aproximación.

Al mismo tiempo se simplifica mucho e l oontrol por al

perario, ya que cada uno de esto® equipo® bateadores extensibles 

ámelos ©s sumergible laicamente en dos oajas entre traviesas oofi 

iguas, y así puás la localización para e l oentraje loca l de las 

erramientas sumergibles queda limitada Inloamente a la  traviesa 

ituada entre medias, la  regulabilidad en altura independiente de 

ada uno de estos equipos bateadores extensibles gómelos, produce 

itras posibilidades, tánto en lo  referente a l manejo como también 

in relación a la  realización de otros diferentes modo? d« proce- 

imientos técnicos, o bien adaptación a las más diversas condicip 

íes de la vía.
Pegdn iina forma de ejecución especialmente prefe reñ­

ía de la invención, por lo  menos una de ambas unidades de constru 

¡ión, preferentemente la  unidad de construcción trasera en la  d i­

rección de trabajo, es desplazable en la  dirección longitudinal 

Le la  v ía  respecto a l bastidor de máquina. Esta posibilidad per­

alte de moño seaoillo la detenoión a diferentes separaciones me­

llas entre traviesas y produoe adicionalmente la ventaja de la  

adaptación a separaciones entre traviesas irregulares, existentes

Según la invención los accionamientos para ambos equd 

por bateadores extensibles gómelos, especialmente los accionamien 

tos de regulación en altura y de aproximación, son accionables i ’n 

le penáis ríteme nte uno de otro, preferentemente sin embargo son con
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polables o bien ooneotables conjuntamente desde ua puesto de ma- 

Lobra oentral. Esto abre muohas posibilidades para e l acoionamieji 

5 individual de máquinas bateadoras grandes equipadas de este mo- 

5f e.s decir por ejemplo a l tratarse de v ías que se hallan re la -  

Lvamente bien en su eeparaoión entre si, por ejemplo v ías de a l -  

a velocidad oon traviesas de hormigón, no será apenas necesario 

proveohar este accionamiento independiente, sino ba jar todas las  

erramientas bateadoras a l lecho de balasto en una fase de traba- 

o teniendope en cuenta e l respectivo avanoe oorreoto deseado. Se 

roduoen ventajas por ejemplo tambián debido a que a l tratarse de 

eches de balasto especialmente duros y compactados, ambos pares 

e herram ientabateadoras ostensibles gémeloP *on bajables oon 

na pequeña diferenoia en tiempo, para poder superar mejor la  re -  

istenoia a la  penetración. Además de ásto se dán naturalmente 

ambián la s  ventajas de que fundamentalmente puede trabajarse tam 

lén  sólo con un equipo bateador extensible gémelo, donde ásto sen 

necesario debido a que lo s  oomponentee de la  via están en dispo­

li ció n especialmente d lf ic i l*
Convenientemente ambas herramientas bateadoras de ca­

la uno de estos cuatro pares de herramientas bateadoras extensi­

vas dispuestos unos trás otros, están desarrollados o bien div. 

mestos con la  misma dirección de movimiento de vibración-y pre­

ferentemente por lo  menos la s  herramientas bateadoras de en caso 

lado un equipo bateador extensible gémelo- con la  misma fase de 

libración, en unión oon sus accionamientos de vibraoión y aproxi 

nación. Esta medida contribuye a una oompactaolón especialmente 

mena y uniforma. Ventajosamente cada uno de los pares de herra- 

nientas bateadoras extensibles dispuestos unos trás otro puede 

fcar desarrollado con la  misma direooión do movimiento de vibració  

midiendo desarrollarse sin embargo preferentemente ambos pares de
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arramientas bateadoras extensibles de un equipo bateador exteür- 

ib le  gómelo, con movimiento de vibración en oontra sentido en 

ada caso, en unión con su accionamiento de vibración. También 

sta medida contribuye a mejorar la  calidad e l  bateado*

Segón una forma de ejecución de la  invención espeoial 

lente preferente, estén previstos dos equipos bateadores extensi- 

•les gómelos dispuestos uno trás otro en la  dirección longitudi- 

ial de la via , los cuales presentan en cada caso un acoionamien- 

;0 de vibración dispuesto en e l oentro entre ambos pares de berr^ 

sientas bateadoras extensiblea, en e l que estén articulados cua­

tro accionamientos de cilindro y émbolo de aproximación, espeeia.. 

nente hidradliocs, unidos con los extremos superiores de las cua­

tro herramientas bateadoras extensiblea. Una semejante disposición 

aa de construcción relativamente sencilla y produoe la  ventaja do 

que todos los elementos constructivos son fácilmente recambiableu 

siendo además recambiables partee de esta disposición constructi­

va con partes de construcción de las máquinas bateadoras para do>¡ 

traviesas, conocidas, y del accionamiento de vibración central, 

asi como de los accionamientos de cilindro y émbolo correspondían 

temente articulados. Esta ejecución es apropiada especialmente 

para la ejecución del procedimiento de bateo asincrono acredita­

do en la  práctica, e l  cual se manifiesta muy ventajosamente a l 

disponerse varios de estos pares de herramientas extensibles de

bateo.
Según otra forma de ejecución de la  invención están

previstos dos equipos bateadores extensibles gómelos dispuestos 

uno trás otro en la  dirección longitudinal de la v ía , los  cuales 

presentan en cada caso un accionamiento dé vibración dispuesto 

entre ambos pares de herramientas bateadoras extensibles y form& 

¿o por una disposición de excéntrica, y estando prevista en oada
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>830 por cada equipo bateador e x te n d ía  gómelo ua accionamiento 

le aproximad<5n compuesto *e tuerca y husillo roscado y unido cor. 

Las herramientas bateadoras aproximadamente en e l centro por do­

lado del eje de giro» Esta ejeouoión es apropiada para la rea li­

zación dél método esencialmente dependiente del recorrido, del

procedimiento de bateo sincróno»
Según la invención e l equipo bateador extensible gó­

melo, trasero en la dirección de trabajo, puede tener trás é l 

convenientemente un dispositivo preferentemente desplazable con­

juntamente con éste en la dlreooión longitudinal de la  v ia , para 

oompactar e l balasto en por lo  menos la  oaja entre traviesas iar- 

mediatamente siguiente, estando asociado en caso dado a las he­

rramientas bateadoras de ambos equipos bateadores extensibles gfe, 

molos y/o ante las testas de las traviesas existentes en esta za 

na, en cada caso un oompaotador de flancos o bien de testas que 

se extiende por toda la longitud. Mediante ésta medida queda más 

istable o bien mejora todavía más la oompactación de la  v ía  ala­

drada con una máquina segiin la  invenoión.
Al tratarse de una máquina bateadora de vías trasla-

Lable sobre carriles, con dispositivos levantacarriles o bien di*. 

Positivos sujetadores, y dispositivos para nivelar, asi como en 

>aso dado para e l  gobierno automático de la  respectiva magnitud 

le avance deseada, está previsto convenientemente según la  inven 

sión un dispositivo levantacarrlles en la zona anterior a l primer 

squipo bateador extensible gómelo y en caso dado un dispositivo 

sujetacarriles en la  zoná del segundo o bien entre ambos equipos 

jateadores extenpibles gómelos. El órgano de toma unido con e l 

sistema de referencia de nivelación está dispuesto ventajosamen­

te en la  zom del primer equipo bateador extensible gómelo. Con 

jeta medida se oonsigue la ventaja de que bajo e l punto de v is ta
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lecnológico la  nueva disposición bateadora creada mediante la  in 

unción se pone en especial medida en relación con una nivelaoióiL

Finalmente está previsto ventajosamente según la  in-

rendón un dispositivo pulverizador de pintura enlazado con un 

lispositivo de señal óptica o bien acústica -preferentemente un 

lispositivo contador de traviesas o mediador de recorridos- para 

La indicación de la  respectiva magnitud de avanzada, correspon­

diente especialmente a un múltiplo de la separación media entre 

traviesas. Mediante ésto se indica de modo muy sencillo con es­

pecial rápidez y seguridad a l operario cual de las traviesas co­

rrectas o bien cual de las oajas entre traviesas se ha de central' 

con la respectiva herramienta, de manera que puede conseguirse ur. 

incremento del rendimiento no despreciable, en relación con talesi

máquinas bateadoras de gran tamaño.

Para pos ib ilita r un accionamiento sin perturbaoiones 

de la  regulación en altura de ambos equipos bateadores extensi-

bles gómelos, la dimensión de ambas unidades de construcción o 

bien de los equipos bateadores extensibles gómelos en la  direc­

ción longitudinal de la  vía , es, según otra característica de la  

invención, igual o menor a la separación media de cuatro di v i a i  £

nes de traviesas. Con esta disposición puede orearse desde e l  . 

principio un equipo bateadro extensible gómelo relativamente sen 

o il lo  de construcción y muy compacto, que crea también con espe­

c ia l facilidad muchas posibilidades constructivas opcionales -es 

pecialmente en disposición doble para sumergirse en cuatro cajas 

entre traviesas contiguas, y también teniéndose en cuenta la  adaj; 

taolón a otros elementos o bien herramientas de la  máquina.

Para mejor comprensión se describe con detalle seguí 

damente la  invención a base de varios ejemplos de ejecución repre.
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Frutados .en los dibujos» an los cuales:

La figura 1 muestra la  vista  la tera l de una máquina 

bateadora, niveladora y aleneadora de vías equipada con sobos o- 

quipos bateadores extensibles gémalos según la  Invención,

La figura 2 muestra una vista  en planta esquemática 

de los equipos bateadores extensibles gámelos y de la vía  de la

1 »
La figura 3 muestra una v ista  en planta esquemática 

de otra forma de ejeoución de estos equipos bateadores extensi­

bles gémelos dobles según la  invenoión y

La figura 4 muestra una vista  la te ra l de otra varias 

te de la invención de una disposición de equipos bateadores ex­

tensibles gémelos con dispositivo de aproximación meoánico.

La máquina bateadora, niveladora y alineadora de vías 

combinada 1 que se muestra en la figura 1 se lleva  mediante meca­

nismos de traslaoción 2 sobre la  v ía  formada por los carriles 3*

4 y las traviesas S. Sobre e l bastidor de la  máquina 5 está dis­

puesto entre ambos mecanismos de traslación 2 un dispositivo la - 

vantacarriles y alineador combinado 6. Por lo  demás este bastidor 

de máquina 5 está dotado de dos columna guía 7 que transcurren 

transversamente a la  dirección longitudinal de la v ía , sobre las 

ouales está alojado desplazable transversamente a la dirección 

longitudinal de la  vía un bastidor de herramientas bateadoras 8. 

Mientras que las columnas gula verticales asi como e l accionamior. 

to en regulación en altura 9 del primer equipo bateador extensi- 

ble gémelo 10 en la  dirección de trabajo -flecha A- están aloja­

das directamente en e l bastidor de herramientas bateadoras 8, .Las 

oolumnas gula verticales asi como e l accionamiento de regulación 

en altura 11 del segundo equipo de herramientas bateadoras exten- 

slble gémelo 12 , están alojadas en otro bastidor intermedio 13-
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El bastidor intermedio 13 desplazable relativamente a l basti­

dor de berramié utas bateadora3 asi Oomo tambión a l bastidor de 

la  máquina 5 en la dirección longitudinal de la v ia , a lo  largo 

de guias longitudinales 14 alojadas en el bastidor de herramien­

tas bateadoras 8» con un accionamiento hidráulico de cilindro y 

émbolo» Ambos equipos de herramientas bateadoras gómelos 10 f  11 

dispuestos uno trás otro en la dirección longitudinal de la vía» 

son de construcción idéntica, estando dispuestos los cuatro equi 

pos sobre e l ca rr il 3 y dos equipos bateadores extensibles góme­

los 15, 16 del mismo tipo -figura 2- están dispuestos sobre el 

ca rr il 4, de manera que las partes iguales están dotadas de las 

mismas c ifras  de referencia. Los ouatro equipos bateadores exten 

sibles gómelos están desarrollados oomo unidades de construcción 

mecánicas y están dotados de sendos accionamientos de regulaoión 

en altura por separado 9 y 11 respectivamente. Tal y como se in­

dica esquemáticamente cada uno de los equipos bateadores extensi 

bles gómelos 10, 15 puede unirse con los equipos bateadores exte¡ 

sibles gómelos 12, 16 correspondientes y dispuestos detrás, para 

e l  desplazamiento conjunto transversalmente a la dirección longi 

tudinal de la  vía , y visto  en dirección transversal a l eje lon­

gitudinal de la via  oonsta de c latro grupos de herramientas ba­

teadoras extensibles 17 situados uno junto a otro. Cada uno de 

estos grupos de herramientas bateadoras extensibles 17 comprende 

ouatro herramientas bateadoras 18 -  21 dispuestas una trás otra 

en la dirección longitudinal de la via . Las herramientas 18 y 19 

y 20 y 21 fornan en oada caso un par de herramientas bateadoras 

extensibles 22 y 23 respectivamente. Las herramientas bateadoras 

18 , 19 y 20, 21 de los pares de herramientas bateadoras extensd- 

bles 22, 23 de los equipos bateadores extensibles gómelos 10, 12 

15, 16 están desarrollados para sumergirse en e l balasto en cua-
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;ro cajas entro traviesas 3?1 — P4 inmediatamente sucesivas. Para 

i8oer que sea perfectamente posible esta inmersión, las dimensio­

nes x de loe equipos bateadores extensibles gémelos 15 y 16, o 

>ien del bastidor de herramientas bateadoras 18 y del bastidor 

Intermedio 13» son en la  dirección longitudinal de la  v ía  iguales 

> menores que la suma de dos d iv i alone *  entre traviesas medias. Z. 

Atediante ésto es posible arrimar los pares de herramientas batea- 

loras extensibles 23 y 22 de los equipos bateadores extensibles 

gómelos 10, 15 y 12, 16 , de manera que queda lib re  de estorbos y 

sin impedimentos su inmersión a .ambos lados de la  traviesa de 

Las en to ta l 5 traviesas -  $5 tratadas simultáneamente. Las 

lerramieatas bateadoras 1 8 - 2 1  de los equipos bateadores exten- 

aibles gómelos 10- 12 , 15, 16 estén alojados en la  mona central 

le su dimensión longitudinal, sobre ejes de giro que transcurran 

transversamente a l eje longitudinal de la vía , en un soporte in­

termedio 24 móvil con los accionamientos de regulaoión en altura 

3 y 11* Los extremos superiores de las herramientas están unidos 

a través de accionamientos de cilindro y émbolo de aproximación 

bidradlicos 25, 26 con un accionamiento de vibración 27 dispues­

to en e l centro entre ambos pares de herramientas bateadoras ex­

tensibles 22 y 23 formado por una disposición de árbol de exoón- 

trioa* loe equipos bateadores extensibles gémelos 12 , 16 , trase­

ros en la  direooión de trabajo -según flecha A— llevan detrás dis 

positivos oompactadores 28 dispuestos en e l  bastidor de la máqui­

na 5 y previstos para sumergirse en la  caja entre traviesas F¡j in 

mediatamente siguiente.

Para e l control y v ig ilancia  de la  situación de la  

iría o bien para e l  gobierno del dispositivo levantacarriles y ulj¡ 

neador 6 combiotdo, la  máqulnf está equipada además con un sis-se­

na de referencia de nivelación 29 y un sistema de referenoia do
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Lineaeión 30. La situaoión exácta de las distintas herramientas 

ate adoras de los jares o "bien grupos de herramientas "bateadoras 

rtensihlep, se vé mejor en la  v is ta  en planta de la  figura 2. I d 

sta representación se vó además que a las traviesas Sg -  S5 es~ 

án asociadas herramientas "bateadoras,11 que se sumergen ante la  

esta de las mismas, y que por motivos de mejor v is ib ilidad  s® 

an suprimido en la figura 1. Esta herramientas bateadoras de tee 

as 31 pueden aproximarse a los extremos de las traviesas trano- 

■erpalmente a la dirección longitudinal de la v ía  mediante aecio- 

amienfcos de aproximación propio, y ponerse en vibración con un 

Locioc&miento do vibración propio o llevan asooiado un compacta- 

.or de flancos o bien de testas 32 vibratorio. De esta vista  en 

>lanta se vé además qua visto  transversaínente a la direooión j.ojg 

pitudinal de la vía están dispuestos en to ta l cuatro dispositivos

¡ompactadores 28.

En la figura 3 se representa otra v is ta  en planta es­

quemática de equipos bateadores extensibles gómelos 33, 34, 35,

36 dispuestos unos trás otros en la dirección longitudinal de la  

FÍa, comprendiendo bada equipo bateador extensible gómelo un gru 

[jo de herramientas bateadoras extensibles que esté desarrollado 

Jomo unidad de construcción mecánica. Cada una de estas unidades 

neoánicas puede tanto regularse en altura como también girarse o 

Dien desplazarse transversalmente a la  dirección longitudinal de 

La via  y en caso dado moverse asimismo en la dirección longitudi­

nal de la vía , mediante un accionamiento propio» Mediante ésto es 

posible una posibilidad d® ajuste universal de las distintas he­

rramientas bateadoras a las más diversas condiciones de la vía , 

omo arcos de v ía , bifurcaciones, contracarriles y similares.

En la variante representada sn la  figura 4 los equi— 

>os bateadores extensibles gómelos 37, y 38 están alojados en. tía
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,a oaso en un bastidor de herramie ntas propio 39 y 40. Cada uno 

le ambos bastidores de herramientas 39 y 40 está suspendido en 

lolumnas guia 41 que transourren en la dirección longitudinal de 

.a máquina, que están alojadas en e l bastidor de la  máquina 42,

>or ejemplo una máquina bateadora, niveladora y alineadora de v í-  

l s ,  y están unidas oon los vástagos de ámbolo de acolonamientos 

le regulación 43 formados por disposiciones Mdratílioas de o i l in  

Lro y ámbolo. los oilindros de estos accionamientos de regulacióc 

3̂ están fijados a l bastidor de la  máquina 42. Esta disposición 

iaoe posible tanto un contraje del equipo de herramientas batea- 

loras extenslble gómelo delantero en direocióa de trabajo 37 co­

no también del trasero en direooión de trabajo 38, por separado 

o también conjuntamente, de manera que es posible todavía una in  

neredón de los cuatro pares de herramientas bateadoras extenslble 

44, 45 adn a l ser muy irregulares las separaciones de las travie­

sas. También en este ejemplo de ejecución representado en la f i ­

gura 4, ambos equipos bateadores extensibles gómelos 37 y 38 es­

tán desarrollados iguales en sus detalles, de manera que para la* 

partes iguales se emplean las mismas c ifras  de referencia. Las he, 

ramlehtas bateadoras 46 -  49 de ambos pares de herramientas ba- 

eadoras extensibles 44 y 45 están unidas articuladas en sus ex­

remos superiores con un accionamiento de vibración 50 formado 

i0r  una d i posición  de excéntrica. La unión se ha efectuado aquí j 
.e manera que en cada .caso ambas herramientas bateadoras, 46, 47 

- 48, 49 de un par de herramientas bateadoras extensibles 44 y 45 

istán unidas con uno y é l mismo brazo de excéntrica del acciona- 

danto de vibración 50. Mediante ésto ambas herramientas d© un 

» r  de herramientas bateadoras extensjhles se impulsa en cada oa 

,o con un movimiento de oscilación síncrono, mientras que las he­

rramientas bateadoras 46, 47 y 48, 49 de ambos pares de herramlec,
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tas bateadoras extensibles 4-4 y 45 ejecutan un movimiento de v i -  

jración en contrasentido» Para e l e jerc ic io  de un movimiento de 

iproximaoión de las herramientas bateadoras 46 — 49 en la  direo— 

alón de las traviesas F?1 -  8  ̂ a batear, las distintas herramien­

tas bateadoras 46 -  49 están unidas aproximadamente en centro Ion 

gitudlnal por debajo de los e je 3 de giro unidos con los acciona— 

miento* de vibración 5o, con un accionamiento de aproximación que 

consta de tuerca corredera 51 y husillo roscado 52. El accionad! e|n 

to del husillo roseado 52 se efectúa aquí á través de acoionamiec 

tos de cadena o de correa dentada 53, o similar, por separado pa­

ra cada equipo de herramientas bateadoras gómelo»

Por lo  demás tanto en e l ejemplo de ejecución de las  

figuras 1 - 3  oomo también en e l de la figura 4, puede preverse 

que ambos accionamientos de vibración 27, 50 de ambos equipos ba­

teadores extensibles gómelos 22, 23 y  37, 38 estén asi mismo sin­

cronizados, de manera que por ejemplo ambos pares de herramientas 

bateadoras extensibles 45 y 44 que se miran entre si, de los equi 

po* 37 y 38, oscilan en. ooatraíase, asi como ambos pares de herr§ 

mientas bateadora* 44 y 45 de cada uno de los equipos de herra­

mientas bateadoras gómelos 37, y 38, pero por e l contrario las 

herramientas bateadoras 46, 47 y 48, 49 de cada par de herramien­

tas bateadoras 44 y 45 oscilan con la  misma fase.

Mediante la  penetración simultánea de cuatro pares de 

herramientas bateadoras extensibles en cuatro oajas entre travie­

sas sucesivas, se efeotua por presión y vibración asi co­

mo desplazamiento de un volumen de balasto relativamente grande, 

una íreónmpactacióa en las zonas más profundas de las cajas entre 

traviesas, a *l como en las zoma marginales de las traviesas, que 

se in tensifica en el transcurso del u lterio r movimiento de aproxi 

mación, que en e l ejemplo de ejecución de la  figura 4 se efectúa
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lediante los accionamientos de aproximadla 51 y 52. Debido a * b -  

;o se crean por debajo de las traviesas S1 -  S2 apoyos homogéneos, 

relativamente grandes e iguales entre s i. Otra ventaja de esta 

lisposición oonsiste en que en cada oaja entre traviesas se sumer 

je e l mismo volumen , que se forma por las herramientas bateadoras 

16, 47 y 48, 49, y tiene lugar en cada caso sólo una única inmer­

sión en cada caja entre traviesas. Debido a ésto no puede destaru- 

Lrse de nuvo posteriormente en ningún caso un apoyo de traviesa 

fe. hecho, de manera que se consigue una uniformidad extraordina­

riamente a lta  en la  compactaoión y también en e l transcurso de la

Dentro del naroo de la  invención es posible natural-

lente también en los equipos de herramientas bateadoras gómelos 

le las figuras 1 - 3, hacer osoilar con la  misma fase las herra­

do utas bateadoras 18 -  21 de los lares de herramientas bateado­

ras extensibles 22 y 23, y «a  contrafase los parea de herramien­

tas bateadoras. Pero ta l y como se ha indicado en e l  dibujo, pu® 

le ser también conveniente unir en cada caso las herramientas 18 y 

iO, y 19 y 2i a través de accionamientos de cilindro y émbolo de 

iproxinaoión 25, y 26 respectivamente con en cada caso un brazo 

le exoéntrica por separado del accionamiento de vibración, de ma­

nera que las herramientas bateadoras dentro de un par de herrarde 

bas bateadoras extensible ejecutan un movimiento de vibración on 

sonfcrasentido y las herramientas bateadoras opuestas en cada oaso

de pares de herramientas bateadoras extensibles contiguos ejecu­

tan asimismo un movimiento de vibración en contrasentido* En una 

semejante disposición de vibración en contrasentido es de todos 

modos ventajoso s i por lo  menos las partes in feriores de las he­

rramientas bateadoras 18 -  21 están desplazadas un poco una res- 

peoto a otras transversalmente a la  dirección longitudinal de la
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ia y estáa desarrolladas sondadas en la  direooión longitudinal 

a la  vía , coa lo  oual se amplia todavía más e l volumen de balas-

0 desplazado en la  inmersión y puede intensificarse todavía más

1  efecto de precompactación-

Para poder controlar exactamente estos procesos de 

rebajo, tales como la bajada de inmersión, de las herramientas 

ateadoras, la  aproximación, la  igualdad de fase de los movimiea, 

os de vibración asi como e l avance de la  máquina y e l centraj© 

e las herramientas sobre las respectivas cajas entre traviesas, 

a  las que se sumergen las herramientas bateadoras, esté previs- 

o un puesto de maniobra central 54 -especialmente por encima de 

.os equipos de herramientas bateadoras extensibleB gómelos 10  y 

2- ta l y como está indicado esquemáticamente en la  figura 1. En 

iste puesto de maniobra central 54 está dispuesto un pupitre dis- 

;ribuidor central 55 a l cual ván las líneas de abastecimiento o 

¡ién de gobierno de los accionamientos de vibración 27 y de los 

Locionamieatoa de aproximación 25, y 26 asi oomo de los acciona­

do nt o s de regulación en altura 9 y 11» Naturalmente es también 

>osible inclu ir, en al pupitre distribuidor oentral 55, lo »  accdg 

lamientes de desplazamiento para los equipos de herramientas ba­

jadoras gómelos, para la  regulación en la  dirección longitudinal 

Le la vía  o bien transversalmente a ésta, así como los accionarais 

¡os del dispositivo levantacarriles y alineador 6 combinado y los 

Lispositivos de toma de los sistemas de referencia 29 y 30.

Ya que en las máquinas de las figuras 1 y 4 respreaen 

¡adas en los ejemplos de ejecución tiene que efectuarse un avance 

Le cuatro traviesas en cada caso desde un lugar de trabajo a l si­

guiente, esta máquina está equipada además con un dispositivo ae- 

íalizadnr para indicar la  magnitud de avance necesaria en cada o& 

5o que como °e ha dicho corresponde a cuatro veces la distancia
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eatre traviesas Z. Para ésto esté dispuesto en e l bastidor de la  

máquina 5 , delante del dispositivo levantacarriles y alineador 6 

onnbinado ea dirección de trabajo, y a la  distancia de la  respec­

tiva  nagaitud de avance por delante del pár de herramientas bate^ 

doras extensible más delantero, v isto  en dirección de trabajo, un 

dispositivo pulverizador de pintura 57- En esta disposición al 

batearse un grupo de traviesas se rooia colorante sobre e l balas 

to desde e l puesto de maniobra central, a través del pupitre de 

distribución, en la  caja entre traviesas en la  cual debe sumer­

girse en e l siguiente proceso de trabajo e l primer par de herra­

mientas bateadoras extensible 22 del equipe de herramientas batej 

doras extensible gémelo 10 , preferentemente en la  zona del ca rr il 

3 y en la  zo m  de inmersión de las herramientas bateadoras 18 ,

19. Mediante ésto e l operario sabe sobre cual de las cajas entx*e 

traviesas se ha de centrar e l primer par de herramientas batea­

doras extensible 12 a l fin a l del siguiente movimiento de avance. 

Naturaltce nte puede emplearse también cualquier otra disposición 

ie l dispositivo pulverizador de pintura, y puede combinarse éste 

por ejemplo, con un dispositivo medidor ae recorrido o contador 

le traviesas 58, que está dispuesto preferentemente en la zona 

le un rod illo  de toma para la  dirección la tera l de la via»

La invención no está naturalmente limitada por los 

Bjemplos de ejecución representados, puás especialmente es posl- 

ole suprimir o emplear en combinación los tipos de accionamiento 

sn lo  referente a apriximaoión, regulación e l altura y vibración 

le las herramientas bateadoras, en atención a forma* de ejeouolói 

meoánicaa, hidradlloas o eléotrieas. Bn especial es posible, al 

emplearse cilindros de apriximaoión hldraálioos para produoir e l

movimiento de aproximación alimentar a éstos por un generador de 

freouenoia o similar un medio de presión vibrante. La invención
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5

no está tampoco limitada a l desarrollo de las partes in feriores 

representadas de las herramientas coa sus plaoas de piaos de ha­

teo*
Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

asi como la  manera de rea lizarlo  en la  practioa, debe hacerse «o ís  

-bar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles, 

de modificaciones de detallo, en cuanto no alteren su principio 

fúndame ntal*

10
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KBIYINDIOAOinSBS

1.- Perfeo e l o m mientes en máquinas bateadoras de v í ­

as, para compaotar en esencia simultáneamente el balasto por de­

bajo de varias traviesas inmediatamente sucesivas de una via, es 

pecialoente para la formación de máquinas bateadoras y nivelado­

ras de vías con herramientas bateadoras alojadas en e l bastidor 

de herramientas bateadoras o en un soporte intermedio» y con ac­

cionamientos de vibración, aproximación y regulación en altura 

asociada a ástas, formando en cada oa«o un par de herramientas 

bateadoras extensibles dos herramientas bateadoras regulables u- 

na hada otra en la dirección longitudinal do la vía y sumergibli í 

conjuntamente en la caja entre traviesas, oaraotexúzadas porque 

se disponen sólamente dos pares o bien grupos de herramientas ba 

teadores extensibles -para sumergir en dos oajas entre traviesas 

inmediatamente sucesivas- uno trás otro en la  dirección longitu­

dinal de la via , formando oon un accionamiento común para la  re­

gulación en altura de las herramientas bateadoras una unidad de 

oonstrucoión mecánica o bien un equipo bateador extensible góme­

lo , porque por lo  menos dos de estos equipos gómelos se disponen 

directamente uno trás otro en la  dirección longitudinal de la  •vil. 

para ia  inmersión de en to ta l cuatro pares o bien grupos de he­

rramientas bateadoras extensibles, en cuatro cajas entre travie­

sas inmediatamente sucesivas»
2»- Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, 04

raeterizados porque por lo  menos una de ambas unidades de constru 

clón, preferentemente la  unidad de construcción trasera en direo-- 

olón de trabajo, es desplazable en la  dirección longitudinal de 

la  v ia  respecto al bastidor de la  máquina»
3.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 

ó 2, caracterizados porque los accionamientos para ambos equipos.
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bateadores exte risibles gómelos, especialmente les  accionamientos 

de regulación en altura y de aproximación son aocionables indepei 

dientemente unos de otros, preferentemente sin embargo son oontr j, 

lábles o bien oónectábles conjuntamente desde un puesto de manda 

bra oentral*
4 .- Perfeccionamientos segdn una de las reiv lnd ioaoi i  

nes 1 a 3 caracterizados porque ambas herramientas bateadoras de 

cada uno de estos pares de herramientas bateadoras extensibles 

dispuestos uno trés otro, se desarrollan o bien dispuestas con 

la  misma dirección de movimiento de vibración -y  preferentemente 

al menos las herramientas bateadoras de en dada caso un equipo

bateador extensible gómelo con la  misma fase de vibración, en u— 

nión con sus accionamientos de vibraoión y aproximación.

5 .- Perfeccionamientos segdn una de las reivindica­

ciones 1 a 4, caracterizados porque cada uno de los cuatro.pares 

de herramientas bateadoras extensibles dispuestos uno trás otro 

se desarrollan teniendo sus herramientas bateadoras respectivas 

la  misma dirección de movimiento de vibraoión, estando sin em­

bargo desarrollados con movimiento de vibración en sentido con­

trario  preferentemente ambos peres de herramientas bateadoras ex 

tensible gómelo, en unión con su accionamiento de vibración.

6. -  Perfeccionamientos segdn una de las reivindica­

ciones 1 a 5 caracterizados porque se prevén dos equipos batea­

dores extensibles gómelos que se disponen uno trás otro en la  di 

rección longitudinal de la v ía , los cuales presentan en cada ca­

so un accionamiento de vibraoión que se dispone en e l centro en­

tre ambos parea de herramientas bateadoras extensibles, e l  que 

se articulan cuatro accionamientos de cilindro y émbolo de apro­

ximación, especialmente hidradlicos, que se unen articulados en 

cada oaso con los extremos superiores de las cuatro herramientas
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lateadoras extenslbles.
7 .- Perfeccionamientos segdn una de las reivlndicacin 

íes 1 a 5 , caracterizados porque se prevéa dos equipos bateadora* 

ixtensibles gémeloe que se disponen uno trás otro en la  direooién 

Longitudinal de la  vía, los cuales presentan en cada caso un ao- 

lionamiento de vibraoión, que se digpone en e l centro entre ambos 

pares de herrantientaa bateadoras extensibles y forman una dispe— 

íic ióa  de excéntrica, y previendo en cada oaao por oada equipo 

>ateador extensible gémelo un accionamiento de aproximación com­

puesto de tuercas y husillo roscado y unido con las herramientas 

jateadoras aproximadamente en e l centro por debajo de los ejes de

giro»
8» -  Perfeccionamientos segdn una de las reivindica­

ciones 1 a 7 , caracterizados porque detrás del equipo bateador 

extensible gómelo trasero en dirección de trabajo se dispone po­

s itivo  desplazáble conjuntamente oon éste en la  direo ció n de la  

ría preferentemente pera oompeotar a l balasto en a l menos la  ca­

ja entre traviesas inmediatamente siguiente, y porque en caso d& 

do a las herramientas bateadoras de ambos equipos bateadores ex­

tensibles gómelos y/o ante las testas de las traviesas existente* 

en esta zona, se asocia en cada caso un compaotador de flanoos o 

ien de testas que se extiende por toda la  longitud.

9.- Perfeccionamientos segdn una de las reivindicadi^, 

.es 1 a 8, caracterizados porque cuando la  máquina bateadora m  

oopla a dispositivos levantacarriles o bien sujetadores, así 0£. 

o dispositivos para nivelar y en caso dado para gobernar automá- 

icamente la respectiva magnitud de avance deseada, se prevé un 

ispositivo levantacarriles en la  zona que hay delante del primez 

quipo bateador extensible gémelo, y en oaso dado un dispositivo 

u jetaoarriles en la zona del segundo o bien entre ambos equipos



5

10

15

20

25

30

-2 3 -

bateadores exte asílale a gómelos»

10*- Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 9» cg 

racterizados porque e l orgáoo de toma unido con e l  sistema de re 

ferenoia de nivelación se dispone en la  zona del primer equipo bg 

teador extensible gómelo»

11. -  Perfeccionamientos segdn lá  reivindicación 9» cg 

racterizados porque para indicar la magnitud de avance deseada en 

cada oaso, y en espeoial correspondiente a l cuadruplo de la  sepa­

ración media entre traviesas, sé prevó un dispositivo de señal» 

óptico y/e acústico -preferentemente un dispositivo pulverizador 

de pintura que se une con un dispositivo oontador de traviesas o 

medidor de recorridos.

12. -  Perfeccionamientos segdn una de las reivindica­

ciones 1 a 1 1 , caracterizados porque la  dimensión de ambas unida­

des de oonstrucoión o bien equipos bateadores extensibles gómelos 

en la dirección longitudinal de la vía  es igual o menor que la  se 

paración Z de cuatro divisiones medias de traviesa»

13. -  Perfeccionamientos en máquinas bateadoras de v í ­

as, ta l y como queda sustancialmenfce descrito én la presente Me­

moria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de ve in titrés  hojas escritas a
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