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Lla presonte Memoria descriptiva tiene como finalidad
1la declaracifn del objeto sobre el cual se solicita el Privi-
legio de explotacisn industrisl y comercial exclusivas en el
territorio nacional, de una Patente de Invencidn, de acuerdo
con las wormas que sobre el particular contienc el vigente Es
tatuto sobre Propiedad Industrials Esta Patente de Invenciln
bajo tftulo "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRATA
MIENTO DE LAS SOLUCIONCS PARA EL DECAPADO DE METALES® vieno a
mejorar las técnicas conocidas; plasmindosze en soluciones que
aventajan a las convencionales, tal y como enumeraremos a lo
lavgo de esta Memoriae

Las soluciones de decapado, por ejemplo las solucioe-
nes clorhfdricas de decapado de metales ferrosos debon ser —-
tratadas antes de su rechazos Se pueden ncutralizar con cal,
y precipitar el hierro en forma de hidréxidos Sin embargo, -~
esta técnica no permite ninguma recuperacidn del fcido clorhi
drico y produce importantes cantidades de gedimentos. Pueden
ser tratadas por una técnica de intercavbio de iones, que per
mite una cierta recuperacifn del fcido clorhfdrico libres EI
hierro fijado en la wsina intercambiadora de iones se precipi
ta después de la elucién, Enfin, es conocido el tratamiento
de una solucién clorhfdrica de decapado del hierro em una cu~
ba de clectrodialieis separada en tres compartimentos por dos)
membranas intercambindoras de donese Los compartimentos -
exteriorcs reciben, uno un fnocdo, y el otro un citodo,.

La solucidn a tratar se envin al compartimento catlee
dico donde se produce la eliminacién del hierro, y al compare
timento intermedio donde sc produce un enriquecimiento de fci |
do clorhfdrico.

Uno de los objetivos de la invencién es la puesta a
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Il porque dmplica una cuba de tratemionto formade por una plura

punto de un procedimiento de tratamionto continuo de solucioe
nes Scidas de decapado de metales, Obro objetive do la inven
cidn es 1a vealisacién de una instolacién de tratemiento en -
soluciones de decapado qﬁo pernita la sreouperacidn do motal,
La invencidn ticne por objeto una instalacibe de tra
tasiento de moluciones de deapado de meteles, caracterizads -

lidad de cwﬁarbimnbos anbdicos y catédicos, alternativamen—
te, separados dos a dos por compartimentos intermodios, estan
4o asegquradas lag separasciones entre dog compartimtoa adya=
sontes por megbranas intercombiadoras de ionos.

Begdn otra caracterfstica de la invencidng 108 COmes
partimentos anddicos v cat8dicos estin constitufdos en fcrms
de cajas asoviblos cuyas paredes laterales llevan las mombroe
nas dntercasbisdoras de iomes.

; La invencidn tiens tsmbién por objoto ol procodimien
to de tratamiento de solucioncs do decapado de metales;- tong~
touyendo 1a instaloeidn onteriormente citada, caracterizado -
en que una parte de la solucién do decapado a tratar circula
on los conpartimentos catddicos, circulando ol resto de 1a so
lucidn en los compartinentos intermedios, ‘

Las otras caracter{sticas se pucden aprociar e¢n la -
descripcifn sigulentc hecha con referencia al dibujo ddjunto
ot ¢l que se puede vers

Fig. 18, un esquemn genernl de instalacién segén ls

Fige. 28, una vista en porgspoectiva con arranque (o =——
una parte do 1a cuba do tratamiento, mostrando oon detalle -
los coupartimentoss

Refiridndose al dibujo, me sprecia que la cuba do -
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|mentos intermedios (M)e Los canparc:l.mnbos (A) y (0) eobln =

 |termedio (2), una cuba (3)decatcutosymmba(4)dem
o Jitoat
19 °

decapado no representadae. Bsbaa canalizadoms esbﬁn provig-
| tas de v&lwalas de aislamiento y da una elocbm-vﬂlvu‘.'.a {8),.

_me (9) y (17)s

trataniente (1) contiene una plnraﬂ.im do compartimentos and
alcos (4) y catddicos (C), scparaz}ns m a dms por conpart i

constituldos por cajas amov:lblasylos oamparc:lmnhos %) o=

tﬁnfomadoapor clcspacioqmqmdaenlamxba(l)enbre-

doscaja@svacinas., :
La ingtalacién compmndo Jgualmnte un dap&a:l.to Avem

E1 depSsito intermedio (2) est&mmmmdiodn-'
las canslizaciones (.,)y((;)ydelabowba(?)él&cnbadew

Por medio de las canalizaciones (9) 4 (10), 1a bomba |
(11) onvia el anolito al primor comparh:lmeubb (A), de donds
paga, por estar demnsiado 1leno al aegtmdo, a trovés do 1a ca
palizacidn (i2) y asf sucasivmxﬁe, hasta el m:lmo ism*la -l
canalizaciﬂn (13)e ‘ T '

El excedente dol fltimo cmpmim:bo (A, piss pog
1a copalizacién (14) a 1a cuba do anolitos (4)e Bata cuba os
susceptible de recibir una aporbac:lﬂn do anclitos y ‘sobre to-
do de egua, por medios no ropresesbadose

, _ Por otra parte, todos los eamparbimentos {A) pueden

ser vaciados en la cuba (4) por pedio de 1a bombn (11), a tra
vés de lps canalizaciones (15) y (15)-

Por fin, un vaciado de 1a cuba (4) ests tembiln pre-
‘visto por medio de la bomba (11), a trnvﬁs de las canalizacio

Todas estas canalizaeiones cetfn prov:lstu de vﬁiw-v
1las para asegurar la circulsacién correcta del anolito durante

Mod 8
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las diferentes operacionen.

La bomba (18), por las canalizaciones (19) ¥y (20),
slimenta los compartimentos intermedios (M) a partir del depd
sito intermedio (2)e Todos los depSeitos (M) estén alimenta-
dos e paralelo y se vacfan por excedente en el depSsito inter
medio, por las canalizaciones (21).' Adenfs, una canalizacidn
de vaciasdo {22) estd provista entre la cuba (1) y el depSsito
intermedio (2).

Los compartimentos catSdicos (C) son alimentados de
catolitos por 1s bowba (23), por medioc de las canalizaclones
(24) ¥ (25), demembocando oata &ltima en el primer comparti--
pento (C)s Este desborda por excedente en ol ditimo comparti
mento (C) por medio de la canalizacidn (26) y ast suceeivamen
te hasta el d1timo que es slimentsdo por la canalizacién (27).

La canslizacién (28) ascgura ol derrsme del excodentel
del #1tino compartimento (C) en un serpentin (29) que stravie
#a el depSsito internedio (2) y desemboca en la cuba d6'catolsl
tos (3o e

Todoa lom compartimentos (C) pueden ser vaciades en
el dopdsito intermedio (2) por medio de la bomba (18), a2 tra-
vés de lss censlizaciones (30) y (31).

' Por otrs parte, la bomba (23) permite vaciar 1a cuba
ds cgtolitos (3) en la cuba de decapado, por las canalizacio-
oes (32) y (6)s A su vez, la bomba (18) permite alimentar la
cuba (3) a partir del depSsito intermedio (2), por las canali
ssciones (19), (20) y (33)e Todas estas canalizaciones ostfn
vontrolades por vilvulas como la (34) o electrovilvulas como
1a (35). | '

En 1s instalaciSn segdn. 1a invencién, se distinguen
varias clapes ds circuitos de filufdo, En prismor lugar, el ——
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' tato (4)« A contimuacién, ol civcuito do catoliton, dol mis-

irculto de anol:l‘!:.o, que es independiente, y uve todos log «
arbimentcs (A) on serie y/o en pnrala].o ¥ 1 mha de ano=

o ados todos ‘en paralelo a’ pmir del’ depﬂa:l.to iubemﬂo {2)s.

v sobre todo el circuito de oomnicacién anbm el &p&a&to -

" lrfpida quo la de anolitos y bsbontés,_

' E:Q) s en ol depbeito intermedio, i&ax‘a amogurar ol enfrisniens

o tipo que el amterior, que une todos loa compm:lmxxbos ©)
e sex‘ie y/o en paralelo a la cuba de oauomoe (3}-: Por f£in,
oL, cdrcuito de los oomparkimentos intermedios quc ‘son: a].im-r

enfs do estos circuitos pz-inc:lpa:lea, 86 enmnkrm J.os cit- ,
bos de vae:lado de los tres tipos do omyarﬁimm, el cip |
cudto de unidn del depbsito intemdio a Ia mba de decnpndo,

intermedio (2) y la cuba de cstolitos (3), que compreade la -
anglizaciln (33) comtrolada por I.a vélvula (343 y 1a electyo
&lvula (35)s —
E1 funcionandento de la instalacién se ha descrito ~
Como. un funcionamiento secuencial, 8in ewbargo,’ las _electro=
ﬂvulas ¥ les bombas son do preferencia dzpwﬂ:laﬂbes, w fun -
cién de las variaciones de la corriente eldctrica’ qué ‘edrcula
entre fnodos y chtodos, defmaquealfmclohmni men -
seni-contfnuo, estando accionada 1a npes-eura o oierre de las
olectrovilvelas por dos umbrales do :I.utensidad predaeeminadm
Segin una caracterfstica de 1la 1nvenc16n, 1a cireculs
i8n de la solucién de decapado en loa compartimentos sedig~-
nos es relativamente rfpida a £in do apog_tmar una funcifn de
nfriamiento do la cuba de tratamientos Es en particulsr ufs

Por otra parte, el catolito cireula en un serpentfn

L]

En la fig. 28, la cuba (i) v los compartimentox (A) v

Mod 8
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(C) son de muterda pléstica woldoada, o do materinl recubior-
to de materia pléstice. F1 compartimento de #nodos {A) ostd

forpado por una caja estanca, situada en la cuba (1), y cuyas
paredes laterales estln provistsos de menbranas intercaubiadoe
res ds ioncs tsﬁh Estas mesbranss estén preforentenente £i-
Jas & los rospivaderos tal como son descritos en ls Pabonto -
£rancese N2 69,40350, E1 fnodo propismente dicho (37) ostf -
Mwbo en o)l plano medio del compartimento. La conalicame
cibn de alimentacidn de anolitos (10) cst§ colocads el fondo

del cospartinento, mﬁfmadapoéuneubopurﬂorﬁumm
agujeros para asegurar la difusiSn regular dol anolito b todo |
lo largo del compuartimento, Lla canalizacifn (12) do dersame

por denasiado 1leno no estl representada, lo mismo que la ca-

nslizacibn de vaciado (15).
E1 compartimento de citodo (C) estf constitufdo de ~

1a mison formse Bstos compartimentos estén guiados, una ves

miocadon, por traviesas {38) previstas a los lados do ia cu=
ba {1)s E1 espacio entre dos compartimentos (A) y (C) veci~e
nos, define un comportimento intermedlo (M)s La canuliracién
de alimontacisn (20) do este coapartimento es igualmento un -
tubo porforads dispweto al fondo de 1a cubas Ll derrawe por
excadento tompoco estd roprosentado,

' En la instalacids segdn 1o invencibn, ol ndmére de -
compartinentos, ¥ sus disensionos, estin determinados por lass
anwmareémw, e decir por la cantidad
de potal 8 extracr & la solucifn de decapados Los materds—
Jes enpleadon para ol cltods y el fnodo son igualmente clegi-
doc en funcifu ‘de 1la naturaless del motal a extraer y de la -

soluciSn de decapado.
La invencifn se splica al tratamiento do las solucip
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usn

nes de decapado de metales y permite la recuperacifin de los -
metales presentes en las solucionos sin empobrecimiento de —
las calidades de las mismas soluclones.

Conviene resaltar, una vez descritas la nabturaleza y

ventajas de este invento, el carScter no limitative del mismo)

por cuanto los cambios cn la forma, materia o dimensiones do
sus partes constitutivas no alterarfn en mods alguno su csen-
cialidad, en tanto no mipongan una sustancial variacisn en el
conjunto,

Jgualnente ol solicitante se reserva el derecho do -
introducir en la presente invencifn cuantos perfeccionamiens
tos sc deriven del mismo mediante la solicitud de los corres-
pondientes Certificados de Adicifn, en la forma sefinlada por
1a Leye ' )

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se presex;-
tan para que sean objto de Patente de Invencifn en Espafia, de
berfn recaer sobre "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES «
DE TRATAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DB METALESY
de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

18, MPERFECCIONAMIENTOS EX LAS INSTALACIONES DE TRA-
TAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADRO DE METALRSY, do
tipo formado por una cuba de tratamiento gque comprende una -
pluralidad de compartimentos anfdicos y catSdicos separados =
dos a dos por compartimentos intermedics,estando asoguradas -

las separaciones entre compartinmentos adyacentes por membrdes|
| nas intercambiadoras de iones, caracterizado porque Xos coOmmwe

partimentos anfdicos y cat8dicos estin formados por eajos
vibles cuyas paredes laterales llevan membranas intercambiado

va e v v b e
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ras de iones, estondo constituidos los compartimentos intormo
dios por el espacio libre on 1z cuba de tratamiento enbre dog
compartimentos anfidicos y catldicos vecinoss

28, RPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA-
TAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALES®, so0=-
gén la reivindicacién 14, caracterizade em que lleva otro de-
pbeito intermedio quo conticne 1a solucidn de decapado, una -~
¢uba de anolitos y otra dec cabolitosn, '

304~ WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA-
TAMILETO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALESY, pg=—-—
gln la reivindicacién 18, caracterizads porque los comparti~—
mentos anfdicos, catddicos e intermedios catfn alimentados —
reapectivanente de anolito, catolito y salucidén de decapados

- 4#,- UPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA-

TAMIENTQ DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALES®, sew-
gén 1a 26 peivindicacién, caracterizada porque el catolito —
vuclve 5 la cubs de catolito pasando por un serpentin dispues
to en o) doplsito intermedios

58y« MPERFPECCIONAMIENTOS BN LAS INSTALACIONES DE TRA-
TAMIEXTO DE 1AS SOLUCIOGNES PARA EL DECAPADO DE METALES®, gew~
gln la velvindicacidn 38, caracterizadns porque ol catolito cs

[ separade previamente cn la solucidn de decapado,

68,« YPERFECCYONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA-
TAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALES®, pea-
gln la redvindicaciln 38, caracterizada porque la aliemtacién
do los diferentes compartimentos esté asegurada por tubos por

: forados con orificios do difusifn, dispuestos al fondo y a to

do lo largo de los compartimentos.
724~ SPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA-
TAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALESW, 50w~

Mod. 8
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10w

que los compartimentos intermedios estfn alimentados en para<
lolo, ¥ se derraman por demosiado llenos, en el depfsito in-
termedio, : ‘

88,~ MPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA-
CAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALEST, so~e
ctin 1a roivindicacidén 33, caracterizada porque los comparbie-

al sigwionte por demasiado llencs
9dy= MPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA
AMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALEST, 58w
la reivindicacida 3%, caracterizada porgue los comparti-
entos catddices som alimenbados en seric; nlimentando cada =

ano al sipuiente por demasiado 1lleno.

L4

ll.'a’:l*iIEH![‘('J DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALESY, po~-

ntos anddicos son alimentados en paralelos
118,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS NWOHBS DE TRA
AMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALESH, mowm
ia reivindicacidn 32, caractorizads porque los comparti-w
atos catldicos son alinentados en paralclos
128, YPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA
AMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALES®, cong
ruyendo una instalacidn sogin la reivindicacifn 12, caracte-
frizada porque una parte de la solucifn de decapado a tratar,
tirculs en un circuito de catolito que comprende los comparti
tos catldicos, circulando el resto de la solucifn de decaw
bado por otro circuito que comprende los compartimentos Inter
mediose '

POOR
QUALITY

gin el conjunto de reivindicaciones 23 y 3%, caracterizada poxy

E;x{;os enSdicos son alimentados en serie, alimentando cadn w-

1084~ UPERFGCCIONAMITNTOS EN LAS INSTALACXONES DE TRA

riin la reivindifcacién 38, caracterizada porque los compartie '
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1384~ YPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACYONES DE TRA
TAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALES®, gow-
gén la reivindicacién 123, caracterizada porque el circuito -
de catolito es recargable de solucidn de decapado,

1484~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DR TRA
TAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALES", gse—
glin la reivindicacibn 128, caracterizado porque las velocida-
des de circulacién de catolito son diferentes a la de la solu
cibn de decapado.

158,« BPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA
TAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALESY, seww
gin la reivindicacidn 12%,caracterizada porque la circulacién
de la solucién de decapado asegura el enfrismiento de la cuba
de tratamiento.

163,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE TRA
TAMIENTO DE LAS SOLUCIONES PARA EL DECAPADO DE METALESY,

Todo tal y como queda demcrito en la presente Memorin
que consta de once hojas mecanografiadas por una sola cara, =~
acompaiiada de los dibujos correspondientes.

Madrid,

sy ¥e

5 Vi, ﬁ'&”ﬁm
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