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Por: PROCELT GIITO ¥ LCANTSHO DB "ACHOND TCTON AMIENTO
Y HVACUACION DLL pROLJCTS DECANTADO LN TORRES DE RE-
FILIGURACTON DB Gasks CALIENTLS, COH PARTICULAé SOLT~
TAS B SUSPENSILON, a nombro de Don Juan Cantalapiedra

Nonjunea de nacionnlidad espafiola, domicilindo en Ma~

drid, calle Jiloeca, nt L,

MEMOK FA DESCRTIPTIVA

11 objeto e este invonto se centira on un nuevo
concoplo para consegulr ol secado, la extraccibn y pos=-
torior transpoq?e del producto decantnadn modiante la uti-
liz.cibn de unaipnrte de los wmismos gasos caliontes to-
mados antes de su rofrigeracibn. Ademss os objoto de osta
patente la combinucibn y colocacibn constructiva de las

mAouinas y apavatos nocesarios para al procoso antorior,
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asi como un nuevoe diaseiio para la parte inferior do las
torros de refrigeracibn que se usan on la industria.

Una aplicacibn importante de osta patonte es
on las instalancionos de produccién de clinker de cemento
por ol proceso de via seca.

¥n las instalacionos de esate tipo so obhtienen
pases calientes a la salida ée las hornos y/o intercam=
biadores de calor con alto contenido de polvo.'Estos ga-
scs son pasadoa en su totalidad 6 en parte a secadores
v/o molinos gocadores para su aprovochaniento en,ol seca=
do do las materias primas y llevados posterlormente a
instalaciones de filtros olectrostfiticos pnra su dopura-
cibn v recuperacibn del polvo contenide en ellos. Cuando
la totalidad de los gases del horno no os aprovechada on

las instalaciones da socado 6 bien éstas estin fuera do

gorvicio estos gases calientes, antes de entrar on las

instalaciones de filtraje eloctrostfitico, han de ser acone

diclonados total 6 parcialwonte cn cuanto a su contenido

do humedac (punto de rocfo) y temperatura se rof'iere, para

poder consoprtir un rrado 6ptimo de eficiencin en ol rene
dimicnto de los filtros electrostiticos. )

111 acondiclonamiento de estos gases se roaliza
on las asi llamadas torres de refrigeracién. LIl principio
de funcionnmionto cdo una torre de rofrigoracibn osti re-
prosentando en la fige 1. Los gases procedontes del horno

gon introducidos en la parte superior 6 inferior do la

torre. Antes de 1llegar a la zona de inyeccibn de agua y

para evitar turbuloncias on 1a corrionto de gns; se instalam
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complicadas y delicadas construccionos metllicas que cone-
sizguen, ademds, una reparticién homogs6na dol gas sobre la
secclén do. 1ln torro.

L1l gas, on catas condiclones, o5 somotido a una
ducha contfnua de agua pulverizada que, on contacto con
ol mismo, se evapora y 36 incorpota Intimamente al mismo,
consipuiendo una disminucibn en 1la tomporatura de la mez-
cla v um aumonto on la bumednd contonida en ln mlismae. So-
guidamonto elrnuovo cas asi formado recorre una parto de
1a torre para su regularizaclbn, saliendo deo la miama para
su conducclbn al clectrofiltro.

Por otre lads, parto del bolvo contenido en los
gases caliontes se decanta en la parte inferior de la torro
por efectos de preciclonado, disminucibn en la Qolocidad-
do arrastre, aumonto de peso por humidificacibn del mismo,.
otc.. Lste polvo depositado abajo es oxtraido de la torre
mediante roscas transponrtudoras, osclusas colulares y/u
otras mAquinas transportadoras comunes on da industria.
Una vogz extraido dilicho polvo cos rointroducido on los cire
enitos de transporte y alumconamiento proplos tdel procesos

Tn la practica no sicmpre so consigueo qdﬁ este
polvo docantado pueda ser e introducido on el circuito pos=-
tgrior por presentarse on unas corclicionos do humedad ¥y
apelmazauionto (incluso on forma do barro), guo no porini-
ten su transpnrt% v aluacenamionto con los oleneontos de
que normalmente lsporan ostas Llnastalacionoss FPoxr ollo,

las torres do refrigeracién usuales tlenon unn salida do
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omergencia por donde so viorten al exterior los barros

con &l econsiguionte trastorno para 1a marcha do la L=

brica.(sucledad, costos ndiclonales, otce)

Loa motivos pura la roruacliébn da pstos barros
son principalmente los sijuiontes:

a) Dificultadren congopuir on cualquier caso una porfecta
distribucién do la corriento Gde gas, sin tuwrhulencias
ni ‘recirculacionos antos de lleogax a la zona de ine
voceciln do agua.

b) ILa socesidad do enfriur los gases hasta una tempoerabtu-
ra mAs baja posible haco que 8¢ llegue a temperaturas
en las que solamente con una regulaclén porfocta de 1la
cantidad de agua y tna pulvorizécibn también perfecta,
sea posiblae ovaporar el agta sln que quede un rosto do

1n wmisma cn ostado 1ignido, «uc on contacto con ol pol-
vo forme ol barro.

¢) Nl desgaste paulatino do 1as toberas de pulverizacibn
de agua, dopbsito do polvo sobre las miguasy formacibn
do costras on las paredes, otcees son todas razonos
que ocasionan un mantenimiento muy intcensivo de ostas
torres y producen los antodichios bhurros.

A la vista do lo anteriomente expresado; queda
aqul el probloma conirado on dar uaa solucidn convenionte

a los trastornos ocaslonados por la formacién do barros, lo

que al mismo éiompo simplifica el diseiio ¥y mantenimiento

de astas instulaéionos v amplia sus posibilidades de apli-

caclébn, ammentando la eficacia de los electrofiltros al sorxr

posiblo, sin peligro alguno, Aisminuir aln mis la temporatu=~

ra de la mezclae.
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serfin 1 soluclén que agqui se presenta ol pro-
Llamn se rostcelve do la giguionte manoras la cantidad de

polvo a extraes por la torro os relativamente pegueiin, por

tanto tumbier l:.. ¢ ntidad de calor necesaria para su seca= "

do. Tomando, puas, una poquefin parte de los gases calientoa
de que se dispone nntes do su ontreda a la torre, puode
sar secado el polvo lifmedo ré@oaido sin tener que prever
ung fuente de. anergla calorific% adicional al sigtenae.

In la fig. 2 se ropresenta en forma de esquema
ol principio de funclonamionto de una instalacién prepara;
da para péder extraor, secar, deamenuzar y tranaportas los
barros recogidos on la parte inferior de la torre. De 61
se deduce que los gasos caliontes procedentos deol horno
(tramo A de la tuberfa) son conducides la mayor parte de
ollos a la torre de refrigoracibn (tuberfa B) = en el es=-
quema se ha represontado la ontrada de los gases a la to=-
rre cn su parte suporior, poro el probloma es 1ldéntico iﬁ-

troducidndo ol gas por un lateral inferior & superior -~ ¥y

" 01 resto (mediante la tuberfa C) a la entrada del secadero

desmenuzador L.

Los gasoes introducidos en la torre son avondicioe

" . nados mediante la correspondioente inyecccibén de agua y salen

de la torre a través del comlucto De. La parte de polvo do=
cantado en la torre cae por gravodad on la tolva colectora
1. kn lu parte inferior de osta telva se instala una rosea
transportadora 2 6 cunliuior otro elomento transportador
apto para el producto que acqui se trata. Soguidamcnte s0

oncuentra una esclusa 3 6 cualquier otro elemento obturador.
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Finalwento se encucntra el secadero desmenuzador 4, donde
ol producto os sogado y tesmenuzado hastna tener las mlsmas
caracterfsticas que antos de sor sometido a la ducha do

agua. 51 polve asl oblenido os trausportado noumiAticamento

3 sediante el conducto I y decantado oh ol clclén 5. Ll regto

del polvo, asf como el gns de sacado es reintroducido al
conducto i wediunte ol ventilador 6 y la tuberfia ¥F.
La regulacibn do la cantidad de gas a dorivar
por ol conducto ¢ se cfoctfia principalmento mediante la
10 compuorta de regulacibn I del ventilador 6. las coimpuortas
II v III sirven para una rogulacibn previa al migmo tiempo
quo para cerrar el cireuito on caso de reparacibn. lstas

regulaciones son nocesarias, por no ser congtanto el grado

do higiodad del polvo extr:-ido de la torre.

15 . ‘
2 Ta csclusa 7 6 cualquier otro elemento de cierre,

cubre la eventualidad de reparacibn en ol sistema descrito,

pudicndo funcionar la instalacibn afmn v cuando cgté en ro-

paracifne
. Bn la fimura 3 se ropresonta una golucidn cong~
v~'v
20 . <. .
tructiva en la que al cono de salida de 1a torre do To-
th“)
1 . .
¢ fripgoeracibn se lo ha acoplado intopralmente los elementos
et ve -
. e *
«++ *  pocesarios para exiraer, secal ¥ deswenuzar ol polve hfunedo
o0 *
de la torre.
L]
*»e
< negcrita suficientomonte la naturaloza do la in~-
257 0 e
eve o voneibn asi como su tlocAnismo (uo comporta un todo insepa-
. \
M rable, s obvio soiinlar que la migsna podri llovarsoc on los
¥ o &
v e 8 Cormatos, moedios vy dii.cnaiones que mis intoroaen, puesto

quo con cllo no so varia 1o osoncialidad expuosta y a tal
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~ char los lodos en una torre de refrigeracibn y de su acondiciona-

- 7 -

fin, se solicita su exclusividad por termino de VEINTE ANOS en .
~todo ol torritorlo nacionanl, wediante la sigulonte NOTA do:

REIVINDICACIONES

18 .~"Procedimisnto y mecanismo do acondicionamianto y

A

evacuacibn del producto decantado en torres de.refrigérﬁéiéﬁ”dei

4 . LS

gaées calientes, coti particulas s6lidas en suspensién", que se
- N . ' ) -
caracteriza por el aprovechamiento de una parte de los gases

a refrigerar para secar el producto hfmodo que se recoge en la -

parte inferior de las torres tradicionales por motivo de la
inyeccién de agua y su reintroduccibén en el circuito principa1 

y posterior a la torre, previa utilizacién de su energia calo-_l'

rifica para dicho secado.
28 ,- "Procedimiento y mecanismo de acondgcionamientd

‘evacuacibn del producto decantado en torres de refrigeracién de

gases calientes, con. partficulas sélidas en suspensién', seg(n N

‘reivindicacién anterior que se caracteriza por secar y aprovee{

mionto de los gasos procedentes de un horno de'c;ihker'de'cé-,ffn
mento, trabajando por el sistema de via secas B

3% .~ "Procedimiento y mécanismo de acbndicionaﬁientbix;
evacuacién dol producto decantado en torres de rdfrigergcién dé'fg_
gases valientes, con particulas s6lidas en suspensién', segﬁqf,f 
anteriores reivindicacionas que se carabteriza por 1g utiliza-:t}

cién de una machacadora-secadora en la parte inferior de una

torre de refrigeracién.
e .~ "Procedimiento y mecanismo de acondicionamiento y I
evacuacibn del producto decantado dn torres de refrigeracién de _

gases calientes, con particulas sélidas en suspenéiénﬂ, seg6n7' 

anteriores reivindicaciones y comprender una instalacibn pricti-




ca para poder reélizar el secado antes descrito, pudiendo
ser usada para cualquier industria on donde se trate de
rofrigeracién de gases con contenido de polvo on los mismos
wodiante luyccelibn do agua 0 cualqulor otro lLiquldo evapo-
rable.. '

55.f"Procedimiento y mocaniswo de acondiciona&into
.&‘evagudcibn delrproducto decantédp en torrgs de refrigeraciéhj
‘de gases calientes, cén particuias s6lidas en suspensiotnV,
segln precedéntes reivindicaciones caracterizado porque el
mecanismo incluye un condusto donde los gases intfoducidos
son acondlczonados medlante 1nyecc16n de agua y la parte de .
polvo decantado en la torre hace por gravedad en una tolva
colecéora; en la parte inferior de esta tolva se instala una
rosca transpotadora ya continuacién comprende una esclusa;
finalmente figura un secadero desdenuzador, donde el pro=-
-ducto es socado y desmenuzado. Bl polve asi obtenido es trans=
portado newnéticamente wmediante otro conducto y decantado en 7

un ciclén y el resto del polvo, asi como el gas de secado es

greintroduCido al primer conducto mediante ventilador y su

correspondiente tuberia. : .

69.-"Procedimiento y mecanismo de acondicionamiento -

y GVacuacién del producto decantado on torres de refrigera-

:cibn de gases calientes, con particulas sb6lidas en suspensibnu,

a que:se refieren las anteriores reivindiCaciones, que se

< Vrcaracteriza porque la regulacién de la cantidad de gas a de-= -

‘rivar por su respectivo conducto se efectlia prinecipalmente
. By

mediante la compuerta de reculacibn del ventilador, mientras

'VQue las dos compuertas restantes sirven para una regulacibn

uito.

previa al mismo tiempo que para cerrar el cire




& ,= "PROCEDIMILNTO Y MECANISMO DE ACONDlCIONA— -

MTENTO Y EVACUACION DEL PRODUCTO DE CAN A})O ‘EN TORRES DE
CEPRIGRLACTON DI GASES TCALILNTES, CUN PARTICULAS SOLIDAS

LN SUSPLRSION™.

Segln se describe Y rclvindlca en 1a presente'

memorla descriptiva que consta de "NULVE" hojas escritas

por una sola cara y lamian de dlbuJos quo se acompaua. ".

Hadrid,

Fdes Ale]andro Marifouz Dalso
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