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P A T E N T E I N V B N C I O ND E

por VEINTE agos

solicitada en Eapa&a a favor de AISCOKDEL, S.A., de naciona­

lidad eoyañola, domiciliada en cálle Lepanto, ndm. 350, Bar­
celona, por "Perfecoicmamientos en la construcción de un molde 
para fabricar marcos de plástico en una sola pieza", con prio­
ridad de la solicitud de patento en la República Federal de 
Alemania n? P 25 30 989.1 de fecha 11 julio 1975. - - - - - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos perfecciona^ 
mientos en la construcción de un molde para fabricar marcos de 
plástico en una sola pieza, provistos de un refuerzo en metal 

5. con recubrimiento en plástico, preferentemente de espuma, y com- 
pueeto por dos elementos de cierre desplazables en sentido con­
trario, qjue forman una cavidad de alojamiento para el citado re­

cubrimiento. Loa expresados marcos son pera ventanas, puertas y 
similares. - -  - -  - -  - -  -  - -  - -  - -  - -  - -  -  -  - -  - -  -

10. según una realización conocida, se tienen unos moldea
huecos perfilados y divididos en dos partes, en cuyo interior se 
han dispuesto perfiles metálicos, tales como tubos cuadrángula— 
res, de manera que queda una cavidad circundante que puede eer 
rellenada con un plástico eapuntado. Estos moldes permiten fabri—



2 **

car marcea da una plaza# a cuyo afecto un mareo Interior da 

material rígido# es recubierto da espuma en toda la superficie 
con espuma rígida de plástico + Dicho marco interior puede en­
samblarse fijando entre sí las esquinas) mediante distanciado- 

5* res apropiados que aseguran un asentamiento centrado en la ca­
vidad del molde# el poder introducirse en la cavidad del molde 
y ¿.odor ser espumado con el plástico rígido. Este procedimiento 
aporta# con respecto al nivel existente de la táonica# en el 
que normalmente los perfiles de marco revestidos con unidos en- 

3,0. tro sí en las esquinas# la ventaja de que una capa externa de
material moldeado# totalmente cerrada# circunda un marco de re­
fuerzo espumado que# por ejemplo puede ser de metal# gaprlmián- 
doae oualqpler junta de unián hacia el exterior. - - - - - - -

En otro procedimiento conocido# ce resuelve el obtener 
1$. marcos con uniones sin juntaa en las esquinas# conat atiendo

bien en espumar un perfil metálico en longitudes individuales, 
uniendo deepuáa las esquinas coa masillas fundidas# o bien 
formar un marco interior a base de perfiles de refuerzo y espu­
mar el mismo# de tal modo que resalta en una sola pieza con un

20. nJolao de refuerzo rodeado de un espumado plástioo celular. - -

Los moldes de loa tipos conocidos# y loa elementes de mor­
co fabricados con ellos# tienen el inconveniente de que para 
cada tamaño do marco debe prepararse un molde individual. Dados 
los múltiples tamaños da ventanas existentes# esto significa 

25. una carga muy grande para los fabricantes de marcos# haciendo
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que el mareo de una acia pieza en plástico y refuerzo metálico 

no se ha podido imponer hasta la actualidad. - - -  - -  - -  - -

3.

10.

13-

20.

25.

La invención tiene por objeto ofrecer un molde variable, 
permitiendo poder fabricar marcos de plástico celular con re­

fuerzo metálico, en las más diversas medidas. Otro objeto con­
siste en desarrollar marcos de plástico celular en una sola 
pieza, de manera que los perfiles complementarios, juntas, 
herrajes o elementos similares, puedan fijarse en las corres­

pondientes partee del marco mediante un simple apretado o enca­
jado. Para tal fin, la invención propone una limitación perfi­
lada como parte de un marco de molde exterior que cierra hermé­
ticamente, en que las partes del marco tienen sus esquinas en­
cajadas entre sí, alendo desplazables entre sí, y en que el re­
fuerzo metálico ee un marco de limitación del molde interior 
perfilado, cerrado por el marco do limitación exterior, mante­
nido de por sí por elementos conocidos cuyas zonas del marco 
dirigidas a los elementos de cierre están configuradas como 
contorno hermético para la cavidad de alojamiento. - - - - - -

Para obturar la cavidad do alojamiento del plástico celu­
lar hacia el exterior, ha demostrado ser ventajoso el mantener 
en encaje recíproco por gravedad cada una de las partes del mar­
co de limitación del molde exterior. Convenientemente, esta 
fijación por gravedad tiene efecto oon electroimanes, con lo 
cual en estos elementos de fijación se produce la fuerza de fi­
jación simplemente conectando o desconectando la energía eléc­
trica. La fijación por gravedad puede aplicarse, no obstante,



por otros procedimientos de cierre# teles como atornillado, 

encolado y otros* La fijación por gravedad tiene efecto natu­
ralmente en todos loe casos sólo en las sonsa ds las esquinas 
del marco de limitación de molde exterior, o sea allí donde 

o da una de las piezas de marco entrechocan* - - - - - - - - -

Además, se ha comprobado que es conveniente en que cada 
una de las partee del marco de limitación de molde exteriora 
en un lado frontal, están perfiladas correspondiendo a la limi­
tación del molde, y que el lado frontal perfilado de una parte 
del marco encaje con el perfilado de la parte del marco corres­
pondiente. SI entonces en esta zona de engrane se aplica la fi­
jación por gravedad, se garantiza una obturación por gravedad 
de cada una do las partes del marco, recíprocamente* Si ce die­
ra el caso, puede aplicarse en las zonas de encaje, por ejemplo 
sobre el lado frontal perfilado de la parte del marco que enca­
jo en ol perfilado de la parte de marco correspondiente, un re­
cubrimiento hermótico adicional o una guarnición similar. El 
marco do limitación de molde exterior creado por cate sistema 
por todos los lados igualmente perfilado y hermetizado recipro­
camente, garantiza un aspecto uniforme hacia el exterior del 
marco de ventana con el fabricado* - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Had a  el interior, el marco de limitación de molde inte­
rior perfilado y cerrado, asume esta fundón, a cuyo efecto en 
la parte de marco acabada, el plástico celular que rellena la 
cavidad del molde circundante, está unido de forma fija con el



lado vuelto a la cavidad del acide del sarco de limitación de 
acide interior.

El marco de limitación de molde interior presenta contor­
nea hermá ticos dirigidos a los elementos de cierre* que pueden 
ser partes del sarco da limitación del molde interior. Ventajo­
samente* estas partea están provistas da puntos de ruptura cir­
cundantes* de modo que pueden eliminarse una ves fabricado el 
elemento marco. Esto es importante en aquellos casos en Ice 
cuales el marco de limitación de molde interior es por ejemplo 
un marco metálico o de otros materiales rígidos. Con la elimi­
nación de loa contornos herméticos por rotura de las piezas 
limitación* se impide ee formen "puentes de frío" en los puntos 
de rotura. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

los contornos herméticos del marco de limitación de molde 
interior pueden estar fumados* no obstante* también por perfi­
les de junta circundantes* que se pueden quitar posteriomente* 
que en posición de cierre de los elementos de cierre se ajustan 

estrechamente a éstos. Por este sistema se orea la obturación 

de la cavidad del molde por el mismo marco de limitación de
molde interior. La limitación de la cavidad del molde hacia el 
exterior, es asumida por el marco de limitación de molde exte­
rior* respectivamente, por sus flancos laterales que correspon­
dan a loa elementos de cierre. Estos flancos laterales pueden 
catar provistos al igual que laa partes del marco* del marco 
de limitación do molde interior* en tentó que éstos representan 
contornos herméticos* de un recubrimiento adicional de material
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obturante. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otros objetos y características de la invención se irán 

dando a conocer en detalle a lo largo de la descripción que si­
gue, haciendo referencia a loa dibajea ilustrativos que la 

5. acompasan. En los ditajos! - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 1, representa tma sección transversal de un lado 
de molde eon mareo do limitación de molde interior y exterior, 
y elementos de cierre. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 2, es una sección transversal de una parte del 

10. maree acabado, con perfilo o do junta incorporados. - - - - - -

Figura 3, es una vista del marco de limitación de molde 
exterior, desplazablo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 4, es una sección transversal del batiente y mar­
co de un sistema de ventana fabricado sogón la invención. - - -

15* En la figura 1, loe elementos de cierre 1 y 2 se hallan
en posición de trabajo, apoyándose longitudinalmente oobre loa 

flancos laterales correspondientes del marco de limitación de 
molde exterior 3. Igualmente, obturando, se ajustan los elamea- 
toe da cierre i y 2 al marco de limitación do moldo interior 4, 

20. y allí a las zonas del marco de limitación de molde interior 4
que están configuradas como contemos herméticos 41 y 42. Este 
contorno hermético interior puede aer creado por las superficies
frontales del mismo marco de limitación do moldo interior 4,
puede tener efecto, no obstante, por loo especiales perfiles de



jnnta 412 y 422 que están colocados en loe correspondientes 
perfilados 43 y 44 del marco de limi aoión de molde exterior 4*

El marco de limitación de molde interior 4* que en el ejem 
pío gráfico está configurado como perfil de cámara hueca con 
nervios de anclaje, forma conjuntamente con el marco de limita­
ción exterior 3 una cavidad 5 circundante de molde, que está 
rellenada con plástico celular. La distancia entre el marco de 

limitación de molde interior 4 y el molde de limitación de mol­
de exterior 3# viene fijada mediante elementos di atendedores 
conocidos 6. Aquí caben imaginar, por ejemplo, piezas de mate­
rial del mismo plástico, como el que se emplea como plástico 
celular para rellenar la cavidad del molde 5* No obstante, se 
puede emplear tambián cualquier otro elemento distanciador. - -

Las superficies externas vueltas a la cavidad del molde $ 
del marco de limitación de molde interior 4, pueden estar pro­
vistas de capas adherentes, de modo que la adherencia del recu­
brimiento de espuma en el marco de limitación de molde interior 
4 sea óptima una vez fabricado el marco. - — — — —  —

segón figura 2, en los perfilados 43 y 44 del marco de li­
mitación de molde interior 4, se han colocado perfiles de justa 
412 y 422, si bien en lugar de ellos pueden ponerse otros perfi­
les complementarios, se observa claramente que el marco de limi­
tación de molde interior con su superficie externa interior, 
queda libre hacia el interior de la ventana, mientras que la su­
perficie externa exterior, dirigida al marco, está cubierta con 
el recubrimiento perfilado 8 de plástico celular. Los perfilados



del recubrimiento 8 pueden estar configurados de manera que
loo perfiles complementarios dispuestos en el marco, tales 
como juntas, herrajes, etc., se ajustan a los resaltes forma­
dos o encajen en irnos alojamientos* - - - - - - - - - - - - -

En figura 1, no quedan representados los elementos de 
cierre 1 y 2 que en posición de trabajo recubran ei marco de 
limitación de molde exterior 1* Bote marco 1 está formado-yac 
unas partes individuales 31, 32, 33 y 34, perfiladas en uno 
de ase lados frontales 311, 321, 331 y 341, cagón el perfilado 
del marco de limitación de molde exterior 3, de modo que estoa 
lados frontales perfilados encajan en unión positiva en los 

perfilados oorresyondicntaa de las partea de marco exteriores 

oltadas. For este sistema se forma, mediante el marco de limi­
tación de molde exterior, un marco exterior perfilado igual en 
todo el contorno, que también en las zonas de las esquinas pre­
senta exactamente los perfilados que corresponden a cada una 
de las partee 31, 32, 33 y 34 del marco* En la figura, el lado 
frontal perfilado 311 de la parte 31 del marco, encaja en el 

perfilado de la parte 34, el lado frontal perfilado 321 de la 
parte de marco 32 encaja en el perfilado de la parte 31, el la­
do frontal perfilado 331 de la parte 33 encaja en el perfilado 
do la parte 32, y el lado frontal perfilado 341 de la parte 34 
encaja en el perfilado do la parte 33* Rn las partes de marco 
que encajan con los frontales perfilados 311, 321, 331 y 341, 
en las partes de marco 34, 31, 32 y 33, ce ha dispuesto en la 
zona de encaje un electroimán 7, de modo que en lae zonas de



las esquinas es posible un encaje. Para fabricar el tamaño de 

marco deseado, ee desconectan loa electroimanes. En este caao 

se pueden desplazar en sentido contrario cada una do las partea 

del marco 31, 32, 33 y 34 en lae zonas de lae esquinas, de tal 

modo que los perfilados de encaje permanecen encajados y sola¡- 

mente cada una de las partea del marco se desplazan en sentido 

contrario, ampliando o reduciendo. Cuando se consigue el tamaHo 
correcto del marco, se conectan los electroimanes y se ensam­
blan por gravedad loe perfilados de las esquinas en posición 
de encaje, de modo que se crea un marco de perfil rígido rectan 
guiar y hermético. El empleo de electroimanes 7 se describe a 
título de ejemplo. La fijación accionada por gravedad de cada 

una de las partes del marco entre ai, puede realizarse con 
cualquier otro sistema de fijación conocido y aplicable en el 
presente caso. - - —  —  - —  —  - - - - - - - - - - - - - - -

En la figura 4 se muestra un marco I y el correspondiente 
batiente II que corresponde al perfil de marco representado en 
las figuras 1 y 2. Posee un marco de limitación interior confi­
gurado como perfil de cámara hueca, en cuyos perfilados 43 y 
44 se han fijado un perfil para el cristal A y una junta de ob­
turación 31. El perfil para el cristal A presenta en el lado de 
la ventana un perfil de obturación A1 para henaetizar y engar­
zar el acristalado D. El correspondiente marco I posee igualmen­
te un marco de delimitación de molde interior configurado como 
perfil de cámara hueca. En loa perfilados 45 y 46 del marco I 
se han enclavado perfilas de junta B2 y de tope B3. En el per­



filado 47 ae ha introducido un herraje C que encaja en una es­

cotadura en el revestimiento de plástico celular 8 del batiente

La ventaja constructiva del marco de ventana según la in­
vención, ae pane de manifiesto especialmente en que allí donde 
can necesarios perfilados en la zona interior en foima de ra- 

ranuras, de encajes, escotaduras u otras entradas qué presentan 
aberturas para alojar perfiles complementarios, juntas, etc., 
al marco de limitación de molde interior 4 queda al descubier­
to. ni este marco de limitación de molde interior 4 se compone 
por ejemplo de metal, no tiene problemas el hacer entradas de 
moldeo o perfilados de encaje similares. Lo mismo cabe decir 
cuando el marco de limitación de molde interior 4 ha sido per­
filado a base de un material plástico rígido. El revestimiento 
8 de plástico celular no es apropiado, por el contrario, para 

alojar perfilados con entradas de moldeo, las cuales no podrían 
desooldearse, por lo q¡ue el ¡revestimiento 8 solamente puede te­
ner superficie lisa con cavidades tambián lisas. En la presente 
construcción de una pieza de marco, no son necesarias entradas 
de moldeo en la zona de revestimiento 8 de plástico celular, ya 
que todos loe puntos de encaje están situados en la sona del mar* 
co de licitación de molde interior 4. El revestimiento 8 de plág. 

tico celular oirve únicamente como recubrimiento y aislamiento 
del marco en cu conjunto. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El marco I está constituido de modo totalmente similar al



batiente II, y también en este caso están cubiertas las superfi­
cies situadas al exterior con el revestimiento de plástico celu­
lar 8. En los perfilados 45* 46 y 47 están dispuestas las pierna 
en el sistema de una unida por enclavemiento, que sirven cesto 
perfil de tope exterior 332, así como una junta central 33. - - -

El perfilado 47 aloja la pieza de baso del herraje C que 

63tá dispuesto en el espacio intermedio posterior entre el marco 
I y el batiente II. — — - — - — —  — —  -  —  — — - — —

El marco de limitación, de molde interior 4 puede eatar 
configurado negáa las figuras 1 y 2, tanto en el caso del marco 
I como en el del batiente II. En la forma de figura 1, sirve la 

superficie frontal del marco de limitación de molde interior 4 
contigua a loe elementos do cierre 1 y 2, como contorno herméti­
co interior 41 y 42. Al desmoldear el marco completo, se rompen 
las partes do marco que sirven como contorno hermético interior 
41 y 42, en los puntos de rotura 411 y 421. Los perfiles comple­
mentarios A y B1 insertados en los perfiles 43 y 44* solapan és­
ten puntos de rotura cubriéndolos. Por esto sistssia se impide 
que las correspondientes parten frontales del marco de limitad áa 
de moldo interior queden como "puente de frío" en el marco defi­
nitivo.

En la fabricación del batiente II segán figura 2, se em­

plean como contamos herméticos interiores 41 y 42, los perfiles 
de junta 412 y 422, los cuales pueden sacarse de los perfilados 
43 y 44 una vea obtenido el marco y colocar en dichos perfilados



loa correspondientes perfiles complementarios

La fabricación de un marco do plástico reforzado con metal,

cagón la invención, tiene efeoto da forma que, primero mediante
los correspondientes emplazamientos da las partes de marco 31,

32, 33 y 34, se construye en las esquinas el tamaño de marco que 

se desee, y deapuáa se conectan loa electroimanes 7, y se deter­
mina el marco de limitación de molde exterior 3 en unión positi­
va. En otra operación, se coloca el marco de limitación de molde 

interior 4 prefabricado en las medidas exteriores e interiores 
requeridas por el marco de limitación de molde exterior 3. Di­
cho marco 4 es fijado mediante distanoiadorea 6 de tipo conocido, 
en formas variables, obturando respecto al marco 3 de manera tal 
que entre ambos marcos quede una cavidad del molde 5 para alojar 

el plástico celular. Despuáe ee acercan loa elementos de cierre 

1 y 2, con lo cual se consigue una obturaoióh de la citada cavi­
dad 5 hacia arriba y h a d a  abajo, que impide salga el plástico 
celular. Luego ee rellena la cavidad $ con plástico celular, de 
manera que alrededor del marco de limitación de molde interior 4 
se produzca un revestimiento uniforme 8. Una vez terminado el 
proceso da espumad<5n, se abren loa elementos de cierre 1 y 2,

se desconectan los electroimanes 7, se abren las partes 31, 32, 
33 y 34 del marco de limitadón de molde exterior 3, desplazando 
en las zonas de enoaje y ae saca del molde el marco recubierto 
de espuma en el lado exterior, en toda su superficie. Loa contor­
nos de estanqueidad 41, 42, 412 y 422, se eliminan de la forma 
indicada. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



Descritas convenientemente las características de la inven­
ción, se hace constar que en 2a misma podrán introducirse cuan­

tas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencia, siempre 
que con ello no se modifique la esencialidad de la misma que es 

la que se resume y concreta en las reivindicaciones que siguen:

N O T A

oe declaran de novedad y propiedad para Rapase, sus terri­
torios y plazas de soberanía, las siguientes: - - -  - -  - -  - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Perfeccionamientos en la construcción de un molde para 
fabricar marcos de plástico en una oola pieza, dotados de un re­
fuerzo en metal reoubierto en plástico, preferentemente en es­
puma, compuesto de dos elementos de cierre desplazablea en senti­
do contrario, que forman una cavidad de alojamiento para el recu­
brimiento, caracterizados porque una limitación contra un molde 
perfilado, está configurada oamo partes de un marco de limitación 

de molde exterior (3) que cierran herméticamente contra lea ele­
mentos de cierre, cuyas partes de marco (31, 32, 33 y 34) en las 
esquinas (311, 321, 331 y 341) encajan entre sí y sen desplaza- 
bles en encaje en sentido contrario, y porque el refuerzo metá­
lico como envoltura perdida es un marco de limitación de molde 
interior (4) perfilado, cerrado par el marco de limitación exte­

rior (3)t mantenido de por ai por elementos conocidos (6) cuyas 
zonas del marco dirigidas a los elementos de cierre (1 y 2) están
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configuradas como contorno hermétioo (41 y 42) para la cavidad 
de alojamiento (5). - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2.- Perfeccionamientos, segén la reivindicación 1, carac­
terizados porque cada una de las partos del marco (31, 32, 33 

3* y 34) de limitación del molde exterior (3). ae mantienen en en­
caje recíproco por gravedad#

3*- Perfeccionamientos oegdn las reivindicaciones 1 y 
caracterizados porque la fijación por gravedad tiene efecto me­
diante electroimanes# - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10* 4.- Perfeccionamientos oegdn la reivindicación 1, caracte­
rizados parque cada una de las partes del marco (31, 32, 33 y 
34) de limitación del molde exterior (3) en un lado frontal 

(311, 321, 331 y 341), están perfiladas correspondiendo a la 
limitación del molde, y porque el lado frontal perfilado (311, 

19* 321, 331 y 341) de una parto del marco (31, 32, 33 y 34), enca­
ja con el perfilado do la parto del marco correspondiente. - - -

5#- Perfeccionamientos sogdn la reivindicación 1, caracte­
rizados perqué los contarnos herméticos (41 y 42) del marco de 
limitación del molde interior (4), son partes del marco provia- 

20. tas de puntos de ruptura (411, 421). - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

6.- Perfeccionamientos aegén las reivindicaciones 1 y 5, 

caracterizados porque loa contomos herméticos (41 y 42) del 
marco de limitación del molde interior (4), estén formados por 
perfiles de junta (412 y 422) que se puede quitar posteriormente.

\
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7.- "FERBECCION^IIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE GN MOLDE 
PARA FABRICAR MARCOS DE PLASTICO EH UNA SOLA PIEZA". - - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente 

Memoria que consta de quince hojas, foliadas y aacanogKpfiadas 

5. por una sola de sus caras, y de cuatro figuras que la ilustran.

nse
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