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PATERTE DE IRVERCION

por VEINTE sfios

solicitada en Eapafia a favor de AISCONIEL, S.As., 48 naciona-
1idad espafiola, domiciliada en ¢alle lLepanto, nfm. 350, Bar-
colona, por "Perfeccicnamiontos en la congtmceidn de un molde
para fabrioar marcos de pldsotico en una sola piesza®, con prio=
rided do la solicitud de patento em la Repdhlics Fedoral de
Alemania n® P 25 30 989.1 de fecha 11 Juilio 1975¢ =~ > = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiers & unos perfecciona-
mientos en la construceiln de un molde para fabriocar marcos de
pidstico en una sole pieza, provistos de un refuerszo en metal
con recubriciento en pléstioco, wefeientemente do espunas, y com-
puesto por dos elementos de cierre desplazables en sentido cone

trario, que forman une cavidad de alojamiento paru el citado re-

. ocubtrimiento. Los expresados marcos pon pers ventanas, puertas y

8inilarCBe ~ v e G can e e s o e E S ae e me e o 7

segfin una reslizacién conocida, se tienen unos moldem

" huecos perfilados y divididos en dop partes, en cuyo interior se

ban dispuwesto perfiles metdlicos, tales como tubos cuadrangula~
res, de monera que queda una cavidad circundante que puede sor

rellenada con un pléstico eapunado. Eatos moldes permiten fabrie
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car parcos de unm pleza, 8 cuyo efecto un mareco interior de
material r{zido, es recubierto de espuma en toda la supsrficie
con espuma rig.de de pldstico. Dicho mareco interior puede enw-
sarblarse fijendc entre sf las esquinasy nediente distenciado-
Yos agmpiadcs que aseguran un asentaniento centrade en la ca-
viued del mclde, el poder intreducirse en ia cavidad del molde
¥y poder ger espusadc con el pliaticb rigido. Este jrocediniento
gportsy COR Teopooto al nivel existento de la téonica, en?f
que noraalpente los porfiles de merco revestidos eon unidos en~
tro o on lan osquinas, la ventaja de que wma cdpa externa de
materigl moldeado, totalmente cerradu, circundas um marco de ree
fuerzo egspuzado que, por @jemplo puede cer do metal, suprimidne
doce oualquier junta do unidn hacla el EXLeriGre = = = = = = =

En otro procedimiento conocido, oe resuelve el obtener
marcos con wmiones sin juntas en las esquinas, conedstiendo
bien en espumar un perfil netdlico en longiiudes individuales,
uniendo despuds las esquinas con magillas fundidas, © bien
formar wm narco interior a base de perfiles de refuerzo y eapu=-

maxy ol mismo, de tal modo que resulta en una eola ploza con wm

ndoleo de refuerso rodeado de un espumado pldatico colular. = -

Los moldesn de los tipos conccidonm, ¥ los elementos de mer-
co fabriesdos con ellos, tienen el inconveniente de que para
cada tauafio do nerso debe prepararse vn nolde individual. Uados

los néltiples temerios do ventanas existentes, esto significa
ung cargae muy grends parg los fabrlicantes ds marcos, haciendo
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que el marco de una 80l plegza en pldstico y refuerzo metdlico

no se¢ ha podido imponer hasta la actualidade = =« o = = = = w -

la invencién tiene por objeto ofrecer um molde varigble,
permitiendo poder fabricar marcos de pldstico celular con re-
fuerzo metdlico, en las més diverses medidas. Otro objeto conw
niste en desarrollar marcos de pldstico celuler en una sols
pierza, de manera que los per_filsa ocomplementarios, juntas,
horrejes o elementon similares, puedan fijarse eén las correg—
pondientes partes del marco mediante un simple apretadoe o enca-
Jado. Pars tal fin, la invencién propone una limitacién pexfi-
lada como parte de un marco de molde exterior que cierra hermé-
ticamente, en que las partes del marco tienen sus esquinas en=
cajadas entre of, siendo desplagsbles entre sf, ¥y en que el re-
fuerzo metdlico es un marco de limitacidén del molde interior
perfilado, cerrado por el marco de limitacidn exterior, mante-
nido de por sf por elementos conccidos cuyas zonas 48l merco
dirigides a los elementoa de cierre estén configuradas como
contorno hermético para la cavidad do alojamiontOe = = « = w =

Para cbturar la cavided de micjaniento del pléstico celu=

- lar hacia gl extericr, ha demostrado cer ventejoso el mentener

on encaje roofproco por gravedad cadas vne de las partes del mar
c¢o de limitscidn del molde exterior. Convenientenmente, esta

£1 jacidn por gravedad tiene eofecto con electroimanes, con lo
cual en estoo elementos de fijacién se produce la fuerza de fie
Jacién simplemente conectando o desconectandc la energfa elée-
trica. la fijacidn por gravedad puede aplicarse, no chgtante,
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por otros jrocedimientos de clexrs, teles como atomilledo,
encolado y otros. La fijncidn por gravedad tiene efecto natu-
ralnento en todes los cesos allo en las sonas de las esquinas
del marco de limitscidn de molde extericr, o sea allf donde

¢.ds une de las plezen de marco entreghottNe = » m m o w = = =

Adends, se ba comprobado que es conveniento en que cada
uns de lea partes del marco de limitacidn de molde exteriari..
en un lsdo frontal, estén perfiladas correspandiendo a la limi-
tacién del molde, y que el ludo frontal perfilado de una parte
del marco encaje con ¢l perfilado de la parte del marco corres—
poadiente. Si entonces en esta zona de engrane se aplica la fi-
Jeeidn por sravedad, se garantize una obfuracién por gravedad
de cada una do lam partes del marco, reciprocamente. 5i pe die-
ra sl caso, pucsde aplicarse en las zonas do encsjs, por ejemplo
sobre 61 lado frontel pexfilade de la parte del marco gue enca=
Jo en el perfilade de la parte do marco correspondiente, un re-
cubriniente hermético adiclonal ¢ una guarnicibn similar. il
pareg de limitecidn de molde exterior creado jor este sistoma
por todos los lados igunlmente perfilado y hermetigado recipro-
camente, garantiza un aspecto uniforme hocia el exterior del

narco de ventana con ol fabricad0e ~ > v w w e e v v o ww e w

Hacia el interior, el mareo de limitacién de molde inte-
rior perfilado y cerrads, ssume @eta funoidn, & cuyo cfecto en
la parte de marco acabaday el pléstico celulsr que rellena la
cavidad del molde eircundante, eatd wnido de forma £ije ocon el

oy
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lado vuelto a 1a cavidad del molde del merce de limitacién de

neldes interiore ~ m @ c v e c s v n s v acwececeen o

1 marco de limitmoidén de molde interior presemte contor-
nos nerméticos dirigidos a los elemontos de cierre, que pueden
gor partes del marco de limi’caéign del awlée interior. Vontajo-
samento, estas partes estén provietas de ;untos de rTuptura Cire
cundentes, de modo que pueden eliminarse una ves fabricado el
elemanto marceo. Egto es importonte en aguellos casoe en los
cunles ¢l marco de limitacién do melde interior es por ejemplo
un zmerco netdliico o de o%s materialss rfsidos. Con la elimi-
nacién de los contornos hormétices por rotura de las piesas
lniteeidn, se impide se formen “"puentes de frfo® en los puntos

ﬂel'th.—--“-'--0-.-~-n_-----~-u---

Los contornos horméticos del marco de limitacidn de molde
interior pusden estar formados, no obstante, también por perfi-
les de junta circundantes, que se pusden quitar posteriormente,
que on posicién de cierre de los elementoe de cierre se ajustan
estrochamente & &stos. Por este slstema se crea la obiuracién

de la cavidad del molde por ol mismo marco d¢ limitscidn Ge

‘molde interior. la limitacidn de la cevidad del molde haoia el

exterior, es asunida por el marco de limitecidén de molde extes~
rior, respectivamente, por sus fiancos latereles que correspon-
éan 8 los elementos de clerro. Estos flancos laterales pueden
estar provistos el igual que las partes del zareo, del marso
de limitecidn de molde interior, en tento que dstos representan

contornos hormédticos, de un recubrimiento sdicionml da material
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Otros objetos y carascteristicas de la invencién oe irén
dando a conooer en detalle 8 1o lavgo de la doaoxif»oién que i~
&us, haclendo referencia a los dibujos ilustrativos que la

50 acompaﬂﬂnoﬁnlosdibnjosg-»---—-----u---_--

Figura 1, ropresenta wa pecoién tranaversal do un lado
ot

de molde ocon marce de limitacifn de molde interior y extaxddr;

yalemg}ntoe deOi.m.-n---—_--an’---------

Figura 2, es una seccidn tronsversal de wna parte del

10. marco acabado, con perfiles de Junta incorporadofe = « o w « =

Mrpura 3, es wne vista del marco de limitacidén de molde

Oxteriox" dﬂﬂpj‘mblﬂ.--wbn-nﬂouuuun&m--n-

Figura 4, oz una geccidn tranaversal del batiente y marw
co do un pisteome de ventana fahricado sogdn la invencifne « « =

15. En la figura 1, loe elomontoe de cierre 1 y 2 se hallen
en posiocidn de trabajo, spoydndope longitudinalmente pobre los
flancos laterales correspondientes del marco de limsitecidn de
molda exterior 3. Iguaimente, obtursndo, se ajuntan los elomen=
tos da clerre 1 y 2 al marco de limitacién de molde interior 4,

20. v 8ilf a lss zonas del marco de limitacidén de molde intexior 4
que estdn configuradas como contoxmos hermdticoe 41 y 42. Este
contorno hermético intersor puede ser oreado por las superficies

frontales del miemo marco de limiteciln de molde interior 4,
pusde tener ¢fecto, no obstante, por los especiales perfiles de
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Junta 412 y 422 que estdn colocados en los correspondiontes
perfilados 43 y 44 del marco do limi:acién de molde exterior 4.

El marco de limitacién de molde interdor 4, que en ol ejem
plo gréfico estd configuredo como perfil de cémera huecs con
nexrvios de anclaje, forma conjuntamente con el marco de limita-~
cidn extorior 3 unas cavided 5 circundante de mclde, que esté
rellenadn con pldstico celular. Ia distancia entre el marco de
limitacién de molde interior 4 y el molde de limitacifn de mole
de exterior 3, viene fijada mediante elementos distenciadores
eonocidos 6. Aqui caben imuginar, por ejemplo, piesas de matew
rial del mismo pldstico, como el quo se emplea como pldstice
¢elular para rellenar la cavidad del molde 5. Ho obstante, ca

puede emplear tambidn cuslguier otro slemento distenciadore » =

Las superficies oxternas vueltas a la cavidad del molde 5
del marco de limitecidn 4o molde interior 4, pueden sstar pro=-
vistes do ecapas adherentes, de mode gue la adherencia del recuw
brimiento de espuma en el marco de limitacidn de nolde interior

4 sea Gptima una vez £ebricado @l MAYCOe = = = = w = = = = = =

Seglin figura 2, en los perfilados 43 y 44 del mareco de 1lie

mitacién de molde interior 4, se han colocado perfiles de junta

412 y 422, &1 blen en lugar de elloes pueden ponerse otros perfi-
los complementarios. Se observa claremente que el marco de limi-
tacidén de molde interior oon su superficie externa interior,
queda libre hacia el interior de lz ventana, mientras que la su-
perficia extemma exterior, dirigida al marco, estéd cubierta con
el recubrimiento perfilado & d¢ pléetico celular. Los perfilados
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del recubrimiento 8 pucden eatar configurados de monera gue

loo perfiles complementariocs dispuestos en el marco, tales
como juntas, herrajes, eto., se ajusten a los rasaltes forme-

dos o encajen on unos glojaniontoge ~ = m e v e wm m - w e o> -

En figura 3, no quedan reprosentados los elomentos de
cierre 1 y 2 que en poriocidn de trabasjo recubrahcl parco de
limitacifn de molde exterior 3. Este marco 3 estd formado -pex
unas partes individuales 31, 32, 33 ¥ 34, perfiladas en uno
de pup lados frontales 311, 321, 331 ¥y 341, sogin el perfilado
dol marco de limitacidn de molde extericr 3, de modo que estos
lados i"mntaioa perfilados encajan en wmidn positiva en ios
perfilados oorres,ondicntes d¢ las partes de narco exteriores
oltadase. Por este silestoma se forma, modiante el marco de limi-
tacién de molde exterior, un marco exterior perfilado igusl en
todo el contorno, que tamblén en las zonas de las esquinas pre-
penta oxactamonte logs perfilados que corresponden a cada una
de las partes 31, 32y 33 y 34 del marco. :in la figura, el lado
frontal perfilado 311 de la parte 31 del marco, encaje en el
perfilado de l1la parte 34, el lado frontal perfiledo 321 de la
parte de marco 32 encaja em ol periilado de la parte 31, ¢l la-
do frontal perfilado 331 de la parte 33 encaja en sl perfilade
de ia parte 32, y el lado frontal perfiiado 341 de la parte 34
encaje on el perfilado de la parte 33 En las partes de marco
que encajan ocon los frontales perfilados 311y 321, 331 y 341,
en lag partes de marco 34, 31, 32 y 33, se ha dispussto en 1l
vona de encaje un olectroimén 7, de modc que en las zonas de

o
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das esquines es posible un encajee. Para fabricar el tamaio de
marco deseado, se desconectan los eleetrcimsnes. In aste caso
ce pueden deaplazar on sentido contrario cada wa de las paries
del marco 31, 32, 33 y 34 en las zonas de las esquinas, de tal
modo que los porfilados de encaje permensccen encajados y sola=
mente cada uwna de las partes del marco se desplazen en sentido
contrario, ampliando o reduciendo. Cuando se consigne el tamafio
correecto del marco, se conectan los electroimanes y o€ engam-
blen por gravedad los perfilados de las esquinas on posicidén

de encaje, de modo que se crea un narco de perfil rigido recton
gular y hermético. El empleo de electroimanes 7 ce describe a
tftulo de ejemplo. Ie f£ijacidn secicnada por gravedad de cada
una de las partes del marco emtre of, puede realizarse con

cualquier ctro sistema de fijacién conccido y mplicable en el

presmte OQAEC e ™ o =@ o = o = @ e B @ W W W T E WS W -

En la figura 4 se muestra un marco I y el corrospondiente
batiente I que corresponde al perfil de marco representado en
las Piguras 1 ¥ 2. Poses un msrco de limitacidn interior confi-
gurado como perfil de edmara husca, en cuyos perfilados 43 y

44 s ban £ jado un perfil para el cristal A y wna Junta ds ob-

turacidn B1. 21 perfil pera ol cristal A presenta en el lado de
la ventana un perfil de obtursoién A1 pars hermetizer y cugare
;’.ar 6l acrigtalado D. E1l correspondiente marco I posee igualmen-
te un marco de delimitacifn de molde interior configurado come
perfil de cdmara husca. En los porfilados 45 y 46 del marco I

56 han enclavado perfiles de Jjunia B2 y de tope DB3. En el per-
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filado 47 se ha introducido un herraje C que enemjs en una eg-

cotadura en ol revestimiento de pldatico celular 8§ del batiente

IIn o = or o o v 20 o o - e W e e e e AP

La ventaje constructiva del marco de ventene segin la in-

vencién, se pone de manifienoto especialmente en que allf donde

son nocesarios perfilados en 1@ zona interior en forma de re~
ranuras, de encajes, escotaduras u otras entradas que praem
aberturas para slojar perfiles complemonturics, Juntas, etc.,
ol zarce de limitacidn de molde interior 4 queda sl descubler-
to. ':;i soto marco de limitsoiln de molde interior 4 se coinpmo
por ejemplo de netal, no tiene problemas el hacer ontradas de
acldeo o perfilados de encsje similares. Lo mismo cabe decir

cuende el mareo de limitacién de molds interior 4 he sido per—
filado & base de un naterial pléstico rf:sido. E1 revestimiento

8 de pléastioco celular no es apropiado, por el contrerio, para

alojar perfilados con entradas de noldeo, las cualee no podrfan
desmoldearse, por lo que el revestimlento 8 soloments puede te-
ner superficie lism con cavidades tambidn lisas. En la precente
construccién de una pieza de marco, no son necesarias entradas

de moldec en la zona de rovestimiento 8 de pldstico celular, ye
que todop los puntos de encaje estdn situndos en la sona del mar
co do limitaciin de mclde interior 4. El revestimiento &€ de plig
tico celular cirve dnicamonte como rocubrimiento y aislsmiento

El marco I esté constituf{do de modo totalmente similar al
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beticnte 1I, y tambidn en eote caso estdn cublortus las superfi-
cios situndes al exterior com el revestimiento de pidstico colu=
ler 8. In los perfilados 45, 46 y 47 eotén dispuestas las plezas
en ol sgictema do una unifn por snelevemiento, que sirven como

perfil de tope extericr B2, asf como una junte central B3e = = =

£l perfilsdo 47 aloja le pleza de base del herraje C que
sotd diopuesto en ¢l espacio intermedic posterior entre el marco

E1 marco de linmitacifn de molds interior 4 puecde eetar
confizursdo oegin lag figurac 1 y 2, tanto en 8l caso del maree
I como on ol dol bationie IX. En le forma de figura 1, sirve la
superficie frontal del marco de limitacién de molde interior 4
contfgua a los clementos de cierre 1 y 2, como contorno herméti-
eo interior 41 y 42. Al desoniocldear @l marce completo, s8 rompen
lao yarites do marceo que sirven comc contornoe hermdtico interlor
41 y 42, en log puntos do rotura 411 y 421. Los perfiles comple-~
mentarios A y B1 insertados en los perfiles 43 ¥ 44, solapan cs-
ton puntos de rotura cubridndoloa. ior ecto sisteme se impide
quo las correspondientes parten frontalas del marco de ldmitecidn

de molde interior gueden como "puente de frio” en el mareo Gefle

BitiVDQ-""‘“"”-“‘ﬁn—vunn——-nu-------

En la febricacién del batiente II segln figwra 2, se emw
plean como contornos herméticos interiores 41 y 42, los perfiiles
de junta 412 y 422, los cualos pueden sacarse ds los perfilados
43 y 44 wns vegz obtenide el marco y colocar en dichos perfllados



los correspondisntes perfiles complomentaxriofe = = = w = w = w =

La fabricacién de un merco de pléstico roforzado con motal,
gegin la invenoidn, tiene efsoto de forma que, primerc mediante
los correspondientes emplasamientos de las pertee de marco 31,
Se 32, 33 y 34, se construye en las eésquinas el temniio de marco que
g0 deses, y después se conbetan log oleotroimanes 7, y ve deter-
ming el marco de limitacidn do molde exterior 3 en unidn jpogltle
va. En otra operacidén, se coloom 6l mirco de limitucifm do molde
interior 4 prefabricado en las medidms exteriores e interiores
10. requeridas por el marco de limitaciln de molde exterior 3. Di-
cho mareo 4 eos £ijadc mediante distanciadores 6 de tipo conocido,
en formas variables, obturando respscto el marco 3 do menera tal
que entre ombos mavcos quede una cavidad del molde S para alojar
ol pldstico celular. Después e acercsn los elcmentos de cisrre
15. 1y 2, con lo cual se consigue una obturacién de la citada cavie
dad 5 hacia arriba y hacia abajo, que impide ealga el pldstico
celular. Inego e rellena le oavided 5 con pldstico celular, de
meners que alrededor del marco de limitaciin de xr.ol&a interior 4
s produzea un revestimisnto uniforme 8. Une vez terminado el
20, procesc de sspunacidn, se abrem log elementos de cierre 1 y 2,

pe depconsotan los eleotroimanes 7, se abren las partes 31, 32,
33 y 34 del marco de limitacidén de molde oxterior 3, desplagzando
en las onas de encaje y se sace del nolds el marco recubierto
de eopumn en el lado exterior, em toda su superficie. los contorw
25, nos de estanqueidad 41, 42, 412 y 422, se eliminan de la forma

dndicgdge =~ « « v e W w e v wE s e cs e mEe - e -
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Deccritas convenientemente las caracterf{sticas de la inven-
c¢ifn, se hace constar que en la misme podrédn introducirse cusne
tas varliantca de detalle pusda aconsejar lo expsriencia, siempre
que con ello no se nodifique la esencielidad de la misma que es

la que se resume y concrete on las relvindicaciones que siguent
N 0 T A

e declarun de novedad y propledad para Ispafia, sus terri-
torios y plazas de soberan{a, 185 siguicntos: « - w == @ = = =

REIVINDICACIONES

——

1= Perfecciomazientos en la construccidén de umn molde para
febricar marcos de pléstico en una sole pleza, dotados de un re=
fuerzo en metel recubierto en pldetico, roferentemente en es-
pusi, compuesto de dos elementos de clerre desplagables en senti-~
do contrario, que forman una cavided de alojamiento para el recu-
btrimiento, caractorizados porgue una limitacién contra um molde
perfilado, estd configuradaocomo partes de wn marco de limitacidén
de molde exterior (3) que cierran herméticamente contra los ele-
montos de cierre, cuyas partes de marco (31s 32, 33 y 34) en las
esquinas (311, 321, 331 y 341) encajan entre sf y son desplaga-

bles en encaje en gentido contraric, y porgue el refuorgo reté-

. 1dc0 como envoltura perdida es un marco de limitecién de molde
interior (4) perfilado, cerrado por el merco de limitacién exte-

rior (3), mantenido de por of por elsmentos conoccidos (6) cuyas

zonas del marco dirigidas @ los elementos de cierre (1 y 2) estén



configuradas como contorno hermético (41 y 42) para la cavidad

2= Perfooccli mamientos, segfn la reivindicsoién 1, carsc-
terizados porque cede una d¢ lms parteo del marco (31, 32, 33
Se ¥ 34) de limitacidn del molde exterior (3), se mentiencn en en-
' cajo TOCLPYOCO POT STAVEERds = = = = = = - - -

3e= Porfeccionamientos segin lae reivindicaciones 1 y 2y
carocterizados porque la fijacidn por gravedad tiene efecto me-

diﬂn‘te alﬂctmimega W A NN G G WP NN W e U AR SR WD W AR e G e R W W

20, ‘4+= Porfeccionaniontos segin la reivindicacién 1, caracte=
rizedos purque cada une de las partes del marco (31, 32, 33 ¥
34) de limitacidn del mclde exterior (3) en un lado frontal
(311, 321, 331 y 341), entén perfiladas correspondiendo & lo
linitacidn del molde, y porgue ol lado _i’rontal perfilado (311,

15. 321, 331 y 341) de wma perte del marco (31, 32, 33 y 34), ence-
Ja con el porfilado de la perte del marco corrcspondisntee = = =

Se~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacidn 1, caracte-~
rizados porque los contornos bermdticos (41 y 42) del marco de
linitacidn dol molde interior (4), son partes del merco jrovipe

20. tac de puntoo do ruptura (411, 421)s s c c s v e mc e e m o o - =

64~ Porfocciononientos segin las reivindicaciones 1 y 5,

caracterizados porque lon contornos herméticos (41 y 42) el
mareo de limitacidn del molde interior (4), estén formados por
porfilen de Junta (412 y 422) que ee puede quitar posteriormente.



nsc

7o~ "PERFECCIONANIRNTOS ER LA CONSTRICCION 12 UN MOLDE
PAHA PABRICAR MARCOS IR PIASTICO EN UNA TOLA PIEIA"e = = = =

Todo ello conforms se describe y reivindies en la jresents
memoria que consta de quince hojas, foliadas y meeanografindas

Se por une gola de sus ceras, y 8o cuatro figuras que la ilustran.




AISCONDEL, S.A. HOJA 1 (2 HOJAS)
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AISCONDEL, S.A. HOJA 2 (2 HOJAS)
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