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£l invento se refiere 8 una puerta de horno de co-
que con un listén de hermetizacidn configura@o'como membrana
perfilada cifcundante, cuyo filo por medio de elementos de
presidn llega a apoyarse en la superficie de hermetizacién
del marco de la camara, estando previsto en cada una de ias
zonas superior e inferior de la puerta del horno de coque un
dispositivo de enclavamiento que une a esta con el cuerpo del
horno, :

Se conoce el modo de equipar puertas de hﬁrnos de cg
que, que realizan la hermetizacidn metal sobre metal, con las
formas mas diversas de listones de hermetizacidn, como membra-
nas anguléres; membranas en forma de Z, membranas de hierro
plano, listones cuneiformes hermetizantes o elementos simila-
res. £l deseado cierre hermético de la camara se consigue aqui’
por la formacion de condensados de alquitrdn entre la superfi-
cie de hermetizacion del marco de la camara y la superficie
de hermetizacion de la membrana de la puerta. Ademas ya se ha
intentado obtener por la combinacidn de listones metalicos de
hermetizacion y de material eldstico (amianto, plastico o ma-
teriales similares) un efecto de hermetizacidn mejor y favore-
cer la formacién segura de condensados de alquitran en la zona
del filo por medio del material eldstico,

Todas estas hermetizaciones, aln siendo elésticas
en una gran -parte y ajustades por elementos de presioén, por
ejemplo elementos de presidn cargados por resortes, tienen

que ser ajustadas de vez en cuando debido a las deformaciones

del marco de la camara y/o del cuerpo de la puerta. Traténdose
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de membranas de hierro plano o cuneiformes esto se rsaliza ha-
bitualmente por golpes de martillo, y tratandose de membranas
elésticgs por el reajuste de los elementos de fijacién.

En la practica se ha visto que las meéidas conoéidas
para el ajuste hermetizante de las membranas de la pueita, co-
mo go;pes o resjustes, no son gsiempre suficientemente efica-
ces, en particular si se trata de puertas de hornes de coque
de alturas relativamente grandes. Debido a las deformaciones
del cuerpo de la puerts como consecusncia de laes diferenclas
de temperaturs que se presentan en el trabajo al tprminar el
tiempo de coquizacian por un lado y en el horno recién carga-
do por otro lado, de tndos modos las censtrucciones conocidas,
considerando un espacio de tiempo prolongado, nﬁ son siempre
suficientes para conseguir un cierve eficaz de la camara. Mem-
branas de puerta elésticas, ajustebles en el cuerpo de la puer
ta y apretadas por el efecto de elementos de presidn, demos-
traban en la practica fugas inmediatamente después de la carga
del carbdn en la cémara del horno, pero especialmente después
de un tiempo de trabajo prolongado, cuando las deformaciones
del marco de la camara o del cuerpo de la puerta eran tan gran
des que ya no se podia continuar un reajuste cerrecto mante-
niendo la linea de contacto proyectada y construida en un prin
cipio para el filo de la membrana, Tratdndose de una membrana

perfectamente reajustable, pero que en principio entre los

tiempos de reajuste esta sin embargo firmemente unida al cuer-

po de la puerta, se modifice el alcance de trabajo del filo

de la membrana como consecuencia de alabeos.
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El invento tiene por esto el objeto de configurar
una puerta de horno de coque del tipo arriba descrito de' tal
manera que la misma sin un ajuste engorroso y trabajoso de la

. . . ] . . 7
membrana proporciona de un modo permanente una hermetizacidn

segura frente al marco de la camara.

Segun el invento se propore una puerta de horno de

coque que se caracteriza porque encima y debajo del dis?3§iti
vo de enclavamiento en el cuerpo metdlico de la puerta es@é '
prevista siempre una cavidad que aminora el momento de resis-
tencia de éste y hace posible asi la Flexién del mismo hasta
obtener en todas partes un contacto uniforme del filo de la
guarnicidn cnn.el marco de la camara, mientras la flexidn es-

ta limitada por varias piezas de tope distribuidas sobre el
perimetro del cuerpo de la puerta, sobre las que en el estado
destensado de la membréna perfilada sobresale el filo de la
quarnicién, y que ademas en la parte central del cuerpo de la
puerta actla una fuerza en adicién a los dispositivos de en-
clavamiento.

El invento prevé ademas que la longitud de las pie-
zas de tope sea ajustable. De acuerdo con'una forma de reali-
zacian preferida del invento, debe preverse de estas piezas
de tope siempre una en las esquinas del cuerpo de la puerta
y dos piezas de tope en cada lado de la puerta en su parte
central.

Finalmente propone el invento también que para ejer
cer la fuerza adicional en la parte central del cuerpo de la

, . . :
puerta estan dispuestos uno encime de otro dos cerrojos excén
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tricos, que funcioﬁan poi el peso propio de la puerta del hor?
no de coque, entre el dispositivo de enclavamien£n'BUperior e
inferior.

Debido a la est}ucturacién de acuerdo con el invento
el momento de resistencia del cuerpo de la puerta gncima y de-
bajo de los dos dispositivos de enclavamiento oxteriores esta
disminuido tante que el cuerpo de la puerta puede ser flexio-
nado conforme al marco de camara existente y ser adapﬁado#&
éste. Al ser colocada la puerta se realiza esto por la mdquina
de maniobra de la puerta o por puntos de presidon previstos ex-
presamente al efecto en la parte central de la puerta, de un
modo preferente por los cerrojos excéntricos mencionados. Con
estos cerrojos excéntricos, que son conocidos por la patente
alemana 1 214 646 donde se emplean como dispositivos de encla-
vamiento propiamente dichos de la puerta del horno de coqde,
se realiza el enclavamiento de un modo sencillo por el descen-
so de la puerta y el desenclavamiento po; la elevacidn de la
puerta, La presidn de la puerta en gl marco de la cédmara se
consigue aqui por el peso propio de la puerta. Mediante estos

enclavamientos, previstos adicionalmente de acuerdo con el in-

vento, se consigue que la hermetizacidn de la parte central

de- 18 puerta se realiza sin el empleo de los dos dispositivos
de enclavamiento exteriores, que estan configurados preferen-

temente como enclavamientos eldsticos, y que se ha creado una

‘posicidn de altura completamente fija para la adaptacion del

cuerpo de la puerta en la parte superior e inferior, que ha

de ser realizada por los dispositivos de enclavamiento exte-
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riores. Por lo tanto los enclavamientos elasticos no ée emplean
para apretar la membrana elastica entre las mencionadas piezas
de tope en la parte central de la puerta, s?na que é}lés gir-
ven solamente para la hermetizacidn y la daférmacién de la pd;
te superior e inferior de la puerta. Para esto lps mismos de-
ben estar disefiados de modo que campensen tanbién las-oscila-
ciaones de temperatura del cuerpo de la puerta, que aobriyienen
durante el tiempo de coquizacion, por influencias exteriores,
de manera que queda asegurada siempre.una hermetizacion cerrec
ta.

Por el debilitamiento previsto del cuerpo de la pusr-
ta y la adaptaéién al.marco de la camara hecha posible de este
modo se puede cbtener una distancia siempre igual de la membra
ne de hermetizacidn fijada en el cuerpo de la puerta con refe-
rencia a la superficie.de hermetizecidn del marco de. la cémaré
independientemente de en qué medida se realiza una flexidn de
la parte superior é inferior de la puerta. Con esto se crea la
condicidn previa para que una membrana de hermetizacidn elds-
tica mantenga permanentemente las mismas caracteristicas de
hermetizacion, por ejemplo porque elementos de presion elasti-
cos pueden apretar el filo de la guarnicidn cog una fuerza
esencialmente uniforme en forma hermetizante sobre.la superfi-
cie de hermetizacidn del marco de la cémara. '

La -adaptacion del cuerpo de la puerta al marco de la
camara con una distancia uniforme se consigue por medio de las

piezas de tope en la parte central y en las esquinas del cuerpo

de la puerta. Las piezas de tope son de longitud ajustable, por
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ejemplo mediante arandelas, de mode que también durante tiem-
pos de trabajo prolongados pueden compensarse toda clase de
deformacioneé de cuerpos de puertas y marcos de camaras. Den-
tro de limites amplios puede atenderse asi a flexianes dife-
rentes de los distintos cuerpos de puertas. Por la deformacidn
elastica del cuerpo de la puerta se consigue ademas que la mem
brana cargada por resortes estd ajustada continuamente en to-
dos lados sin lea necesidad de reajustes, también cuando duran=-
te el tiempo de coquizacion sabrevienen deformaciones de la
puerta como consecuencia de diferencias de temperatura.

Al objeto de conseguir la deformacidn del cuerpo de
la puerta en adaptacian 8l marco de la cémara solamente par
medio de la méquina de maniobra de la puerta, la maquina tiene
gue agarrer la puerta en su parte central rigida. Si en insta-
laciaones ya existentes.esto no ocurre, hay que prever un dis-
positivo de aprieto adicional en la parte central, preferen-
temente en forma de los cerrojos excéntricos arriba descritos.

Si por la maguina de maniobra de la puerta o por el
dispositivo de aprieto adicional se ha establecido golamente
el contacto de las 4 piezas de tope de la parte central de la
puerta, poréue debido a la deformacion de la puerta la parte
éuperipr e inferior de la puerta queda distanciada del marco
de la camara, se ajustan a continuacidn por los dispositivos
de enclavamiento exteriores también las 4 piezas de tope de

las’ esquinas del cuerpo de la puerta en el marco de la cémara.

. Por la longitud elegida de las piezas de tope recibe ahora la

membrana de hermetizacion su zona de trabajo Optima, porque
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ella tiene en todo su recorrido le misma distancia de la suﬁer—
ficie de hermetizacidn del marco de la cédmara al punto de fija-
cién de la mémbrana en el cuerpo de la puerta. También-si por
influencias extraordinarias desde el exterior, por ejemplo
aguaceras fuertes, algunas partes del cuerpo de la puerta ex-
perimentaran enfriamientos diferentes y por lo tantu-iampera-
turas diferentes, lo que puede significar una defnrmacién del
cuerpo aa la puerta durante el tiempo de coquizacidn, queda
sin embargo la hermeticidad asegurada, porque por la deforma-
cion predeterminada del cuerpo de la puerta es absorbida una
parte de la tension de deformacidn y porque ademas la membrana
eléstica cargaéa por resorte puede ceder a una deformacidn del
cuerpo de la puerta sin que el contacto del filo de hermetiza-
cién con el marco de la camara sea completamente deshecho. La
membrana. trabaja en toéos los casos siempre dentro de un alcan-
ce eléstico con valores de reposiciéﬁ predeterminados. E1 al-
cance de compensacion adicional puede ser ajustado por la for-
ma y la eleccidén de los dispositivos de enclavamiento propia~
mente dichos (enclavamiento por resorte) y por la longitud de
las piezag de tope.
Las ventajas consequidas por el invento pueden ser

resumidas del modo siguiente:
12 El alabeo y la flexion de la.puerta del horno de coque'y/ﬁ

del marco-de la camara no influyen en la verdadera fuerza

de la presidn sobre el filo de la guarnicidén que es sufi-

cientemente grande para establééér una hermetizacion segura

frente al marco de la cémara, puesto que el filo de la guar
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nicién estd ajustado siempre a una distancia igual con re-
ferencia a la superficie de hermetizacidn del marco de la
cémara.

29 La adaptacién del cuerpo de la puerta al marco de la camara
puede ajustarse mediante la modificacidn de la longitud de
las piezas de tope a las condiciones de trabajo existentes
para obtener efectos de hermetizacidn dptimosa. ,

32 Por la distancia igual del filo de la guarnicidn a la super
ficie de hermeticidad del marco de la cdmara se consigue
una presion uniforme sobre el filo de la guarnicidn, de mo-
do que se esvita entre los puntos de presion una defarmacidn
y la membrana conserva par lo tanto su eficacia., Por la mo=
dificacion de la longitud de las piezas de tope pueden mo-
dificarse” los alcances eldsticos de-la.membrana, con lo que
se puede ejsrcer uné presion aumentada o disminuida sobre
el filo de la guarniciéﬁ.

4% El cuerpo de la puerta con la membran; fijada en el es fle-
xionado siguiendo el contorno del marco de la cémara, de_
modo que por ser la medida de la distancia uniforme se evi-

ta considerablemente una deformacion de la membrana.

5% Los enclavamientos de presion y de ajuste del centro de la

. puerta descargan a los enclavamientos eldsticos exteriares
¢’ .
en lo que se refiere a las fuerzas de presion sobre la mem~
brana entre las piezas de tope en la zona central de la

: ﬁuarta.

62 Los enclavamientos elasticos pueden compensar en caso nece-

sario una parte de la deformacion de la puerta.



€l invento estd representado a titulo de ejemplo en
los dibujos que muestran lo siguiente:
Fig, 1 una éeccién longitudinal de una puerta.da horn&lde co-
que estructurada de acuerdo con gl inventu.h
5 Fig. 2 una vista de la puerta de horno de coque,
Fig. 3 una seccién transversal de la puerta del horno de co- .
-que, y
Fig. 4 el recorte A de la Fig. 3, ) T
En los dibujos esté sefialado con 1 el cuerpo weta-
10 lico de la puerta del horno de coque, en el que estéd fijado el
tapon refractario de la puerta 2, Con 3 estd sefalado el mar-
co de la cdmara. Para la hermetizacion entre el cuerpo metéli—
co de la puerta y el marco de la cdmara estd prevista una mem-
brana metdlica 4 que se extiende sobre el perimetro de la puer
15  ta del horno de coqus 9 que en el cuerpo l de la puerta estd
fijada por medio de los tornilloes 5, mientras su filo de her-
" metizacidon 6 tiene que ajustarse en el estado de trabajo a la
superficie de hermetizacién 7 del marco ae la cémara (Fig. 4).
En el cuerpo 1 de la puerta esta dispuesto un nimero mlltiple
20 de elementos de presion eladstica B, cuyos resortes 9 a través
de espigas movibles 10 ejercen la fuerza de presién necesaria
del filo de hermetizacion 6 sohre la superficie de hermetiza-
cian 7.
En-la parte superior y en la inferior de la puerta.
-25 estd previsto en forma habitual un dispositive de enclava-

miento en forma del conocido enclavamiento por resorte 11.

Encima y debajo de cada enclavemiento por resorte-estd dis-
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puests en el cuerpo metdlico de la puerta para aminorar su
momento de resistencia una cavidad 12, que puede estar cubiexr
ta o rellena con una plancha de amianto 13 o un elemento simi
lar. En la parte central de la puerta estdn previstos dos ce-
rrojos excéntricos 14 que realizan la fijacidn de la puerta
en su posicion de altura y la presion sobre el marco de la
cémara en la parte central de la‘puarta.

Con 15 estan sefaladas piezas de tope, de lag que
esta prevista una en cada esquina del cuerpﬁ de la puerta y
dos en cada lado del cuerpo de la puerta en su parte central.
La longitud de estas piezas de tope puede ajustarse por medio
de las arandelas l16. Tal como esta dibujado en la Fig., 4 con .
trazos de puntos y rayitas, en el estado destensado, es decir
al ﬁo tener contacto con el marco de la cémara, el filo de
hermetizacion 6 de la ﬁembrana 4 gobresale de la pieza de to-
pe 15 en la medida asi ajustable, con lo que queda asegura-
do que en el estado de trabajo el filo dé hermetizacion llega

a entrar en contacto con la presidn provocada por los elemen-

tos de presidon eldstica.
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- REIVINDICACIDNES -

1. Perfeccionamientos en puertas de horno de coque, con un
liston de hermetizacién configurado como membrana peifi&ada
circundante, cuyo filo por medio de elementos de presion lle-
ga a spoyarse en la superficie de hérmetizacién dg¥ marco de

la camara, estando previsto en cada una de las zonas superior

e inferior de la puerta del horno de coque un dispositivé de

‘enclavamiento que une a ésta con el cuerpo del horno, carac-

terizados porque siempre encima y debajo del dispositivo de
enclavamiento estd prevista en el cuerpo metdlico de la puer-
ta una cavidad.que aminora el momento de resistencia de éste

y hace posible de este modo su flexidn hastalel contacto uni-
forme en todos lados del filo de hermetizacian coﬁ el marco

de la cémara, mientras.la flexién estéd limitada por varias
piezas de tope distribuidas sobre el perimetro del cuerpo de’
la puerta, que en el estado destensado de la membrana perfi-
lada estan superadas por el filo de hermetizacidn, y porque
sobre la parte central del cuerpo de la puerta actla una fuer-

za en adicidn a los dispositivos de enclavamiento,

2. Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizados porque la longitud de las piezas de tope es

ajustable.

3. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque siempre una pieza de tope

estd prevista en las esquinas del cuerpo de la puerta y dos
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piezass de tope en cada lado de la puerts en la zona central

de ésta.

4, Perfeccioqamientos, de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, ceracterizados porque para sjercer la fueria adi-
cional en la parte central del cuerpo de la puerta estén dis-
puestos uno encima de otro dos cerrojos excéntricos, que ac-
tdan por el peso propio de la puerta del horno de coque, en-

tre el dispositive de enclavamiento superior y el inferior.
5. PERFECCIDNAMIENTOS EN PUERTAS DE HORNO DE COQUE.

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de doce hojas escritas a mé-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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