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In presente invencidn se reficre a artesas refractarias
| para utilizarse en la fundicidn de metales, especialmente en el
moldeo continuo de acero,
Ia artesa refractaria es un recipiente interpuesto eatre
Se una cuchara y un molde, y actda como depdsito de ocarga constante,
Ie artesa refractariarconsiste normalmente en uvna caja
que. tiene un suelo y paredes laterales y tiene buzas decolada si-

tuadas en el fondo en el llamado pozo de buza, para la salida de

+
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metal fundido. Del interior de la caja se reviste ﬁermanenxémentew
10. con ladrillo refractario o con materisl refractario monolitico, ¥y
el 4rea de impacto del fondo, sobre el cual cae la corriente de
metal fundido de la cuchara puede también tener un revestimiento
protector,

Segin el presente invento, se proporciona una artesa re-—
15. fractaria que comprende una caje que tiene un fondo, paredes iatg
rales alzadas y por lo menos una buza de salida situada en el fon
do, teniendo la caja un revestimiento interior refractario perma~
nente y por lo menos una barrera géstable de material refractario

termoaislante alzada desde el fondo de la caja y situada entre la

20, zona de impacto del suelo y cada buza, estando destinada la barred
ra o restringir o evitar el flujo de metal vertido inicialmente eﬁ
artesa refractaria desde la zona de impacto hasta la buza o cada
buza.

Por el término "barrera gastable" se entiende umna barrery
25, que, en la prictica, se consume al menos parcialmente y- que se dest
be reemplazar cads vez que se vacia la artesa de metal fundido.
La barrera gastable se hace de material refractario termoaislante
o de baja conduetividad térmica y debaja capacidad térmica.

En un aspecto de este invento, la barrera o barreras gas-

30, tables pueden mejorar el comportamiento de la artesa refractaria
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{ tra en la artesa desde la cuchara, con 1o que reduce la acumula-

- en lados opuestos de la caja, situéndose un par en los lados del

-2_
reduciendo al minimo la salpicadura de metal fundido cuando pene

cién de lobo metdlico. Segln 8ste aspecto del invento, la artesa
refractaria tiene por lo menos una barrera gastable en forma de
viga de materiasl refractario termoaislanté que se extiende entre
lados opuestos de la caja junto a su &rea de impacto.

Preferiblemente dos pares de dichas vigas forman puente

érea de impacto en el fondo de la caja ¥y el o*ro verticalmente
por encima dél primero, adyacente a la parte superior de cada
pared lateral. En la préctica, la viga inferior actua como rebo
sadero y confina el metal que penetra en la artesa refractaria
para.formar un depésito de metal fundido en el gual puede caer
entonces la corriente de metal, reduciendo de éste modb el desg
gaste en el &rea de impacto. Las vigas superiorés pueden actuar
también como rebosaderos, situindose el borde inferior de las
vigas superiores al nivel constante deseado del metal fundido
en la artesa refractaria cuando éste se utiliza. Se suele colocap
un polvo termosBlante sobre el metal fundido en la artesa refrac
taria durante el molde continuo y las vigas superiores pueden
evitar que el polvo penetre en la corriente de metal fundido quef
desciende desde la cuchara. De éste modo, se puede reducir la s
picadura de metal fundido desgaste del area de impacto y la fogﬁf
macién de lobo. _ '

En otro aspecto del invento, se situa por 1o menos una
barrera gastable adyacente a la buza o cada buza de salida para
reducir el desgaste en la regidén del pozo o pozos de las buzas
para simplificar la reposicibén o reparacidén de las mismas.

En este aspecto, la barrera puedé ser una psred simple,

pero es preferible que la buza ¢ cads buza esté rodeada por la
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barrera. ASi, la barrera puede comprender cuatro paredes que def
nen Jjuntas una secci&n de caja o que pueden consistir en una cam
sa preformads enteriza. La forma preferida de la barrera es una
| cemisa cilindrica.

Se Cuando se vierte metal fundido en una artesa refractaria
que estd relativemente més fria que el metal, la tendencia es qu
el metal fundido que se vierte inicial en la artesa se enfrie y
forme.una delgada costra sobre el suelo de la artesa. En una ar
tesa refractaria segun el invento, la presencia de la barrera
10. citada slrededor de la buza tiende a asegurar que la costra del
gada se forme fuera del pozo de la buza, y que el metal fundido
sucesivo pueda fluir sobre esta delgada costra y sobre la barre
ra al interior de la buza. Ademis, la fuerza del metal fundido
gsegin se vierte puede hacer que la materia extraiia que queda en
15. la artesa refractaria después que se ha revestido dicha artesa
pase sl interior de la buza, La presencia de una barrers tiende
'a evitar que dicha materia penetre en la buza.

El especor de barrera es preferiblemente del orden de 25
a 35 mmy la barrera se extiende preferiblemente de 20 a 50 mm
20. por encima del fondo de la artesa reffactaria.

La artesa refractaria puede ser de la clase descrita en
la patente Briténica numero 1.364.665 que se caracteriza porque
la caja tiene un revestimiento interior gastable adicional para
las paredes lsterales y el fondo que, en la praéctica, se pone en
25. contacto con el metal fundido, comprendiendo el revestimiento
interior ademés losgs preformadas de material refractario termo-
aisiante, vy el area de impacto de la artesa refrsctaria se revis
te adicionalmente con material altaménte resistente a la erosidn

o con materisl gastable. Para obtener los beneficios plenos del

30 invento es preferible emplear los dos aspectos juntos o sea, util
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lizsr uns artesa refractaria que cbmprenda por lo menos una ba
rrera gastable de material refractario termoaislante extendién-

ose entre lados opuestos de la caja junto al &rea de impacto,
junto con una barrera gastable de materisl refracterio termosisg
5 «} lante adyacente a cada buza.

En general, la barrera o barreras empleadss en la artesa

=

refractaria del invento pueden ser de un materisl que comprenda
una mayor proporcién de materia refractaria particulada, una
menor proporcion de material fibroso inorganico y/u orginico,
10. Yy un aglutinante orgénico, normalmente un aglutinénte resinoso.
De preferencia dicho material comprenderéa (en peso) 75 a 90%
de material réfractariq, hasta el 5% de fibra vy hasta el 10%
de gglutinante, y tendré preferiblemente una densidad de O, 8
al,5 é/cc ¥ una conductividdd térmica de menos de 0,0007 unida
15. des C.g.8. , _

Los materialgs apropiados son aquellos que comprendeh:

Material'refractario: siliée, Veg.y 'arena de silice o ha
rina de silice, alimina, magnesia, silicatos refractarios por
ejemplo silicatos aluminicos o de magnesio y/o materiales carbgo
20, néceos como el grafito o chatarra de electrodo triturados.

Fibra: asbestos, silicatos cdleico, v.g., lana de escoria)
silicato aluminico y/o fibras celuldsicas, v.g., papel,

Aglutinante: almidén, resina de fenolwformaldehido y/o
resina de urea-formaldshido.
25 A titulo de ejemplo, la barrera o cada barrera v.g., la
camisa o viga puede estar formada por una mezcla de 10s compo-
nentes siguientes indicados en partes en peso:

Arena de silice 40 a 45

harina de silice 40 a 45

30, lana de escoris 2a 6
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aglutinante resinoso 3a 9
papel 286
Para formar una camisa Se puede formar una suspensién acu
sa espesa con la mezcla anterior y verterse la suspensién acug
sa espesa en un molde perforado para recibir un tubo, que des-
pués seca y se cuece de una forma conocida. En un ejemplo, la
canisa formada tenia una densidad de 1 a 1,2 g/cc.
En los dibujos adjuntos se ilustran modalidades del in-
vento y en dichos dibujos:

La figura 1 es una vista en seccién de una forma de ar
tesa refractaria segun el imvento,

La figura 2 es una vista en perspectiva desde la parte
superior de la artesa refractaria de la figura 1, trazada a
mayor escala, con partes cortadas.

Las figuras 3 y 4 ilustran etapas sucesivas de la co-
lada de una corriente de metal desde la cuchara al interior
de la artesa refractaria de la figura 1. ,

La figura 5, es una vista de seccién de otra forma
de artesa refractaria segun el invento; y

Las figuras 6 y 7 son vistas parciales en seccidn, a
mayor escala de la artesa refractaria de la figura 5, e ilus-
tran detalles del area de la buza.

Refiriéndonos a las figuras 1a 4, la artesa refracta
ria ilustrada comprende una c¢aja metdlica formada con un fondo
1l y paredes laterales alzadas enterizas 2.Las buzas de colada 3
se colocan en el fondo 1. Segln se ilustra en la figura 2, 1la
caja tiene un revestimiento interior permenente 4 de ladrillos
refractarios y estos estan cubiertos por un revestimiento inte

rior gastable 5 de baldosas preformadas 6 de material refractg

| 474

rio termoaislante que tiene una propiedad de gran aislamiento
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 superiores 20. Entonces, se aplica polvo termoaislante 25 a
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térmico y baja cppacidad térmica. Lss baldosas 6 se fijan entre
8i mediante cantos rebgjados 7.Un érea de impatto 8 para el me
tal que se vierte en la artesa refractaria se situa en el fondo
1 y estd cubierto por ladrillos refractarios 9 para dar mis
proteccidén contra el efecto erosivo del metal. Una baldosa
preformada 6a (solamente se ilustra una) se sitlia en cada uno
de los dos lados opuestos del irea de impacto 8 y estas baldo~
sas 6a se acuiian, por medio de vigas gastables situadas por pa
res en el fondo de las baldosas y adyacentes ala parte superion.
Las vigas se'pueden sujetar en las posiciones deseadas de cual
quier manera conveﬁiente, y se forman de material refractario
termoaislante de baja conductividad térmica y baja capacidad.
Los lados de los ladrillos 9 adyacentes al area de impacto 8
estén_cubiertos por un escalén de cementb refractario 21.

En la practica,la artesa refractaria se situa por debajo
de una cuchara 22 con el é&rea de impacto 8 por debgjo de la
salida 23 de la cuchara. El acero fundido 24 rluje entohces
desde la boca de salida 2% sobre el Area de impacto 8, tendien
do las vigas inferiores 20 a confinar el flujo de metal al éreT
de impacto, con 10 que se reduce al minimo la salpicadura de
metal fundido y se forma un depdsito de metal‘sobre log ladri-
llos 9, Las vigas infe:iores 20 actuan también en primer lugar
como rebosadero hasta que se ha vertido suficiente metal para
rebosar por estas vigas (segin se ilustra en la figura 3). Segin

asciende el metal, alcanza el borde inferior de las vigas

la superficie del metal fundido entre las vigas superiores 20
y los extremos de la artesa refractaris. Las vigss 20 actuan

después como rebosadercs tendiendo e eviter el movimiento de la

capa de polvo 25 al flujo de metal fundido procedente de la cu
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~ chara. Las vigas 20 cirven también para confinar la formacidn

de un lobo én 4reas no cubiertas por la cppa 25, Las vigas 20

ejercen también el efecto suplementario de mantener las baldo=-

sas 6a & su sitio,
5 Las vigas pueden tener cualquier forma o tamafio que se
desee y las vigas superiores pueden extenderse mas alld de la
pérte superior de la pared de la artesa refractaria.

Refiriéndonos a las figuraes 5 a 7, la artesa refracta
ria ilustrada comprende una caja mebdlica exterior 10 que tie T
10. ne un fondo 1l y paredes laterales enterizas 12. La cdja metd
lica 10 se reviste en primer lugar con un revestimiento perma
nente de ladrillo refractario 7 sobre el cual se coloca un re
vestimiento interior gastable formado por losetas de materisl
refractario termosislante 14, El suelo 11 contiene bocas de
15. | salida que alojan buzas 15 cada una de las cuales, segin el in
vento, estd rodeada por una camisa gastable de material refrac
tario termoaislante 16.
Seglin se ilustra en la figura 6, la camisa 16 se extien

de desde el fondo de la boca de salida de la buza 15 hasta mas

20. allad del revestimiento interior 14, y la buza 15 se situa den~-

tro de la boca de salida, La camisa se disefia con las dimensio
nes necesarias para que se extienda sprozimadamente de 25 a 35
mmpor encima del revestimiento interior 14, La buza 15 compren
de un bloque de tobera exterior 17 dentro del cual se situa
25. un bloque de tobera interior 18 que define el conducto de tobg
ra 19, Ambos bloques de la buza se forman de material refrac
tério0 Segin se ilustra en la figura 7, ia camisa 16 se puede
situar sobre la parte superior de un bloque de buza exterior

17 que se coloca en el revestimiento interior refractario per-

30, manente como un accesorio permanente,
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como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse

~ ceptibles de mpdificaciones de detalle en cuanto no altefen
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Fn la practics, el metal fundido se vierte en la buza
sobre un cojin de colada en el &rea de impacto, no ilustrado,
y sale por les buzas 15. El flujo inicial de metal tiende &
enfrisrse sobre el fondo de la artesa relativamente mis frio
y forma una delgada costra por debajo del nivel de la parte
superior de la camisa 16, El metal fundido sucesivo fluye so-
bre esta costra o lobo y sobre la parte superior de la canmiga
16 pasando al interior de la buza 15, Como el lobo metdlico se
mantiene fuera délla buza gracias a la camisa 16, resulta relg
tivemente facil reemplazar o repsrar buzas,

La barrera de material refractario v.g., la camisa 16,
puede comprender un componente exotérmico que puede introducin
calor extra en 1la zona de la buza.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
constar que las disposicibnes snteriormente indicadas son sug

su principio fundamental,




5e

10.

15.

20,

25.

30,

REIVINDICACICNES

1.~ Perfeccionamientos en artesas refrasctarias para la fundi-
cibén de metales, especialmente en el moldeo continuo de acero
caracterizados porque se dota a cada artesa de una caja que

tiene un suelo o fondo ,teniendo la caja un revestimiento in-
terior refractario permanente, y por 1l¢ menos una barrera zas

table de material refractario termoaislante que se alza desde

el fondo de la caja y situado entre el &rea de impacto del foy

do y la buza o cada buza, estando destinada la barrera a res
tringir o evitar el flujo de metal inicialmente vertido en la
artesa refractaria desde la zona de impacto hasta la buza o
cada buza. .

2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicaéién l,caracte
rizados porque tiene por lo menos una barrera gastsble en
forma dé viga de material refractaiio termoaislante que se
extiende entre lados opuestos de la caja junto al area de
impacto de la artesa refractaria,

3.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacién 2,carac-

terizados porque dos pares de las vigas forman puente en la-
dos opuestos de la caja, situindose un par én los lados del 3
rea de impacto en el fondo de la caja y el otro verticalmente
por encima del primero, adyacente al borde superior de cada

pared lateral.

4,- Perfeccionamientos segun cualquiera de les reivindi
caciones anteriores, caracterizados porque la caja tiene un
revestimiento interior gastable adicional para lass paredes

laterales y el suelo que, en la practica, se pone en contacto

R T

con el metal fundido, que comprende losetas preformedas o mg

terial refractario termogislante, y el drea de impacto de la
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artesa refractsria se reviste adicionalmente con material alta
mente resistente a la erosibén o materisl gastable,

5.- Perfeccionamientog segun cualquiera de las reivindica
ciones anteriores, caracterizados porque por 1o Qenos una barre
ra gastable se situa adyacente a una 0 cada una de las buzas
de salida.

Ge= Perfeccionamientos segun la reivindicacidén 5,caracte
rizados porque una buza o cada buza esté rodeads por una barrer
gastable. |

7+~ Perfeccionsmientos segun la reivindicacidn 6,caracteri]
zados porgue cada barrera que rodea a una buza.comprende cuatro
paredes.

8.~ Perfeccionamientos sggﬁn la reivindicacidn 6,caracte
rizados porque cada barrera que rodea a una buza es una camisa
preformada enteriza.

9+~Perfeccionamientos segun cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque la barrera por lo menos
se fabrica de uﬁ material que comprende una mayor proporciénm
de material refractario particulado, una menor proporcién de ma~-
terial fibroso y un aglutinante organico.

10.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacién 9,caracteri
zados porque la barrera por lo menos se fabrica de un material
que comprende en peso del 75 al 90% de material refractario,hag
ta el 15% de material fibroso v hasta el 10% de aglutinante.

1l.- Perfeccionamientos segun las reivindicaciones 9 o 10
caracterizados porque el material de barrera tiene una densidad
de 0,8 a 1,5 gramos/cc y una conductividad térmica de menos de
0,0007 unidades c.g.8, |

12.~Perfeccionamientos segun cualquiera de las feivindiqg

ciones 9 a 1l caracterizados porque la barrera por 1o menos se
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forma de una mezcla de los componentes siguientes en partes en

peso:
Arena de silice , 40 a 45
Harina de silice 40 a 45
Lana de escoria ' 2a 6
Aglutinante resinoso 35a 9
Papel 2a 6

13.- Perfeccionamientos segun las reivindicaciones ante
riores, caracterizados porque durante el moldeo continuo de ace
0 se derosita un polvo termogislante sobre el metal fundido en
la artesa refractaria. ' ‘

14.,- Perfeccionamientos en artesas refractarias para la
fundicién de metales, tal y como queda sustancialmentevdescrito
en la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Esta Memo:ia consta de once hojas, escritas a miquina por
una 350la cara..
Medrid, 4 § JGil. 1976
FOS
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