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Esta invencidn se relaciona con en general
con la técnica de emulsiones a bame de olertos agentes en}ul-'
sionantes descomponibles por alteracidn del pH.

Aunque se puede emplear cualquier agente
emulsionante soluble en agua é;ue sea descomponible por el
pH, para preparar emulsiones segin esta :i.mrencfl.dn,,L e8 prefe~

rible utilizar un compuesto de amonio de férmulas

R1 ) 33 :
\ 4./ ,
_/N . x
2

R . (CHp)5CO0(CH,CHO) R

Y

en la que R1, R2 Yy R3 representan cada uno un grupo algquiloe o
alquenilo opcionslmente sustituido conteniendo de 1 & 4 &tomos
de carbono o hidrdgeno, o uno de los grupos R, R? y R3 repreg
senta el radical ¢iclohexllo o el radical bencilo, teniendo
los restantes grupos el signifiomdo a.n'terivormente dado; © Rl
y r2 Jjunto con el dtomo de nitrégeno forman un anillo que con
tiene 4 6 5 dtomos ds carbono y que pusde contener un hetero-
dtomo asdicional, R3 tiene el significad6 Gzdo en primer lugmrj
R4 es un grupo hidrocarbure con 1 & 30 dtomos de carbono; X~
representa un anidn; ¥ representa un dtomo de hidrégzeno o un
grupo metilo; m es 1 4 2; n es cero o un ndmero medio de 1 a

30; y cuvando r? contiene menos de 8 dtomos de carbono, ¥ es

metilo y n es al menos 3. Es preferible que Y sea un  grupo
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| mencionar metilo, eiilo, propilo, isopropilo, los distintos

-3 -

metilo. En adicidn, se prefiere que m sea 1.

Como ejemplos de grupos hidrocarburo que tig
nen de 1 a 30 étomos_de carbono, con preferencia de 8 a 18
4dtomos de carbono, y que estdn representados por R4, se pueden
mencionar los grupos alquilo o alquenilo CgBq7, CqqH23, C4fbs;
CigH330 CqoHaqr 017H35 ¥ CpgH3qs Dichos grupos pueden ser mez
olas de grupos alquilo, slquenilo o alquile/alquenilo.

Como ejemplos de grupoe alquilo con 1 a 4
dtomos de carbono, representados por B', 32 y 33, se puedan :
3
radicales butilo iscméricos 6 hidrocietilo.

Como ejemplos de aniones repreaentados por
X", pueden mencionarse cloruro, brqmuro, yoduro, metosulfato,
bencenosulfonato y p~toluenosulfonato.

Ejemplos de compusatos de amonilo espécifieos,
dtiles como agentes.emulsionantéa en la presente invencidn,

incluyen los siguientes compuestos ocusternarios:

HOCH,CH :
272 \ CH20‘320H
4/ _
/ \ Cl
HOOR, 0000
CH3 OH3
\ . /
/ ! “
CH3 ' 03,00001 1H23
\ / CH20H3
/ =
GH3 CH200001 4529



10

15

20

25

30

len 1a queVRs es un grupo algquilo de 8 a 18 dtomos de carbono

por métodos oonocidos, por ejemplo mediante reaccidn de una

CHy 3
\\\\\\ 4 -
\\\\\\\ C1 .
cH, 0E 400, 0(032030) 384084
°H3

Otros grupos de compuestos de amonio cuateg_.

nario preferidos tienen la fdérmula:

1

cH, o

-~ -
/\

cnzcoon5

¥ I es un anidn.

Los compuestos de amonio se pueden obtener

amina de férmula RIRZR3N en la que R, R2 y R3 se definen como
anteriormente, con un clorodster de férmula CL(CHp)uCOO(CH -
CHYO)nB4, en la que ¥, m, n y R} se definen como anteriormentel
Convenlentemente, la reaccidn se puede efectuar en un disolven
te. Se pueden usar temperaturas elevadas para proporcionar uns
reacceidn nds rdpida o mds completa. Cuando la smina terciaria
es voldtil a la temperatura de reaccidn, ests Ultima se puede
efectuar bajo presidn.

Los agentes emulsionantes que tienen la for-
mule general antes dade son solubles en agus y las emulsiones

se preparan facilmente agitando el agua y el liquido inmisci-

ble en agua eatre s, en presencia del agente emulsionante. La

v
3 Sty
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| agua. Es preferible usar de 5 a 15 ¥ en peso del agente.

'embargo. se puede emulsionar, utilizado los agentes antes

‘behenico, n~butanol, isobutanol, un oxoalcohol sintético 013-

cantidad de agente emulsionante utilizado dependeri de diversos
factores, incluyendo las proporciones relativas de agua y 1i-
quido immiscible com agua y la facilidad con la cual tiene lu~
gar la emulsificacidén con un sistema particular. La cantidad

se determina facilmente por simple experimento, pero en gene-
ral seri eficaz una cantidad de 2 a 30 % en peso de agente
emulsionante, basado en el peso de liquido inmiscible con

Los 1iquidos inmiscibles con agua que puéden :
ser emulsionados con agua segfin la presente invencibn, inclu- :
yen aceite de petrbleo en bruto y productos derivados del mis-
mo mediante refino, por ejemplo gas oil, aceite diesel, aceites
1ubricantes‘y‘.£ual oils; otros aceites minerales, aceites ve-
getales, por ejemplo aceite de ricino, aceite. de lihaza y
aceite de cacahtete; aceités de pescado; hidrocarburos puros
e hidrocarburos halogenados, por ejemplo percloroetileno. Sin

definidos, cualquier liquido que no sea completamente miscible
con agua y sea practicamente no reactivo hacia el agua.

La estabilidad de las emulsiones se puede in-
crementar, si ello es necesario, por adiciém a las mismas de
un fcido graso que tieme de .12 a 30 Atomos de carbono y/o un
alcohol graso conm 4 a 30 &tomos de carbonb. Cada uno de estos
aditivos se puede utilizar en una cantidad tal que proporcione
una concentraciﬁn_de 20 a 100 ¥ en peso, basado en ei peso del

emul sionados hidiolizable.

} Ejémplos de &cidos y alcoholes grasos que
pueden ser usados son &cido palmitico, &cido estefrico, &cido

015 sustancialmente lineal, alcohol estearilico, alcohol ce-
tilico y alcohol oleflico.
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del pH como anteriormente se ha definido, que comprende afiadiz

Ademds de ser unos excelentes agentes emul-
slonantes por propio derecho, los compuestos de amonio defini-
dos anteriormente tienen también la propiedad de ser facilmen
te descomponibles, de modo qué las emulgiones preparadas con
su empleo se pueden disgregar.faoilmenteApara producir. sus con
ponentes acuosos y no acuosos originales. Los agentes emulsio«
nantes se pueden descomponer por la accidén de un decido o de un
£loali, pero se prefiere este Wltimo debido a que la reaceidn .
de descomposicidn es mucho mds rdpida bajo condiciones a;oali
nes. L

Por lo tanto, y segin la presente in#enci&n,
se proporeiona un método para disgregar emulsicnes de agua 603
1fquidos sustaucialmente inmiaoiblog en agua, conteniendo las ,

emulaiones un agente emulsionante descomponible por alteracidn

& la emulsidn o un doido o un dlcall en una cantidad suficlens
te para descomponer el agente emulsionants y disgregar con
ello la emulsidn,

Con el fin de descomponer el agente emuisio»
nante, sl pH de la emulsidn se ajusta preferiblements a 9 o
un valor mayor de la game alcalina o a un pH de 4 o menos de
la gama 4cida.

Ejemplos de dlcalis que puseden ser usados
para descomponer los agentes emulsionantes son carbonato sddi
0o, hidrdxido odleico, bivarbonato sddico e hidrdxido sédico}
ejemplos de decidos adecuados mon deido clorhfdrico y doido sq%
firico.

Esta propledad de facil descomponibilidad

hace que los agentes emulsionantes sean de uso total en la

limpieza de superficies que estdn conteminadss con aceites o
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grasas. Dichas superficies incluyen las superficies interiores
de tanques estéticos conm base en tierra y tanques de aceite
instalados en el mar 0 en tierra para el transporte de aceites
minerales 0 vegetales que se pueden encontrar o bien en estado
refinado o bien en estado bruto; bajos de autombviles y ferro-
carriles; suelos y patios de edificios o estaciones en donde
se lleva a cabo la'raparacién y mantenimiento de tales vehficu-
los y que llegan a recubrirse con aceite y grasa mezclados con
polvo, arenilla y otros contaminantes. La limpieza de estas
superficies se efectha frecuentemente con ayuda de un disolven-
te hidrocarbonado, por ejempio un disolvente que tiene un punto
de ebullicibn de 150 a 2502C, tal como queroseno, ¥y con el

fin de realzar el efecto de limpieza constituye uma prictica
comin el incorporar un agente emulsionante en el disolvente.
La superficie contaminada que se trata con un disolvente que
contiene un agente emulsionante, se pusde aclarar entonces con
agua, cuando los materiales contaminantes y el disolvente lle=-
gan a emulsicnarse con el agua elimimdmdose facilmentes

Alternativamente, se puede utilizar una emul-
sidn acuosa de querosano o wn disolvente similar, o una solu~-
cibn de un agente emilsicuente en agua sola, como agente de
limpieza segin la naturaleza del aceite o grasa contaminante.

En cada cago, s& obiilons un efluente que pre~
senta considerables problemas de distribucién, consistente de
hecho en una emulsibdn acupsa del aceite o grasa conteminaate
y suciedad mezclada con los mismos, junio con cualquier disole
vente hidrocarbonado que pueda haber side empleado. Por razones.
ambientales, este efluente nc pueda ser descargado directamen—

!
i

o

te a desaglies o alcarntariilzs o & 18go%, ¥ios O mares. Es con-

23

veniente por lo tanto, parz ta facil distribucidn de dichos




10

ks

20

25

30

efluentes que las emulsiones efluentes sucias sean disgregadas
en sus componentes acuosos y no acuosos. La fase acuosa se pue=
de separar entonces y tratar mediante los métodos normales de
plantas de tratamiento de resfiduos y la fase oleosa puede ser
desechada, por ejemplo, mediante combustidn como combustibles
en calderas o, si puede llevarse a la prictica, mediante desti-
lacién ¢ por otro proceso de separacién con vistas a recuperar
productos ftiles.

Raras veces tienen un total &xito los intentos|
llevados a cabo para disgragar o romper estas emulsiones por
métodos couvencionales, por ejemplo por acidificacibn seguido
por adicidn de un coagulante, tal como alumbre 0 sulfato ferro-
so heptahidratado, opcionalmente con aplicacibn de caior, Las

‘emulsiones son diffciles de romper y raramente‘séiobtiene ,

agua limpia. _

Mediante la formacién de la emulsibnm utili= |-
zando uno de los agentes emulsionantes.descomponibles anterior—
mente definidos, el problema de la ulterior disgregacién de 1la
emulsibn y recuperacibn de las Pases acuosa y oleosa separadas,
se simplifica en gran medida. El agua obtenida puede estar
suficientemerte limpia para ser descargada directamente a de-'
saglies o puede hacerse que sea limpia con un tratamiento ulte-
rior para separar impurezas residuales, por €jemplo mediante
contacto del agua, que contiene afin parte del aceite residual,
con un medio coalescente, tal y como se describe en las soli-
citudes de Patente britinica Nos. 10687/74 y 44395/74.

Los tanques que han contenido material oleoso
se pueden limpiar afiadiendo el agente emulsionante y agitando
el residuo oleoso con fuertes chorros de agua o, si se desea
un calentamiento, medianxé chorros de vapor de agua. La emul-
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sificacién de residuos particularmente espesos y difficiles de
emulsionar, se puede comseguir por adicidn de un disolvente
hidrocarbonado que tenga un punto de ebuilicidn de 150 a 2502C,
tal como queroseno., La emulsién efluente asi obtenida se reco-
ge y trata entonces con &cido o preferiblemente con un Alcali,
tal y como anteriormente se ha indicado, al objeto de descompo-
ner el agente emulsionante y disgregar 1a emulsidn., Las super-
ficies exteriores se pueden limpiar por medio de uma solucibén
del agente emulsionante descomponible en agua, o una emulsidn
acuosa de querosenv o disolvente hidrocarbonato similar, siendo
recogida y tratada como anteriormente .se ha indicado la emul-
5i6n efluente resulitante.

Igualmente, es de un valor particular dentro
del alcance de la presente invencidn, las emulsiones acuosas
de aceites minerales, preparadas con ayuda de un agente emulsio
nante descomponible como anteriormente se ha descrito, y que
encuentran aplicacidn como flufdos para la mecanizacidén de me-
taless Estos Fiuldos, por ejempio aceites de corte y lamina-
cidn, se utilizan como refrigerantes/lubricantes en el maqui-
nado y otros trabajos de metales. El empleo de un agente emul-
sionante descomponible en la preparacién de tales fiuidos,
hace que la recuperacidn del compornente oleoso valioso de la
emulsidn sea sencilla después de haberse utilizado dicho agen-
te. La emulsidn usada se recupera y, si se desea, se filtra o
decanta de 10s contaminantes sblidos. Lz emulsidn se trata en-
tonces con &cido, o preferiblemente &icaii, para descomponer
el agente emuisionante. La emulsidn se disgrega facilmente y,
una vez completada sustancialimeute la separacidn, se puede se-
parar la fase oleosa de la acuosa. Esta Gitima se puede tratar
adicionalmente, si es necosario, ¥ comp anteriormente se ha i

indicado, para separar trazas &¢ aceite antes de descargarse
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como residucs. El aceite recuperado puede volverse a utili-
zar entonces. Los fluidos para la mecanizacién de metales de
emulsidn en aceite contendrin generalmente de 2 a 10 % en peso
de aceite, basado en el peso total de emulsidnm.

La preparacidn de un agente emulsionante de
amonio cuatermario, tipico, para utilizarse segfin la presente
invencidn, se efectfia como sigue: .

Preparatidn de cloruro de trimetildodeciloxicarbonilmetilamoniq

En 800 partes en volfmen de tolueno se disumel
ven 372 partes de alcohol dodecilico, 280 partes de &cido
cloroacético y 8 partes de &cido p-toluenosulfdnico monohi-
dratado, y se calienta bajo reflujo. El agua formada por la
reaccibdn de esterificacidn se separa del reflujo mediante un _
separador de agua Dean y Stark. Después del reflujo durante 1 ':ﬂif
hora, se recogen 40 partes de agua. La solucibn se enfrfia a B

temperatura ambiente y se lava dos veces con 150 partes en vo- et

limen de carbonato sédico acuoso al 10 % seguido por dos lava-
dos adicionaies con 150 partes de agua. La solucién en tolue-
no se seca sobre sulfato de magnesio y se filtra. Se burbujea
trimetilamina a través de la solucidn de tolueno inicialmente
a temperatura ambiente y la reaccién isotérmica causa la ele-
vacidn de la temperatura a 669C., Cuando deja de absorberse

més trimetilamina, se detiene el flujo de gas y la mezcla de
reaccidn se enfria a temperatura ambiente. El producto sblido

‘blanco se separa del tolueno por filtracidn. La torta de f£fil-

tracidn se lava dos veces con 100 partes en volimen de tolueno.
El sdlido blanco se seca para dar 619 partes (96 ¥ de la
teoria) de cloruro de trimetildodeciloxicarbonilmetilamonio.

Utilizando un método similar de preparacidn,

se pueden obtener otros compuestos de amonio cuaternario que
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pueden ser usados dentro del alcance de la presente invencidn,
por ejemplo, los productos obtenidos sustituyendo el alcohol
dodecilico en la preparacidn anterior por una cantidad eguiva=
lente de una mezcla propoxilada de alcoholes 09_11 lineales
conteniendo, en promedic, 2,5 moles de dxido de propileno por
mol de alcohol, por alcohnol decilico secundario, por un alcohol
linear sintético de longitud media de cadena de 14 Atomos de
carbono o por alcohol hexadecilico.

La invencida se ilustra, pero no se limita,

por los siguientes ejemplos, en los cuales las partes y pore
centajes son en peso, a menos que se especifique lo contrario,

1 siendo la relacidn existente entre partes en peso y partes en

volimen igual a 1a que existe entre kg y litro.

EJEMPLO 1

Una mezcla de 10 partes em vol{inen de una so- |
lucidn acuosa al 70 % de cloruro de trimetildodeciloxicarbo- .
nilmetilamonio y 90 partes en vollmen de queroseno, se pulve-
riza sobre una superficie metélica que esti recubierta con
aceite pesado en bruto, hasta que se elimina el aceite de dichal
superficie. Se recoge la mezcla resultante de queroseno conte=-
niendo aceite. El metal se aclara entonces con una pulveriza-
cién de agua fria, recogiéndose el agua de aclarado en el mis-
mo recipiente que la mezcla de gueroseno. A la emulsibn asi
obtenida se affade 0,25 % en vollmen, basado en el vol{umen de
emulsidn, de una solucidn acuosa al 40 % de hidrdxido sbdico.
La emulsién se disgrega inmediatamente y se separa rapidamente
el aceite en bruto que contiene queroseno, proporcionando un
agua reutilizable relativamente libre de aceite,

EJEMPLQO 2

Se prepara una mezcla élara a partir de:
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Cloroacetato de alcohol oleilico/cetilico

cuaternizado con trimetilamina 0,7 partes
n-Butanol . 0,3 partes
Acido esteérico 0,25 partes
Aceite mineral (CSA 32) 9,0 partes

Se obtiene una emulsién estable cuando se

afiade al agua 5 % en peso de esta mezcla.

Cuando se desee, el aceite puede ser recupe-
rado de esta emulsién afladiendo solucidn acuosa de hidrdxido
sbdico para dar un pH de al menos 10. El aceite se separa fa-

cilmente en forma de una capa superior.

EJEMPLO 3

Se prepara una emulsidn de aceite adecuada
como Fluido de mecanizado de metales afiadiendo 95 partes de
agua a una mezcla clara de 4,5 partes de aceite mineral N
CSA 32, 0,25 partes de Acido esteérico, 0,25 partes de isobuéA
tanol y 0,25 partes de un producto obtenido por cuaterniza=-
cidn con trimetiiamina del cloroacetato de un oxoalcohol sin-

tético C13—~C15 sustancialmente lineal.

Se affade a la emulsibém 0,1 partes de hidrd-
xido chlcico. Se presenmta la separacibn inmediata del aceite
y agua. Se separan por filtracibn el estearato cilcico sblido

y el exceso de hidrdxido chlcico.

SJEMPLO 4

Se obtiene una emulsidén estable mezclando
90 partes de agua, 9 partes en volimmen de queroseno y 1 parte
de un ageate emulsionante preparado por cuaternizacibn del

clorocacetato de un polipropilenglicolmonometiléter (que tiene

- un peso molecular de aproximadamente 1.600 y contiene, en pro-

medio, 27 unidades oxipropileuc en la molécula)'con trimetil=-
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amina., Bsta emulsibdn se puede usar para separar o eliminar

aceite de superficies,

La emulsibn se separa facilmente en sus fases
componentes, aceite y agua, affadiendo solucidn acuosa de hidrd-

xido sbdico para dar un pH superior a 8-9.

E,! EMPLO 5

Se obtiene una emulsién estable en la forma
descrita en el ejemplo 4 pero reemplazando el agente emulsio—
nante allf empleado por 1 parte de un agente emulsionante
preparado por cuaternizacidém con trimetilamina del cloroace-
tato de un oxoalcohol simtético 013—0{5 oxipropilado que con—
tiene, en promedio, 2 unidades oxipropilemo por molé&cula.

La emulsidn se disgrega Facilmente afiadiendo
a la misma una solucidn acuosa de hidrdxido sbédico para pro-

porcionar un pH de al menos 9.

EEMFLO 6

Se prepara una emulsidn estable a partir de
9 partes en volfmen de tolueno, 20 partes de agua y 1 parte
de un agente emulsicnante que tiene la foérmula
CI (CHS)SECHQCHQCOOR, donde R es el radical hidrocarbonado de
un oxoalcohol sintético C137Cq5e

La emulsifn se separa facilmente en sus come
ponentes hidrocarburc y acuoso por la adicidn de solucibdn
acuosa de hidréxido sbdico para dar un pH de al menos 9.

EJEMPLO 7

Se prepara una emuisidn estable en la forma

descrita en el ejemplo 6 pero sustituyendo el agente emulsio-

‘nante alli usado por 1 parEe de wn agente emulsionante que

tiene la Férmula C1 (CH NCH, COOC

33 919"
La emulsidn se diégrega Pacilmente afiadiendo
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a la misma una solucibén acuosa de hidrbxido sbdico para dar
un pH de al menos 9.

EJEMPLO 8 ’

Se prepara una emulsidn estable a partir de
9 partes en volimen de percloroetilenoc, 90 partes de agua y
1 parte de un agente emulsionante que tiene la férmula

cl (Cﬁs)sﬁCchooc H.. Una placa metilica, recubierta con

122
una capa de aceite bruto, se lava con esta emulsibén hasta que

la superficie metflica aparece limpia.

Se aflade wna solucidn acuwosa de hidréxido
sbdico a la emulsidn que contiene aceite bruto, para dar una
fase acuosa con un pH de al menos 9., La emulsibdn se separa en=

tonces espontaneamente en una capa inferior de aceite bruto

disuelto en percloroetileno y en una fase acuosa superior cla-
ra. '

EJEMPLO 9

A. Preparacidn del agente emulsionante

En 80 partes de éter dietilico se disuelven
146 partes de un &ster, preparado por esterificacidn de &cido
cloroacético con una mezcla de alcoholes sintéticos Ciq ¥ ¢15
conteniendo cadenas lineales y ramificadas () -metilo. Por esta
solucidn se pasa dimetilamina anhidra gaseosa hasta que estl
presente un exceso. El hidrocloruro de dimetilamina precipita-
do se filtra y el éter y dimetilamina en exceso se eliminan
por calemtamiento de la solucidn a 1002C, dejando un producto

liquido que es practicamente un éster C de &cido N,N-

13/C45
dimetilaminoacético.

Se obtiene un producto similar utilizando

dietilamina en lugar de dimetilamina.

B. Uso del agente emulsionante
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Se prepara ura emulsidn de limpieza mezclando
entre si 0,335 partes del agente emulsionante descrito ante-
riormente en A (preparado utilizando dimetilamina) 5 partes
de queroseno, 0,0335 partes de un alcohol sintético 013/C15,
45 partes de agua y 2 partes de solucidn de &cido cilorhidrico
normal. Esta emulsidn se utiliza para limpiar aceite ligero
en bruto de Arabia de superficies hasta que la emulsidn se
agota y deja de funcionar como agente de limpieza. En esta
etapa, se habian incorporado en la emulsibn 22 partes de

aceite,

Los componentes acuoso y oleoso de la emulsidn
agotada se separan afiadiendo solucidn acuosa de hidrdéxido sb-
dico, para dar un pH de 9 a 10.

EJEMPLO 10

Se prepara una emulsidn estable a partir de
1'parte de agente emulsionante (obtenido por cuaternizacidn
de un éster de &cido cloroacético y un alcohol sintético
013—015, con N,N-dimetilciclohexilamina), 9 partes de quero~
seno y 90 partes de agua. Esta emulsidn se puede utilizar para
limpiar superficies oleosas y puede separarse facilmente en
sus fases acuosa y no acucsa mediante basificacidn con solucidn
acuosa de hidréxido sbddice.

EJEMPLO 11

Se repite el ejemplo anterior excepto que la
N,N-dimetilciclohexilamina se reemplaza por Ne-metilmorfolina
como agente cuaternizante en la preparacidn del agente emul=-
sionante. Este {iltimo proporciona una emulsibn acuosa de que-

roseno que tiene propiedades de limpieza similares a 1a des-
crita en el ejemplo 10, disgregéndose facilmente la emulsibn
tras hacerla alcalina con solucidn acuosa de hidrdxido sbdico.
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EJEMPLO 12 \

Se reﬁite el ejemplo 10 excepto que la N,N-
~dimetilciclohexilamina se reemplaza por trietanolamine como
agente cuszternizante en la preparacidén del agente emulsionen-
te. Este Yltimo proporciona ﬁna emulsidn acuosae de guerocseno
que tiene propiedades de limpieza similares a la deécrita'en
el sjemplo 10, disgregdndcse facilments la emulsidn %ras ha~
cerla alcalina con solucidn acuosa de hidrdxido sdédico. .

Descrita suficientemente la naturalezé.del
invento, asi{ como la meners de realizarlo en la prdetica, de
be hacerse constar Que las disposiciones anteriormente indi-
cadas, son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan-

to no alteren su principio fundamental.

.
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‘emulsidén acuosa de un disolvente hidrocarbonado conteniendo

i
REIVINDICACIONES

l.- Prooedimiento para limpiar superficies con-

taminadas con aceites o grasas, caracterizado porque se aplica
a la superficie contaminada, &l objeto de separar los aceites

o gresas, una golucién acuoss de un asgente emulsionante o uma

dicho agente emulsiongnte, siendo éste dltimo descomponible por
glteracién del pH y teniendo la férmula:

319\ R

+
-
r? ( cnz)mcoo(cnz?ﬂo)'nn"’

X

en la gque R1, R2 ¥ g3 representan cada unc un grupo alquilo
o alguenilo opcionalmente sustituldo conteniendo de 1 2 4
4tomos de carbono o hidrdgeno, o uno de los grupos R, R y
R3 representa el radical ciclohexilo o el radical beneilo,
teniendo los restantes grupos el significado anteriormente
dados © r1 \g Rr? junte con el dtomo de nitrdgeno forman un ani
1lo que contiene 4 & 5 4tomos de carbono y que puede contener
un heterodtomo adiclonal; R3 tiene el significado dado en pri-
mer luger; 4 s un grupo hidrocarburo con 1 a 30 dtomos de
carbono; X~ representa un anidn; Y representa un dtomo de hi
drdgeno o un grupo metilo; m es 1 6 2; n es cero o un nimero
medio de 1 2 30; ¥ cuando R* contiene menos de 8 dtomos de
carbono, Y es metilo y n es &l menos 3 ' ; ¥ una vez terminada

la operacién de limpieza, la emulsidn efluente resulitante se

disgrega por alteracifn del pH al objeto de descomponer el

agente emulsionante; y las fzses acuosa ¥ no acuosa Se separani
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pera recuperar el aceite o grase y dejar uns Cgpa 20088 Préc-
ticamente sin contaminar, |
2.— Procedimiento segin la reivindicacién 1,
ceracterizado porgue para la limpileza de las superficies inte-
riores de recipientes que hen conteﬁido material oleoso, se
afiade &l recipiente un agente emulsionante que es descompoﬁible
por alteracién del pH y se agita el residuo oleoso con chorroé
de agua o vapor de agua. o
3¢— Procedimiento segn la reivindicecién 2,
caracterizado porque junto con el agente emulsionante se empleg
un disolvente hidrocarbonado.
4.~ Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, cearacterizado porque el agente

emulsionante es un compuesto de amonio cuaternario de férmla:

CH3 CH

/\

en la que R’ es wn grupo alquilo conteniendo de 8 a 18 Atomos

3

CH,COOR?

de carbono y X es un anién,
5e~ Procedimiento para limpier superficies con-
taminades con acéites o grasas, tal y como queda sustancisl-
mente descrito en la presente Memoria. .
Estae Memoria consta de 18 hojas escritas & né-

quing por una sola cara.

L I Rl —~r
I Hﬁ' ados i. Suam Bl
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