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Esta invención se relaciona con en general 
con la técnica de emulsiones a base de ciertos agentes emul­
sionantes descomponibles por alteración del pH.

Aunque se puede emplear cualquier agente
emulsionante soluble en agua que sea descomponible por eli
pH, para preparar emulsiones según esta invención, es prefe­
rible utilizar un compuesto de amonio de fórmula:
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R1 R3

Y

1 2 1en la que R', R y R representan cada uno un grupo alquilo o 
alquenilo opcionalmente sustituido conteniendo de 1 a 4 átomo! 
de carbono o hidrógeno, o uno de los grupos R^, R^ y R^ reprg 
sonta el radical eiolohexilo o el radioal bencilo, teniendo 
los restantes grupos el significado anteriormente dado; o R^ 
y R^ junto con el átomo de nitrógeno forman un anillo que con 
tiene 4 ó 5 átomos de oarbono y que puede contener un hetero- 
átomo adicional, tiene el significado dado en primer lugar, 
R^ es un grupo hidrocarburo con 1 a 30 átomos de carbono; 3T* 
representa un anión; Y representa un átomo de hidrógeno o un 
grupo metilo; m es 1 ó 2; n es oero o un número medio de 1 a 
30; y cuando contiene menos de 8 átomos de oarbono, Y es 
metilo y n es al menos 3. Es preferible que Y sea un grupo
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metilo. En adición, ae prefiere que m sea 1.
Como ejemplos de grupos hidrocarburo que tlR 

nen de 1 a 30 átomos de carbono, con preferencia de 8 a 18 

átomos de carbono, y que están representados por R^, se pueden 
menoionar los grupos alquilo o alquenilo CgH^y, C ^ H 23, ^12^25' 
Cl6̂ 33' C^Hg^, y CggB̂ -t. Dichos grupos pueden ser mez
olas de grupos alquilo, alquenilo o alquilo/alquenilo.

Como ejemplos de grupos alquilo con 1 a 4 
átomos de carbono, representados por R^, R^ y R^, se pueden 
mencionar metilo, etilo, propilo, iaopropilo, los distintos - 
radicales butilo isoméricos e hidrooletilo.

Como ejemplos de aniones representados por 
í**, pueden mencionarse cloruro, bromuro, yoduro, metosulfato, 
benoenosulfonato y p-toluenosulfonato.

Ejemplos de compuestos de amonio específicos, 
útiles como agentes emulsionantes en la presente invención, 
incluyen los siguientes compuestos ouatemarioa:
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C**3

CH3

CHgCOOC^Hg^

CHgCH^

Cl*

OHgCOOO ̂
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Otros grupos de compuestos de amonio cuateg. 
nario preferidos tienen la fórmula:

en la que es un grupo alquilo de 8 a 18 átomos de carbono 
y X** es un anión.

Los compuestos de amonio se pueden obtener 
por mótodos conocidos, por ejemplo mediante reacción de una 
amina de fórmula R^R^R^N en la que R \  R^ y R^ se definen como 
anteriormente, con un cloroóster de fórmula C1(CHp)mC00(CHg- 
CHY0)^R^, en 3a que Y, m, n y R^ se definen como anteriormente. 
Convenientemente, la reacción se puede efeotuar en un diaolven 
te. Se pueden usar temperaturas elevadas para proporcionar una 
reacción más rápida o más completa. Cuando la amina terciaria 
es volátil a la temperatura de reacción, esta última se puede 
efectuar bajo presión.

Los agentes emulsionantes que tienen la for­
mula general antes dada son solubles en agua y las emulsiones 
se preparan fácilmente agitando el agua y el liquido inmisci­
ble en agua entre sí, en presencia del agente emulsionante. La
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cantidad de agente emulsionante utilizado dependerá de diversos 
factores, incluyendo las proporciones relativas de agua y li­
quido inmiscible con agua y la facilidad con la cual tiene lu­
gar la emulsificación con un sistema particular. La cantidad 
se determina fácilmente por simple experimento, pero en gene­
ral será eficaz una cantidad de 2 a 30 % en peso de agente 
emulsionante, basado en el peso de liquido inmiscible con 
agua. Es preferible usar de 5 a 15 % en peso del agente.

Los líquidos inmiscibles con agua que pueden 
ser emulsionados con agua según la presente invención, inclu­
yen aceite de petróleo en bruto y productos derivados del mis­
mo mediante refino, por ejemplo gas oil, aceite diesel, aceites 
lubricantes y fual oils; otros aceites minerales, aceites ve­
getales, por ejemplo aceite de ricino, aceite.de linaza y 
aceite de cacahuete; aceites de pescado; hidrocarburos puros 
e hidrocarburos halogenados, por ejemplo percloroetileno. Sin 
embargo, se puede emulsionar, utilizado los agentes antes 
definidos, cualquier liquido que no sea completamente miscible 
con agua y sea prácticamente no reactivo hacia el agua.

La estabilidad de las emulsiones se puede in­
crementar, si ello es necesario, por adición a las mismas de 
un ácido graso que tiene de 12 a 30 átomos de carbono y/o un 
alcohol graso con 4 a 30 átomos de carbono. Cada uno de estos 
aditivos se puede utilizar en una cantidad tal que proporcione 

concentración de 20 a 100 % en peso, basado en el peso del 
sionados hidrolizable.

Ejemplos de ácidos y alcoholes grasos que 
pueden ser usados son ácido palmitico, ácido esteárico, ácido 
)ehenico, n-butanol, isobutanol, un oxoalcohol sintético C ^ -  

sustancialmente lineal, alcohol estearilico, alcohol ce- 
:ilico y alcohol oleilico.
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Además de ser unos excelentes agentes emul­
sionantes por propio derecho, los oompuestos de amonio defini­
dos anteriormente tienen también la propiedad de ser facilmen 
te descomponibles, de modo que las emulsiones preparadas con 
su empleo se pueden disgregar fácilmente para producir sus ood 
ponentes acuosos y no acuosos originales. Los agentes emulsio­
nantes se pueden descomponer por la acción de un ácido o de u: 
álcali, pero se prefiere este último debido a que la reacción 
de descomposición es mucho más rápida bajo condiciones aloali 
ñas. y.

Por lo tanto, y según la presente invención, 
se proporciona un método para disgregar emulsiones de agua oo: 
líquidos sustancialmente inmiscibles en agua, conteniendo las 
emulsiones un agente emulsionante descomponible por alteraoió:. 
del pH como anteriormente se ha definido, que comprende añadir 
a la emulsión o un áoldo o un álcali en una cantidad suficien-f 
te para descomponer el agente emulsionante y disgregar con 
ello la emulsión.

Con el fin de descomponer el agente emulsio­
nante, el pH de la emulsión se ajusta preferiblemente a 9 o 
un valor mayor de la gama alcalina o a un pH de 4 o menos de 
la gama ácida.

Ejemplos de áloalis que pueden ser usados 
para descomponer los agentes emulsionantes son carbonato sódi 
oo, hidróxido cálcioo, bicarbonato sódico e hidróxido sódico; 
ejemplos de ácidos adecuados son ácido clorhídrico y áoido sui, 
fiirico.

Esta propiedad de fácil descomponibilidad 
hace que los agentes emulsionantes sean de uso total en la 
limpieza de superficies que están contaminadas con aceites o



grasas. Dichas superficies incluyen las superficies interiores 
de tanques estáticos con base en tierra y tanques de aceite 
instalados en el mar o en tierra para el transporte de aceites !
minerales o vegetales que se pueden encontrar o bien en estado 
refinado o bien en estado bruto; bajos de automóviles y ferro­
carriles; suelos y patios de edificios o estaciones en donde 
se lleva a cabo la reparación y mantenimiento de tales vehícu­
los y que llegan a recubrirse con aceite y grasa mezclados con 
polvo, arenilla y otros contaminantes. La limpieza de estas 
superficies se efectúa frecuentemente con ayuda de un disolven­
te hidrocarbonado, por ejemplo un disolvente que tiene un punto 
de ebullición de 150 a 250&C, tal como queroseno, y con el 
fin de realzar el efecto de limpieza constituye una práctica 
común el incorporar un agente emulsionante en el disolvente.
La superficie contaminada que se trata con un disolvente que 
contiene un agente emulsionante, se puede aclarar entonces con 
agua, cuando los materiales contaminantes y el disolvente lle­
gan a emulsionarse con el agua eliminándose fácilmente.

Alternativamente, se puede utilizar una emul­
sión acuosa de queroseno o un disolvente similar, o una solu­
ción de un agente ^misionante en agua sola, como agente de 
limpieza según la naturaleza del aceita o grasa contaminante.

En cada caso, se obtiene un efluente que pre­
senta considerables problemas de distribución, consistente de 
hecho en una emulsión acuosa del aceite o grasa contaminante 
y suciedad mezclada con los mismos, junto con cualquier disol-

}vente hidrocarbonado que pueda haber sido empleado. Por razones 
ambientales, este efluente no puede ser descargado directamen­
te a desagúes o alcantarillas o a lagos, raes o mares. Es con- ' 
veniente por lo tanto, para la fácil distribución de dichos
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efluentes que las emulsiones efluentes sucias sean disgregadas 
en sus componentes acuosos y no acuosos. La fase acuosa se pue­
de separar entonces y tratar mediante los métodos normales de 
plantas de tratamiento de residuos y la fase oleosa puede ser 
desechada, por ejemplo, mediante combustión como combustibles 
en calderas o, si puede llevarse a la práctica, mediante desti­
lación 0 por otro proceso de separación con vistas a recuperar 
productos útiles.

Raras veces tienen un total éxito los intentos
llevados a cabo para disgregar o romper estas emulsiones por 
métodos convencionales, por ejemplo por acidificación seguido 
por adición de un coagulante, tal como alumbre o sulfato ferro­
so heptahidratado, opcionalmente con aplicación de calor. Las 
emulsiones son difíciles de romper y raramente se obtiene 
agua limpia.

Mediante la formación de la emulsión utili­
zando uno de los agentes emulsionantes descomponibles anterior­
mente definidos, el problema de la ulterior disgregación de la 
emulsión y recuperación de las fases acuosa y oleosa separadas, 
se simplifica en gran medida. El agua obtenida puede estar 
suficientemente limpia para ser descargada directamente a de­
sagües o puede hacerse que sea limpia con un tratamiento ulte­
rior para separar impurezas residuales, por ejemplo mediante 
contacto del agua, que contiene a&n parte del aceite residual, 
con un medio coalescente, tal y como se describe en las"soli­
citudes de Patente británica Nos. 10687/74 y 44395/74.

Los tanques que han contenido material oleoso 
se pueden limpiar añadiendo el agente emulsionante y agitando 
el residuo oleoso con fuertes chorros de agua o, si se desea 
un calentamiento, mediante chorros de vapor de agua. La emul-
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sificación de residuos particularmente espesos y difíciles de 
emulsionar, se puede conseguir por adición de un disolvente 
hidrocarbonado que tenga un punto de ebullición de 150 a 2502c, 

tal como queroseno. La emulsión efluente asi obtenida se reco- 
5 ge y trata entonces con ácido o preferiblemente con un álcali, 

tal y como anteriormente se ha indicado, al objeto de descompo­
ner el agente emulsionante y disgregar la emulsión. Las super­
ficies exteriores se pueden limpiar por medio de una solución 
del agente emulsionante descomponible en agua, o una emulsión 

10 acuosa de queroseno o disolvente hidrocarbonato similar, siendo 
recogida y tratada como anteriormente se ha indicado la emul­
sión efluente resultante.
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Igualmente, es de un valor particular dentro 
del alcance de la presente invención, las emulsiones acuosas 
de aceites minerales, preparadas con ayuda de un agente emulsio 
nante descomponible como anteriormente se ha descrito, y que 
encuentran aplicación como fluidos para la mecanización de me­
tales. Estos fluidos, por ejemplo aceites de corte y lamina­
ción, se utilizan como refrigerantes/lubricantes en el maqui­
nado y otros trabajos de metales. El empleo de un agente emul­
sionante descomponible en la preparación de tales fluidos, 
hace que la recuperación del componente oleoso valioso de la 
emulsión sea sencilla después de haberse utilizado dicho agen­
te. La emulsión usada se recupera y, si se desea, se filtra o 
decanta de los contaminantes sólidos. La emulsión se trata en- ! 
tonces con ácido, o preferiblemente álcali, para descomponer 
el agente emulsionante. La emulsión se disgrega fácilmente y, 
una vez completada sustancialmente la separación, se puede se­
parar la fase oleosa de la acuosa. Esta áltima se puede tratar j 
adicionalmente, si es necesario, y como anteriormente se ha ¡ 
indicado, para separar trazas de aceite antes de descargarse
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como residuos. El aceite recuperado puede volverse a utili­
zar entonces. Los fluidos para la mecanización de metales de 
emulsión en aceite contendrán generalmente de 2 a 10 % en peso
de aceite, basado en el peso total de emulsión.

La preparación de un agente emulsionante de 
amonio cuaternario, típico, para utilizarse según la presente 
invención, se efectúa como sigue: * - .
Preparación de cloruro de trimetildodeciloxicarbonilmetilamonic

En 800 partes en volúmen de tolueno se disuel 
ven 372 partes de alcohol dodecilico, 280 partes de ácido 
cloroacético y 8 partes de ácido p-toluenosulfónico monohi- 
dratado, y se calienta bajo reflujo. El agua formada por la 
reacción de esterificaciÓn se separa del reflujo mediante un 
separador de agua Dean y Stark. Después del reflujo durante 1 
hora, se recogen 40 partes de agua. La solución se enfria a 
temperatura ambiente y se lava dos veces con 150 partes en vo- " 
lúmen de carbonato sódico acuoso al 10 % seguido por dos lava­
dos adicionales con 150 partes de agua. La solución en tolue­
no se seca sobre sulfato de magnesio y se filtra. Se burbujea 
trimetilamina a través de la solución de tolueno inicialmente 
a temperatura ambiente y la reacción isotérmica causa la ele­
vación de la temperatura a 6 6 a c .  Cuando deja de absorberse 
más trimetilamina, se detiene el flujo de gas y la mezcla de 
reacción se enfria a temperatura ambiente. El producto sólido 
blanco se separa del tolueno por filtración. La torta de fil­
tración se lava dos veces con 100 partes en volúmen de tolueno.
El sólido blanco se seca para dar 619 partes (96 % de la 
teoría) de cloruro de trimetildodeciloxicarbonilmetilamonio.

Utilizando un método similar de preparación, 
se pueden obtener otros compuestos de amonio cuaternario que
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pueden ser usados dentro del alcance de la presente invención, 
por ejemplo, los productos obtenidos sustituyendo el alcohol 
dodecilico en la preparación anterior por una cantidad equiva­
lente de una mezcla propoxilada de alcoholes CL lineales 
conteniendo, en promedio, 2,5 moles de óxido de propileno por 
mol de alcohol, por alcohol decilico secundario, por un alcohol 
linear sintético de longitud media de cadena de 14 átomos de 
carbono o por alcohol hexadecilico.

La invención se ilustra, pero no se limita, 
por los siguientes ejemplos, en los cuales las partes y por­
centajes son en peso, a menos que se especifique lo contrario, 
siendo la relación existente entre partes en peso y partes en 
volómen igual a la que existe entre kg y litro.

EJEMPLO 1
Una mezcla de 10 partes en volómen de una so­

lución acuosa al 70 % de cloruro de trimetildodeciloxicarbo- 
nilmetilamonio y 90 partes en volómen de queroseno, se pulve­
riza sobre una superficie metálica que está recubierta con 
aceite pesado en bruto, hasta que se elimina el aceite de dicha 
superficie. Se recoge la mezcla resultante de queroseno conte­
niendo aceite. El metal se aclara entonces con una pulveriza­
ción de agua fría, recogiéndose el agua de aclarado en el mis­
mo recipiente que la mezcla de queroseno. A la emulsión asi 
obtenida se añade 0,25 % en volómen, basado en el volómen de 
emulsión, de una solución acuosa al 40 % de hidróxido sódico.
La emulsión se disgrega inmediatamente y se separa rápidamente 
el aceite en bruto que contiene queroseno, proporcionando un 
agua reutilizable relativamente libre de aceite.

EJEMPLO 2
Se prepara una mezcla clara a partir de: ¡
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Cloroacetato de alcohol oleilico/cetilico
cuaternizado con trimetilamina
n-Butanol
Acido esteárico
Aceite mineral (CSA 32)

0,7 partes 
0,3 partes 
0,25 partes 
9,0 partes

Se obtiene una emulsión estable cuando se
añade al agua 5 % en peso de esta mezcla.

Cuando se desee, el aceite puede ser recupe­
rado de esta emulsión añadiendo solución acuosa de hidróxido 
sódico para dar un pH de al menos 10. El aceite se separa fá­
cilmente en forma de una capa superior.

como fluido de mecanizado de metales añadiendo 95 partes de 
agua a una mezcla clara de 4,5 partes de aceite mineral 
CSA 32, 0,25 partes de ácido esteárico, 0,25 partes de isobu- 
tanol y 0,25 partes de un producto obtenido por cuaterniza- 
ción con trimetilamina del cloroacetato de un oxoalcohol sin­
tético C ^ - C ^  sustancialmente lineal.

Se añade a la emulsión 0,1 partes de hidró­
xido cálcico. Se presenta la separación inmediata del aceite 
y agua. Se separan por filtración el estearato cálcico sólido 
y el exceso de hidróxido cálcico.

EJEMPLO 4
Se obtiene una emulsión estable mezclando 

90 partes de agua, 9 partes en volómen de queroseno y 1 parte 
de un agente emulsionante preparado por cuaternizaciÓn del
cloroacetato de un polipropilenglicolmonometiléter (que tiene 
un peso molecular de aproximadamente 1.600 y contiene, en pro­
medio, 27 unidades oxipropileno en la molécula) con trimetil-

EJEMPLO 3
Se prepara una emulsión de aceite adecuada
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amina. Esta emulsión se puede usar para separar o eliminar 
aceite de superficies.

La emulsión se separa, fácilmente en sus fases 
componentes, aceite y agua, añadiendo solución acuosa de hidró­
xido sódico para dar un pH superior a 8-9.

EJEMPLO 5
Se obtiene una emulsión estable en la forma 

descrita en el ejemplo 4 pero reemplazando el agente emulsio­
nante allí empleado por 1 parte de un agente emulsionante 
preparado por cuaternización con trimetilamina del cloroace-
tato de un oxoalcohol sintético C, -C„_ oxipropilado que con-<3 15
tiene, en promedio, 2 unidades oxipropilemo por molécula.

La emulsión se disgrega fácilmente añadiendo 
a la misma una solución acuosa de hidróxido sódico para pro­
porcionar un pH de al menos 9.

EJEMPLO 6

Se prepara una emulsión estable a partir de
9 partes en volumen de tolueno, 20 partes de agua y 1 parte
de un agente emulsionante que tiene la fórmula — +
C1 (CHJ .NCH-CtLCOOR, donde R es el radical hidrocarbonado de 3 3 ¿
un oxoalcohol sintético 13 15

La emulsión se separa fácilmente en sus com­
ponentes hidrocarburo y acuoso por la adición de solución 
acuosa de hidróxido sódico para dar un pH de al menos 9.

EJEMPLO 7 I
Se prepara una emulsión estable en la forma 

descrita en el ejemplo 6 pero sustituyendo el agente emulsio­
nante allí usado por 1 parte de un agente emulsionante que

* + ' tiene la fórmula C1 (CHj.NCH,,C00C-HL,3 3 2 9 19
La emulsión se disgrega fácilmente añadiendo30



5

10

15

20

25

30

14

a la misma una solución acuosa de hidróxido sódico para dar 
un pH de al menos 9.

EJEMPLO 8
Se prepara una emulsión estable a partir de 

9 partes en volumen de percloroetileno, 90 partes de agua y 
1 parte de un agente emulsionante que tiene la fórmula 
C1 (CH^)^ÉCH^COOC^Hg. Una placa metálica, recubierta con 
una capa de aceite bruto, se lava con esta emulsión hasta que 
la superficie metálica aparece limpia.

se añade una solución acuosa de hidróxido 
sódico a la emulsión que contiene aceite bruto, para dar una 
fase acuosa con un pH de al menos 9. La emulsión se separa en­
tonces espontáneamente en una capa inferior de aceite bruto 
disuelto en percloroetileno y en una fase acuosa superior cla­
ra.

EJEMPLO 9
A. Preparación del agente emulsionante
En 80 partes de éter dietilico se disuelven 

146 partes de un áster, preparado por esterificación de ácido 
cl.roacétic. c c  una mezcla de alcoholes sintéticos y 
conteniendo cadenas lineales y ramificadas -metilo. Por esta 
solución se pasa dimetilamina anhidra gaseosa hasta que está 
presente un exceso. El hidrocloruro de dimetilamina precipita­
do se filtra y el éter y dimetilamina en exceso se eliminan 
por calentamiento de la solución a 100BC, dejando un producto 
liquido que es prácticamente un éster C ^ / C ^  de ácido N,N- 
dimet ilaminoacét ico.

Se obtiene un producto similar utilizando
dietilamina en lugar de dimetilamina.

B. Uso del agente emulsionante
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Se prepara una emulsión de limpieza mezclando i 
entre si 0,335 partes del agente emulsionante descrito ante­
riormente en A (preparado utilizando dimetilamina) 5 partes 
de queroseno, 0,0335 partes de un alcohol sintético c ^ C ^ ,
45 partes de agua y 2 partes de solución de ácido clorhídrico 
normal. Esta emulsión se utiliza para limpiar aceite ligero 
en bruto de Arabia de superficies hasta que la emulsión se 
agota y deja de funcionar como agente de limpieza. En esta 
etapa, se habían incorporado en la emulsión 22 partes de 
aceite.

Los componentes acuoso y oleoso de la emulsión 
agotada se separan añadiendo solución acuosa de hidróxido só­
dico, para dar un pH de 9 a 10.

aTEMPLO 10
Se prepara una emulsión estable a partir de 

1 parte de agente emulsionante (obtenido por cuaternización 
de un éster de ácido cloroacético y un alcohol sintético 
C, con N,N-dimetilciclohexiiamina), 9 partes de quero-
seno y 90 partes de agua. Esta emulsión se puede utilizar para 
limpiar superficies oleosas y puede separarse fácilmente en 
sus fases acuosa y no acuosa mediante basificación con solución 
acuosa de hidróxido sódico.

EJEMPLO 11
Se repite el ejemplo anterior excepto que la 

N,N-dimetilciclohexilamina se reemplaza por N-metilmorfolina 
como agente cuaterhizante en la preparación del agente emul­
sionante. Este último proporciona una emulsión acuosa de que­
roseno que tiene propiedades de limpieza similares a la des­
crita en el ejemplo 10, disgregándose fácilmente la emulsión ¡ 
tras hacerla alcalina con solución acuosa de hidróxido sódico. }
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EJEMPLO 12
Se repite el ejemplo 10 excepto que la N,N- 

-dimetilciclohexil amina se reemplaza por trietanolamina como 
agente cuaternizante en la preparación del agente emulsionan­
te. Este último proporciona una emulsión acuosa de queroseno 
que tiene propiedades de limpieza similares a la descrita*en 
el ejemplo 10, disgregándose fácilmente la emulsión tras ha­
cerla alcalina con solución acuosa de hidróxido sódico. *

invento, así como la manera de realizarlo en la práctica, de 
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi­
cadas, son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.- Procedimiento para limpiar superficies con­

taminadas con aceites o grasas, caracterizado porque se aplica 
a la superficie contaminada, al objeto de separar los aceites 
o grasas, una solución aouosa de un agente emulsionante o una 
emulsión acuosa de un disolvente hidrocarbonado conteniendo 
dicho agente emulsionante, siendo óste óltimo descomponible por 
alteración del pH y teniendo la fórmula:

Y

en la que R \  R^ y R^ representan cada uno un grupo alquilo 
o alquenilo opcionalmente sustituido conteniendo de 1 a 4 
átomos de carbono o hidrógeno, o uno de los grupos R^, R^ y 
R-3 representa el radical ciclohexilo o el radical bencilo, 

teniendo los restantes grupos el significado anteriormente 
dado} o R^ y junto con el átomo de nitrógeno forman un ani 
lio que contiene 4 ó 5 átomos de carbono y que puede contener 
un heteroátomo adicional} tiene el significado dado en pri­
mer lugar; es un grupo hidrocarburo con 1 a 30 átomos de 
carbono; X* representa un anión; Y representa un átomo de hi 
drógeno o un grupo metilo; m es 1 Ó 2; n es cero o un niimero j 
medio de 1 a 30; y cuando contiene menos de 8 átomos de !
carbono, Y es metilo y n es al menos 3 ; y una vez terminadá
la operación de limpieza, la emulsión efluente resultante se ! 
disgrega por alteración del pH al objeto de descomponer el [ 
agente emulsionante; y las fases acuosa y no acuosa se separan;

25
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para recuperar el aceite o grasa y dejar una capa acuosa prác­
ticamente sin oontaminar.

2. - Procedimiento según la reivindicaoión 1, 
caracterizado porque para la limpieza de las superficies inte­
riores de recipientes que han contenido material oleoso, se 
añade al recipiente un agente emulsionante que es descomponible 
por alteración del pH y se agita el residuo oleoso con chorros 
de agua o vapor de agua.

3. - Procedimiento según la reivindicación 2, 
caracterizado porque junto con el agente emulsionante se emplee 
un disolvente hidrocarbonado.

4. - Procedimiento según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el agente 
emulsionante es un compuesto de amonio cuaternario de fórmula:.

en la que es un grupo alquilo conteniendo de 8 a 18 átomos 
de carbono y X** es un anión.

5.- Procedimiento para limpiar superficies con­
taminadas con aoéites o grasas, tal y como queda sustancial­
mente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 18 hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid,
TMPRPTrr. MICAL INDUSTRIES LIMITED.

p, f ija d o ! j< SuafvK


	Bibliographic data
	Description
	Claims



