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la Patente de introduccibén a que se refiere la pre=
senbe Memoria, estd destinada & gavantizar la explotacibn
¥ lo propiedud exclusivas, en todo el territiorio nacional,
de un procedimionto para la obtencidn de micronisados de
minerales por via hfmeda con el que se consiguen importane
tes ventajas sobre las téanicas que hoy se utilizan,

Tos materiales micronizades tienen un fmplis eampo
de aplicacién eu diversas ramas industriales y, especiale
menbe, en la indusbria cerfmica. El procedimiento que se
preconiza evita los naturales inconvenientes y perjuicio
que produce una deficiente micronizacidn y tienc como ca-
racheriasiiecas esenciales que el micronizado se realiza en
circuito cerrado y con recirculacidn del producto.

Lag principales ventajas que se consiguen son las
giguientes ¢

a) = Menor desgaste de los elemenbos de nolienda.

b) = Henor temperatura de los barros de molienda
(producto molidg), lo que se prolonge la viéa del
recubrimiento de las clmaras de molienda.

¢) = Se disminuye la mano de obra necesaria. La que
se¢ utiliza actualmente puede ser reducida hasta
en un 20 P.

d) = Hejora de la calidad del producto obbenido, por
ser &sto mucho mfs homogéneo.

e) = Reduccién de les tiempos muertos de carga y dss
Carga.

Ia pecirculacibn del producto en cireuito coerrado
haciéndole pasar repetidas veces por los varios molinos
vibratorios que integran la instalaeibn, asegura la homo=
geneidad del mismo y una densidad constante Que mejors su

dureza en verde y que mantiene las contracciones de cochu
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‘el retroceso del producto se lleva a cabo por gravedad.

ra dentro de limites controlados al miomo tiempo que permi
te obbener una suporiicie de mejor calided en los produce
tos.

Para mejor compronsibn del objeto y sbélamentc a titu
lo do elemplo, so adjunta una hoja de planes on la quo se
ilustra el esquema de una instalacidén que pernite llevar a
1s préctica el procedimiento en cuestidn y sobre la que
pueden seguirse las diferontes fases del mismo.

En primer lugar, la arena o herina de mineral es dig
persada en agua denbtro de un depbsito con agitador =lw-,
utilizando medios conocidos ¥ con la adicién de los adecuas
dos dispersantes, en 3u ¢&so. Lo parte inferior de este dg
pbsito eoaté relacionada con una bomba impulsora =2-, de lz
que parte una copduccidn do alimentacién =3 de la que se
deriva una conduccién de salids =4, ambas controladas por
las correspondientes vilvulas =5=6-, La conduccién de ali-
mentacidn -3- estf unida con todos y cada uno de 1los molie
nos vibretorios ~Hil-lo-li3-114-15~ que componen el conjunto
(cuyo nfimero es variable segfin las necesidades) wmediante dg
rivacioneg=Dl=D2=D3=l=5=~ controladas por Sus COrIeSpOn~
dientoz vAlvulsg «V1=V2=-V3=V4-V5« que entran en ellos por
sus partes inferiorss. 7

Ia salida de producto de cada uno de los molinos wiiw
viorte en un canal de recogida =C~ que ostd dotado Ge ine

clinacidn descendente hacia el depdsito «l=- y, por ello,

De esta manera, el producto que procede del depbsito|
=l=, €3 impulsado por la bomba -2~ hasta las entrades infg
iiores de btodos los molinos «li- en los que, &n uns primera

fase, se lleva a cabo la trituracién dsl nismo y, en las

fases segunda y siguientes, ya mezclado con el producto de
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salida de los restantes molinos, con el resultado de que,
gl final de la molienda, el referido producto ha sido he-
cho pasar repetidas veces por el conjunto de molinog edim
obteniéndose asi una homogeneidad perfecta.

Pasado un determinadd,y controlado tiempo, se obtic-
ne muestra del contenido del depésita ~l= por una boquilla
-7- adecvada y, si la calidad del producto es la requeridal
se cierra la vilvula de alimentaeidn =5~ ¥y se abre la vile
vula de salida =G=-, con lo gue la bomba impulsoprs ~Ze vas .
cla la instalacibn por la conduceidn de salida wlie,

Bs comprensible gue la puesta en préctici fel procew
dimiento descrito puede ser llevada a cabo con medios equi
valentes a los mencionados en el ejemplo presenbudo en la
anterior descripeidn.

Para obbener la mfxinma pureza evitande la contaminaw
cidén al productc a moler, estéd previsto que, en los molie
nos -i-, los elementos de molienda (cilindros) sean del
rismo meterial, debldamente sinberizade, gue el que so So-
mete al proceso de micronizacidn.

Habifn@ose doscrito ampliamente la naturaleza del in
vento, asi como su realizacién en la préctica, se hace cong
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,
sin que por ello se altere su principic fundamental que

constituye la esencia de la invencibn.
N ¢ 7 4
Deserito el objeto de la invencién, lo que se declaw

ra conc no divulgads, practicade, ni puesto en ejecusidn

en Bspaiia, comprende las sigulentes reivindicaciones:

13,.~ Procedimiento para la obtencién de nicronizados
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de minerales por via hfimeda, carscicrizado por comprender
una primera fase en la que la orena @ harina de mineral es
dispersada on agua dentro de un depbsi*o con sgitador, uti
1izando medios conocidos y con la adicién de los adecuados
dispersantes, la perte inforior del cual depbsito astd e
lacionada con una bomba impulsera en la gue se indeia una
conduscibn de alimentecién de la que se¢ deriva una conoucs
cifn de salida, ambas controladas por sus sorrespondionten
vilvulas de psso, cuya conduccién de alimentacidn essh und
da a sodos y cada uno de los wolinos vibratorios que, en nl
mero variable, componen el conjunto en el que se realiza
la micronizacién del productc. '

22.= Procedimiento para la obtencidn de micronizades
de minerales por via hfimeda, segGn la reivindicacién 12,
carackerizado porgque ol producto dlaperso provenisnte del
tanque de alimentacién penebra en cada uno do los molinos
a un czudal deberminedo, impulsado por lo bomba ¥ después
de circular a través del medlo de molienda emerge vertifne
dose o una conduccibn que lleva el producto nuevamente al
depbeito inicial para ir sucesivamente recireulande a tra-
vés del circuito durante ol tiempo necesario para slcanzalr,
de forma lo mbe homogénea posible, una granulometria detez
minada.

%2 ,~ Procedimiento para la obtencién de micronizados
do minerales por via hfimeda, segfn las reivindicaclones an
teriores, cargcterizado porquse, pasado un deberminado ¥
controlade tiempo, se obtiens una muestra del material cop
tenido en ol depbsito y, si la calidad es la reguerida, se
cierra la vilvula que controla la conduccldn de alimentia~
cidn a los molinos trituradores y se abre la vlvula de la

derivacién de salida, con lo qua la bomba impulsora vacia
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1la instelacibén por la dicha derivocidn.

4¢ e PROCEDINICHTO PARA LA OBRENCICH DL MICRONIZADOS
¥ BOELALES 3OR VIA HUEDDA,.

Segfin se describe y reivindica en la presente lHemo=
ria descriptiva que consta de neis hojas foliadas y eserie
tes por wna sola cara y acc;z;paﬁada de una hoja de dibujos.

Madrid, 2 de, Junio de mil novecientos setenta

14 .
¥ seis.
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