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la Patente de introducción a qua se refiera la pre­

sente Memoria, está destinada a garantizar la explotación 

y la propiedad exelusivas, en todo el territorio nacional, 

de un procedimiento para la obtención de micronisados de 

minerales por vía húmeda con el que se consiguen importan­

tes ventaj as sobre las técnicas que hoy sa utilizan.

los materiales micronizados tienen un ámplio campo 

de aplicación en diversas ramas industriales y, especial­

mente, en la industria cerámica. El procedimiento que so 

preconiza evita los naturales inconvenientes y perjuicio 

que produce una deficiente micronizaeión y tiene como ca­

racterísticas esenciales que el micronizado se realiza en 

circuito cerrado y con recirculación del producto.

Las principales ventajas que se consiguen son las 

siguientes :

a) « Menor desgaste de los elementos de molienda,

b) « Menor temperatura de los barros de molienda 

(producto molificó, lo que se prolonga la vida del 

recubrimiento de las cámaras de molienda.

c) «s Se disminuyo la mano de obra necesaria* La que 

se utiliza actualmente puede ser reducida hasta 

en un 20 %.

d) » Mejora de la calidad del producto obtenido, pea? 

ser ésto mucho más homogéneo.

e) « Reducción de los tiempos muertos de carga y  des 

carga.

La recirculación del producto en circuito cerrado 

haciéndole pasar repetidas veces por los varios molinos 

vibratorios que integran la instalación, asegura la homo­

geneidad del mismo y una densidad constante que mejora su 

dureza en verde y que mantiene las contracciones de cochu
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ra dentro de limites controlados al miorno tiempo que persi 

te obtener una superficie de raedor calidad en los produc­

tos.

Para me¿)or comprensión del objeto y sóiamentc a títu 

lo de ejemplo, so adjunta una ho¿ja de planos on la que se 

ilustra el esquema de una instalación que permite llevar a 

la práctica el procedimiento en cuestión y sobre la que 

pueden seguirse las diferentes fases del mismo.

En primer lugar, la arena o harina de mineral es dis 

persada en agua dentro de un depósito con agitador -1-, 

utilizando medios conocidos y con la adición de los adecúa 

dos dispersantes, en su caso, la parte inferior de este de 

pósito está relacionada con una bomba impulsora -2-, de la 

que parte una conducción de alimentación -5— de la que se 

deriva una conducción de salida —4», ambas controladas por 

las correspondientes válvulas -5-6-. la conducción de ali­

mentación -3- está unida con todos y cada uno de los moli­

nos vibratorios -ííl-H2̂ 13-í-I4-íi5- que componen el conjunto 

(cuyo número es variable según las necesidades) mediante do 

rivaciones-Dl-Da-DJ-iyM)!?- controladas por sus correspon­

dientes válvulas -V1-V2-V3-V4-V5- que entran en ellos por 

sus partes inferiores.

La «¿il jda de producto de cada uno de los molinos -K— 

vierte en un canal de recogida -0- que está dotado de in­

clinación descendente hacia el depósito -1— y, por ello, 

el retroceso del producto se lleva a cabo por gravedad.

Be esta manera, el producto que procede del depósito 

—1—, es impulsado por la bomba —2— hasta las entradas infe 

riores de todos los molinos -íi— en los quo, en una primera 

fase, se lleva a cabo la trituración del mismo y, en las 

fases segunda y siguientes, ya mezclad© con el producto de
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salida de los restantes molinos, con el resultado de que, 

al final áe la molienda, el referido producto ha sido he­

cho pasar repetidas veces por el conjunto de molinos -íí— 

obteniéndose asi una homogeneidad perfecta.

Pasado un determinado y controlado tiempo, se obtie­

ne muestra del contenido del depósito -1- por una boquilla 

-7- adecuada y, si la calidad del producto es la requerida, 

se cierra la válvula de alimentación -5- y  se abre la vál­

vula de salida -6-, con lo que la bomba impulsora —S- va— ' 

cía la instalación por la conducción de salida -4— .

Es comprensible que la puesta en práctica del proce­

dimiento descrito puedo ser llevada a cabo con medios oqui 

valentes a los mencionados en el ejemplo presentado en la 

anterior descripción.

Para obtener la máxima pureza evitando la contamina­

ción al producto a moler, está previsto que, en los moli­

nos -tí—, los elementos de molienda (cilindros) sean del 

sismo material, debidamente sinterisado, que el que se so­

mete al proceso de micronisación.

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del in 

vento, así como su realización en la práctica, se hace conu 

tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle, 

sin que por ello se altere su principio fundamental que 

constituye la esencia de la invención.

H O 2? A

9 0 .

Descrito el objeto de la invención, lo que se decla­

ra como no divulgado, practicado, ni puesto en ejecución 

en España, comprende las siguientes reivindicaciones s

la.- Procedimiento para la obtención de micronizacjos
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d© minerales por vía húmeda , caracterizado por comprender 

yna primera fase en la que la arena o harina da mineral as 

dispersada en agua dentro de un depósito con agitador, uti 

lizando añedios conocidos y con la adición de los adecuados 

dispersantes, la parto inferior del cual depósito está re 

lacionada con una bomba impulsora en la que se inxcia una 

conducción de alimentación de la que se deriva una conduc­

ción d© salida, ambas controladas por sus correspondientes 

válvulas de paso, cuya conducción de alimentación está uni 

da a todos y cada uno de los molinos vibratorios que, en aü 

mero variable, componen ©1 conjunto en el que se realiza 

la micronízación del producto.

2a.- írocodimicnto para la obtención do micronisados 

de minerales por vía húmeda, según la reivindicación 1®, 

caracterizado porque el producto disperso proveniente del 

tanque de alimentación penetra en cada uno do lo© molinos 

a un caudal determinado, impulsado por la bomba y  después 

do circular a través del medio de molienda emerge vertién­

dose a una conducción que lleva el producto nuevamente al 

depósito inicial para ir sucesivamente recirculando a tra­

vés del circuito durante el tiempo necesario para alcanzar, 

de forma lo más homogénea posible, una granulometría deter 

minada.

Procedimiento para la obtención de micronizados 

de minerales por- vía húmeda, según las reivindicaciones an 

teriores, caracterizado porque, pasado un determinado y 

controlado tiempo, se obtiene una muestra del material con 

tenido en el depósito y, si la calidad es la requerida, se 

cierra la válvula que controla la conducción de alimenta­

ción a los molinos trituradores y se abre la válvula de la 

derivación de salida, con lo que la bomba impulsora vacía
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la instalación. por la dicha derivación.

m ioGEBm m m o p a r a l a oboscigií m  j m m m z m s

LE EHIEiiALEE i-02 VIA HMtSÁ.

Segán se describo y reivindica en la presente Memo­

ria descriptiva que consta de neis ko¿jao foliadas y escri­

tas por una sola cara y acompañada de una hoja de dibujos.

Madrid, a  ̂¿ de,Junio de mil novecientos setenta 

y seis.

P.A. •
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QUIMICOS y  MINERALES, S.A.-QUIMINSA

Escala variable
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