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Memoris descriptive
f&todo de cierre de un recipiente provisto

de un cuellp con rosca externa y una superficie de sg
llado situada on la per.d externa del cuello, entre
la rosca y la boca del recipiente, en virtud del cual
se coloca sobre la citada boca una cApsula motélica
praformade que presenta una cabeze plana y cerrada y
un faldén dirigido haciz abajo, estando rovestida la
superficis interns de la cabeza con una cepa de mate
rial sellador; se presiona luego la cépsuls, con su
faldin dirigidoc hacia abajo, en sentido daescendante
contra la boca del recipisnte, con ayuds de un troquel
hueco desplazsble hacia abzjo, de tsl manara qua, desg
pués de tal movimionto, sl material saellador cubrs no
slo la superficie intsrna de lz csbeza de la cépsula
sino tambidén una parie de la suparficie interna de la
parte superior del falddn gque se une a la superficie
interne de la cabezs, comprimiendo ademfs el troguel
hueco, durante su movimicnto descandente, la cepa sg
lladora, entre la suporficie de sellado dsel recipiep
te situada por encimes de la rasca y la parte suporier
del falddn, despuds de lo cual se forme una rosca en
la parte inferior del falddn presionando el material
de este (ltimo hocis dentro contraz ls perte del cuse
llo del recipientoe provistas de rosca, siendo bisglao-
da la superficis interne del troquel que se acopla a

la cfpsula durante el cierre del recipients.
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Lsta inveneifin ce releciona con un 2ito-
do de cierre de un recinients provictle (o un cuello
con rosca externe y unc superficic dr sellcdo situo-
da en 1o pared gxbterne del cuelio, oobre 13 rosca y
la boca del rocipicnito. Lo vir.ud de osto nétod
colocs sobre lo referice Loce vne clpuula nctilice
proformada cue presenwa ung colezs plano corrads y
un falddn dorigido hizeis ohaoje, osieado revestids
la superficio interna de lo cabezo con una caps do
molorial selledor; se presions luegn cdicho cpsula,
con el foludn diringide hocic aboje, en sontive dus-
zondanie, contra ls boca del reciplenic, con ayuda

de un troquel hueece desplazeble hoeis zhojo, de tal

manera quo, despulls do tel desplezoniente, ol noatow
rial sgllador cubra no séle lo supcrficie interns de

la cobaze de lz clpsula, cino teatids poric de le sy
sorficio interna de la porie cuperipr del falddn que
so ung o lo superficic interna de la cobez.., compri-
miendo ademfis ol troguel hucco, duranio su movimionto
descendente, la cape selladora, cnlre la superficie
de sellsdo dol recipienie, situads por ctuoing de lo
rosca y lo parto superior del Falddn, despubs do lo
cusl sg Forma una rosces en ung parte inferior del fal
¢dn, presionands el matcrioel de &ste Gliimo hasia dep
tro, contra lu porto del cuello del recipiente quo ag
t8 provista de rosca.

Jar la patenic holandesa n° 132,704 so
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gonoce un método similar al anteriormente expuesto,
que se cmplea para el clerre de recipientes de un
difmetro nominal de cuello que oscile de 28 mm has
ta un mixino de 37 nn. L1 sellado tione lugsr cone
tra la parte milindrics recta del cuello del reei-
pienteg, por oncisa de la rosca. A tal lir, es necg
sario que la parte suporior -lel falddn de la chpsula
sea de didmetro reducido, a fin de que el material
spllador pueda ser presionado con suficientes firme-
za contrs dicha parte cilindrico recta. La cipsule
ha dp ser lo suficicntemente rigida para no ceder bg
jo la inPluonciz, por ejemplo, de la presidén de agus
aireada contenida en el raciplentse.

£i so splica sl mGtodo enterior al cie-
rre de recipientes do un difmetro nominsl de cuello
de 30 mm, surgen una scrio de prohlémas. Por ejamploy
pars comunicer lo noceseris rigidez a la cépsula, es
necesario utilizar un sluminio muy duro, con ung re-
sistencin tonsil de 24 kg/mn2 y una ductilidad del
7/, mientres que ol aluminio comln normalmente usado
tiene una resistenciz tensil de 16 kg/mm2 y una duc-
tilided del 10;". fste aluminio durisimo y la superfi
cie sgrandsda de la cdpsule tienen por resultedo el
que seo preciso eplicar unes fusrzas de cierre verti
cales muy grandos a los recipientes. Un sl caso de
cépsules con un didmotro minimo de 38 mm, estas fusg

zas dg cierre pueden elevarse hasta 320 kge Para ol
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tipo narmal de mfcuina de carrusel, tal ccrgs sobre
una parte de la miquins es nuy dosvantajosa y da lu
ger a elevados costes de nontenimionto. fdends, tales
presionce de clerre exigen qun leos reeipiontes nue
son genoralmente de vidrio, tengan una olevads resis
tencia al aplastenicntc. Tan grandss fuerzas de cle-
rre prohiben tambidn naturslmente 1z posibilidad do
sustituir ol vidrio, por ajemplo, por plistico en

los rocipientes.

La invencidn se basa ecn la apreciacidn
del hecho de que, pers conseguir un clerra ofoctivo,
sl sellodo ¢ol recipionte ne ha de efoctusrse necesg
riamantn-contru 1o porte cilindrics rects, ontre la
rosca y lz parte superior do oquél. Besto con un cig
rre hormdtico contrs sl reborde redondesda de la bo-
cg8 del mismo. Tal sellade puecdes ofectucrse por medio
dal métode antes descrito, si ls superficic interns
dol troguel que se ecopls & le c@psulac dursnte sl ecig
rre del recipionte estd kiselado. Proferiblements, la
superficie biselads dol troquel forma un Snguls de en
tre 20% y 609 con ol eje vertical del mismo.

e la nansra spies sxpuests, se efectls
un ciarre hermético exclusivamente contra ol robor-
do rodondeado de la boca del recipiente. Tal cierre
hermético no ss afectade on el coso on gue lo csbezs
da le cfpsula asumas una forma convexa bajo la influan

gis de la presidn existento en ol roeipiente. Adonds,
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no es nocossrio reducir el didmetre de ls parte supe
rior del fsldén de lz céasule, de manera que No es
preciso aplicar le fuorza gque en caso contrario se
requeriria pera ello. Le sosicidn del cierre harng
tico significs tazmiifn quo la cdpsulz no ha de cong
truirse de slusinio .uy dure, sino que bastard con
¢l aluminio comdn. “ste gresenta la sdicionsl ventg
ja de limiter la carge de lo maquinaria psra imprimir
la rosca, de modo que el desgsste es menos répldo y
la necasidad ce sustitucién menos Frecucnte. El métg
do permite reducir la presidn de cierre s 50-8C kg
aproximadamente, sin dosfavorabtle ofecto sobre la
¢ficacio del ciorro hermético, como rosultado de lo
cucl es posible sustituir los recipientes de vidrio
por otroe de plastico.

"~ aguidenento se describe una versidn del
mltodo segln la invencidn con referencis a los dibu-
jos, on los cuales:

La Figura 1 muestra una soccidn transver
sa2l parcisl dol cuolle do un recipiente, con el cie-
rre aplicado por modio del méiodo conocido; y

La figurs 2 nuesira una seccidn transver
sol corrospondignie @ lo figure 1, con ol cierre
aplicade de scuordo con lo invencidn.

[n los filgures 1y 2 se indican las wmis-

‘mes partes con igusles nlmeros de referencia. £1 nd=

mern 4 indico el cuello de un recipiente o bhotella
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cuyo baorde suporior seo soiiala con lo referencis 2,
la superficic lsteral cilindrics onlre la rosca y
ol bordo suparior con la 3 y la cizsuls areformada
aplicads o la mioma con la G. Lo sépsels contiene
un material sollador 6, opoyado coniro la caboza 7
de la cfpsula y tambifn contrao una puario ds su pa-
rod latersl. 7or modic del troguel 9, la parte su-
porior dol falddn do la cdpsula se reduce do difng
tro, da manera gue con oste método conccido ol ma-
torial sellodor os presionzdo conira la parte cilin
drica dal cunllo 4 dol recipients. Scguidamente, se
imprime la rosca 8 on la poric rostante del Falddn.
La diforencia nds importonie anirg ol
mitodo sogln la invencidn y ol ilusirade on la Fiqu
ra 1 deriva de la forna del Lroquel ©, cuya superfi
cig intorna astd biselode. fsta superficic biselads
10 del troquel Porma prafariblomente un 8ngulo de
pntrg 309 y 60Y con gl oje dal troguel. Cuando se
aplico una presifn de cierro a dicho troquel 9, la
chpsula 5 adquivre una superficis oildicus 11 gue Fag
ma la zons do trensicidn enire lo cobeza 7 y le pag
te inferior del falddn do la cfpsuls. 1 materiol
sellodor os presionado principolnenie contra ol g
borda redondoddo 1 dsl cuello 4 del recipients. Jor
consiguiente, si.la cobeza 7 osume unu forms convo-
%a, bajo la influonciu de una sobrapresidn en el rg

ciplonte, ol ciorre hermético conira coie roborde
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redandaadg 1 porasiioce cumpletamonte intacto.
Los términos on gue so ha redaciado es-

ta ne.oria zeborfn cor tomodos sicopre on sontido

ziuplio, no linditativo.
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Lo

o redvindics como do propls y nuoevs

inveneidn, « fover de Lindrer Induciric OuV., con

demicilio cn foningsueg 27, 007 (Holenda), lo
aspocificedn on lus siguiunics reivicdicocionas:

.

"gtode de cierre de un recipi:nte

-y
jol)

Tom
arovista do un cuello con resca exloenio vy e uns
superficio do sellado situ-ds or le parcd extorna
del cuello ontre lo rosce v le Locs del recipiente,
gn virtud del cual se colecao sotrp lp booa del eiig
do recipien.e, una clpoula petlilice prefermada que
nrasents una cebeza plone currada y un Tolddn dird
gido haeie wbajo, estende revesiids le superlicle
interna de dicha uaboza con une cape de material sg
llador, y so presions descendentomonie la cdpsula,
con el faldfn dirigido becis obejo, conire 1l boca
cdel raocipicntp, con oyuds de un lLroguel husco qus
so dosploza hagio slajo, do tal nBlera quo, daspuls
de tol dosplszaomionto, el natericl sellsdor cubra
no s6lo la supcrficie inlerne do lo coieze de le ofp
sula, sino tanbilén perte ce lu supsrficie intnrne de
ls psrte suporior del falddn quo se une o la suporfi
cio interna de le cabeza, compriniends odenids gl Lro
quol huoco, duranté sv vovimiento descendonte, 1la cg
pe sollodors anire la supcrficie :g sellsdo el reci

plento, situcds por encima de ls rosco y 12 parte s
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perior del falddn, después de lo cual se forma una
rosca en una parte inferior del falddn mediante pren
sado del material de éste {(ltimo hacia dentroc contra
la parte dsl cuello del recipiente que estd provista
de rosca, caracterizéndose dicho mBtodo porqua la sy
perficie interna del troquel que se acopla a la cép-
sula durante el cierre dal recipiente es biselada.

2.~ Método de cierre de un recipiente pro
visto de un cusllo con rosca sxterna y de una superfi
cie de sellado situada en la parad externa del cuello
entre la rosca y la boca del recipiente, segln la rei
vindicacidn 1, caracterizado porque la superficie bi-
solada del troquel forma un Angulec de entre 309 y 60e
con el eje vertical del mismo.

4.~-"METODO DE CIERRE OE UN RECIPIENTE PRO
VISTC DE UN CUELLD CONM ROSCA EXTERNA Y DE UNA SURERFI
CIE DE SELLADD SITUADA EH LA PARED EXTERNA DCL CUELLOY

Tal y como sa deja descrito en la memoria
precedante que consta de diez hojas foliadas y mecang
grafiadas por una sola de sus caras y planos de forma
y tamafioc reglamentarios.

fladrid, 12 de Junig de 1976

P.A. de Lindney Industrie B,V,

U%cto Gil Vega:
/
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