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Memoria descriotiva

Método de cierre da un recipiente provisto 
de un cuello con rosca externa y una superficie de sg, 

liado situada on la par-.d externa del cuello, entre 
5 la rosca y la boca del recipiente, en virtud del cual

se coloca sobra la citada boca una cápsula metálica 
preformada que presenta una cabeza plana y cerrada y 

un faldón dirigido hacia abajo, estando revestida la 
superficie interna de la cabeza con una capa de mate 

10 rial sallador; se presiona luego la cápsula, con su
faldón dirigido hacia abajo, en sentido descendente 
contra la boca del recipiente, con ayuda de un troquel 
hueco desplazabla hacia abajo, de tal manera que, dqs 
pues de tal movimiento, al material sallador cubra no 

15 sólo la superficie interna de la cabeza de la cápsula

sino también una parta de la superficie interna de la 
parte superior del faldón que se une a la superficie 
interna da la cabeza, comprimiendo además al troquel 
hueco, durante su movimiento descendente, la capa 8g 

20 lladora, entre la superficie de sellado del reoipian
te situada por encima de la rosca y la parte superior 
del faldón, después de lo cual se forma una rosca en 
la parte inferior del faldón presionando el material 
de oste último hacia dentro contra la parte del cue- 

25 lio del recipiente provista do rosca, siendo bisela­
da la superficie interna del troquel que se acopla a 
la cápsula durante el cierre del recipiente.
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Lata invención cc relaciona con un méto­
do de cierre do un recipiente provisto te un cuello 
con rosca externo y una superficie de sellado situa­

da cu 1.: pared externo del cuello, c-.tro la rosca y 

la boca del recipiente. t.< vír-ud do esto método so 
coloca nutre la referido toce une cápsula metálica 
proformada que proseru.a uno cabeza plano corrodo y 
un faldón dirigido hacia atojo, uniendo revestida 
la superficie inturna de lo cabezo con una caps de 
matorial solledor; so presiona luego dicha capsula, 
con el faldón dirigido hacia ataje, en sentido des­
cendente, centra le toca del recipiente, con ayuda 
de un troquel hueco desplazadlo hacio atajo, do tal 
manera quo, despeos de tal docplezanicntc, ol mato­
rial solledor cubra no sólo le superficie interna da 
le cabeza de la cápsula, sino también parte do le su 

porficio intorna do la parte superior del faldón que 
so une o la superficie interna de la cobez , compri­
miendo además ol troquel ¡tueco, duranLo su movimiento 
descendente, lo capa salladora, entre lo superficie 
de callado dol recipiente, situada per encina da la 
rosca y lo porto superior dol faldón, después do lo 
cual so forma una rosco en uno parte inferior dol fal 
don, presionando ol material do esto último hacia don_ 
tro, contra le parto dol cuello del recipiente quo as 

te provisto do rosca.
Por la patento holandesa n 132.7Cú so
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conoce un método similar al anteriormente expuesto, 
que se emplea para el cierre da recipientes de un 
diámetro nominal da cuello qua oscilo de 20 mm has, 
ta un máximo de 31 nn. 31 sollado tiono lugar con­
tra la parte cilindrica rocta dol cuello dol reci­
piente, por encina do la rosca. 3 tal Pin, os ñeco 

sario que la parto superior íel faldón do la cápsula 
sea de diámetro reducido, a fin de que el material 
sollsdor pueda ser presionado con suficiente firme­
za contra dicha parto cilindrico recta. La cápsula 
ha do sor lo suficientemente rígida para no ceder ba 
jo la influoncia, por ejemplo, de la presión de agua 
aireada contenida en el recipiente.

Ci so aplica el método anterior al cie­
rre de recipientes do un diámetro nominal da cuello 
de 3B mm, surgen una sorio de problemas. Por ejemplo, 
para comunicar la nocesfria rigidez a la cápsula, es 
necesario utilizar un aluminio muy duro, con uno re­
sistencia tonsii do 24 kg/mm2 y una ductilidad del 
?;*, mientras que al aluminio comón normalmente uoado 
tiene una resistencia tonsii de 1B kg/mm2 y una duc­
tilidad del 10f. Late aluminio durísimo y la superfjL 
cié agrandada de la cápsula tienen por resultado el 
que sea preciso aplicar unas fuerzas de cierre vert¿ 
calos muy grandes a loe recipientes, tln el caso de 
cápsulas con un diámetro mínimo de 38 mm, estas fuejE 
zas de ciorre pueden elevarse hasta 320 kg. Para el



tipo normal de máquina do carrusel, tal cargo sobro 
una parte de la máquina es muy desventajosa y da iu 
gar a elevados costes do Mantenimiento. Memos, tales 
presiones do cierre exigen que les recipientes que 

son generalmente do vidrio, tengan una elevado resis 
tencia el aplastanicntc. Tan grandes fuerzas de cie­
rre prohíben también naturalmente la posibilidad de 
sustituir ol vidrio, por ejemplo, por plástico en 
los recipientes.

La invención se basa en ln apreciación 
del hecho do que, pora conseguir un cierre efectivo, 
el sellado dol recipiente no ha de efectuarse neceso. 
riamenta contra la parte cilindrica recta, entro la 
rosca y la porte superior do aquel. Casto con un ció 
rre hermético contra ol reborde redondeada de lo bo­
ca del mismo. Tal sellado puede ofactuarse por medio 
del método antes descrito, si la superficie interna 

del troquel que so acopla o la capsule durante ol cijg 
rre del recipiente esté biselada. Preferiblemente, la 
superficie biselada del troquel forma un ángulo de en 
tro 303 y 603 con el eje vertical dol mismo.

Po la manera antes expuesta, so cfoctóa 
un cierre hermético exclusivamente contra ol rebor­
do redondeado de la boca dol recipiente. Tal cierre 
hermético no es afectado on el caso on que lo cabeza 
da la cápsula asuma una forma convexa bajo la influoji 
cia de la presión existente en el recipiente. Udomés,
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no es necesario reducir el diámetro de la parte supjs 
rior dol faldón de la cápsula, de manera que no es 

preciso aplicar le f*uorza que on caso contrario so 
requeriría para olio. La posición del cierre harng,

5 tico significa tamUér. que la cápsula no ha de cons
truirae de aluminio ,uy duro, sino que bastará con 
ol aluminio común, t'stc presenta la adicional venta 
Ja do limitar la carga da la maquinaria para imprimir 
la rosca, de modo que ol desgaste os menos rápido y 

10 la necesidad de sustitución monos frecuente. El meto,
do permite reducir la presión de cierre a 50-3C kg 
aproximadamente, sin dosfavorablo ofecto sobre la 
eficacia col ciorro hermético, como resultado de lo 
cual os posible sustituir los recipientes de vidrio 

10 por otros do plástico.
^oguidonento so doscribe una versión del 

método según la invención con referencia 3 los dibu­

jos, on los cueles:
La figura 1 muestra una socción transvase 

20 sal parcial dol cuello do un recipiente, con ol cio­
rro aplicado por modio dol método conocídoy y

La figura 2 muestra una sección transvej^ 

sal correspondiente a lo figura 1, con ol cierro 
aplicado do acuerdo con la invención.

2S En los figuras 1 y 2 so indican las mis­
mos partes con iguales números do referencia. El nó- 
moro 4 indica ol cuello do un recipiente o hotella
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cuyo bordo superior so soñala con ia referencia 2, 
la superficie lateral cilindrica entro ia rooca y 
ol bordo superior con la 3 y la cápsula prefornoda 
aplicada a la mioma con la 5. La cápsula contieno 

5 un motorial sollador 6, apoyado contra la esboza 7
do la cápsula y Lambió:') contra una parte de su pa­
red lateral. *̂ or modio del troquel 0, ia parte su­
perior del faldón do la cápsula se reduce de diámg, 
tro, do manera que con esto método conocida ol ma­

lo torial sallador os presionado contra lo parte cilíji
drica dol cuello 4 del recipiente. Seguidamente, sa 
imprime ia rooca 3 on la parte restanto del faldón.

La diferencia más importante entro ol 
método sogán la invención y el iíuotrado en la fiqu 

13 ra 1 deriva de ia forma del troquel 9, cuya auperfi
ció intorna esto bisoloda. asta superficie biselada 

10 del troquel forma proforiblomonto un ángulo de 
entre 30'' y 60' con el eje dol troquel. Cuando se 
aplica una presión do cierro a dicho troquel 9, la 

20 cápsula S adquiero una superficie ai-licúa 11 que fot;
ma la zona do transición entro la cabeza 7 y la paj? 
te inferior del faldón de la cápsula. L1 material 
odiador os presionado principalmente contra el r^ 
bordo redondoada 1 del cuello 4 del recipiente. Por 

2S consiguiente, si,la cabeza 7 asumo uno forma conve­
xa, bajo la influencia do uno sobreprosión on ol r^ 
ciplonto, ol ciorre hermético contra coto reborde
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redondeado

to mc...oria 
lio ̂ * *0

1 pori-idnoco coaplotaaonts intacto.
Loo tórr.dnoo on que so ha redactado ea- 

schorón sor tomados siompro en sentido 
limitativo.
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invención 
domicilio 
aspocific

o reivindica cono do propio y nueva 
, a favor de Lludhur Ií'.dt): !.yia t'.V., con 
oí! for-ingsesg 2C, (Holanda), lo

ado on lss siguientes reivitxiiccciones:
1.- rótodu (io cierre de un recipírnto

provisto do un cuello con ruaca externa y do uno 

superficie do collado si tu da or la pared externa 
del cuello entre la rosee y le toes del recipiente, 
en virtud del cual ce coloca sufro la boca del cito, 
do recipiente, una cápsula metálica profermada que 

preQonta uña cabeza piarte currada y un faldón dir¿. 
gido hacía abajo, catando revestida la superficie 
interna de dicha cabeza con une capa de material sjg, 

liador, y so presiona descendontomontc la cápsula, 
con el faldón dirigida hucio abeja, convra le boca 
dal recipiente, con ayuda de un troquel hueco quo 
so desplaza hacia abajo, de tal manera que, después 
de tal desplazamiento, el material sollador cubra 
no sólo la superficie interno do la esteza de la cáj3 
sula, sino también parte do lo superficie interna de 
la parto superior del faldón quo so une a la suporfi 
ció interna do lo cabeza, comprimiendo además el tro, 

quol hueco, durante su movimiento descendente, la es 
pa odiadora antro la superficie do sellado dal roqi 
piante, situado por encima de la rosee y ls parte su
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perior del faldón, después de lo cual se forma una 
rosca en una parte inferior del faldón mediante prsn 
sadó del material de éste último hacia dentro contra 
la parte del cuello del recipiente que esté provista 
de rosca, caracterizándose dicho método porque la st¿ 

perficie interna del troquel que sa acopla a la cáp­
sula durante el cierre del recipiente es biselada,

2. - Método da cierre de un recipiente pro. 
visto de un cuello con rosca externa y de una superfi 
cié de sellado situada en la pared externa del cuello 
entre la rosca y la boca del recipiente, según la re.i 
vindicación 1, caracterizado porque la superficie bi­
selada del troquel forma un ángulo de entre 303 y 60a 
con el eje vertical del mismo.

3. -"METODO DE CIERRE DE UN RECIPIENTE PRO 
VISTE DE UN CUELLO CON ROSCA EXTERNA Y DE UNA SUPERFI. 
CIE DE SELLADO SITUADA EN LA PARED EXTERNA DEL CUELLO"

Tal y como se deja descrito en la memoria 
precedente que consta de diez hojas foliadas y mecano, 
grafiadas por una sola de sus caras y planos de forma 
y tamaño reglamentarios.

Madrid, 12 de ¿Junio de 1976 
P.A. dB Lindnet^Industrie B.V.

Víctor Gil Vega:
/ / /!
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