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MEMORIA. DESCRIPTIVA

En lo s  procedimientos técn icos para cuya r e a l i ­

zación se emplean medios acuosos o en gran parte acuosos 

aparecen oon mucha frecuencia espumas molestas que? por 

ejemplo? pueden disminuir l a  rapidez del proceso y  mer -  

mar la  calid ad  de lo s  productos d el procedimiento. Proce­

dimientos t íp ic o s  en los que pesan estas espumas moles -  

ta s  son# por ejemplo? lo s  de la  fab rica ció n  y e l  apresto 

d el papel? lo s  que se usan para aprestar y  te ñ ir  diver­

sos substratos (en particular# m ateriales te x t ile s )?  lo s  

de la  fa b rica c ió n  de colores para pintura y  también lo s  

procedimientos para l a  depuración mecánica? química o 

b io ló g ica  de la s  aguas resid u ales y  la  preparación de 

éstas? t a l  como se re a liza n  en la s  in stalacion es c l a r i f i ­

cadoras oorrien tes.

Se oonoce para estos casos e l  empleo de deses­

pumantes (por ejemplo? a c e ite s  de s ilio o n a )? con objeto; 

de impedir ouanto sea posible la  formaoión de espuma o 

elim inar la  que se haya formado. Para este  fin ? lo s  acei­

te s  de silioona? no solubles en agua? deben ser conver -  

tid o s en emulsiones acuosas para que puedan actuar como 

agentes de amortiguación de la  espuma o desespumantes. La 

e sta b ilid a d  de esta s  emulsiones no es sa tis fa cto ria ?  por­

que lo s  a c e ite s  de s ilio o n a  se preoip itan  con mucha fa  -  

cilidad# por lo  que se pierde la  acción deseada y ademán 

pueden su rg ir  todavía en lo s  substratos .(por ejemplo? en 

lo s  procesos de apresto o tin te  para m ateriales f l e x i  -  

b les) efeotos indeseados (formaoión de manchas).

Ahora se ha descubierto que c ie rto s  compuestos



in só lu b les en agua o d ifíc ilm en te  solu bles en e l la  y  que 

dárecen de acción hume otante dan* junto oon soluciones 

aouosoooloidales de tensiuros aniónicos# solúdiones homo­

géneas! la s  cuales pueden ser d isu e lta s  en agua o por lo  

menos mezcladas con e l  agua. Tales preparaciones manifies-? 

tan una acoión humectante claramente mejorada en compara­

ción oon l a  del tensiuro aniónico (sinergism o)* son po -  

bres en espuma y actúan amortiguando la  espuma y presentan 

h id rotrop ia  (poder de disolución) reforzada para otras 

substancias in solu bles en agua o d ifíc ilm en te  so lu bles en 

e l la .

La acción  h idrotrópica reforzada sobre o tras  

substancia in so lu b les en agua o d ifíc ilm en te  so lu bles en, 

e l la  se manifiesta# por ejemplo* a l  emplear a c e ite s  de 

s ilio o n a  u otras substancias in solubles en agua en pez -  

o las oon lo s  componentes 1) y 2) que se describen a con­

tinuación y  eventualmente con 3 ) .  E l poder de s o lu b iliz a -  

oión de dicha mezcla de componentes es tan grande* que 

después de la  ad ición  del a c e ite  de s ilio o n a  no se o r ig i­

na una emulsión# como cabía esperar# s in  una mezcla homo­

génea# ópticamente lim pia. Estas mazólas que contienen 

lo s  a c e ite s  de s ilio o n a  pueden mejorar todavía más la  a c -  

oión humectante y de represión de la  espuma de lo s  agen­

te s  de e s te  invento.

Objeto del invento que aquí se expone son agen­

te s  humectantes y represores de la  espuma a base de ten­

siuros aniónicos# lo s  cuales agentes se caracterizan  por 

contener# respeoto a l  to ta l :

l )  2 a 50 % en peso de un ten siuro aniónico#
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6 a 50 % en peso del componente 2) y  eventualmente 

d el componente* 3 )y de lo e  cuales e l  compo­

nente

2) es un producto de reacción de peso mole -

5. oular 2000 a 7000 aproximadamentey inso -

lu b le  en agua o d ifícilm en te soluble en 

agua^ a base de

a^) alcoholes a l i f á t ic o s  monovalentes 

hasta hexavalentes oon 1  a 6 átomos 

10. de carbono? monoalquil- o monoalqui-

lol-monoaminas o p o lia lq u ile n p o li -  

aminas y -

ag) óxido de l?2-propileno? 

mientras e l  componente

15 . 3 ) es un monoalcohol a lifá t io o  con 8 átomos

de carbono por lo  menos? insoluble en agua? 

un producto de reacción  a base de óxidos 

de alquileno y un monoalcohol a l i fá t io o  

oon 8 átomos de carbono por lo  menos?

20. insoluble en agua? un producto de reacción

a base de óxidos de alquileno y un alquil?* 

fenol? un produoto de reacción a base de 

un ácido d icarb o xílico  con 3 a 10 átomos: 

de carbono? saturado? y  óxido de l?2 -p ro - 

25. pileno o p o lip rop ilen glico les?  un producto

de reacción  a base de un ácido graso oon 

10 a 18 átomos de oarbono y  óxido de 1?2- 

-propileno o p o lip rop ilen glico les?  un 

producto de reacción  a base de un ácido
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5.

10.

15.

20.

25 .

graso con 10 a 18 átomos de carbono, un 

aloohol tr iv a le n te  hasta haxavalente y 

óxido de 1 , 2-propileno o bien un producto 

de reacción  a base de un ácido graso con 

10 a 18 átomos de oarbono#una p o lia lq u ile n - 

poliamina y óxido de 1 , 2-propileno#

4 ) 0 a 30 % en peso de a c e ite  de s ilic o n a  y

5) 20 a 92 % en peso de agua.

Se p refieren  lo s  agentes humectantes y represo­

res  de la  espuma conformes a este  invento que contienen#

respecto a l  t o t a l  de agente:

1) 2 a 50 % en peso de un tensiuro aniónico#

6 a 50 % en peso d el componente 2) y eventualmente 

del componente 3)# de lo s  cuales e l  compo­

nente

2) es un producto de reacción de peso molecu­

la r  2000 a 7000# insoluble en agua o d i f í ­

cilmente soluble en agua# a base de

a^) alcoholes a l i f á t ic o s  monovalentes 

hasta hexavalentes oon 1  a 6 átomos 

de carbono# monoalquil- y  monoalqui- 

lol-monoaminas o p o lia lq u ile n p o lia  -  

minas y

a^) óxido de 1#2-propileno# 

mientras e l  oomponente

3 ) es un monoaloohol a l i fá t io o  con 8 átomos 

de carbono por lo  menos# insoluble en agua# 

o su producto de reacción  con óxido de 

etileno# o bien un producto de reacción



4 )

5 )

de a lq u ilfe n o l con óxido de alquílenos

0 a 30 % en peso de a c e ite  de s ilic o n a  y 

20 a 92 % en peso de agua.

Objeto d e l invento es además e l  empleo de lo s  

agentes de e ste  invento paya la  desespumaoión de s is te  -  

mas acuosos? particularm ente de baños tin tóreos y de re­

fin ació n  para m ateriales te x t ile s ?  suspensiones de f ib ra  

de papel como la s  que se presentan en la  in dustria pape­

lera?  masas para e l  enrase del papel o colores para pin­

tura. Se p re fie re  e l  empleo como agentes humectantes o 

represores de la  espumación pobres en espuma en la s  pre­

paraciones para te ñ ir  y  acabar (aprestos) m ateriales tex­

t i l e s .  Otro empleo preferido se r e fie re  a lo s  procedí -  

mientos de depuración de aguas resid u ales en la s  in sta la ­

ciones c la r ific a d o ra s  destinadas a e l lo .

Tensiuros aniónicos del componente 1) son? por 

ejemplo? lo s  productos de adición? provistos de grupos ' 

ácidos o de ácidos inorgánicos u orgánicos? de óxido de 

e tile n o  y/o óxido de propileno a ácidos grasos saturados 

o insaturados y  alcoholes superiores? a alcoholes a l i o i -  

c lic o s  y  a hidrocarburos a lifá tico -a ro m á tico s. Pueden 

tra ta rse  pues de compuestos de la  fórmula

en la  que

R es un ra d ic a l de hidrocarburo a l i f á t ic o  con

8 a 22 átomos de carbono o un ra d ic a l de 

hidrocarburo c io lo a lifá t io o  o a lífático-aro m á- 

tio o  con 10 a 22 átomos de oarbono?
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5.

10.

15 .

20.

25.

R̂  es hidr6geno o metilo*

A es - 0-  o -^-0 *

X es e l  ra d ica l ácido de un ácido inorgánico

que contiene oxigeno o e l  ra d ic a l de un á c i­

do carb o xilico  y

m es un n&mero por v a lo r  de 1  a 20.

E l ra d ic a l R-A- se deriva* por ejemplo* de a l­

coholes superiores* oomo e l  a lcoh ol d eoilico* la u r ilic o *  

tr id o c ilic o *  m ir is t ilic o *  o e tilic o *  a s te a r ilic o *  o le ilic o *  

a ra q u id ilico  o behenilico * del aloohol h id ro a b ie tilic o  * 

de ácidos grasos* como e l  ácido cap rilico *  caprlnico* lá u -  

rico* m iristico* palm itico* esteárico* aráquico* behénico* 

de grasa de coco (Og-0 o)* decánioo* dodecánico* te tra - ' 

decénico* hexadecánico* oleico* lin á lic o *  lin o lán ico* e i -  

cosánioo* docosánico o clupadánico* o de alquidfenoles* 

oomo e l  b u til-*  h e x il-*  n -o c t il-*  n -n o n il-* p - te r c io c t il-*  

p -te rc in o n il-*  d e c il-  * dodecil-* te tr a d e c il-  o hexade — 

o il- fe n o l.  Se p refieren  lo s  ra d ic a le s  con 10 a 18 átomos 

de carbono* en p a rtic u la r  lo s  que se derivan de a lq u il fe -  

n oles.

E l ra d ic a l ácido X se deriva normalmente de á c i­

dos monocarboxílicos o d ica rb o x ilico s  de peso molecular^ 

bajo* como* por ejemplo* del ácido cloroacetico* d e l áp i-
f:

do acético* del ácido maleico* del ácido malánico* del; 

ácido suocinico o del ácido sulfosuccinioo* y e stá  ligado 

con e l  r a d ic a l R-A-((%2"0HRj0)^- por medio de un puente 

de é te r  o de á s te r . Pero X se deriva especialm ente de 

ácidos inorgánicos polibásicos* como e l  ácido o rto fo sfá -
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r ic o  y  e l  ácido sulfúrico^ E l ra d ic a l ácido X se h a lla  

preferentemente en forma de s a l, o sea? por ejemplo# como 

s a l  de metal A lcalin o, de amonio o de amina. Ejemplos de 

ta le s  sa le s  son la s  de sodio# o a lc io , amonio# tr im e til-  

5 . amina# etanolamina? dietanolamina o trietanolam ina. En 

e l  caso de la s  unidades de óxido de alqnileno 

que aparecen en la  fórmula (1)# se tra ta  normalmente de 

unidades de óxido de etilen o  y  de óxido de l#2-propileno# 

e s ta s  últim as se h allan  preferentemente en mezcla con 

10. unidades de óxido de etilen o  en lo s  compuestos de l a  fó r­

mula ( l ) .

La s ín te s is  de estos oompaestos se r e a liz a  por 

mótodos conocidos# adicionando a dichos alcoholes# á c i -r 

dos y a lq u ilfe n o le s  óxido de e tile n o  o alternativamente# 

15 . por cualquier orden de sucesión# óxido de etilen o  y  óx i­

do de l#2-propileno# esterifican d o  a continuación y* even­

tualmente convirtiendo lo s  ásteres  en sus sa le s . Tensiu- 

ros del componente 1) se conocen# por ejemplo# por la  

patente norteamericana n3 3. 211#514. Se p refieren  s in  em?- 

20. bargo lo s  t  ansiaros de la  fórmula ( l )  que corresponden a

la s  fórmulas ?

( 2) R-A-fCHgCHgO^-íCHgQHO)^ -(OHgCEgO)^ -X

y  en p a rtic u la r  CH3

(3) R -  A -  (CEgCHa^n ** ^

25- donde

R# A y X tien e  e l  mismo sign ificado que antes# 

la  suma de

m̂ # mg y  m̂  importa 2 a 20#

la  re la ció n  de grupos de óxido de etileno



a grupos de óxido de propüeno en lo s  com­

puestos de la  fórmula (2) es de 1 : ( 1  a 2) 

y preferentemente de 1  1 1  7 

n es un número por v a lo r  de 1  a 9 y preferen­

temente de 1  a 5 ó 1  a 4 *

Presentan además in teró s p a rticu la r  lo s  ten  -  

siuros aniónicos de la  fórmula

( 4) RgO(aígaHgO)^ -  X

en la  que

Rg es un ra d ica l de hidrocarburo saturado o

insaturado o un alquilfendL  con 10 a 18 

átomos de oarbono y

X y n tienen e l  mismo s ig n ifica d o  que se le s  ha 

atribuido antes.

De lo s  tensiuros que se derivan de aductos de 

a lq u ilfe n o l y  óxido de e tile n o  so p refieren  especialmen­

te  lo s  de la s  fórmulas

( 5) CpH2p+l -OÍCHgCHgO^X

( 6 ) CgHjg- / T V OÍCHgCHgO^SOjX.,

donde
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^ es un número por v a lo r  de 4 a 12 y

c[ es un número por v a lo r  de 1  a 3*

X-̂  es H* o un catión  de metal a lc a lin o  y  

X y  n tienen e l  mismo sig n ifica d o  que an tes.

5 . Eventualmente pueden u t il iz a r s e  tambi&i mez -

d a s  de dichos tensiuros.

Los ten siuros (componente 1) son agentes de hu­

mectación e igualación  conocidos (a u x ilia re s  de tin to re  -  

r ía )  que empleados por s i  solos producen intensa espuma. 

10 . En e l  caso del componente 2) se tra ta  de pro­

ductos de reacción  in solubles en agua o d ifícilm en te  so­

lu b le s  en agua* con un peso molecular de 2000 a 7000 apro­

ximadamente y en e sp e cia l hasta 6000 aproximadamente y  de 

p referen cia  entre 2000 y  4000 aproximadamente. Los pro -  

15. ductos de reacción  del componente 2) carecen de toda ac­

ción humectante. Estos productos de reacción se obtienen 

ordinariamente por adición  de unos 30 a 120 moles de óxi­

do de l*2-propileno a 1 mol de un alcohol a l i f á t ic o  mono­

va len te  a hexavalente con 1  a 6 átomos de carbonoy de una 

20. monoalquil- o monoalquilol-monoamina o de una p o lia lq n i-

lenpoliam ina.

Como ej.emplos de alcoholes monovalentes hasta 

hexavalentes oabe señalar* por ejemplo* e l  a lcoh ol metí­

lic o *  e t í l ic o *  p ro p ílico  o b u tílico *  e l  e t ile n g lic o l*  e l  

25 . d i-  y e l  t r i - e t i le n g l ic o l* e l  prop ile n g lico l*  e l  dipropi-

le n g lic o l*  e l  propan-1* 3- d io l* e l  butan-l*2-* - 1 *3-* - 1 *4-  

y -2*3-diol* la  gLicerina* e l  trim etilo l-etan o  y trim e- 

tilolpropano* e l  hexan-l*2*5-  y  - l* 2 * 6 -tr io l*  e l  3-hidro- 

ximet ilpcntan-2 * 4 -d io l * la  p en ta e ritr its*  la  d ipentaeri-



i r i t a # la  manita o la  so rb íta .

Se p re fie re n  lo s  a lcoh oles d ivalen tes h asta  he— 

xavalentes oon 2 a 6 átomos de oarbono* como e l  e t i le n -  

g lic o l*  e l  p ro p ile n g lic o l, la  g licerin a* la  p e n ta e r itr i-  

ta* la  sorbita* e l  trim etilo le ta n o  y  e l  trim etilo lp ro p a- 

no.

Las monoalquilmonoaminas pueden contener de 1 

a 18 átomos de carbono f en p a rtic u la r  de 1  a 6 y  prefe -  

rentemente de 2 a 4 y  son? por ejemplo* l a  e t i l - ;  prop il-*  

o o t i l -  * d e c il- ;  dodecil-* h exad ecil- u octodecil-am ina.

En e l  caso de la s  monoalquilolmonoaminas se 

tra ta  ordinariamente de la s  de 1  a 6 átomos de carbono* 

preferentemente 2 a 4 átomos de carbono* como* por ejem­

plo* la  etanol-* propanol-* isopropanol- o butanol-amina.

Las polialquilenpoliam inas corresponden de 

preferencia a la  fórmula 

(7) HgN( (HgCHgl^pCHgCHaKHa
en la  que

r  es igu al a 0 o a un n&mero por va lo r de 1 

a 3.

Los oompuestos del componente 2) son en su ma­

yo ría  productos com erciales conocidos* En d e ta lle  cabe 

c it a r  lo s  productos de adición  de óxido de 1* 2-propileno 

a lo s  alcoholes* monoaminas y poliaminas s igu ien tes(se  

indica entre parén tesis e l  peso molecular medio p re fe r i­

do): e tilen g L io o l (2000)* propilen^Liool (2000) y (2700)* 

g lic e r in a  (3000)* (3100) y  (4000)* trim etilolpropano 

( 2500)* ( 3200)* (4000) y (6300)* etilendiam ina ( 3600)* 

monoisopropanolamina (2300) y asimismo trim etilolpropano-



-óxido de 1 ,  2-propileno-óxido de e tile n a  ( 3700) .

En oalidad de componente 3)* que eventualmente 

puede in c lu irse  junto con e l  componente 2) en lo s  agen -  

te s  de este  invento, se emplean, por ejemplo, monoalooho- 

3es in solubles en agua con 8 átomos de carbono por lo  me­

nos y  preferentemente con 8 a 18 ó 9 a 18 átomos de car­

bono. Los alcoh oles pueden s e r  saturados o insaturados y  

ram ificados o lin e a le s  y pueden in c lu irse  solos o en més­

e la . S i lo s  componentes 2) y 3) se emplean a l  mismo tiem­

po en lo s  agentes conformes a este  invento, su proporción 

ponderal puede se r  normalmente de (10 a 2) : 1 .

Pueden u t il iz a r s e  alcoholes naturales, como, 

por ejemplo, e l  a lcohol m ir is t í l ic o ,  e l  c e t i l ic o ,  e l  es- 

te a r íl io o  o e l  o le i l ic o ,  o alcoholes s in té tic o s , como en 

p a rtic u la r  e l  2 -etilh exan o l, lo  mismo que e l  t r ie t i lh e x a -  

n o l, e l  a lcoh ol trim e tiln o n ilico  o lo s  a lfo le s  (nombre 

comercial -  Continental O il Company). En e l  caso de lo s  

a lfo le s  se tra ta  de alcoholes primarios lin e a le s .E l nú -  

mero que sigue a l  nombre indica e l  índice medio de carbo­

nos del a lcoh ol; a s i ,  por ejemplo, A lfo l (1218) es una 

mezcla de a lcoh ol d e c ilic o , dodeoilico, te tr a d e c ilic o , 

hexadecílioo y  o c ta d e c ílic o . Otros representantes son 

A lfo l  (810) ,  (12) ,  (16) y (18).

Los productos de reacción con óxido de a lq u i — 

leño de dichos monoalcoholes in solubles en agua, como lo s  

productos de reacción  de óxido de 1,2-propileno (por ejem 

p ío , lo s  que contienen adicionados de 1  a 30 moles de 

óxido de 1,2-p rop ilen o , pero preferentemente lo s  produc­

to s  de reacción  con óxido de e tilen o  de estos a lcoh oles),
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5 .

1 0 .

15 .

20.

pueden u t i l iz a r s e  igualmente oomo componente 3 ) .  Los pro­

ductos de reacoión de óxido de etilen o  p referid os pueden 

representarse; por ejemplo, por la  fórmula

(8) R^OÍCHgCHgOgH

donde

es un ra d ic a l de hidrocarburo saturado o 

insaturado, de p referen cia  un ra d ic a l a lq u i-  

l i c o ,  con 8 a 18 átomos do carbono y 

s es un número por v a lo r  de 1  a 10.

Cuando js_ es un número por v a lo r  de 1  a 3, se 

tra ta  normalmente de productos in solu bles en agua,míen — 

tra s  que lo s  productos de reacción  con mayor número de 

unidades de ógido de e tile n o  son solubles en agua. Ejem­

p los de estos productos son lo s  productos de reacción  a 

base particularm ente de 2 -etilh exan o l, a s i  como e l  a lc o ­

h ol la u r i l ic o ,  e l  a lcoh ol t r id e c i l ic o ,  e l  a lcoh ol hexade- 

c i l ic o  y e l  a lcoh ol e s te a r il ic o  y  óxido de e tile n o .

En calid ad  de componentes 3) entran además en 

cuenta lo s  productos de reacción, d ifíc ilm en te  so lu bles 

en agua, de óxido de e tile n o  y/o óxido de 1,2-prop ileno 

y a lq u ilfe n o le s  con 4 a 12 átomos de carbono en la  por -  

oión a lq u il ic a .  Estos compuestos corresponden de p refe  -  

renoia a la  fórmula

25.

( 9 ) °pH2p+1--f ').-O(CHgOHO)^



en la  que

ee hidrógeno o m etilo y

2  es un número por va lo r de 4 a 12 y preferen­

temente 8 a 9 y

t  es un número por va lo r de 1 a 60 y particular*!* 

mente de 1  a 30 y  preferentemente de 1  a 3.

En d e ta lle  cabe c it a r  lo s  productos de reacción 

o e t í lic o s  y n o n ilfe n ílico s  sigu ien tes : 

p^-honilfenol /  30 moles de óxido de l*2-propileno,

p -o b tilfe n o l /  2 moles de óxido de e tile n o ,

p -n on ilfen ol /  3 moles de óxido de etllen o  y

p-n on ilfen ol /  60 moles de óxido de 1,2-propileno.

En calidad de componentes 3) son aptos igual­

mente lo s  productos de reacción  a base de un ácido d icar- 

b o xilio o  saturadoy con 3 a 10 y  en p a rticu la r  6 a 10 áto­

mos de carbono# y  óxido de l?2-proplleno o p olip rop ilen - 

g lic o le s . En calid ad  de ácidos d icarb oxilicos entran en - 

cuenta, por ejemplo, e l  ácido malónioo, e l  ácido su ccín i­

co, e l  ácido g lu tá rico , e l  ácido adipioo, e l  ácido pimó- 

l i c o ,  e l  ácido suberínico, e l  ácido acela ico  o e l  ácido 

sebácico. Se p refieren  e l  ácido adipico y  e l  sebácico.

E l número de unidades de óxido de 1 , 2-propileno en lo s  

productos de reacción  puede ser de 2 a 40 aproximadamen­

t e .  Por últim o, pueden u t i l iz a r s e  tambión lo s  productos' 

de reacción de ácidos grasos oon 10 a 18 átomos de oarbo- 

no y  óxido de 1 , 2-propileno o polip rop ilen gL icoles. Los 

áoidos grasos pueden s e r  saturados o insaturados, como, ¡ 

por ejemplo, e l  ácido cáprioo, e l  ácido láu rio o, e l  

ácido m iristico , e l  ácido palm ltico o e l  esteárico  o



bien  e l  ácido deceiiiob, é l  dodecónico? e l  te tr a  de cónico? 

e í  bexadeoóniod? e l  o leico? e l  linólioO ) e l  lin olón ioo  

o e l  r io in ó lico J  E l numero de la s  unidades de óxido de 

1 ; 2-prcfpileno en estos á steres  puede ser aproximadamente 

tan grande como en lo s  productos de reacción mencionados 

an tes.

Otros productos de reacción  que son aptos oomo 

componente 3) se obtienen a p a r t ir  de lo s  ácidos grasos 

de 10 a 18 átomos de carbono citados antes* alcoh oles 

tr iv a le n te s  hasta hexavalentes o polialquilenpoliam inas 

y óxido do l?2-propilen o.

Los alcoh oles tr iv a le n te s  hasta hexavalentes 

contienen de p referen cia  3 a 6 átomos de carbono y  son en 

p a rtic u la r  la  g licerin a? e l  trim etilolpropano, la  penta- 

e r i t r i t a  y  la  so rb ita . Las polialquilenpoliam inas pueden 

representarse por la  fórmula (7 ).

Merecen c ita rs e  a t i t u lo  de ejemplos e l  produc­

to de reacción de la u r ils o r b ita  y  óxido de 1* 2-propileno 

(peso molecular 2500) y  e l  producto de reacción de l a  

poliaminoamida de l a  fórmula

Ĉ Ĥ COKHCHgOHgmCHgCHgNHCHgOHgNHg 

(ácido la ú rico  /  tr ie tilen tetra m in a ) y óxido de 1* 2-pro- 

p ilen o (peso molocular 2600).

Todos lo s  oompuestos y productos de reacción  

mencionados oomo componente 2)* son* o bien conocidos? en 

parte asequibles en e l  comercio? o bien preparables por 

mótodos conocidos? fa m ilia res  para e l experto.

Los a c e ite s  de s ilic o n a  del oomponente 3 ) se 

u t i l iz a n  especialmente en e l  procedimiento de este  inven­

to cuando se asp ira  a una acción marcada de represión de
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la  espuma. S in  embango, mediante los  a ce ite s  de s ilic o n a  puede 

mejorarse aán más l a  acción humectante de los  agentes u t i l i ­

zados. Estos a ce ite s  pueden h a lla rse  en cantidades hasta 30% 

en peso (por ejemplo, 1  a 30) , en p a rtic u la r  hasta 20 y  even­

tualmente tambión sólo hasta 10 % en peso (por ejemplo hasta

0 ,1  a 10 ó 0 ,1  a 2 ó 0 ,5  a 1 , 5% en peso) respecto a l  t o t a l

d el agente. Por a c e ite s  de solicona deben entenderse lo s  oxga- 

nopolisiloxanos (eventualmente bloqueados con hidróxido en 

lo s  extremos), como por ejemplo lo s  p o lid im etilsiloxan os, lo s  

p o lim e tilfe n ils ilo x a n o s  y  los  polim etilhidrosiloxanos de peso 

m olecular medio 1000 a 100.000 aproximadamente, de preferen­

c ia  5.000  a 40.000. Entran en cuenta sobre todo lo s  alquilpo— 

lix ilo xa n o s que presentan a 253C una viscosidad de 0 ,7  ce n ti— 

p oises por lo  menos. E l ra d ica l a lq u ilic o  puede contener de 

1 a 6 átomos de carbono. Se p refieren , por ejemplo, lo s  m e til-  

Siloxanos que a 25SC tienen una viscosidad de 50 a 15.000 

cen tip oises y ,  preferentemente de unas 100 a 1000 cen tip oises. 

Los m etilp o lisilo xan os que entran en cuenta pueden representa^ 

se por la  f 6m a la

en la  que

R designa m etilo ó metoxilo y  

x  s ig n if ic a  un ndmero entero mayor que 1? por 

ejemplo, uno por v a lo r  de 50 a 1200 o más.

Se t r a ta  normaimcnte de productos com erciales conocidos, que 

además d el a ce ite  de s ilic o n a  pueden oventaalmente contener 

todavía suplementos co rrien tes, como, por ejemplo, ácido s i l i -



oico c o lo id a l o emulgontes a baso do p o lie t i le n g lie  o les. 

Ejemplos de t a le s  a c e ite s  de s ilic o n a  son e l  ace ite  de s i -  

lico n a  SAI 100 (Union Caxbido), lo s  a ce ite s  de s ilic o n a  EB 

100 y  MSA (Dow Corning) y  e l  a ce ite  do s ilic o n a  SH Wackor 

Chomio). So profioron  lo s  a c e ite s  do s ilic o n a  de poso molecu­

la r  más a lto . So lo s  introduce preferentomonte en cantidades 

relativam ente pequeñas, para e v ita r ,  por ejemplo, lo s  e fe cto s  

propios do lo s  a c e ite s  de s ilic o n a  (h idrofobia).

lo s  agentes do humectación y  represión de la  espu­

ma do esto invonto pueden obtenerse por simple romovimionto 

do lo s  componentes citad os a temperaturas do 15 a 80&c, y 

particularm ente do 15 a 30RC, en agua (componente 5 ) ,  de lo  

que resu ltan  mezclas homogéneas, proforontomonto lím pidos, que 

tien e  muy buena* estabilid ad  de almacenamiento a la  temperatu­

ra del ambiente. lo s  agentes do esto invento contienen en 

p a rtic u la r .

10 a 5C% en peso del componente l )

10 a 50% en peso del componente 2) y  eventualmente 

d e l 3 )

0 a 30% en p eso ,d el componente 4) y  

20 a 8Q% en peso de agua,

siempre respecto a l t o t a l  del agente, muy especialmente aptos 

son además lo s  agentes que contienen 10 a 20% en peso del com­

ponente l ) ,  15 a 3%  en peso d e l componente 2) y  eventualmon- 

te  3 ) ,  0 a 10 % en peso dol componente 4) y  40 a 75% en poso 

do agua.

Segón la  cantidad y  la  n atu raleza de lo s  componentes 

empleados lo s  agentes do humectación y  represión do la  espuma 

son, en la  fo m a  acuosa indicada, de viscosidad  d éb il hasta 

fu e rte , So los  puedo m ezclar con agua, en cuyo caso so o b tio -
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non inmediatamente preparaciones homogéneas y  límpidas.

E stos agentes humectantes y  represores de la  espu­

ma pueden emplearse en preparaciones écidas o a lc a lin a s  (cam­

po de pHi 1 a 12 aproximadamente), a sí como en un amplio in -  

5, térva lo  de temperatura (por ejemplo, de 20 a 1203c ) ,  s in  que 

pierdan su acción. Para e l  uso p ráctico  se los  puede u t i l i ­

zar s in  d i lu ir  o bien después de d ilu ción  con agua, en cuyo 

caso bastan alrededor do 0,001 a 20 g del agente por litro ?  

lo s  baños de ap licació n  para e l  tratamiento de t e x t i le s  pue- 

10. den contener alrededor de 0 ,1  a 10 g por l i t r o ,  y  p a rtic u la r­

mente 0 ,5  a 5 g por l i t r o .  Los agentes que contienen a ce ites  

do s ilic o n a  y  por tanto se u t iliz a n  particularm ente para re­

prim ir la  espuma o para e v ita r la , por ejemplo en la  depuración 

de aguas resid u a les, se usan por lo general en cantidades de 

15, 0,001 a 1 g por l i t r o  y  preferentemente de 0,001 a 0 ,1  g por

l i t r o .  La cantidad u tiliz a d a  se orien ta también segán los 

t  ensi uros ex iste n te s  en la s  aguas resid u ales o los  otros s i s ­

temas acuosos.

Los agentes humectantes y  represores de la  espuma 

20. pueden eventualmente prepararse también en ocasiones s in  e l

componente 5 ) (agua). So obtienen a s i preparaciones concentra­

das con un contenido t o t a l  de m ateria só lid a  de 25 a 7% apro­

ximadamente. Estos concentrados pueden contenor e l  componente 

l )  en cantidad de un 25 a 70% en peso, e l  componente 2) y  oven*. 

25 tualmente e l  3 ) en cantidad de 25 a 7C% en peso y  e l  componon- 

te  4) en cantidad de 0 a 30% en poso.

Los agentes humectantes y represores de la  espuma 

conformes a este  invento pueden u t iliz a r s e  en lo s  más d iver­

sos procedimientos en que se empleen preparaciones acuosas o 

con agua que tiendan fácilm ente a la  espumación, como, por



t in c ió n  de la  lana con colorantes complejos do 

m etilo  1 : 1  o 1 ;2 , con colorantes ácidos o con 

colorantes re a ctiv o s; procedimientos tin tó reo s 

de extracción  o continuos para t e ñ ir  f ib r a s  de 

poliam ida s in tó tic a  con colorantes ácidos o con 

colorantes de dispersión; tin c ió n  de f ib r a s  de po 

l ió s t e r  con colorantes de dispersión; tin c ió n  de 

f ib r a s  ce lu ló sica s  con colorantes rea ctiv o s  y  con 

colorantes d irecto s; y tin c ió n  de f ib r a s  do polig, 

c r i lo n i t r i lo  con colorantes catió n ico s; 

procedimientos de apresto (refin ación ) para mate 

r ía le s  t e x t i le s ;  an tiafieltram ion to  y  an tion cogi- 

miento de la  lana o de mezclas de f ib r a  que conten 

gan lana; ign ifu gación  y  antiarrugamiento de ma­

t e r ia le s  de f ib r a  ce lu ló sico s; oleofobación, hidra* 

fobación y  repulsión a. la  suciedad de diversos 

substratos de f ib r a ;  a n tie sta tic id a d  y  suaviza- 

oión del tacto  de diversos substratos de f ib r a ;  

y  aclaración  óptica de diversos substratos de f ib r a  

fa b rica c ió n  del papel (suspensiones de f ib r a  de 

papel) y  apresto d e l papel, especialmente en e l  

encolamiento del papel con preparaciones acuosas 

de resin a o en e l  tratam iento de la  su p e rfic ie  

d el papel (enrase d el papel);

desospumación do aguas resid u ales; la s  aguas r e s i­

duales comunales o in d u str ia le s , además do la s  

impurezas que arrastran  o llovan  d isu o lta s , tienen 

l a  mayoría de la s  voces e l  inconveniente do formar
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muoha espuma. Bstb puede perturbar e í  proceso de 

eíaboraoión en la s  in stalacion es c la r ific a d o ra s  y  

d ific u lta ry  por ejemplo y la  introducción de a ire  

en lo s  c la r ific a d o re s  b io ló g ico s. Resulta pues 

ventajoso añadir a t a le s  aguas resid u ales agentes 

represores de l a  espuma. Para poder actuar con 

cantidades muy pequeñas de ta le s  agentes repre -  

sores y  s in  embargo no disminuir la  e f ic a c ia  de 

l a  in sta la c ió n  c la r ific a d o ra , t a l  agente represor 

de la  espuma debe ser muy estable y  lo  más in d i­

feren te  p o sib le . E l agente de este invento cumple 

estas condiciones de manera excelente!

e) oomo aditamento represor de la  espuma en e l  lavado 

en lavadoras domésticas!

f )  para componer preparaciones de colores para pin­

tu ra que no formen espuma.

Los agentes de e ste  invento pueden suplementa ­

riamente e je ro e r acción  igualadora en lo s  procedimientos 

que se han reseñado, especialmente en lo s  de t in te  y  apres 

to .

S i se emplean otros agentes a u x ilia r e s , de más 

f á c i l  espumaoión (te n siu ro s), por adición  de agentes de 

este  invento se puede conseguir buena represión de la  es­

puma. Otra acción de estos agentes, que se traduce también 

en la  igualdad de la s  tin tu ra s  y  lo s  ap restos, radica en 

la  fa cu lta d  de desairear prácticamente por completo lo s  

sistemas acuosos, es d ecir, e v ita r  inclusiones do a ire  

en lo s  baños de ap lica ció n  y  en lo s  substratos. Por t a l  

desaireación se excluye en gran parte l a  formación de
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manchas de lo s  substratos teSidos* por ejemplo.

En v ir tu d  de sus buenas propiedades h idrotro —

pas lo s  agentes de este  invento son especialmente aptos 

en la  a p lica ció n  de substancias in solu bles en agua o d i­

fíc ilm en te  solu bles en agua (colorantes* agentes de re­

fin ación )* pues ésta s  pueden ser puestas en forma fin a ­

mente d istrib u id a  s in  que sean n ecesarias cantidades su­

plementarias* eventualmente grandes* de d iso lven tes. De 

este  modo lo s  procedimientos de apresto pueden r e a liz a r ­

se de fonna muoho más barata.

En lo s  ejemplos que siguen la s  partes son par­

te s  en peso* y  lo s  porcentajes* porcentajes en peso. Los 

productos de reaoción o compuestos que siguen son ejem -  

píos de lo s  componentes 1) y  3)*

Tensiuros aniónicos (Componente 1 ) :

A  ̂ s a l amónica del á ste r  ácido de ácido su lfú rico  del 

producto de ad ición  de 2 moles de óxido de e t i l e -  

no a 1  mol de p -tercin o n ilfen o l*

Ag s a l amónica del á ste r  ácido de ácido su lfú rico  del 

producto de adición  de 3 moles de óxido de e tile n o  

a 1  mol de alcohol tr id e o ílic o *

A  ̂ s a l sódica del á ster ácido de áoido maleico del

producto de adición  de 2 moles de óxido de e tilen o  

a 1  mol de p-nonilfenol*

A  ̂ s a l amónica del á ster áoido de áoido su lfú rico  del 

producto de ad ición  de 3 moles de óxido de e tilen o  

a 1  mol de p -b u tilfe n o l;

Â  s a l amónica del á ste r  ácido de ácido fo s fó ric o  del 

producto de ad ición  de 2 moles de óxido de etilen o
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a  1  mol de p-nOnilfenoi;

Ag s a l  sódica del acetato d e l producto de adición

de 4 moles de óxido de e tile n o  a  1  mol de p -o o til-  

fenol?

A^ s a l  sódica del á ste r  de ácido d isu lfosu ccin ico  del 

producto de adición  de 4 moles de óxido de e t i le ­

no a 1  mol de n -o c tilfe n o l;

Ag s a i amínioa del á ste r  á . i d .  de Acide s u l f í r i c .  

de digL iool de ácido graso de ooco;

Ag s a l amónica del á ster ácido de ácido su lfú rico

d el producto de adioión de 1  mol de Óxido de e t i­

leno a 1  mol de alcoh ol e s t e a r í l ic o ;

A-¡}Q s a l  amónica del á ster ácido de ácido su lfú rico  

del producto de ad ición  de 9 moles de óxido de 

e tile n o  a 1  mol de p-n on ilfen ol;

A-¡i s a l  amónica del á ste r  ácido de ácido su lfú rioo 

d el producto de ad ición  de 6 moles de óxido de 

e tile n o  a 1  mol de p-n on ilfen ol;

A-^ s a l  sódica del á ster de ácido monosulfosuccinico 

d el producto de ad ición  de 2 moles de óxido de 

e tile n o  a 1  mol de p-nonilfenol;

^13 s a l  amónica del á ste r  ácido de ácido su lfú rico

d e l producto de ad ición  de 1  mol de óxido de pro- 

pileno y  1  mol de óxido de etilen o  a 1  mol de 

n on ilfen oi;

^14 s a l  amónica del á ste r  ácido de ácido su lfú rioo  

d el producto de ad ición  de 10 moles de óxido de 

propileno y 10 moles de óxido de e tilen o  a 1  mol 

de n on ilfen oi;
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^15 s a l  amónica del á ste r  áoido de áoido su lfú rico  del 

producto de adioión de 6 moles de Óxido de e tilen o  

a 1  mol de dodeoilfenol;

^16 s a l  amónica del á ste r  ácido de ácido su lfú rico  del

5 . producto de adioión de 6 moles de óxido de e tilen o  

a 1  mol de p en tad ecilfen oi;

^17 s a l amónica del á ster ácido de ácido su lfú rico  del 

producto de adioión de 5 moles de óxido de e tH e­

no a 1  mol de tr ib u tilfe n o l?

10. ^18 s a l amónica del á ster ácido de ácido su lfú rico  del 

.producto de adioión de 3 moles de óxido de e t i le ­

no a 1  mol de A lfo l  ( 2022)?

^19 s a l amónica del á ste r  ácido de ácido su lfú ric o  del 

producto de adición  de 2 moles de óxido de e tile n o

15 . a 1  mol de alcohol h id ro a b ie tilico ?

^20 s a l  amónica del á ster de ácido su lfú rico  del pro­

ducto de adición  de 2 moles de óxido de etilen o  

a 1  mol de o o tilfe n o l.

Componente 2)

20. producto de reacción de e t i le n g l ic o l  y  óxido de 

l?2-p rop ilen o, de peso molecular 2000

Bz producto de reacción de propilengL icol y óxido de 

l?2-propileno? de peso molecular 2000

B3 producto de reacción  de p ro p ile n g lic o l y óxido de

25. 1 ,2 -p rop ilen o , de peso molecular 2700

B.4 producto de reacción de g lic e r ín a  y  óxido de l ,2 r  

-propileno? de peso molecular 3000

producto de reacción  de g lic e r in a  y óxido de 1?2- 

propileno, de peso molecular 3100
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Bg producto de reacción de gLicariaa y óxido de 1 ,2 -  

proplleno, de peso molecular 400Ó 

By producto de reacción de trim etilolpropano y  óxido 

de 1,2-p rop ilen o, de peso molecular 2500 

Bg producto de reacción de trim etilolpropano y  óxido 

de 1,2-prop ileno, de peso molecular 3200 

Bg producto de reacción de trim etilolpropano y  óxido 

de 1,2-p rop ilen o , de peso molecular 4000 

B̂ Q producto de reacción de trim etilolpropano y óxido 

de 1,2-prop ileno, de peso molecular 6300 

B u  producto de reacción de etilendiam ina y  óxido de

1 .2 -  propileno, de peso molecular 3600

*̂ 12 producto de reacción de monoisopropanolamina y

1 .2 -  propileno, de peso molecular 2300

B13 producto de reacción de metanol (o l-m etoxi-2-

propanol) y oxido de 1 ,2 —propileno, de peso mole­

cu lar 2750

B ^  producto de reacción de butanol y  óxido de 1,2-pro­

pilen o, de peso molecular 3000 

B^5 producto de reacción de sorb ita  y óxido de 1,2-pro­

pilen o, de peso molecular 2650 

*̂ 16 producto de reacción de p e n ta e ritr ita  y óxido de

1 .2 -  propileno, de peso molecular 3000

^17 producto de reacción de metiletanolamina y óxido 

de 1,2 -p rop ilen o , de peso molecular 3000 

B^g producto de reacción hexilamina y  óxido de 1 ,2 -  

-propileno, de peso molecular 3000 

^19 producto de reacción de trietanolam ina y  óxido de 

-1?2—propileno, de peso molecular 3650
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^20 produoto de reacción  de tr ie tile n te tra m in a  y óxido 

de 1,2 -p rop ilen o , de peso molecular 3050

B21 producto de reacción de dipropilentriam ina y óxi­

do de 1,2 -p rop ilen o , de peso molecular 3500

5 . Componente 3 ) :

2 -etilh exan o l

°2 A lfo l  (1218)

°3 trim etilhexan ol

producto de adicióp  de 30 moles de óxido de pro-

10. pileno a 1  mol de n on ilfen ol

0̂ producto de la  reacción de 3 moles de óxido de 

e tile n o  y 1  mol de n on ilfen ol

°6 producto de la  reaooión de 2 moles de óxido de 

e tile n o  y  1  mol de n on ilfen ol

15 . °7 producto de la  reacción  de 1  mol de óxido de e t i -  

leño y  1  mol de 2 -etilh exan o l,

08 producto de la  reacción  de 3 moles de óxido de 

e tile n o  y  1  mol de alcoh ol e s to a r ílic o

°9 producto de la  reacción  de 1  mol de óxido de etir*

20. leño y  1  mol de b u tilfe n o l

OlD producto de la  reacción  de 10 moles de óxido de 

propileno y 1  mol de d od ecilfen ol

° u producto de la  reacción  de 5 moles de óxido de 

e tile n o  y  1  mol de 2 -etilh exan ol

25. °12 producto de la  reacción  de 8 moles de óxido de 

e tile n o  y  1  mol de o -fe n ilfe n o l

producto de la  reacción  de 3 moles de óxido de 

e tile n o  y 1  mol de a lcoh ol t r id e c i lic o

°14 producto de la  reacción  de 3 moles de óxido de
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54

1 0 .'

15.

20.

2 5 .

e tile n o  y  1  mol de a lcoh ol hexadecilico

^15 Producto de la  reacción a 2 moles de óxido de 

e tile n o  y 1  mol de alcohol la u r ilic o  

^16 producto de la  reacción de 10 moles de óxido de 

e tile n o  y 1  mol de 2-etilhexan ol 

^17 Producto de la  reacción de óxido de 1 ; 2-propileno 

y  1  mol de alcohol o le i l ic o  (de pesó molecular- 

2000)

^18 Producto de la  reacción  de 60 moles de óxido de 

l*2^propileno y 1  mol de p-nonilfenol (de peso 

molecular 3700)

producto de la  reacción de 1  mol de p olip rop ilen - 

g l ic o l  (de peso molecular 2Ó00) y 1  mol de ácido 

o le ico

^20 Producto de la  reacción de 2 moles de polipropL- 

le n g lic o l  (de peso molecular 1000) y  1  mol de á c i­

do adípico

Cgi producto de la  reacción  de óxido de 1 , 2-propileno 

y  1  mol de á ster la u rilso rb itá n ico  (de peso mole­

cu lar 2500)

Cgg producto de la  reacción  de óxido de 1?2-propileno 

y  1  mol de una poliaminoamida de la  fórmula

(de peso mo­

le c u la r  2600).

EJEMPLO 1

A 70 partes de una preparación a l  40% del ten - 

siuro A  ̂ se añaden agitando 50 partes del producto de 

reacción  By. A continuación se añaden* con ag ita ció n  oons 

tante 50 partes de agua (60&C) y  se sigue agitando la
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5 .

10.

15 .

20.

25.

mezcla hasta que está  enfriada a la  temperatura d el amblen 

t e .

Se obtiene un preparado límpidoy incoloro y de 

buena v e r tib ilid a d , que puede emplearse como agente humee 

tan te y  desaireante pobre en espuma, lo  mismo que como 

agente solubfLizante para colorantes en diversos procedi­

mientos tin tó reo s (por ejemplo, en procedimientos de ex­

tracció n , de im bibición o de fu lard eo).

La formación o respectivam ente -el amortigua -  

miento de la  espuma se comprueba por medio de un ensayo 

de espumapión. Para e llo  se forman preparaciones acuosas 

d ilu id as de lo s  agentes que se han d e scrito , se la s  sacu­

de durante 1  minuto y se mide luego la  a ltu ra  de l a  espu­

ma en milímetros cada 1  minuto y  respectivam ente oada 5 

minutos después de terminado e l  sacudimiento.

A ltura de la  espuma en mm
A l óabo de 

1  min.
A l oabo de 

5 min.

3?ensiuro de comparación (aduc 
to de p .t e r c io c t i l f e n i l  y  8" 
moles de óxido de e tilen o )
(1 g / litro ) 210 200

Preparación según e l  Ejemplo
1  (1  g / litro ) 80 20

En lu ga r del tensiuro pueden u t i l iz a r s e  tam­

bién  lo s  ten siu ros s igu ien tes: Ag, A^, A^, A^, Ag y  A-^*

En lu gar del compuesto pueden u t il iz a r s e  

también lo s  compuestos: R^, Bg, B^, Bg, B ^ , B-^, B^j 

y eventualmente 0^, Cg, o C^.

En todos lo s  casos se obtienen preparados igu al 

mente pobres en espuma, lo s  cuales pueden u t i l iz a r s e  para



5*

10.

15.

20.

25.

e l  f in  Indicado con resultados igualmente buenos.

EJEMPLO 2

A 70 partes de una preparación acuosa a l  40%y 

calentada a 70aC* del tensiuro Ag se añaden 30 partes del 

producto de reacción  calentado a 70aO. A continuación 

se añaden todavía y agitando y 1 parte de a c e ite  de s ilico -i 

na y 49 partes de agua (a 70ac) y se deja e n fria r  en agi-i 

tac ió n  hasta la  temperatura del ambiente.

Se obtiene un preparado límpidoy ligeramente 

am arillento y  s in  espuma* que puede emplearse en la s  ope­

raciones tin tó reas  como agente humectante y desaireante 

y con e l cual se logra a l  mismo tiempo buena acción re­

presora de la  espuma si*  por ejemplo* se emplean conjun­

tamente tensiuros suplementarios. En e l ensayo de espuma 

según e l  Ejemplo 1 se obtienen lo s  resultados sigu ien tes:

Tensiuro de comparación (pro­
ducto de reacción  sulfonado * 
a base de o-fenilendiamina* 
ácido esteárico  y  cloruro de 
bencilo)

Tensiuro de comparación ( 1g/ 
l i t r o )  + preparado según e l  
Ejemplo 2 (1 g / litr o )

Preparado según e l  Ejemplo 2 
(1 g / litro )

A ltura de la  espuma en mm
A l cabo de* 

1 min.

205

50

0

cabo de 
5 min. ,

205

20

0

Para componer preparaciones con propiedades de 

calidad comparables pueden u t il iz a r s e  también lo s  compo­

nentes sigu ien tes:

Componente 1 ): A.¡* Â * Ag* A^* A^
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Componente 2 ): 7 eventualmente C .̂

EJEMPLO 3

A 70 partes de una preparación acuosa a l  40% 

d el tensiuro A^, calentada a 70BC, se añaden con a g ita -  

5. ción 30 partes del producto de reacción  Bg, calentando a

70BC. A continuación se agregan 10 partes de a c e ite  de 

s ilic o n a  y se a g ita  la  mezcla a 70SC durante una hora. 

Luego se añaden 27 partes de agua (70RC) y se sigue a g i­

tando hasta que la  mezcla está  enfriada a la  temperatura 

10. del ambiente.

Se obtiene un preparado estable de un represor 

de la  espuma que cuando se emplea, por ejemplo, conjunta­

mente con otros tensiuros despliega muy buena acción  an- 

tiespumante.

15. Del ensayo de espumación según e l Ejemplo 1 re­

su ltan  lo s  ín dices sigu ien tes:

A ltura de la espuma enmm
A l cabo de 

1 min.
Al cabo de 

5 min.

Tensiuro Â  (1 g / litro ) 220 190

Tensiuro Aj¡ + producto de 
reacción  Bg (1 g / litro ) 80 20

Tensiuro de comparación A 
(aducto de oleilam ina y 8 mo 
le s  de óxido de etilen o ) **" 
(0,5 g / litr o ) 140 135

Tensiuro de comparación A 
(0,5 g / litr o )  + preparado se 
gún e l B j.3  (0,2 g / litr o )  "* 10 2

Tensiuro de comparación B 
(aducto de a lcoh ol de grasa 
de coco y 6 moles de óxido 
de etilen o) (0,5 g / litro ) 190 180

Tensiuro de comparación B 
(0,5 g / litr o )  + preparado se 
gún e l B j.3  (0,5 g / litro )  ** 70 3
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TABLA (C o n t.)

5.

15 .

20.

2 5 .

A ltura de la  espuma en mm
A i oabó ¿to*" 

1  min.
A i cabo ae 

5 min.

Tensiuro de comparación 0 -

(producto de reacción  su l 
fonado? a  base de o-feni^ 
lendiamina* ácido e ste á ri 
co y cloruro de ben oilo)" 
(1  g / litro ) 205 207

Tensiuro de comparación C 
( l  g / litro )  + preparado 
según e l  Ejemplo 3 (0 :3  g/ 
l i t r o ) 55 40

Se mide además la  capacidad de humectación (Se

sumerge una pieza de te jid o  de algodón en un liquido <& 

ensayo y se obtiene a l  p rin cip io  y a causa del a ir e  apri­

sionado en e l  te jid oy una f lo ta c ió n . Oon la  penetración 

del liqu ido  e l  a ir e  es expulsado del te jid o  y óste empie­

za a hundirse. Se mide e l  tiempo que transcurre desde e í  

momento de la  sumersión hasta e l  prin cip io  del hundimiento 

de la  pieza de te jid o ) .

Tiempo de sumersión en 
segundos

Tensiuro A  ̂ (1  g / litro ) 42

Producto de reacción Bg (1  g / litro ) ninguna acción  ' 
humectante

Tensiuro Ai + producto de reac -  
ción  Bg ( i  g / litro ) 27

Además de este efecto  sinórgioo p ositivo  sobre 

la  acción  humectante* la  mezcla d el tensiuro A  ̂ y e l  pro­

ducto de reacción  Bg forma mucha menos espuma que e l  ten­

siuro A  ̂ so lo .

Se obtienen también antiespumantes de acción
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comparable oon e l  empleo de lo s  componentes s igu ien tes: 

Componente 1 ) :  Ag* Agt Agy Ag* A^g

Componente 2) :  Bgy B̂ y B ŷ Bg# B ŷ Bgy Bgy B^g*

EJEMPLO A

5, a) Se combinan con agitao ión  a la  tempera­

tura del ambiente 30 partes d el producto de reacción  B̂  

con 30 p artes de una preparación acuosa a l  40% d el ten - 

siuro A^. Se añaden luego 6 partes del oompuesto Ci y 1 

parte de a c e ite  de s ilic o n a  y se diluye la  mezcla con 33 

10. partes de agua agitando continuamente.

b) Se mezclan entre s í  25 partes del pro -  

ducto de reacción B̂ y 5 partes d el compuesto Cgy 6 partes 

del compuesto 0̂  y  1  parte de a c e ite  de s ilico n ay  y  a 

e sta  mezcla se añaden con ag itao ión  constante 30 partes 

15. de una preparación a l  40% del tensiuro A^. A continua -

ción se d iluye con 33 partes de agua.

En ambos casos se obtiene un agente humectante 

y desaireante que puede ser u tiliz a d o  en la s  operaciones 

de tin ción  y  apresto.

Prueba de la  espumaoión

= =-=-=-========----=-====
A ltura de la  espuma en 

mm..
A.1 cabo de 

1  min.
A i caco de 

5 min.

Tensiuro de comparación (pro­
ducto de reacción  sulfonadoy 
a base de o-fenilendiaminay 
áoido e ste á rico  y cloruro de 
bencilo) (1  g / litro ) 205 205

Tensiuro de oomparaoión (1  g/ 
l i t r o )  + preparado según e l  
ejem plo.4 a) (1  g / litro ) 60 20

Tensiuro de oomparaoión, (1  g/ 
l i t r o )  + preparado según e l  
Ejemplo-4 b) (1  g / litro ) 50 20



TABLA (C o n ti)

A ltura de la espuma en mm.
Prueba de la  espumaoión Al cabo ae 

. lm in .
A l cabo de . 

5 min.

Preparado según e l  Ejemplo 4
a) (1 g / litro ) 0 0

Preparado según e l  Ejemplo 4
b) (1 g / litro ) 0 0

EJWPLO 5

En un vaso de p recip ita ció n  se mezclan homogénea 

mente por removimiento a la  temperatura del ambiente 24 

p artes del producto de reacción B ŷ oon 0?8 partes de ; 

a c e ite  de s ilic o n a . Después de aumentar la  temperatura has­

ta  60SG; se añaden 22 partes del tensiuro A -^ ya  continua­

ción  53y2 p artes de agua. Se prosigue la  ag ita ció n  hasta 

e l  enfriamiento a la  temperatura del ambiente. Se obtiene 

un humectante pobre en espuma  ̂ que puede emplearse tanto 

en lo s  baños de fu lardeo como en lo s  baños para e l  método 

de extracción .

Se obtienen resultados semejantes s i  en lu ­

gar del producto de reacción  B^y se u t iliz a n  lo s  produc­

tos de reacción B ^  o B^g.

EJEMPLO 6

En un caldero mezclador con agitador de ancla 

se mezclan homogéneamente 0;6 partes de a c e ite  de s i l i -  

cona con 19 p artes del producto de reaoción B ĝ y  a con­

tin uación  se añaden 46 partes del tensiuro A ^ . Después 

de 60 minutos de agitación ) se agre^ n  despacio 34)4 

p artes de agua a 40BC y se continua agitando por 30 mî - . 

ñutos. Se origina un producto pastosoy establey que pue-



de ser u tiliz a d o  oomo humectante pobre en espuma. Se ob­

tienen resu ltados semejantes s i  se u t i l iz a  e l  producto 

de reacción BgQ.

Se mezclan entre s í  a 603 0 32 partes del ten- 

siuro A ^  y  16 p artes del producto de reacción  B ^y se 

añaden a continuación 3 partes de a c e ite  de s ilic o n a  y  

se a g ita  hasta d istrib u ció n  homogénea. Luego se agregan 

49 partes de agua calentada a 70aC y se a g ita  h asta e l  

enfriam iento a la  temperatura del ambiente. Se obtiene 

un humectante s in  espuma.

EJEMPLO 8

a) En un caldero agitador se mezclan a la  

temperatura del ambiente 16 partes d el producto de reac­

ción y 16 p artes del producto de reacción B ^ . Se ca­

lie n ta  la  mezcla a 803 0 y luego se d eslíen  en e l la  ly3 

partes de a c e ite  de s ilic o n a  y a continuación lo s  compo­

nentes (14 p artes del ten siu ro  A  ̂ y 52y7 partes de agua) 

calentados a 5030. Se prosigue la  a g ita ció n  hasta e l  en­

friam iento a l a  temperatura del ambiente y se obtiene un 

preparado que puede u t il iz a r s e  como humectante s in  espu­

ma.

Se obtienen resultados semejantes s i  se reem­

plaza e l  producto de reacción  B ^  por e l  producto de 

reacción B ^  o también con un preparado a base de lo s  

componentes sigu ien tes  :

b) 32 partes del producto de reacción  B̂ y

14 partes del tensiuro Â y 0:3 partes de a c e ite  de sili** 

cona y  53y7 p artes de agua.



EJEMPLO 9

En un caldero agitador se mezcla homogéneamen­

te  40 p artes del tensiuro A ^ , 33 partes del producto de 

reacción  B ^  y 53 partes de agua.

Se obtiene un humectante pobre en espuma, es­

pecialmente apto para la  tin c ió n  oontinua de alfombras.

EJEMPLO 10

Se mezolan homogéneamente a la  temperatura del 

ambiente 20 p artes del producto de reacción y 14  par­

te s  de a c e ite  de s iiic o n a . Luego se d eslíen  despacio 47 

partes del tensiuro A  ̂ (preparación acuosa a l  40%) en la  

mezcla y  por último se agregan 19 partes de agua. A con­

tinuación se a g ita  a la  temperatura del ambiente por 2 

horas todavía.

Se obtiene un agente antiespumante para uso uni 

v e rsa l, apto también, por ejemplo, para la  desespumaoión 

de la s  aguas resid u ales.

- Prueba de espumación según e l  Ejemplo 1:

Producto g/l
A ltura de la espuma en min

á l .  caco, ue 
1  min.

a l  cabo de 
5 min.

Tensiuro de comparación (pro
duoto de reacción  sulfonado 1 205 205
a base de o-fenilendiam ina,
acido esteárico  y  cloruro de
benoilo)

Tensiuro de comparación + 1
preparado según e l  Ejemplo 5 1 18 3
preparado según e l  ejemplo 5 1 30 0
Tensiuro de comparación + 1
preparado según e l  ejemplo 6 2 67 14
preparado según e l  ejemplo 6 2 20 0

Tensiuro de comparación + 1
preparado según e l  ejemplo 7 0,5 0 0
preparado según e l  ejemplo 7 0,5 0 0



TABLA (C o n t.)

g/1
A ltu ra de la espuma en mm

Produoto A l cabo de 
1  min.

aj. cabo de . .  
.....5 min.

Tensiuro de comparación + 
preparado según e l  Ejemp. 

8 a)

1

3 24 0
Preparado seguí e l  Ejem. 

8 a) 3 0 0

Tensiuro de comparación + 
Preparado según e l  Ejem.

8 b)

l

3 24 0
Preparado según e l  Ejem. 

8 b) 3 0 0

Tensiuro de comparación + 
Preparado según e l  Ejem .- 

10

l

0,5 0 0
Preparado según e l  Ejem. 

10 0,5 c 0

EJEMPLO 11

En un teñ idor de c ircu la c ió n  se introducen con un 

portam ateriales 100 kg dqbobinas cruzadas (lan a). En e l  depó­

s ito  de preparación se calien tan  a 603 0 1200 l i t r o s  de agua 

y se disuelven en e l la  1200 g del preparado según e l  Ejem -  

pío 2. Luego se bombea e l  baño del depósito de preparación 

a tra vés  del m aterial en e l  aparato tin tóreo  y  á continua -  

ción se le  hace c ir c u la r  alternativam ente. Por la  ad ición  

del preparado se produce una desaireación  espontánea del 

sistem a tin tó reo  y  con e l la  una buena penetración en e l  gé­

nero. Esto es a d vertib le  porque y entre otros d eta llesy  oon 

e l  empleo del preparado puede lle n a rs e  en e l  aparato a ir e  -  

dedor de 5 % más de agua. A continuación puede teñ irsey por 

ejemplo oon e l  colorante reactivo  de la  fórmula
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10.

durante una hora a la  temperatura de e b u llic ió n  del baño

(96 -  ÍOOR 0). Como otros a u x ilia re s  tin tóreos e l  baño

contiene 1  kg de una mezcla 1 : 1  a base del producto de

1 $. adioióny ouatem izado, de 7 moles de óxido de etilen o  a-

1  mol de una mezcla de aminas grasas de C-^-C^g (agente

cuaternizante: cloroacetamida) y  de la  s a l amónica del

ó ster ácido de ácido su lfú rico  del producto de adición  de

7 moles de óxido de e tilen o  a 1  mol de una mezcla de ami-

20. ñas grasas de C„ ,-CLo (preparación acuosa a l  50 %). Duran-
16 lo

te  la  tin ció n  no aparece prácticamente ningún desprendi­

miento de espuma. En virtu d  de la  buena desaireación in ­

dicada antes se asegura una elevada velocidad de circu  r- 

la c ió n . Se impiden a s i  la s  inclusiones p e rju d ic ia le s  de¡

25. a ir e  y la  formación de manchas por la  espuma en e l  géne­

ro teñido.

So obtiene una penetración homogénea e intensa 

d el t in te  en la s  bobinas cruzadas.

EJEMPLO 12
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5.

10.

15-

En una tin a  de aspadera se humectan primeramen­

t e  1Ó0 kg de género de punto de algodón en 300 l i t r o s  de 

agua con ad ició n  de 3 kg del preparado según e l  Ejemplo 2# 

En 30 segundos e l  algodán queda completamente humectado 

y desaireado y  en consecuencia no tiende ya a sobrenadar 

durante e l  t in t e .  Se t iñ e  luego e l  género de algodón en 

e l  mismo baño y a l  que se añaden 2 kg de un colorante de 

la  fórmula

además de lo s  productos químicos usuales? como e le c t r ó l i­

tos y compuestos a lca lin o s?  durante 2 horas a la  tempera­

tu ra de e b u llic ió n  del baño (96-1003 C). Aunque se emplea 

20, a l  mismo tiempo un agente igualador espumante? la  espuma

queda tan reprimida que e l  género permanece debajo de la  

su p e rfic ie  del baño? con excepción d el trayecto  sobre la  

aspadera? durante la  tin ció n .

E l género de punto de algodón queda teñido de 

2$. ro jo  con uniformidad y s in  manchas.

EJEMPLO 13

En un aparato para pacas se cargan 100 kg de 

borra de algodón. A l baño (2000 l i t r o s  de agua)? calenta­

do a 603C? se añaden 2 kg del preparado según e l  Ejemplo



I t  En t ir th d  de la  intensa aooiÓn humectante y  desairean­

te^ e l  algodón queda empapado y  desaireado en brete tiem­

po y piiedS sé^ teñido# por ejemplo# t a l  oomo se indica en
!

e l  Ejemplo 12 . La formación de espuma queda notablemente 

disminuida.

Se obtiene una borra de algodón penetrada por 

e l  t in te  oon igualdad.

S i s e  emplea# como producto de comparación? e l  

producto de ad ició n  de 8 moles de óxido de etilen o  a 1  

mol de p -te rc io ctilfe n o l#  se obtiene ciertamente una hu­

mectación satisfa cto ria #  pero la  desaireación es in s u fi­

cien te y  l a  formación de espuma perturba la  operación 

tin tó re a .

E l  e fecto  de desaireación puede demostrarse de 

l a  manera sigu ien te: En recip ien tes de v id r io  cilindricos#  

abiertos por un lado# de 24 om de longitud y 2#8 cm de 

diámetro interno# se depositan uniformemente y se compri­

men 10 g de peinado de lana. Luego se v ie rten  en cada c i­

lin dro 80 om-3 de agua que contienen d isu eltos 0?08 g del 

tensiuro de comparación o respectivamente del preparado 

según e l  Ejemplo 1 .

En e l  c ilin d ro  con e l  n iv e l más bajo de líquido 

la  desaireaoión es más intensa.

EJEMPLO 14

A una mezcla fuertemente espumante de aguas re­

siduales procedentes de emisores oomunales e in d u stria les  

se añade# desde un recip ien te  de preparación que contiene 

una solución a l  1% del preparado según e l  Ejemplo 4 a)#

1 cc de e sta  solución  por l i t r o  de agua re s id u a l. Se e l i ­



mina a s i  l a  espuma ex isten te  y no aparece nueva formación 

de espuma.

La temperatura y e l  ín d ice  de pH de la s  aguas 

resid u ales son irre le va n te s  para l a  e f ic a c ia  de l a  solu­

ción empleada.

EJEMPLO 15

Se fu lardea un te jid o  (bruto) de gabardina de 

algodón oon un baño tin tó reo  que contiene por l i t r o  :

20 g del colorante C .I . Vat Brown 33y 

10 g d el preparado seg&n e l  Ejemplo 8 b)?

20 g de una preparación aouosa a l  10 % a base de 

1  parte de p o liv in ilp irr o lid o  na y 3 partes 

de copolimerizado de é te r  m e tilv in ílio o  y 

anhídrido maleico y  

2 g de un espesante de a lg in a to .

Se exprime hasta quedar un incremento de poso 

de 80 % y  se seca a 120a 0 durante 2 minutos. A oontinua- 

oión so fu lard ea  otra vez e l  te jid o  oon un baño acuoso 

que contiene por l i t r o  :

50 cc de una soluoión a l  30% de hidróxido sódicoy 

35 g do h id ro su lfito  sódico y 

15 g do su lfa to  sódico c r is ta liz a d o  

y se le  exprime hasta que queda un incremento de peso del 

90%. Luego se vaporiza durante 30 segundos a 103a C con 

vapor saturado. E l género a s i  tratado se oxida a co n ti-  

nuación oomo es corriente? se le  enjuaga? se l e  d esacid i­

fic a ?  se lo  vuelve a enjuagar? se l e  enjabona en e b u lli­

ción y por áltimo se le  seca.

En v ir tu d  de la  ad ición  del preparado según e l



Ejemplo 8 ají y se obtiene una tin c ió n  homogénea y excelen­

te  del te jid ó , la s  propiedades de so lid ez  de la  t in ta ra  

no resu ltan  afectadas negativamente.

EJEMPLO 16

Se batana un te jid o  de algodón bruto con un 

baño acuoso que contiene por l i t r o  :

7 cc de t e t r a s i l ic a t o  sódico (v id rio  soluble) a l  

80 %,

22 cc de peróxido de hidrógeno a l  35 % y *

20 g de hidróxido sódicoy

2 g de ácido etilen diam in otetraacético, sa l sódica, 

d ih id rato, y

1  g del preparado según e l  Ejemplo 8 b ) , 

se le  exprime hasta que queda un incremento de peso del 

80 % y luego s e  le  guarda a 253 C durante 15 horas.

A continuación, s in  secado intermedio, se v u e l­

ve  a batanar e l  te jid o  con un taño acuoso que contiene 

por l i t r o  12 cc de peróxido de hidrógeno ( a l  35 %) y  se 

le  exprjme hasta que queda un incremento de peso de 38%. 

Luego se vaporiza e l  te jid o  durante 60 segundos en un 

vaporizador de a lta  temperatura, a 1303 C, y  a continua­

ción se l e  lava  a 1303 C en una máquina 100-Plus-Unit. '

Por la  ad ición  del preparado según e l  Ejemplo 

8 b ) , e l  género queda bien humectado en e l  baño s in  que 

éste  forme espuma, se obtiene un te jid o  blanqueado con 

uniformidad y  de muy a lto  grado de blancura. . i

EJEMPLO 17

En una máquina J e t de a lta  temperatura se t i ­

ñen 100 kg de un te jid o  de f ib r a s  de p o lié s te r  procedían
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do de la  manera sigu ien te:

Se oalien ta  a 60a 0 e l  baño tintóreo? de 1POO 

l i t r o s  de agua. Se añaden a l  baño lo s  sigu ien tes a d ita  -  

montos:

5 . 5 g / litr o  del preparado según e l  Ejemplo 8 b)?

2 ?5 g / litr o  de dietanolamida de ácido de grasa de 

oooo (a l 1 7  %)?

O?5 g / litr o  de ácido acético  y 

1500 g del o d o ran te  de la  fórmula

Se introduce e l  te jid o  en e l  baño y  se ca lien ta  

éste  durante 40 minutos a 125RC, so t iñ e  a esta  tempera­

tura durante 40 minutos y a continuación se enjuaga.

20. Por la  ad ición  del preparado según e l  Ejemplo

8 b) y a causa de la  buena represión  consiguiente de la  

espuma? e l  género c irc u la  perfectam ente. S i se actúa s in  

dicha adición? se produce a causa de la  formación de es­

puma una mala c ircu la c ió n  del género y por tanto una 

25. igualdad in s a tis fa c to r ia  del m aterial teñido.

EJEMP10 18

Se apresta antiestáticam ente un género de pun­

to  de f ib r a s  de poliamida s in té t ic a  (n ilón  6?6) con la  

preparación sigu ien te  :
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5.

10.

15.

20.

25.

16 g / litr o  de diepóxido de p o lie t i le n g lio o l 

(de peso molecular 300))

3 g / lit r o  de trietilen tetram iáa#

5 g / lit r o  d el preparado seg&n e l  Ejemplo 2 y 

976 g / li t r o  de agua 

1.000 de baSo de fu lard eo.

La absorción de liqu ido  es de 70 %. Despu.es del 

fulardeo se seca y  a continuación se endurece a 1803 0 

durante 30 segundos. Después de 24 horas de acondiciona­

miento en una cámara clim ática a 223 C y  con 45 % de hume­

dad r e la t iv a  del a ir e , se midió l a  re s is te n c ia  de la  su­

p e r f ic ie  en e l  Hewlett-Packard-Higi-Resistance-M eter. 

Resultaron lo s  índices sigu ien tes : '

M aterial
R esistencia de la  
s uperf i c i e ( ohmio s)

==----=-----------------==T
R esistencia de la  
su p e rfic ie  después 
de un lavado a 403 0

no tratado 

tratado

2.10-*-3

1,5 .10 9

2.10^-3 

2.10^°

EJEMPLO 19

Se ignifuga un te jid o  para ropa de trabajo (sar­

ga de algodón) con la  preparación sigu iente :

280 g / lit r o  de 3-dim etilfosfono-propion-N -m etilol- 

amida ( a l  80%),

80 g / litr o  de é ter hexametilolmelaminodimet i l i c o  y

20 g / litr o  de producto de inacción de é ter hexame -  

tilolm elam inom etilico y alquilolam ida de 

ácido esteárico^

40 g / lit r o  de 2-am ino-2-m etil-propanol-l,
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5.

10.

15.

20.

25.

5 g /litro  del preparado según e l Ejemplo 5 y 
57JLg/l i t r o  de agua 

1.000 de baSo f  alardeo.

la  absorción de líqu id o  es de 80 %. Después d e l 

fa lard eo  se seca e l  te jid o  a 803 C y  se le  f i j a  durante 

4 l / 2  minutos a 1603 C. A continuación se le  lava durante

5 minutos a 95&C con 4 g / l i t r o  de oarbonato sódico y  1  g/  

l i t r o  de un producto de reacción a base de 1 mol de p*4;er- 

o in o n ilfen o l y  9 moles de óxido de etilen o .

Por la  adición d e l preparado según e l  Ejemplo 5 y 

se logra  en e l  paso d el f u la r  mejor penetración d e l ma­

te r ia l?  además, e l  baño de fulardeo se mantiene l ib r e  de 

espuma. I*s efectos de ign ifu gación  se juzgaron según la  

norma DIIT 53.906 (prueba v e r tic a l?  tiempo de encendido:

6 áegundos):

- - longitud quemada Tiempo de p óst-
M ateria l en cm. combustión en

segundos

Sarga de CO s in  t r a ta r a r le  toda -

Saiga de CO tratad a 12 0

REIVINDICACIONES

D escrito e l  objeto d e l presente invento se de­

claran  nuevas y  de propia invenoión la s  sigu ien tes re iv in ­

dicaciones con prioridad de l a  s o lic itu d  de patentes s u i­

zas núms. 7695/75 d e l 13 de Junio de 1975 y  13011/75 de 7 

de Octubre de 1975.

1. Procedimiento para l a  obtención de agen­

te s  desespumantes para sistem as acuosos, especialmente para 

baños de t in tu ra  y  refin ación  para m ateriales t e x t i le s ,  pa-



5̂

10.

15.

20.

25.

ra suspensiones de fibra_de papel ta le s  como se presentan 

en la  fab rica ció n  de papel para masas de revestim iento d el 

papel pana co lores de pintura o para aguas residuales) ca­

racterizad o  por combinarse a  un  ̂ temperatura comprendida en­

tr e  15 y  80ac, por medios usuales en e l  a rte , y  siguiendo 

un orden va ria b le  de entrada en combinación do los componentes 

lo s  sigu ien tes porcentajes de peso de lo s  mismos respecto a l  

t o t a l  de la  composición f in a l:

1) 2 a 50 $$ en peso de un tensiuro aniónico de l a  fórmula

general

R -  A - (CHgCHO)^ -  X

^ 1

en la  que

R es un ra d ica l de hidrocarburo a l i f á t ic o  con 

8 a 22 átomos de carbono o un ra d ic a l de hidro­

carburo c io lo a li fá t ic o  o a lifático-arom ático  

con 10 a 22 átomos de carbono, 

es hidrógeno o m etilo, 

es -0— o **0

X es un ra d ica l ácido de un ¿oído inorgánico que 

contiene oxigeno o bien e l  ra d ica l de un á c i­

do ca rb o xilico  y

m es un ndmero por v a lo r  de 1  a 20; 

con 6 a 50 % en peso de un componente 2) y  eventualmente 

de un componente 3 ), de lo s  cuales e l  componente 

2) es un producto de reacción de peso molecular 2000 a 

7000 aproximadamente, in solu ble  en agua cr d i f í c i l ­

mente soluble en agua, a base de 

a^) alcoholes a l i f  á tico s  monovalentes hasta h e-



xavalentes con 1  a 6 átomos do carbono, 

m onoalquil- o monoalquilolmonoaminas o 

polialquilenpoliam inas y  

ag) óxido do 1 , 2-propileno 

y  o l  componente

3) es un monoaloohol a l i f á t ic o  in so lu b le  en agua,

con 8 átomos de carbono, por lo  menos, un produc­

to de reacción a base de óxido do adquileno y  un 

monoaloohol a l i f á t ic o  in so lu b le  on agua con 8 áto­

mos de carbono por lo  menos, un producto de reac­

ción a base dd óxido? de alquilona y  un a lq u il fe -  

n ol, un producto de reacción a baso de un ácido 

d ica rb o xflico  saturado, de 3 a 10 átomos de carbo­

no, y  óxido de 1 , 2-propileno o p o lip ro p ile n g lico - 

lo s , un producto do reacción a base de un ácido 

graso de 10 a 18 átomos de carbono y  óxido de 

1 , 2-propileno o p o lip ro p ile n g lic o le s , un produc­

to de reacción a base de un ácido graso de 10 a 

18 átomos de carbono, un a lcoh ol tr iv a le n te  has­

ta  hexavalente y  óxido de 1 , 2-propileno o bien 

un producto de reacción a base de un ácido gra­

so de 10 a 18 átomos de carbono, una p o lia lq u i-  

lenpoliamina y  Óxido de 1 , 2-propileno, 

eventualmente en presencia de 0 a 30 % en peso de s i l i  

cona y  completándose la  combinación hasta un 20 a 

en peso de agua.

2 .-  Procedimiento segán la  re iv in d icació n  1 , 

caracterizado porque en una forma seleccionada de su r e a liz a ­

ción, e l  componente p artic ip an te  en la  o itad a combinación
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5.

10.

15.

20.

25.

es un monoálcohol a l i fá t ic o  de 8 átomos de carbono por lo  

menos, in solu ble en agua, o sus productos de reacción con 

óxido de e tile n o  o bien un producto de reacción de a lq u il-  

fe n o l con óxido de alquileno.

3. Procedimiento según la  reivin d icación  1 , 

caracterizado porque en una forma de rea liza ció n  también 

s e le c t iv a  no p a rtic ip a  en la  combinación e l  componente 3̂

4. Procedimiento según una de las  re iv in d ica­

ciones 1  y  2, caracterizado porque en una forma p a rtic u la r  

de su re a liza c ió n  se  combinan

10 a 50 %, preferentemente 10 a 20% en peso d e l com­

ponente l ) ,

10 a 50 % preferentemente 15 a 35 % en peso d e l com­

ponente 2) y  eventualmente d e l 3),

0 a 30 % preferentemente 0 a 10 % y especialmente 0 ,1 

a 2 % en peso d el componente 4) y

20 a 80 % preferentemente 40 a 75 % en peso de agua, 

siempre respecto a l  t o t a l  de la  composición f in a l .

5. Procedimiento según la  reivin dicación  1 , 

caracterizado porque en una forma mas s e le c t iv a  de su rea­

liz a c ió n  se e lig e  como componente l )  un compuesto según 

la  fórmula general dada en la  re ivin d icación  1  defin idas 

por la s  estructuras

R -  A -  (CHgCHgO)^ -  X

R̂ O -  (CH-CH -  X 2 2 2 R

%**2p+ .0(CH CE O) -X 2 2 n
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O BLo- 9 19
-0(CH C H ^ S - S O  Xi 

2 q 3 *

5.

o R -  A -  (CHgCH^O)^ (CHICHO)

OH'

-  (CH^CHpOL mg  ̂ 2 2 m̂ X

10 .

15.

20.

25.

en laa q"a 

R, A y  X

n

R.

a
x .

tien en  e l  mismo sig n ifica d o  que en la  r e i­

vin d icación  1 ,

es un número por v a lo r  de 1 a 9? y  p refe­

rentemente de 1  a 4y

es un ra d ic a l de hidrocarburo saturado o 

insaturado o a lq u ilfe n ilo  con 10 a 18 átomos 

de carbono,

es un número por v a lo r  de 4 a 12, 

es un número por v a lo r  de 1 a 3 y 

.a  h id r íse n ., NĤ  .  <m . . t i & i  d . metal a le a -  

lin o ,

y ,  en la  última estru ctu ra, la  suma de m̂ , m̂  y  m̂  impor­

ta  2 a 20

y  la  re lació n  de unidades de óxido de e t i l e ­

ño a unidades de óxido de propileno es de 

1 : (1  a 2),

o bien, en cu alq u ier caso, sus compuestos en forma de sa­

le s  de metal a lc a lin o , amónicas o amfnicas.

6. Procedimiento según la  re iv in d icació n  1 , 

oaracteiizad o  porque también en su re a liza c ió n  se s e le c ­

ciona como componente 2) un producto de reacción de e t i -  

le n g lic o l,  p ro p ile n g lic o l, g lic e r in a , tiim etilo lp rop an o,
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p e n ta e r itr ita , so rb ita , trim etilo letan o  o trim etilolpropano 

y  óxido de 1,2-p rop ilen o , y a s i  mismo, un producto de reac­

ción de mono a lq u il-  o monoalquilol-monoaminas de 1  a 6 áto­

mos de carbono o polialquilenpoliam inas de l a  fórmula 

5 . HgN (CHgCĤ NH)̂  CĤ CĤ NĤ

en l a  que

r  es 0 o un número por valor de 1  a 3,* 

y óxido de 1,2-prop ileno y particularm ente es un producto 

de reacción  de monoisopropanolamina o etilendiam ina y  óxi- 

10. do de 1,2-p rop ilen o .

7 .  ".Procedimiento según l a  re iv in d icació n  1 ,  

caracterizado porque a si mismo en su re a liz a c ió n  se se lec­

ciona como componente 3) un monoalcohol a l i fá t ic o  saturado o 

insaturado, ram ificado o l in e a l,  con 8 a 18 átomos de carbo-

15 . no, o bien una mezcla de t a le s  alcoholes.

8. Procedimiento según l a  re iv in d icació n  1 ,  

caracterizado en que también se seleccion a para su realizar* 

ción oomo componente 3) un producto de reacción de Óxido

de e tilen o  y/o óxido de 1,2-prop ileno y monoalcoholes alifár- 

20. t ic o s ,  saturados o insaturados, ram ificados o l in e a le s , con

8 a  18 átomos de carbono, y  particularm ente se e lig e  un 

compuesto de l a  fórmula

R̂ O (CHgCH^g H

en l a  que

^5* R-̂  es un ra d ic a l hidrocarburo saturado o

insaturado, de 8 a 18 átomos de carbono,

y

s es un número por va lo r de 1  a 10, o por var- 

lo r  de l a  3 .
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5,

10.

15 .

2 0 .

2 5 .

9. Procedimiento según l a  re iv in d ica ció n  1 ,  

caracterizado en que también se se leccion a oomo componen­

te  3) un producto de reacción  de lo s  citados Óxido de e t i -  

leno y/o óxido de 1,2-prop ileno con a lq u ilfen o les  de 4 a 

12 átomos de carbono en l a  porción a lq u ilic a , y p a rtic u la r­

mente un compuesto de l a  fórmula

en l a  que

es hidrógeno o m etilo ,

B es un número por va lo r de 4 a 12 y

t  es un número por va lo r de 1  a 60, y  p a r t i­

cularmente 1  a 30.

10. Procedimiento segdn l a  re iv in d ica ció n  i ,  

caracterizado en que también se se leccion a como componen­

te  3) un producto de reacción  de un ácido d icarb o xílio o  

saturado, de 3 a 10 átomos de carbono, oon óxido de 1 ,2 -  

propileno o con p o lip ro p ile n g lic o le s , y particularm ente 

un producto de reacción  de ácido adípico o sebácico oon 

óxido de 1,2-prop ileno o con p o lip ro p ile n g lic o le s .

1 1 .  Procedimiento según l a  re iv in d ica ció n  1 ,  

caracterizado en que también se se leccion a oomo compo­

nente 3) un producto de reacción  de un ácido graso de 10 

a 18  átomos de oarbono con óxido de 1,2 -p rop ilen o , o bien 

un producto de reacción  de lo s  citados componentes con un 

aloohol tr iv a le n te  hasta hexavalente de 3 a 6 átomos de 

oarbono, o bien  un producto de reacción  do lo s  oitados com­

ponentes con una polialquilen poliam in a de l a  fórmula



n es O o e l  ndmero 1 ,2  ó 3.

12# Procedimiento segdn l a  re iv in d icació n  1 ,  

caracterizado en que para su re a liz a c ió n  se seleccion a pre— 

fe r  entórnente ¿oomo componente 4) un organopolisiloxano que 

eventualmente está  "bloqueado oon b id roxilo  en lo s  extremos, 

y  particularm ente un a lq u ilp o lisilo x an o  que a 25&C presenta 

una viscosidad  de 0,7 centipoises por lo  menos.

13 . Procedimiento para l a  obtención de agentes 

desespumantes de sistemas aouosos.

Segdn se describe y  re iv in d ica  en l a  presente 

memoria d e scrip tiv a  que consta de 50 páginas fo lia d a s  y 

e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a 1 2 JuN *!976

en  l a  que
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