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MEMORTA. DESCRIPTIVA

En los procedimientos téonicos para cuya reglim

zaoidn se emplean medios acuosos 0 en gran parte acuosos
aparecen oon mucha frecuencis espumas molestas ques por
ejemplo, pueden disminuir la rapidez del proceso y mer =
mayr la calidad de los productos del procedimiento. Prooe-
dimientos tipicos en los que pesan estas espumas moles =
tas sony por ejemplo, los de la fabricacidn y el apresto
del papels los que se usan para apresgtar y tefiir diver—
s0s substratos (en pariicular, materiales textiles)sy los
de la fabricapidn de oolores para pinture y también los
procedimientoé para la depuracibn mecdnicas quimica o
bioldgioa de las agues residuales y lo preparacidn de
&atas, tal como se realizen en las instalaciones clarifie
cadoras oorrientes.

Se oonoce para estos casos el empleo de desesw
pumantes (por ejemplo, aceites de siliocona), con objeto;
de impedir ouanto sea posible la formacidn de espuma o
eliminar la que se haya formado. Para este f£in, los aoei«
tes de gilioona, no solubles en agua, deben ser oonver w
tidos en emulsiones aecuosas para que puedan actuar ocomo
agentes de amortiguacidn de la espuma o desespumantes,la
estabilidad de estas emulsiones no es satisfacioria, pore
que los aceites de silicona se preoipitan con mucha fa {
ciiidad, por lo que se pierde la accidn deseada y ademé§
pueden surgir todavia en los substratos (por ejemplo, eﬁ
los procesos de apresto o tinte para meteriales fleii -
bles) efeotos indeseados (formacidn de manchas).

Ahora se ha descubierto que ciertos compuestos



insdlubles en agia o dificilmente solubles en ells y que
ddrecen de Bocidn Humeotante dan, junto ocon soluciones
aouosocoloidales de tensiuros anibnicos, solubiones homoe
géneas; las cuales pueden ser disueltas en agus o por 1o
5. menos mezoladas con el agua, Tales preparaciones manifiege
tan una accibn humectante claramente mejorada en oomparan:
cibn oon la del tensiuro anibnico (sinergismo)s son po -
bres en egpums, actian amortiguando la espuma y presenten
hidrotropia (poder de disolucibn) reforzada para otras
10. substancias insolubles en agua o dificilmente solubles en
ella, |
Ia aceibn hidrotrdpica reforzada sobre otras
substancia ingolubles en agua o dificilmente solubles on
ella se manifiesta, por ejemplo, al emplear aceites de '
5. silioona u otras substanoias insolubles en aguse en mez w
olas con 10s componentes 1) y 2) que se describen & cone-
tinuecibn y eventualmente con 3). EL poder de solubiliza-
oibn de dicha mezcla de componentes es tan grande, que
después de la adicibén del aceite de gilioona no se oriéiu
20, na una emulsibny como cabia esperars sin una mezola homo-
génea, Opticamente limpia. Estas mezelas que contienen
los aceites de silicona pueden mejorar todavia mds la éo-
cidn humectante y de represidén de la espuma de los a.genr
tes de este invento. |
25% Objeto del invento que agul se expone son agen=
tes humectentes y reprosores de la espuma a bage de ten}
siuros amlénicosy los cuales agentes se oaracterizan po}
contenery respecto al total @

1) 2a 50 % en peso de un tensiuro anidnico,
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2)

3)

6 2 50 % en peso del componente 2) y eventuzlmente
del couponente 3)s de los cualss el comppw
nente
es un producto de reaccidn de peso mole =
oular 2000 a 7000 aproximadamente; inso
luble en agua o dificilmente soluble en
aguas a base de
aq) alcoholes alifiticos monovalentes

hasta hexavalentes con 1 a € &tomos

de carbono, monoalgquil—~ 0 monoalqui-

lol~monoaminas o polialquilenpoli =

aninas y
az) 0xido de 1,2-propileno,

mientras el componente
es un monoalcohol alifético con 8 dtomos
de carbono por lo menos, insoluble en aguas
un producto de reaccidn a base de bxidos
de alguileno y un monoalcohol alifitico
con 8 &tomos de ocarbono por lo menoss
insoluble en aguay un producto de reaccidn
a base de Oxidos de alquileno y un alguil-
fenols un producto de reseccidn a base de ‘
un &eido dicarboxilico con 3 & 10 &tomos:
de carbono, saturado, y 6xido de 1y 2-prom
pileno o poliproPilenglicoleé, un producté
de reaccidn a base de un 4ecido graso con
10 a 18 4tomos de oarbono y Oxido de 1y2=

- =propileno o polipropilenglicoles, un

producto de reaccidn 2 base de un 4cido

i
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grago con 10 a 18 &tomos de carbono, un
aloohol trivalente haste hexavelente y
bxido de 1,2~propileno o bien un producto
de reaccidn a base de un &cido graso con
10 a 18 Atomos de oarbono, una polialquilen—
poliamina y dxido de 1,2-propileno,

4) 0 a 30 % en peso de aceite de silicona y

5) 20 a 92 % en peso de agua.

Se prefieren los agentes humectantes y represo-
res de la espuma conformes 2 este invento que contienens;
respecto al total de agente: |
1) 2 a 50 % en peso de un tensiuro anidnico,

6 a 50 % en peso del componente 2) y eventualmente
del componente 3)y de los cuales el cOmpOw-
nente

2) es un producto de reaccién de peso molecy—
lar 2000 & 7000, ingoluble en ague o difi-
oilmente soluble en agua, & bese de '
a,) alcoholes alifdticos monovalentes

hasta hexavalentes oon 1 a 6 &tomos
de carbono, moncalquil- y monoalqui-

lol~monoaminas 0 polialguilenpolia =

minas y
2,)  bxido de 1,2-propileno,
nientras el componente
3) es un monoalcohol alifdtico con 8 &tomos

de carbono por lo menos, insoluble en agua,
0 su producto de reaccibn con dxido de

etilenos o bien un producto de reaceidn
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de alguilfenol con §xido de alguileno,

4) 0 a 30 % en peso de aceite de siliconz y
5) 20 a 92 % en peso de agute

Objeto del invento es ademfs ol empleo de los
agentes de este invento para la desespumecidn de siste =~
mas acuososs particularmente de bafios tintdreos y de re=
finacidn para materiales textiles, suspensiones de fibra
de papel como las que se presenten en la industria pape-
lera, masas para el enrase del papel 0 colores para pine
tura. Se prefiere el empleo como agpntes humectantes o
represores de la espumacidn pobres en espuma en las pre-
paraciones para tefiir y acabar (apresic) materiales tex-
tiles. Otro empleo preferido se refiere 8 los procedi -
mientos de depuracién de aguas residuales en las instale-
ciones olarificadoras destinadas a ello.

Tensiuros anidnicos del componente 1) son, por
ejemplo, los productos de adieidn, provistos de grupos f
dcidos o de 4cidos inorginicos w orginicos, de Oxido de
etileno y/o bxido de propileno a Acidos grasos saturados
o insaturedos y alcoholes superioress a alecoholes aliol-
¢licos y @ hidrocarburos alifético-arométicos. Pucden ‘
tratarse pues de compusstos de la fdrmuls

R~ A= (CH2 O)m - X

ak

en la éue ,
R es un radical de hidrocarburo alifftico con
8 a 22 &tomos de carbono o un radical de
hidrocarburo ciocloaliffitico o alifftico-aromb-

ti00 con 10 a 22 4tomos de oarbonoy
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Ry es hidrdgeno o metilo,

A 68 w= 0 -'FO,

X es el radical dcido de un fcido inorginico
que contiene oxigeno 0 el radical de un fci-
do carboxilico y

es un nimero por valor de 1 a 20.

Is

Bl radical R-A~ se derivay por ejemplo, de a8lw
coholes superiores, como el alcohol decilico, laurilico,
tridecilico, miristilico, cetilico, estearilico, olellico,
araquidilico o behenilico; del alcohol hidroabietilico;
de &cidos grast':s; como el &cido caprilico, caprinicos léuw
rico, mir{gtico, palmitico, estedrico, ardquicos behdnico,
de grasa de 00CO ((18-018), decénicos dodecénico, tetra-_"
decénico, hexadecénicos oleicos linlico, 1inolénicos eim
cosénico; docosénico o clupaddnico; o de alquilfenoless
como el butiley hexile; n-octile; n-nonil-, p—tercioc‘bi::b-,
p-tercinonile~s decil- , dodecil-, tetradecil~ o hexade »
oil-fenol., Se prefieren los radicales con 10 a 18 é.tomo;é
de carbono, en particular los que se derivan de alguilfe-
noles,

El radical 4cido X se derive normalmente de é.pi-
dos monocarboxilicos o dicarboxilicos de peso molecular
bajo, como, por ejemplo, del doido oloroacético, del 5?:1.-
do acbtico, del foido maleico, del foido malénico, del}
dcido suocinico o del dcido sulfosuceinico, y esté ligédo
con el radical R-A-(CH,~OHR;0) ~ por medio de un puente
de 8ter o de 8ster. Pero X se deriva especialmente de

foidos inorghnicos polibdsicos,; como el &cido ortofosfb-
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riocd y el Soido sulffiricoi Bl radical &oido X se halla
pfeférentemenfe en forma de sal, © séa: por ejemplos oOmMO
gal de metal &loalinos de amonio o de amiha. Bjemplos de
tales sales son las de sodio, oaloio, amonio, trimetil-
amina, etanolamina, dietanolamina o trietanolamina. En
el caso Ge les unidades de 6xido de alquileno £CH,CHR,03
que aparecen en la fdérmula (1), se trata normelmente de
unidedes de bxido de etileno y de 6xido de ls2-propilenc;
egtag 1times se hallan preferentemente en mezcla con
unidades de 0xido de etileno en los compuestos de la fire
mula (1).

La sintesis de estos ocompuestos se realiza por

métodos conooidos, adicionando & dichos alcoholes: &ci -

dos y alguilfenoles dxido de etileno o alternétivamente,
por cualquier orden de sucesidn, bxido de etileno y bxi~
do de 1,2~propileno, esterificando a continusoidn y'eveér
tualmente convirtiendo los ésteres on sus sales. Tensiu%
ros del componente 1) se conocen, por c¢jemplo, por 1a
patente norteamericeana m@ 3.211,514. Se prefieren sin eme-
bargo los tensiuros de la férmula (1) que corresponden a

las formulas

(2) Rebi—( ingoﬁzo)ml—(cﬁzciﬂo)ma-( CHCH,0 )m3—x
y en particular CHy

(3) R = &~ (CHpGH,0), = X

donde

Ry Ay X tiene el mismo significado que antes,
la suma de
Mys Wy ¥ Dy importa 2 a 20,

la relacidn de grupos de dxido de edleno
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e grupos de dxido de propileno en los GO
puestos de la £érmuls (2) es de 1l:(l & 2)
y preferentemente de 1 § 1 ¥

os un nimero por valor de 1 2 9 y preferenw

I3

temente de 1 a 5 & 1 a 4.
Presentan ademfs interds particuler los ten -
piuros anibnicos de la £érmula
(4) RQO(GHZGHZO)n - X
en la que
R, es un radical de hidrocarburo saturado o
insaturado o un alquilfenal con 10 & 18
dtomos de carbono v
Xyan tienen el mismo significado que se les ha
atribuido antes.
Do los tensiuros que se derivan de aductos de
alguilfenol ¥y bxido de\etileno so prefieren especialmens

te los de lag féruulas

Y
(6) CqHlyg- ”O(CHZCHZO)QS°3X1

donde
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b} es un nimero por valor de 4 a 12,

g es un nfmero por valor de 1 8 3

il es H, NHy o un catibn de metal alcalino y
Xy ;_a; tienen el mismo significado que antes. h

‘Bventuslmente pueden wbilizarse también mez =
clag de dichos tensiuros.

Los tensiuros (componente 1) son agentes de hue-
nectacidn e igualacidén conocidos (auxiliares de tintore -
ria) que empleados por si solos producen intense espuma,

En ¢l caso del componente 2) se trate de pro-
ductos de reaccidn insolubles en agua o dificilmente som
lubles en aguay con un peso molecular de 2000 a TOOO apro-
ximadanentey en especial hasgta 6000 aproximadamente y dé
preferencia entre 2000 y 4000 aproximadamente, Los pro -:
ductos de reaccidn del compomnente 2) carecen de toda ac-
cidn humectante. Estos productos de reaccidén se obtienen
ordinarismente por adicidn de unos 30 a 120 moles de Oxi~
do de l;2-propileno a 1 mol de un alcohol alifftico monb~
valente & hoxavslente con 1 a 6 &tomos de carbono, de una
monoalquil- 0 monoalguilol-monocamina o de una polialqui-
lenpoliaming,

Oomo ejemplos de alcoholes monovalentes hesta
hexavalentes cabe sefialars por ejenplo, el alcohol meti=
lico, etilico, propilico o butilico, el etilenglicol, el
di- y el tri~ebilengliool, ol propilenglicol, el dipropi-
lenglicol, el propan-ls3-diol,; el bubtan=ls2-s ~1;3- -134-
¥y —-2s3~di0ly la glicerine, el trimetilolnetaﬁo y Srime-
$ilolpropano, el hexan-1;2;5= ¥ =L112,6~triol, el 3-hidro=

ximetilpenten-2;4~diol, la penbtaeritrite, la dipentaeri-
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trita, la manite o la sorbita.
Se prefieren los alcoholes divalentes haste he-

xavalentes ocon 2 & 6 4tomos de oarbono, .como el etilen-
glicol, el propilenglicol, la glicerina, la pentaeritri-
ta, la sorbita, el trimetiloletano y el trimetilolpropom
no.

Tag monoalquilmonoaminas pueden contener de 1
a 18 dtomos de carbono, en particuler de 1 a 6 y prefe -
rentemente de 2 a 4 y sony por ejemplo, la etil-y propile
octil- , decil-, dodecil-s hexadecil- u octodecil-aminz.

En el caso de las monoalguilolmonoaminas se
trata ordinariamente de las de 1 2 6 &tomos de carbonoy
preferentemente 2 a 4 Atomos de carbono, como, pPor ejem
plos 1a etanole; propenol-, isopropanol- o butanol-amina.

Lag polialguilenpoliaminag corresponden de

preferencia & la férmule

(7) H,N( 08, CHoNH) | OH, CH, K,
en la que
x es igual a 0 0 a un nfmero por valor de 1
8 3,

Los compuestos del componente 2) son en su mae-
yoria productos comerciales conocidose. En detalle cabe
citar 1los productos de adicidn de Oxido de l,2~pr0pilen6
a los alooholess monoaminas y poliaminas siguientes(se ;
indica entre paréntesis el peso molecular medio preferi-
do): etilenglicol (2000), propilenglicol (2000) y (2700),
glicerina (3000), (3100) y (4000), trimetilolpropano ‘
(2500)s (3200), (4000) y (6300), etilendiemina (3600),
monoisopropanolamina (2300) y asinismo trimetilolpropanc
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-6xido de 1l;2~-propileno=-dxido de etileno (3700).

En oalidad de componente 3): que eventualmente
puede incluirse junto con el componente 2) en los agen =
tes de este invento, se empleans por ejemplos monoalooho-
ks insclubles en agua con 8 4tomos de carbono por 1o me-
nos y preferentemente con 8 a 18 8 9 a 18 4tomos de care
bono. Los aleoholes pueden ser saturedos o0 insaturados ¥y
ramificados o lineales y pueden incluirse solos 0 en mez-
cla., Si los componentes 2) y 3) se emplean &l mismo tieme
po en 1los agentes conformes & este inmvento, su proporoiéh
ponderal puede ser normalmente de (10 a 2) ¢ 1.

Pueden utbilizarse alcoholes nmaturales, oomo,
por ejemplos el alcohol miristilico, el cetilico, el esg-
tearilico o el oleilico, o alcoholes sintéticos, como en
particular el 2-etilhexanol, lo mismo que el trietilhexs-
nol, el alcohol trimetilnonilico o los alfoles (nombre
comercial ~ Continental 0il Company). En el caso de log
alfoles se trata de alcoholes primarios lineales.El nil -
mero que sigue al nombre indica el indice medio de oarbé—
nos del alcohol; asis; por ejemplos Alfol (1218) es uma -
mezcla de alcohol decilico, dodecilico, tetradecilico,
hexadeellico y octadecilico. Otros representantes son
Alfol (810), (12)y (16) y (18).

Los productos de reaccidn con 6xido de algul =
leno de dichos monoalcoholes insolubles en aguascomo lqs
productos de reaccidén de 6xido de 1,2~propilenoc (por ejem
ploy los que contienen adicionados de 1 a 30 moles de o
$xido de 1,2-propileno, pero preferentemente 10s produce

tos de reaccidn con dxido de etileno de estos alcoholes):
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pueden utilizerse igualmente oomo componente 3). LOS Pro

ductos de reaccidn de 6xido de etileno preferidos pueden

representarses por ejemplo, por la férmula '

(8) R40( CH,CH,0) H

donde

R3 es un radical de hidrocarburo satursdo o

insaturadoy de preferencie un radical alqui-
1icoy con 8 a 18 &tomos Go carbono y

es un n@mero por valor de 1 a 10.

140}

Ouando g es un nimero por valor de 1 a 3, se
trata normalmente de productos insolubles en agua,mien -
tras que 1os productos de reaccibn con mayor nfmero de
unidades de Ozido de etileno son solubles en agua. Ejem
plos de estos productos son los productos de reaccidn a
base particularmente de 2-etilhexanol, asi como el alco-
hol laurilico, el alcohol tridecilicos, el alcohol hexade
cilico y el alcohol estearilico y éxido de etileno.

En calidad de componentes 3) entran ademés en
cuenta los productos de reaccidn, dificilmente solubles
en aguz, de 6xido de etileno y/o bxido de 1ls2-propilenc
y alguilfenoles con 4 & 12 &tomos de carbono en la por -
oibn alguilica. Estos compuestos corresponden de prefe —

rencia a la férmula

(9) OpHopt 4= ~0(CH,CHO) B
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en la que _

Ry es hidrdgeno o metilos |

D es un nfmero por valor de 4 a 12 y preferen=
temente 8 2 9 ¥

es un nfmero por valor de 1 a 60, particularw

mente de 1 a 30 y preferentemente de 1 & 3«

En detalle vabe citer los productos de reaceidn
ootilicos y nonilfenilicos siguientes @
pehonilfenol / 30 moles de Oxido de li2~propilenos
p-obtilfenol / 2 moles de Oxido de etileno,
p-nonilfenol / 3 moles de 6xido de ebileno y
p-nonilfenol / 60 moles de Oxido de ly2-propilenoc.

En calidad de componentes 3) son aptos igual-
mente los productos de reaccién a base de un dcido dicar—
boxilico seburado, con 3 a 10 y en particular 6 a 10 dtom
mos de carbonos y 6xido de 1ly2~propileno o polipropilen—
glicoles. En calidad de 4cidos dicarboxilicos entran en:
cuenta; por ejemplo, el 4cido maldnico, el &cido succini-
cos el fcido glutérico; el Acido adipicos el Acido pimé=-
1ico, el 4cido suberinicos el Acido acelaico o ol &cido
sebdcico, Se prefieren el 4cido adipico y el sebdcico.

El nimero de unidades de 6xido de 1,2-propileno en los
productos de reaccidn puede ser de 2 & 40 aproximadamen;;
tee Por (ltimo, pueden whtilizarse tembién los productos’
de reaccidn de 4cidos grasos con 10 a 18 &tomos de carbo-
no y 6xido de 1,2-propileno o polipropilenglicoles. Los
foidos grasos pueden ser saturados o insaturadoss; comoy .
por ejemplo, el dcido cdpricos el eido lédurico, el

deido miristico, el dcido palmitico o el esgtedrico o
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bien ol &oido declrivco, el dodecénicos el tetradecénicos
ol Hoxadeobniod, el oleicd, el 1inélicod, el linolénico

0 ol rioinflico/ El nfmero de las unidades de 6xido de
1,2-propileno en estos ésteres puede ser aproximadamente
tan grande oomo en los productos do reaccidn mencionados
antesg.

Otros productos de reaccidn que son aptos oomo
componente 3) se obtienen a partir de los &cidos grasos
de 10 a 18 Atomos de carbono citados entess alcoholes
trivalentes hasta hexavalentes o polialgquilenpoliaminag
y 6xido de lj2-propileno.

Los alcoholes trivalentes hasta hexavalentes
contiencn de preferencia 3 a 6 &tomos de carbono y son en
particular la glicerina, el trimetilolpropano, la penta-—
eritrite y la sorbita. las polialguilenpoliaminag pueden
representarse por le férmula (7).

Mercoen citarse a titulo de e¢jemplos el produc—
to de reeccidn de laurilsorbite y bxido de 1, 2~propileno
(peso moleoular 2500) y el producto de recceibn de la
poliaminoamida de la férmula

011ﬁ23CONHCH20H2NHGH2GH2NHGH2GH2NH2
(8cido lalrico / trietilentetramine) y 0xido de 1,2-proe

pileno (peso molocular 2600),

N Todos los compuestos y productos de reaccidn
mencionados oomo componente 2), sony, 0 bien conocidosy en
parte agsequibles en el comercio, o bien preparables por
métodos conoeidos, femiliares para el experto.

Los aceltes de silicona del ocomponente 3) se
utilizan especialmente en ol procedimiento dec este inven—

to cuando se aspira & una acelén marceda de represidn de
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la egpgma; Sin embargo, mediante log aceites de s:i,lieoné puede
mejorarse aln més la accién humectante de los agentes ubilie
zados, Egtos acei‘bes.pueden hallarse en centidades hasta 304
en peso (poi' ejemplo, 1 a 30), en particular hasta 20 y even-
bualmente también sélo hasta 10 § en peso (por ejemplo hasta
0,1 210460,1a260,5a 1,5 en peso) respecto al tobal
del agente. Por aceites de solicona deben entenderse los orga-
n0p01is;iloxanps (eventualmente bloqueados con hidréxido en

los extremos), como por ejemplo los polidimetilsiloxenos, los
polimetilfenilsiloxenos y log polimetilhidrosiloxenos de peso
molecular meqio 1000 a 100,000 apmximad__amente; de preferen=-
cia 5.000 a 40.000, Entren en cuente sobre todo los elquilpo-
lixiloxanos que presenten & 252C una viscosided de 0;7 cenbi-
polses poi' lo menos, El radical alguf}ico_puede contener de
1 a 6 &tomos de carbono. Se preficren, por ejemplo; los metil-
siloxenos que a 259C ‘tienen una viscosldad de 50 a 15.000
cen‘bipoises' Yy pmfemn'bemen-bemdg ungs 100 a 1000 cgntipoisesé_
Los metilpolisilorenos gue enbtran on cusnta pueden representay

se por la £émula

[ f

(10) R~ Zli - G—___S; -'-o.._.__z:: - R
3
ot - X

en la que
R designa metilo 6 metoxilo y

X Significa un nimero e;_rbeiwo mayor que l; por
) n_ojemplo, uno Po;: valor de 50 a 1200 o nése

Se trata normalmente de pmduetos comerciales conocldos, que
ademds del aceite de silicona pueden oventualmente contener

todavia guplementos corrientés; como, por ejemplo, écido sili-
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clco coloidal o emulgentes a basc de polietilanglicoles;
Bjomplos de btales aceltes de gilicona son el aceite de siw=
licona SAG 100 (Unlon Carbide), los aceites de silicona IB
100 y MSA (Dow Corning) y ol aceite do silicona SH Wackor
Chgmie); So profioren los aceites de silicona de pcso molocus
lar mds alto, So los introduce prefecrentomonte en cantidades
rolatlvemente pequefias, para evitar; por ojcmplo, los ofectos
propios do los amcoites de silicona (hidrofobia).
Ios egontes de humoctacién y roprcsién do la cspu=

ma de cste invonto pueden obtencrse por simple romovimionto
do los componentes citados a tomporeturas dc 15 a BOQC, y
particuwlamoento do 15 a 3090; on sgua (componente 5), de lo
quo resultan mozelas homogéneas, proforentemonte lfmpidas, quo
tiene muy bueona cestabilidad de almeconamiento a la temperatue—
re dol ambiente. Los ogentes do este invonto contionen en
particular:

10 a 504 en peso del componente 1)

10 a 50% en peso del componente 2) y eventualmente

del 3)

0 a 304 en peso,del componente 4) y

20 a 80% en peso de agua;
glempre respecto al total del egente, muy especlalmente apios
son ademés_los agentes que contienen 10 g 20% en peso del com--
ponente 1), 15 a 35 en peso del componente 2) y eventualmen—
te 3), 0 a 10 % en poeso dol componente 4) y 40 a 75% en poso
do agua.

Segtn la cantidad y la naturaleza de los componentes

emploados log aggontes de humoctacidén y represidén do la espuma |
son, on la foxma acuosa indicada; de viscosidad ddbil hasta

fuerte, So los puede mezclar con agua, On cuyo caso s6 obtige
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nen immedigtemente preparaciones homogénees y limpldas.

Bstos sgentes humectantes y ropresorcs de la espus-
ma pueden emplearse en proparecionos bcidas o alcalings (camm
po de pﬁg la lQ_aproxi.madgmen-be), asl como en un amplio in-
térvalo de temperatura (por ejemplo, de 20 a 1208C), sin gue
plerden su accién. Para ol uso préctico se 1os puede ubili-
zar sin diluir o blen despuds de dilucidn con agua, en cuyo
caso bagten alrcdedor de 0,001 a 20 g del ageniec por litro;
los baflos de aplicacidn pare el tratamiento c_ie"bexbiles pucs
den con?;enex\ alrededor de 0,1 a 10 g por litro, y particular-
mente 0,5 a 5 g por litro, Los agenites que conticnen acei‘bés
élg_ gllicons y por tanto so utj.}i_zan particulammente para row-
prinir la espuma o para eviterla, por ejemplo en la depuracién
de sguas rosiduales, se usan por lo general én centidades de
0,001 a 1 g por litro y preforcntemente de 0,001l a 0,1 g por
li‘cro; La contldad utllizada se oxiente también segin los
tensiuros exigbontes en las agues residuales 0 1log otros gis—
temas acuosos. o

Los agentes humectantes y represores de la espuma
pueden eventualmente propararse tembidn en ocasiones sin el
compononte 5) (agua). So obtiencn asi preparacionss concentya-
das con un contenido total de materia s6lida de 25 a T% aprow
ximadamente. Bstos concoenbrados pu.ecle:fl contencr ¢l componente
1) en cantidad de un 25 a 704 en peso, el componmente 2) y even’
tualmente el 3) en 6an’bidad de 25 a T70f en peso y 6l componen-—
%o 4) en cantidad g 0@ 30% en poso, ]

- Los pgentes humectantes y represores de la espuma
confomes g este invento pueden utilizarse en los nés diver-
sos procedimientos en gue se empleen preparaciopes acuosas o

con sgua que tienden fécllmente a la espumacidn, como, por
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a) tincidn de la lsma con colorantes complejos de
metilo i:l 0 1:2; con colorantes dcidos o con
colorantes reactivos; procedimientos tin@éxeos
5. de extraceién o continuos para tefilr fibras de
poliamida sintética con colorantes écigos o con
colorantes de dispersidn; tineién de fibres de po
1liéster con colorantes de dispersidn; tincién de
fibras celulégicas con colorantes reactivos y con
10. colorantes directos; y tineidén de fibres do polig
ogilonitrilo con colorantes cabidnicos; )
b) procedimientos de apresto (refinacién) para metg
riales toxtiles; entiafieltremiento y antlencogi-
miento de la lana o de mezclas de fibra que conten
15, gen lanaj ignifggacidn y antiarrugamiento de ma~“-
terlalos de fibre celuldsicos; oleofobacidn, hidrg
fobacidén y repulsifn a la sucieded de diversos
substratos de fibres entiestatlcidad y suaviza=-
olén del tacto de diversos substratos de fibra;
20. y aclarecién Sptice do diversos substratos de fibra
c) fabricacidn del papel (suspensiones de fibra de
pepel) y apresto dol papel, especialmenie en el
encolamiento del papel con preparaciones acuoses
de resina o en el tratamiento de la supexrficie
25, del papel (onrage del papel); )
d) desospumacidén de aguas residunles; las aguas rosi~
duales comunales o industriales, ademés do las
impurezgs gue arrastran o lloven disueltas, tienon

la mgyorfa de las vecos 6l inconveniente do fomar
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muchs espumz. Bstd puede péxﬁﬁfbar el proceso de
eiabpraci6n en las insfalacioﬁes clarificadéras ¥
difieultars por ejemplo, ld inﬁroduccién de aire
en los clarificadores biOIggiOOSé Resulta pues
ventajogo afindir a dales aguas residuales agentes
represores'de la espumz. Para poder actuar con
cantldades muy pequéﬁas de tales agentes repre -
gores vy sin embarge no disminuir la eficacia de
1la instelacibn olarificadora, tal agente represor
de la espuma debe ser muy estable y lo mis indie
fe;ente posible. Bl agente de este invento cumple
egtas condioiones.de manere excelente;

e) ocomo aditamento represor de la espums en el lavado
en lavedoras domésticas;

£) para componer preparaciones de colores para pine
tura que no formen espum.

Los agentes de este invento pueden suplementa -
riamente ejercer accidn igualadora en log procedimientos
que se han resefiados especialmente en los de tinfte y apres
t0,.

Si se emplean otros agentes auxiliares, de més
féoll espumaoidn (tensiuros), por adiacibn de agentes de
este invento se puede conseguir buena represibn de la es-
puma. Otra accidn de estos agentess que se traduce también
en la iguzldad de las tinbturag y los aprestoss radica en
la facultad de desairear précticamente por coﬁpleto los
sistemas aocuososgy es decir, evitar inclusiones de aire
en 10s befios de aplicacidn y en los substratos. Por tal

desaireacibn se exoluye en gran parte la formacibn de
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En virtud de sus buenas propiedades hidroiro ~
pas los agentes de este invento son especielmente aptos
en la apliocaciln de substancies ingolubles en 2gua o di-
fioilmente solubles en agua (colorantess agentes de re-
finaeibn)s pues éstas pueden ser puestas en forma f£inam
mente distribulda sin que sean necesarias cantidades su=
plementerias, eventualmente grandeg, de disolventes. De
este modo los procedimientos de apresto pueden realizar—
se de forma mucho més barata.

En los ejemplos que siguen les partes son par=
tes en pesos y los porcentajess porcentejes en peso. Los
productos de reaoccidn o compuesios que siguen son ejem e
plos de log componentes 1) y 3).

Tensiuros anibnicos (Componente 1) :

A sal ambnica del éster dcido de Acido sulfirico del

producto de adiocidn de 2 moles de dxido de etilem~

no a 1 nol de p~tercinonilfenol;

4y sal ambnica del éster fcido de Acido sulfirico del

producto de adicibn de 3 moles de Oxido de etilene

& 1 mol de alcohol tridecilico; |

sal sbdlca del éster Acido de dcido maleico del

producto de adicidn de 2 moles de éxido de obileno

a 1 mol de p~-nonilfenol;

Ay sal ambnice del dster &oido de foido sulffirico del
producto de adicibn de 3 moles de 6xido do etileno
a 1 mol de p~butilfenol;

As sal ambnica del &ster dcido de doido fosférico del

producto de adicidn de 2 moles de Oxido de etileno
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a 1 mol de p-~nonilfenol;

sal sbdica del acetato del producto de adicibn
de 4 moles de Oxido de etileno a 1 mol de p-oobil-
fenol} |

gal sbdica del &ster de dcido disulfosuccinico del
producto de adicibn de 4 moles de 6xido de efile=
no 2 1 mol de n~octilfenocl;

sai ambnica del éster doido de dcido sulflrico

de diglicol de 4cido graso de coco;

sal ambnioz del éster 4cido de deido sulflrico
del producto de adioiln de 1 mol de éxido de ebi-
leno & 1 mol de alcohol  estearilico; |
sal ambnica del éster &cido de fcido sulfirico
del producto de adicidn de 9 moles de dxido de
etileno a 1 mol de p-nonilfenol;

sal ambnica del &ster £cido de Acido sulffirico
del producto de adicidn de 6 moles de dxido de
e%ileno a 1 mol de p-nonilfenol;

sal sbdica del 8ster de 4¢ido monosulfosuccinico
del producto de adicidn de 2 moles de Oxido de
etileno a 1 mol de p-nonilfenol;

sal andnica del &ster &cido de 4cido sulflirico
del producto de adicibn de 1 mol de bxido de pro-
pileno y 1 mol de 6xido de etileno & 1 mol de '

nonilfenol;

‘sal ambnica del &ster 4cido de Acido sulfirico

del producto de adicifn de 10 moles de 6xido de
propileno y 10 moles de Oxido de etileno a 1 mol

de nonilfenol;
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sal embnica del ster £oido de 4oido sulffrico del
producto de adicibén de 6 moles de bxido de etileno
& ) mol de dodeoilfenol;

shl ambnice del Sster fcido de Aoido sulféirico del
producto de adioibn de 6 moles de Hxido de ebileno
& 1 mol de pentadecilfenol;

sal ambénice del &ster Acido de &cido sulffirico del
producto de adicidn de 5 moles de bxido de etile=

no a 1 mol de tributilfenol;

sal ambnica del &ster dcido de doido sulfirico del

.producto de adiocidn de 3 moles de 6xido de etile-

no a 1 mol de Alfol (2022);

sal ambnica del 8ster 4cido de Acido sulflrico del

producto de adicidn de 2 moles de bxido de etileno
a 1 mol de alecohol hidroabietilico;

sal aménica del ster de &cido sulflrico del pro-
ducto de 2diocidn de 2 moles de Sxido de etileno

a 1 mol de ootilfenol._

Oomponente 2)

By

producto de reaccidn de etilenglicol y bxido de
1ls2~propilenos de peso molecular 2000

producto de reaccidn de propilenglicol y bxido de
Ll;2=-propileno, de peso molecular 2000

producto de reaccibén de propilenglicol y dxido de
1, 2~propileno, de peso molecular 2700

producto de remccidn de glicerina y 6xido de 132~
~propilenoy de peso molecular 3000

producto de reaccidn de glicerina y éxido de 10w

propilenoy de peso moleculer 3100
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producto de reaccidn de glicerins y §xido e 12~
propileno, de peso moleowlar 4000 ,

producto de reaccibn de trimedilolpropano y bxido
de 1,2~propileno, de peso méieanlar-25oo

producto de reaccidn de trimetilblprOpano y Oxido
de 1,2-propileno, de peso molecular 3200
producto de reaccidn de trimetilolpropsno y bxido
de l,2-propileno, de peso molecular 4000

producto de reaccibn de trimetilolpropano y Sxido
de ly2=-propileno, de peso molecular 6300

producto de reaccidn de etilendiamina y 8xido de
1y2~propilenos de peso moleouiar 3600

producto de reaccidn de monoisopropanolamina y
ls2~propilenos de peso molecoular 2300

producto de reacecidn de metanol (o l-metoxi-2=
propancl) y 6xido de 1,2-propilencs de peso mole~
cular 2750

producto de reaceifn de butanol y dxido de 1,2~pro-
pilenos de peso molecular 3000

producto de reaccidn de sorbita y 6xido de 1y 2~pro-
pilenoy de peso molecular 2650 '
producto de reaceidn de pentaeritrita y bxido de
ly2~propileno, de peso molecular 3000

producto de reaccibn de metiletanolamina y dxido
de 1,2~propilenc, de peso molecular 3000

producto de reaccidn hexilamina y dxido de 1,2-
~pbopileno, de-peso moleoular 3000

producto de reacciln de trictanolemina y 6xido de

.ls2=propileno, de peso molecular 3650
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producto de reaccifn de trietilenbetramina y dxido
de l,2-propileno, de pegso molecular 3050

producto de reaceibn de dipropilentriaming y Sxi-
do de 1,2-propileno, de pes0 molecular 3500

Componente 3):

2=etilhexanol

Alfol (1218)

trimetilhexanol

producto de adicidn de 30 moles de 6zido de pro-
pileno & 1 mol de nonilfenol

producto de la reaccidén de 3 moles de O6xido de
etileno y 'l mol de nonilfenol

producto de la reaceidn de 2 moles de Oxido de
etileno y.1 mol de nonilfenol

producto de la reaccién de 1 mol de dxido de eti-~ -
leno y 1 mol de 2-otilhexanol,

producto de la reaccibn de 3 moles de Sxido de
etileno y 1 mol de alcohol estearilico

producto de la reaccidn de 1 mol de 6xido de efi~
leno y 1 mol de butilfenol

producto de la reaccidn de 10 moles de Oxido de
propileno y 1 mol de dodecilienol

producto de la reaccidén de 5 moles de.dxido de
etileno y 1 mol de 2~etilhexanol

producto de la reaceidn de 8 moles de dxido de
etileno y 1 mol de o-fenilfenol

producto de 1la reacoidn de 3 moles de Oxido de
etileno y 1 mol de alcohol tridecilico

producto de la rcaccibén de 3 moles de dxido de
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etileno y 1 mol de alcohol hexadecilico
producto de 1la reaccidn & 2 moles de Oxido de
etileno y 1 mol de alcohol lawrilico
producto de la reaccifn de 10 moles de Oxido de
etileno y I mol de 2-etilhexanol.
producto de la reacci6n de 6xid§ de 1,2~propileno
¥ 1 mol de alcohol oleilico (de peso molecular-
2000)
producto de la reaccibn de 60 moles de bxido de
ly2=propileno y 1 mol de p-nonilfenol (de peso
moleoular 3700) |
producto de la reaccidn de 1 mol de polipropilene
glicol (de peso molecular 2000) y 1 mol de dcido -
oleigo '
producto de la reaccidn de 2 moles de polipropim
lenglicol (de peso molscular 1000) y 1 mol de é§i~
do adipico
producto de la reaccidn de Oxido de 1,2-propileno
¥ 1 mol de éster laurilsorbiténico (de peso mole—
oular 2500)
producto de la reaccitn de bxido de 1,2-propileno
¥ 1 mol de una poliaminoamida de la fémula :
0y 5 4 CONHCE o OH o, N G OF,, ¥ CHL G
leoular 2600).

BJEMPIO 1

ofH, (de peso mo-

A 70 partes de uma preparacidn al 40% del ten~

siuro.Al se afiladen agltando 50 partes del producto de

reaceidn Bge A continuacibn se afiaden; con agitacidn cong

tante 50 partes de agua (602C) y se sigue agitando le



e

10.

15,

20,

254

mezela haste gue estd enfriada a la temperatura del ambien
te. )

Se obtiene un preparado limpido, incoloro y de
buena vertibilidad, que puede emplearse como agente humec
tente y desaireante pobre en espumas 10 mismo que oomo '
agente solubilizante para colorantes en diversos procedi-
mientos tintbreos (por ejemplos en procedimientos de ex=
traccidn, de imbibieidn o de fulardeo).

La formeoifn o respectivamente -el amortigua —
miento de la espumza se comprueba por medio de un ensayo
de espumaoién. Para ello se forman preperaciones aouosas
dilufdas de los agentes que se han desorito, se las sacu-
de durante l minuto y se mide luego la alture de la espu~
ma en milimetros cada 1 minufo y respectivamente cada 5

minutos después de terminado el sacudimiento.

e S S e e — —

E== == m——
albturc de la egspuma en mn
Al oabo de Al c2bo de
1 min, 5 mino

Mensiuro de comparacidn (aduc
t0 de ps.tercioctilfenil y 8
moles de 6xido de etileno)

(1 g/1itro) 210 200
Preparcoibn segin el Ejemplo '
1 ?l g/litro) 80 20

.

" En iﬁgar del tensiuro Al'buéden utilizarse tam~

bién los tensiuros siguientes: dor Agr byo bgy Ag Alzf
En lugar del compuesto 37 pueden utilizarse
también los compuesios: Bys Bys By Bps Bgs By Byys Bpy
y evenfualmente 01, 02, 03 o} 04.
En todos los czsos se obtienen preparados iguel

mente pobres en espuma, los cuales pueden utilizarse para
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el fin indicado com resultados iguelmente Luenos,
EJENPLO_2

& 70 partes de una preparacidn acuosa el 40%,
calentada a 7080, del tensiuro A, se afinden 30 partes-del
producto de reaccién Bsy calentado a 708C. A continuacibn
se afiaden todavia, agitando, 1 parte de aceite de silidoﬂ
na y 49 partes de agua (a T02C) y se deja enfriar en agiﬁ
tacidn hasta la temperatura del ambiente. |

Se obtiene un preparado limpido, ligeramente
amarillento y sin espuma, que puede emplearse en las Ope;
raciones tintbreas como agente humectante y desaireante
y con el cual se logra 2l mismo tiempo buena accidn re-~
presora de la espums sis por ejemplos, se emplean conjuéy
tamente tensiuros suplementarios. En el enseyo de espuma .

seghn el Ejemplo 1 se obtienen los resultados siguientés:

3 Altura de la espuma en mﬂ
Al cabo de | AL cabo de
1 min. 5 mine .
Tensiuro de comparacidn (pro-
ducto de reaccion sulfonado, :
a base de o-fenilendiamina, :
deido estedrico y cloruro de :
bencilo) 205 205
{Pensiuro de comparacibn (1g/
litro) + preparado segun el
Ejemplo 2 (1 g/litro) 50 20
Preparado seghn el Ejemplo 2
(1 g/litro) 0 0
te s e S e

Para componer preparaciones con propiedades de
calidad comparables pueden utilizarse también los compo-
nentes siguientes:

Componente 1): Ay AS' AS’ A1O’ Aqq
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Componente 2): B1;BZ,B3.B7sB9;B{{,B12 y eventualmente 05.
EJEMPIO 3

A 70 partes de une preparacibn acuosa al 40%
del tensiuro 4, calentads a 708C; se afiaden con agita=-
cibn 30 pertes del producto de reaccidn Bgs calentando a
702C. A continuacibn se agregan 10 partes de aceite de
silicona y se agita la mezecla & T08C durante una hora.
Iuego se afiaden 27 partes de agua (708C) y se sigue agi-
tando hasta que la mezcla estd enfriads a la temperatura
del ambiente.

Se obtiene un preparado estable de un represor
de la espuma que cuando se emplea, por éjemplo: conjunta~
mente con otros tensiuros despliege muy buena accidn an-
tiespumante,

Del ensayo de espumacidn segin el Ejemplo 1 re-

sultan los indices siguientes:

]

Altura de la egpuma en m
al cabo de | AL cabo de
1 min. 5 min.

Tensiuro A, (1 g/1itro) 220 190

Tenglureg A4 + producto de R
reaccibn Bg (1 g/litro) 80 20

Tensiuro de comparacidn A
(aducto de oleilamina y 8 mo
les de bxido de etileno)
(045 g/1itro)

Tensiuro de comparacidn A
(045 g/litro) + preparado se
gan el Bj.3 (0,2 g/litro) 10 2

140 135

Tensiuro de comparacidn B
(aducto de aleohol de grase
de coco y 6 moles de 6xido
de etileno) (045 g/litro) 190 180

Tensiuro de comparacién B
(0»5 g/litro) + preparado se

gin el Ej.3 (0,% g/litro) 70 3
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TABLA (Cont.)

s S T e T T S e S R D SR I S SRS S S SR S S SR R S ST IR e e e Mt e e e s o e e o T B8 S ST SRR SRS S RS SRS
Alture de la espums en mm
AT 38%0 de AL cabo de

1 min, 5 min.
Tensiuro de comparaclén ¢

(producto de reaccidn sul
fonados a bage de o-feni-
lendiamina, dcido estedri
co y cloruro de benocile)™

(1 g/1itro) 205 207

Tensiuro de comparacidn C
(1 g/lltro) + preparado
segin el Ejemplo 3 (0.3 &/
1itro) 55 40

" Se mide ademis la ocapacidad de humectacidn (Se
sumerge una pieza de tejido de algoddn en un liquido &
ensayo y se Obtiene al principio, a cousa del aire apri-
sionado en el tejidos uma flotacibn. Con la penetraci6n'
del liguido el aire es expulsado del tejido y &ste empiew
22 & hundirse. Se mide el tiempo que transcurre desde,ei
momento de la sumersidn hasta el principio del hundimieéto

de la pieza de tejido).

ey . - r

e o

Tiempo de sumersidn en

segundog
Tensiuro 4; (1 g/litro) 42
Producto de reaccién Bg (1 g/iitro)| ninguns aceibn
humectante
Ten51uro A roducto de reac =-
cibn Bg ( lltro 27

Adends de este efecto sinbrgico positivo sobre
la aceibn humectente, la mezela del tensiuro Ay v el p%o-
ducto de reaccibn Bg forma mucha menos espuma que el ten-
giuro A; solo,

Se obtienen tambibn anbiespumantes de aceidn
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compareble oon el empleo de los componentes siguientes:

Componente 1)'= dor Agr Agy A9: &ys

Componente 2)¢ Byy B3y Bgs By B7§ Bgs Byr Bppe
EJEMPIO 4

a) Se combinan oon agitaoibn a la tompers

]

tura del ambiente 30 partes del producto de reaccidn B3
con 30 partes de un2 preparacidn acuosa al 40% del ten~
sluro A,. Se afiaden luego 6 partes del compuesto C3 y 1
varte de aceite de silicona y se diluye la mezela con 33
partes de agua agitando continuamente.

b) Se mezclan entre si 25 partes del pro =
ducto de reaccibn By» 5 partes del compuesto Cge 6 Partes
del compuesto Gl v 1 parte de aceite de gilicona, y a
esta mezecla se afladen oon agitaoién congstante 30 partes
de wna preparacibén al 40% del tensiuro Ao A continue -

cibn se diluye con 33 partes de agul.
En ambos casos se obtlene un agente humectante

y desaireante que puede ser utilizado en las operaciones

de tincidn y apresto.

— s — i s s e b e S e et s e 3

T Altura de la espuma en

Prucha de la egpumacidn mm..
L. a2bo de Al cabo de .

L min, 5 min.

Mensiuroe de comparacidn (pro-
ducto de reaccibn sulfonado,
8 base de o=fenilendiamina,

boido egtelrico y cloruro de
beneilo) (1 g/litro) 205 205

Tensiuro de comparacibn (1 &/
litro) + preparado segun el
ejemplo.4 a) (1 g/litro) 60 20

Tensiuro de comparacibn (1 &/
litro) + preparado segin el
Ejemplo.4 b) (1 g/1litro) 50 20
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_TABLA (Conts)
SEE S R R R S R R E TR S S s s
_ , Altura de la espima en mm. |
Prueba de la espumscion 1l pabo de Al b0 de .
.1 mine 5 mine
Preparado segln el Ejemplo 4 - '
a) (1 g/litro) 0 0
Preparado segin el Ejemplo 4
b) (1 g/litro) 0 0
EJRUPIO 5

En un vago de precipitacidn se mezclan homOgénqé
mente por removimiento & la temperature del ambionte 24
partes del producto de reaccidn 317 oon 0:8 partes de
aceite de silicona, Después de aumentar la temperatura hage
te 602C, se afiaden 22 partes del fensiuro &4, y a conﬁingé—
eibn 53,2 partes de agua. Se prosigue la agitecibn hasta
el enfriamiento a la ‘temperatura del ambiente. Se obtiene
un humectante pobre en espuma, que puecde emplearse tanto
en los bafios de fulardeo como en los bafios para el méto@o
de extraccidn.

Se obtienen resultados semejantes si en lu-
gar dol producto de reaccidn 317 se utilizan los produce—
tos de reaoccibn Byy O Byge

EJEMPIO 6
En un caldero mezclador con agitador de ancla
se mezclan homogéneamente 0,6 partes de aceite de éili?
cona con 19 partes del producto de reaccibn Bgve oon—
tinuacibn se afiaden 46 partes del fensiuro Ajg. Después
de 60 minutos de agitacibn, se agregzan despacio 34:4
partes do agua & 400G y se conbinfa agitando por 30 mi-

nutos. Se origina un producto pastoso, estable, gque pue~
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de ser utillizado como humectante pobre en espuma. Se Obe
tienen respultados semejantosg sl se utilize el producto
de reaocibn Bpge

EJEMPIO 7

Se mezclan entre si o 6020 32 partes del tenw

siuro Al7 y 16 partes del producto de reacecidn Bgl’ g0
afiaden a continuacidn 3 partes de aceite de silicona y
se aglte hasta distribucidn homogénea, Iuego se agregen
49 portes de agua calentada a ‘708C y se agita hasta el
enfriamiento & la temperatura del ambiente. Se obtiene
un humectante sin espuma.
EJENPIO 8

a) En un caldero agitedor se mezclan a la
tempereture del ambiente 16 pertes del producto de reac—
oibn By ¥ 16 partes del producto de reaceidn Bl?’ Se ca=
lienta 1a mezola a 802 O y luego se deslien en ella 143
partes de aceite de silicona y o continuzcidn los compo-
nentes (14 partes del temsiuro &y y 52,7 partes de ague)
calentados o 5090, Se prosigue lo agitacidn haste el en-
friemiento o la tomperatura del amblente y se obtiene un
preparedo que puede utilizarse como humectante sin esple
ma

Se obtienen resultedos semejamtes si se reem-
plaza el producto de reaccidn B17 por el producto de
reaccibn By5 0 también con un preparedo a bese de los
componentes sigulentes @

b) 32 partes del producto de reaccidn By
14 partes del tensiuro A, 0,3 partes de aceite de gili-

cona y 53,7 partes de agua.



54

10.

i5.

25.

- 34 -

EJENPIO 9

En un caldero agitador se mezcla homogéneamen=-

te 40 partes del tensiuro 4

reaccibn Bl? y 53 partes de agua.

20: 33 partes del producto de

Se obtiene un humectante pobre en espuma, G-

pecialmente apto para la tincidn continua de elfombras.
EJEMPIO 10

Se mezelan homogéneasmente & la temperature del

ambiente 20 partes del producto de reaccidn By ¥ 14 par-

tes de aceitc de gilicona. Iuego se deslicn despacio 47

partes del tensinro Ay (preparacibn acuosa al 40%) en la

mezela y por Gltimo se agregan 19 pories de agua. 4 con-

tinuacidn se agita a la temperatura del ambiente por 2

horas todavia.

Se obtiene un agente antiespumante pare uso uni

versals, apto tambidn, por ejemplo, para la desespumaoién'

de las aguas residuales.

Prucbe de espumacibn segin el Ejemplo 1t

— > e S S St et s S S Sy

A N T T NI IR T ! == === = e
Altura de la espuma en mm
Producto g/1 | 8Tl cabo. do al oapbo de .
‘ L min, 5 mine
Tensiuro de comporacibn (pro o '
ducto de reaccidn sulfonadd | 1 205 205
g base de o~fenilendiamina,
deido egteérico y cloruro de
benoilo)
Tensiuro de comparacibn + 1
preparado seghn el Ejemplo 5| 1 18 3
preparado se el ejemplo 5 1 30 0
Tensiuro de ogmparacibn + 1
preparado segun el ejemplo 6| 2 67 14
preparado se el ejemplo 6| 2 20 0
Tensiuro de comparacidn + 1
preparado segin el ejemplo T {05 0 0
preparado segin el ejemplo 7 {0:5 0 0
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T4 ( Cont. )
E ettt et ===m========"'*===="===-;z======'==============;=z. .
—T r Alture de la espuma en mm
Produoto g/1 ET cabo de el cabo de ..
1 mine 5 min,

Tensiuro de comparacidn +| 1 o

preparedo segun el Ejemp,

8 a) , 3 24 0
Preparado segun el Ejem.

a) 3 0 0

Tensiuro de comperecidm + 1

Preparado segun el Ejem. -

8 D) , 3 24 0
Preparedo segin el Ejems

8 b) 3 o
Tensiuro de comparacién + 1
Preparado segin el Ejem, -

10 , 045 0 0
Preparado gsegin ¢l Ejem.

10 0,5 C 0

EJEMPIO 11 d

En un tefiidor de circulzoibn se introducen con un

portamaterisles 100 kg debobinas cruzadas (lana). En el depd—

sito de preparacidn se calientan a 6020 1200 litros de agua

¥y se disuelven en ella 1200 g del preparado segin el Ejem =

plo 2. Iuego se bombea el bafio del depdsito de preparacidn

a través del metorizl en el aparato tintbéreo y & continua -

cibn se le hace circular altermativemente, Por la adiocibn

del preparado se produce una desaireacidn esponténea del

sistema tintdreo y con ella una buena penetracién en el gé-

nero. Egto es advertible porque, entre ofros detalless ocon

el empleo del preparado puede llenarse en el aparato alre -

dedor de 5 % mds de agua. A continuacibn pucde teflirse) paﬁ

ejemplo oon el colorente reactivo de la férmulae
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3H  NHCH,
(10%1) CH, = OCONH- =N rojo
X
HO~

durente una hora a la temperatura de ebullicidn del baflo

(96 - 10020) Como otros auxiliores tintdreos el bafio

- contiene 1 kg de una mezcla l:l & bage del producto de

adicibn, cuaternizado, de 7 moles de bxido de ebileno &
1 mol de uno mezela de aminas grasas de 016"018 (agente
cuaternizantes cloroacetamida) y de la sal amdnica del =
ster &oido de Aoido sulffirico del prodmcto de adicibn de
7 moles de dxido de etileno a 1 mol de unz mezcla de ami~-

nas grasas de G 8 (preparccifn acuosa al 50 %). Duren~

16701
te la tineldn no aparece pricticamente ningin desprendi-
miento de espume. En virtud de la buena desaireacidn irm
dicada antes se asegura una elevada veloci&ad de circu rm~
lacibn. Se impiden asi las inclusiones perjudiciales dol
aire y la formaoidn de manchas por la espuma en el géne-
fo tefiido,

Sc obtiene una penetracibn homogénea e intensa
del tihte en las bobinas cruzadas.

EJEMPIO 12
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En una tina de asgpaders se humectan primeramen~—
te 100 kg de género de punto de élgomﬁlen 300 litrog de
agua con adicibn de 3 kg del preparado segin el Ejemplo 2. '
En 30 segundos ol algodﬁn Queda completamente humectado ‘
y desairendo y en consecuenciza no tiende ya a sobrenadar
durente el tinte. Se tifie luego el clnoro de algoddn en

el mismo bafioy al que se afinden 2 kg de un colorante de

la foérmulsn
1
'.\/ q'
5048 |
OH NH- ~IH,
1
(102) mN=T
s
HO,S 3H

ademds de los productos quimicos usuales, como electrcSl.’!.-~
tos y compuestos alcalinos, duranite 2 horas a la temperd-
tura de ebullicidn del bafio (96=-1008 C), Aunque se emplea
al mismo tiempo un agenie igualador espumante, l2a espuma
queda tan reprimida que el género permanece debajo de la
superfiole del bafioy con excepeidn del trayecto sobre la
aspaderay durante la tincidn.

El género de punto de algodbn quede tefiido de
rojo con uniformidad y sin manchas,

EJEMPLO 13

En un aparato para - pacas se cargan 100 kg de
borre de algoddn., AL bafio (2000 litros de agua), calenta
do a 602Cy se afladen 2 kg del preparado segin el Ejemplo
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li En vif%ud,de le intensa aocibn htmectante y desaireaim
%éj el aigédﬁn queda enpgpado y desaireado en breve tieme
pd ¥ plieds Bbr tefiido, por ejembibi tal oomo se indioce en
el Ejemplo 12. la formacién de espuma queda notablemente
disminuida,

Se obtiene una borre de algoddn penetrada por
el tinte oon igualdad,

9i se emplea, como producto de comparacidn, el
producto de adicidn de 8 moles de Oxido de efileno a 1
mol de p~-bercioctilfencl, se obltiene ciertamente una hu-
mectacidn satisfactoria, pero le desaireacidn es insufim
ciente y la Fformacidn de espuma perturba la operacidn
tintbrea.,

El efecto de desaireacidn puede demostrarse de
la menera siguiente: En recipientes de vidrio cilindricosy -
abiertos por un lado, de 24 em de longitud y 2,8 cm de |
difmetro interno, se depositen uniformemente y se oompriu
men 10 g de peinado de lana. Luego se vierten en cada Oiw
lindro 80 omd de agua que contienen disueltos 0,08 g'de@
tensiure de comparacibn o respectivamente del preparado
segin el Ejemplo 1. ;

En el cilindro con el nivel més bajo de liguido
la desaireacidn es més intensa.

EJEMPIO 14

A une mezela fuertemente espumente de aguas re-
siduales procedentes de emisores comunalses e industrialés
se afinde, desde un recipiente de preparacidn que contiene
una solucidn al 1% del preparado segin el Ejemplo 4 2)i

1 cc de esta solucibn por litro de agus residuel. Se eliw-
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mina asi 1a espuma oxistente y no aparece nueve formaocifn
de espuma;

Ia temperature y el indice de pH de las aguas
residuales son ilrreleventes para la eficacia de la solu~
oibn empleada,

EJEMPIO 15
Se fulardea un tejido (bruto) de gabardina de
algoddn con un bafio tintdreo que contiene por litro :

20 g del colorente CeI. Vat Brown 33,

10 g del preperado segin el Ejomplo 8 b),

20 g de una preparacidn souosa al 10 % a base de
1l perte de polivinilpirrolidonza y 3 partes
de copolimerizado de &ter metilvinilico y
anhidrido maleico y

2 g de un espesante de alginato.

Se exprime hasta qucdar un incremento de peso
de 80 % y se sece a 1202 C durcmte 2 minutos. A oontinue
0ién se fulardea otra vez el tejido con un bafio acuoso
gue contione por litro

50 cc de une soluoidn al 30% de hidrdxido s6dico,

35 g de hidrosulfito sbédico y

15 g do sulfato sddico cristalizado
¥ se le exprime hasta que queda wun incremento de peso del
90%. Luego se vaporize durante 30 segundos a 1039 c co#
vapor saturado. Bl gnero asl tratado se oxide a coﬁtié
nuacidn oomo es corrientes se le enjuaga, se le desacidi-
ficay se lo vuelve a enjuagar, se le enjabona en ebulli~
oibn y por Qltimo se le seca.

BEn virtud de la adieidn del preparado segin el
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E;}emplé 8 a)s se obtieno une tincidn homoglnea y excelen~
te dcl +ojidd; las propledades de solidez de la tinture
no resultan afectadas negativamente. '
EJEMPIO 16
Se batana wun tejido de algoddn bruto con un
bafio acuoso que contiene por 1itro
7 oc de tetrasilicato sddico (vidrio soluble) al
80 %y
22 oo de perdxido de hidrdgeno al 35 %, .
20 g de hidrdxido sbdico,
2 g de 4oido etilendimminotetraacético, sl sbdica, .
dihidratoy ¥y
1l g del preparado segﬁr;. el Bjemplo 8 b),
ge le exprime hasta que gueda un incremento de peso del
80 % y luego se le guarda a 252 C durante 15 horas.
& continuacibn, sin secado intermedio, se vuel-
ve & batanar ol tejido con un tafio acuoso que contiene .
por litro 12 cc de perdxido de hidrdgeno (al 35 %) y se
lo exprime hasta que gqueda un increomento de peso de 38%,
Luego se vaporiza el tejido durante 60 segundos en un
vaporizador de alta temperatura, & 1302 G, y a continug-
cibn se 1o lava a 1302 ¢ en una miquina 100-Plus-Unit,
Por la adicidén del preparado segin el Ejemplo
8 b)s el género queds bien humeciado en el bafio sin que
ste forme espuma; se obtiene un tejido blangueado oon :
uniformidad y de muy alto grado de blancura. '
EJEMPIO 17
En una miquina Jot de alta temperature se ti-

fien 100 kg de un tejido de fibras de poliéster procedien

-
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do de la manera siguiente:

Se calienta a 608 C ol bafio tintbreos, de 1000
litros'de agus. Se afiaden al baflo los siguientes adita -
mentost

5 g/litro del preparado scgin el Ejemplo 8 b),
2,5 g/litro de dietanolamide de £o0ido de grasa de
cooo (a8l 17 %),
0:5 g/litro de dcido acbtico y
1500 g del ocolorante de la férmula

(103)

Se introduce el tejido en el bafio y se calienta
dste durante 40 minutos 2 12580, so tifie a esta tempera;
ture durante 40 minutos y & continuecidn se enjuaga.

Por la adicidn del preparado seghn el Ejemplo
8 b) y a causa de la buene reprosifn consiguiente de le
espuma, el género circula perfectamente. Si se actia sin
dicha adicibn, se produce a causa de la formacidn de os}
puma una mala circulacidén del género y por tanto una
igunldad insatisfactoria del meterial tefiido.

EIBIPIO 18
Se apresta antiestdticamente un género de pun-

to de fibres de poliamida sintética (nilén 646) con la

proparecidn siguionte
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16 &1itro de diepbxido de polietilenglicol

(de
3 g/litro de

peso moleoular 300},

trietilentetranide,

5 g/litro del preparado segﬁn el Bjemplo 2 y

976 z/1itro de
1,000 de

agua
baiio de fulardeo,.

Ia absorcidn de 1liguido es de 70 %. Despuds del

fulardeo se scca y 2 continuzacidn se endurece a 1802 O

durente 30 segundos. Después de 24 horas de acondiciona-

miento en una cdmara climftica a 22¢C y con 45 % de hume-

dad relativa del aire, se midid la resigtencia de la su-

perficie en el Hewlett-Packard-High-Resistance-Meter.

Resultaron los indices siguientes @

et

et

| Resistencia de 1a | Resistenciz de 1a
Material superficie(ohmios) | superficie después
-1 de un lavado a QQQQ
ho tratado 2,1013 2.,1013 )
s ratado 1954209 2.1010
EJEMPIO 19 '

Se ignifuga un tejido para rops de trabajo (sar-

ga de algoddn) con la preparacidn siguiente @ ,
280 g/litro de 3~dimetilfosfOno=propion-N-metilole .
anida (al 80%),

80 g/litro de éter hexemetilolmeleminodimetilicos

20 g/litro de producto de reaccibn de &tor hexame -

tilolmelaminometilico y alquilolamide de

égido estedrico,

10 g/litro de 2-emino-2-metil-propanol-l,
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5 g/1i4%0 del preparado segin ol Ejemplo 5 ¥
575 8/1ltro de asgua ‘
1, 000 de baefio ':E'ulardeo;_ L
Ia absorcién de liquido es de 80 %. Despuds del
fulardeo se seca el tejido a 802 C y se le fiﬁa durante
4 1/2 minutos a 1602 C. A continuacién se le lava durente
5 minutos a 952C con 4 g/litro de carbonato sédico y 1 z/
litro de un producto de remccicn a base de 1 mol de per—
cinonilfenocl y 9 moles de 6xido de etileno.

_ Por la adicién del preparado seglin el Ejemplo 5 ,
se logra en el paso del fular mejor penetracidn del ma—~
torial; sdemds, el baflo de fulaxdeo se mantiens libre de
espuna. Ies efectos de ignifugacién se juzgaron segin la
norma DIN _5'3.906 (prueba vertical; tiempo de encendidos
6 degundos)s

——

- Tongitud quemaeda | Tlempo d8 pPoste
Material en ci. combustidn en
L segundog
Sarza de CO gin tratar axtie toda -
Sarga de CO tratada 12 0
FEIVINDICACTONES

Descrito el objeto del presente invento se de-
claran nuevad y de propla invenoidn las siguientes re:i:vini-
dicaclones con priorided de la solicitud de patentes gui~-
zas nims, 7695/75 del 13 de Junilo de 1975 y 13011/75 de 7
de Octubre de 1975.

1. Procedimiento para la obtencién de egen—
teg desgspuman‘ces para sistemms acuogos, espeeialmen'::e' para

befios do tintura y rvefinecién para materiales toxtiles, pa~
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ra suspensioncs de fibra de papel tales como 6 presentan
en la fabricacién do pepel para masas de ;;'eveé’cimient? del
pepel para colores de pintura o para aguss residuales, og—_
regtexizado por combinersd a ung tempermbura comprendida enc
tre 15 y 802C, por medios usugles en el arte, v slgulendo ‘
un orden variable de entrada en combinaciln de los componentes
los sigulentes porcentajes de. peso de los mismos regpecto al
total de la po;gposicién final:y ‘
1) 24250 % oen peso de un tensiuro enidnico de la férmula
general

R = 4 ~ (CHQHO) - X

ty

R  og un radical de hidrocarburo alifdtico con

en lg que

8 o 22 &tomos de carbono o un redical de hidroe-
carburo cicloalifdtico o alifé'kico;-aromético
con 10 a 22 dtomos de carbono,
R es hidrdgono o metilo,
A ez 0=o0 —C—@Q;
X os un radicel dcido de un geido inorgdnlco que
contiane exlzeno o bien el rvadicgl de un éci-_
do carboxilico y
I es un nfmero por valor de 1 a 203 ]
con 6 g 50 % enﬂpeéfa do w componente 2) y evenbuzlmente
de un componente 3), de 1los cuales el componente ‘
2) es wn producto de regecién de peso molecular 2000 a
7000 aproximadamento, 'insoluble en agua © dificLl~-

nmente golublec en agu.g; a bage de

al) alooholes alifdticos monovalentes hasta he—
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-

xavalentes con 1 a 6 Stomos de carbono;
monoalquil= o monoalquilolmoncaminas o
polialqgilc_mpo]iaminas s
aa) éxldo do 1, 2-proplleno
¥ ol componente o '
3) es un monoalochol aliftico insoluble en agua,
con 8 4tomos de carbono, por lo menos, un produce
to de reacoldén a base de éxido do algulleno y un
monoaloohol alifdtico insoluble on agua con 8 &tom
10, mos de carbono por lo mgnos; un producto de rocac
cién a base d4 Sxidow de alquilono y un alquilfo~
nol; un producto de reaceidn a basc de un deido
dicarboxilico saturado, de 3 & 10 dtomos de carbo-
no; y éxido de 1,2~propileno o polipropilonglico-
15, 109; un producto de reaccidn a base de un deido
grago de 10 a 18 &tomos de carbono ¥ Sxido de
l, 2-propileno o polipmpilenglicoles; wm produc—
to de reaccidn a base de un édeido graso de 10 a
lé} dtomos de carbono, un alcohol irivalente has-
20, ta hexavalente y 6xido de l,z;pr_qpileno o bien
un producto de reaceidn a base de un deido ara-
go de 10 a 18 &tomos de cg.rbono; wna polialqui-—
lenpoliaming y 6xido de 1, 2-pmpi;eno;
eventuslmente en presencia de O a 30 % en peso de sili.
cong y completendose la combingeidén hasta un 20 a 92%
en peso de agua:' '
2, - Procedimiento segin la reivindicacién 1,
-caracterLzado porgue en una forms gelecclonada de su réglizé.;

clén, el componerte participente en la olteda combinacidn
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es un monoglcohol alifét:f.co de 8 &tomos de carbeno por lo
menos, ingoluble en agua, o sus proGuctos de reaccidn con
éxido de etileno o bien un producto de reeccién de alquil—
fenol con éxido de alquj,leno:_ ) .
3 Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porgue en una Fforme de realizacidn también
selectiva no participa en la combinacién el componente 3.
) 4 “Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizado porque en una forma parsticular
de su Iealizagi&l se combinan
10 a 50 %, preferentemente 10 a 20% en peso del coume
ponente 1), ‘ ) ”
10 a 50 % preferentemente 15 a 35 % en peso del com~
. ponente 2) y eventualmente del 3), '
0 a 30 % preferentemente O a 10 % y especialmente 0,1
a 2% en pego del componente 4) y .
20 & 80 % preferentemente 40 a 75 % en peso de agua,
slempre respecto al total de la composicidn Tinal. .
5. Procedimiento segfn la reivindicseién 1,
caracterizado porgue en ung forms mag selectiva de su Tea-
lizacién se elige como componente 1) un compuesto segﬁn_
le £6mula general dada en ls reivindicacidn 1 definidas
Por las estructuras
R = A~ (CHCHO) ~X

R20 - (01412011120)Il -X

CPH2p+ O(CI—I20H 20)n-x
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0914:19— -0 (CH QCHzo)q”SO;;X:L R

- A - - - -X
o R-4 (CH2GH20)1111 (0H20H9>m2 (011201{20)m3

CH3

en lag que - . .
R, Ay X ‘tlenen el mismo significedo que en la rol -

vindicacidn 1,

es un nimero por valor de 1 a 9, y prefe-

n
rentemente de 1 a 4,

R2 es un radical de hidrocarburo saturedo o
insgturado o alguilfenilo con 10 a 18 &tomos
de carbono, | .

hs) os un nimerc por velor ds 4 a 12,

g es un nﬁmero‘por valorde 1L a 3y

x es hidrégeno, M, o un cetién de metal alca~

liho, . _ L
y; en la Qltimng estructura, la sums de i, m, ¥ m.3 Lmpo 7
ta 2a 0 .
¥ la relacilén de unldades de dxido de etlle~
no & unidedes de éxldo de propilenc es de
_ 1t (la2),
o blen, en cualquier cago, sus compuestos en forma de sa-
les de metgl alecalino, aménicas o aminicas. .
6. Procedimlento segin la veivindicecidn 1,
caracterizado porque_ﬁambién en. su realizacién se gelec—

clona como coumponente 2) un producto de reaccién de eti=-

lenglicol, propilenglicol, glicexina, trimetilolpropano,
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pentaeritritg; sorbita, trime‘biloletapo o trimetilolpropano
y 6xido de 1,2-propileno, y as{ mismo, un producto de reac—~
cibén de monoalquil—~ o monoglquilol-monoaminas de 1 a 6 to—
mos de carbono o polialquilenpoliaminas de la £érmula
HyN (GH20H2NH)r 0H20H2NH2

en la que )

z es 0 o un mimero por valor de 1 a 3,
y 6xido de 1l,2~propileno y particularmente es un pfbéluo‘l}o
de reaccidén de monoigopropanolaming o ebilendiaming y 6xi-
do de 1,2-propileno. .

To-Procedimiento segin la reivindicacibn 1,
caracterizado porque asi mismo en su realizacién se selec—
ciong como‘componen'he 3) un mongalcohol alifético 'sa‘burado 0
inggburado, ramificado o lineal, con 8 a 18 étbmos de carbo-
no; o bien una mezcla de tales aleoholes. .

8. Procedimiento segdn la reivindicacién 1,
caracterizado en que también se selecciona para su realiza-
¢ibén- como componente 3) un producto de reaccién de éxido
de etileno y/o 6xido de 1,2-propileno y monogleoholes glifé—
ticos, saturados o insa:burados; ramificedos o lineagles, con
8 a 18 4tomos de carbono, y particularmente se elige un
compuesto de la Lérmula

R30 ((31-12(31-120)s H
en la que
R3 es un radica.‘}. hidrocarvuro saburado o -
insaturado, de 8 a 18 4tomos de carbono,

y

fu

es vn nimeio por valor de 1 é,-lO,T‘b'por Vo
lor de la 3. '
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9. Procedimiento segin la reivindicacién 1;
caracterizado en que tembién se selecciona ocomo componens
te 3) un producto dg reaceidn de los citadds bxido de eti-
leno y/o éxido de 1,2-propileno con alquilfepoies de 4 a
12 4tomos de carbono en la pPreién algquflica, y partiocular—

mente un compuesto de lg férmla

GpHZp-l-l“ -0( CHZEHO )'tH
1
en la que ‘
R1 es hidrégeno o metilo,
P es un nimero por valor de 4 a 12y .
] es un mimero por valor de 1 a 60, y parti-

oularmente 1 a 30,

10. Procedimiento segin la reivindicacidn 1;
caracterizado en que también se selecciona como componers
te 3) un producto de reacclén de un Seido dicarboxflico
saturado, - de 3 a 10 &fomos de carbono, oon éxido de 1,2-
propileno o con polipropilenglicoles, y particularmente
un producto de reaccidén de 4o0ido adipico o sebicico con
6xido de 1,2-propileno o con polipropilenglicoles. '

11l. Procedimiento segin la reivindieacién 1,
oaracterizado en que también se selccciona como compo-
nente 3) un producto de reaccibn de un 4oido graso de 10
a 18 4tomos de oarbono con 6xido de 1,2-propileno, o bien
un producto de reaccldn de los citados componentes eon un
aloohol.triValenwe hagta hexavalente de 3 a 6 Atomos de
oarbono, o bien un producto de reaccibn de los citados com~

ponentes gon una polialquilenpoliaming de la férmuls
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H,N( CH,, CH, NH ) OB, CH,NE,

en la que _

2 es 0 o ol nimero 1;2 6 3.

12. Prooedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado en que pare su realizacifn se seleceiona pre—
ferentementesoomo componente 4) un organopolisiloxano que |
eventualmente esté blogueado con hidroxilo en los extremos,
¥ partiocularmente un alquilpolisiloxano que a 2500 presenta
una viscosidad de 0,7 centipoises por lo menos.

13+ Procedimiento para la obtencién de agentes
desegpunantes de sistemas aocuosos.

Segin se describe y reivindica en la presentc
memoria descriptiva que consta de 50 péginas foliadas y
escritas a mAguina por una sola de sus caras.

Medrid, a 12 JUN 1976

[eetes

Dec.
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