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La presente invencidn se refiere a unos perfep~-

cionamientos en utensilios del tipo cepillo sn particilar para

e el t;ataMiento y el peinado de los cabellas,

Conviens, antes de abordar las disposicioneé

principales de la invencidn, evocar los inconvenientes can los

gua se ha tropezado con oczsidn de la puesta an préctica de

estos utensilios conocidos utilizados sn combinacidn con un pro
ducto de tratamiento,

Ya es conccido un utensilio de peinsdo, dsl
10. tipo tenmazilla, gue comprende una rama activa que contiens re=
sigtencias de calentamiento y un receptdcnlo en 8l qus se aloja
un elemanto impregnado de l{qunido, estando provista la rama de
orificios Fara parmitir la salida de los vaporss cuando el 1li-

quido esta calentado.

15 £1 elemento impregnado de liquids es un cilin

droida: anian o, |
a 7 para el llanado de tal tenazilla, se”lé pone
en bosicién vartical? y se adapta una agnja de llenado unida a
una bomba y a un frasce de liquido.

; 20. 7 Este dispositivo alingue de satisfaccidn, es

de una manipulacidn lenta y poco fdicil, que necesita durante el

. peinada o bien una recarga o bien sl gmpleoc de una segunda ta-

nazilla presta para el empleo y por ende a tensidn.

oot RIS A D DA e,

Por lo demis, con una tenazilla no se pueds
25. obtener la accidn péinadora danominada "brushing" en la que
se pone en forma los cabellaos con ayuda de un cepillo de mano,
de enrollamiento automéfica o no, la mayoria ds las veces un
cepillo redondo, siendo utilizado sl cepillo en combinacidn de

la accidn calentadora de un secador insiuflador a mano.

30 La pressnte invencidn trata de remediar sstos
L] .
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inconvenientes y a este efecto trata de procurar un nuevo nten-

silio, del tipo cepillo de cabelles que psrmite en la técnica
denominada del "brushing" una pussta en forma flexible y natu-
ral mediante una accidn de foscado y de alisadura, sin acciones
nocivas talss como dssecado, electrizacidn, estallido por inchae
zén del canal medular de los cabellos.

La invencidn tiene igualmente por objeto pro-
porcionar una mejora en la forma del acondicionamiento dsl pr09'
ducto de tratamiento para facilitar las manipulacionss de este
productoc y hacerlo apto para ser utilizado con diversos utensi=
lios y en particular los cepillos que combina una forma de ac;
cidn mecénica a una forma de accidn fisico-quimica.

ya se han realizado tales productos de tra-

tamiento que permiten suprimir el uso de mechas impregnadas.

Fstos productos se presentan bajo la forma de'sélidos o dg semi
sdlidos., tn su generalidad se conoce tales productos y se ple-
de”ciﬁar entrs ellos a titulo de ejempla, an cosmética,,las ba-
rras de coloretes, los geles desodorantes etc. |

Tambidn se conocs, en sl campo de lafabrica-
cidn de cepilles sticks detergentess guse se colocan sn un mango
de cepillo consctado a nn conducto de aprovisiaonamiento deagna,
siendo conducida el agnua cargada de detergente a la zona de
trabajo mecdnico de los pelos de cepillo.

Hasta el presente no existe una estructura
o un embalaje para producto de tratamiento sdlido o sami-sdlido
gue parmite tanto la rigidifcacidn del producto para su almace-
namiento como para su conservacidén y su transporte. Tampoco |
cumplen con la funcidn de molde para su presentacién bajo la

forma geométrica deseada, para la funcidn de soporte durante

el empleo y por ifltimo, para la funcidn de extractor para la sl
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tan en_dos aspectos principales.
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minacidn evential de los residiios sscos trds un desgaste por

+ 2 s . #
evaporacion o sublimacian,

Los praoductos conocidos del tipo en cuestidn

- L d - Rd
ciiyo consumo y deterioro se efsctuan o bien par svaporacidn o

bien por solubilizacidn, o ambas accionss combinadas, se presen
Una prim=zra técnica deo preséntacién conocida
consiste en dar forma al producto por moldeo, prensado y/d cor=-
te y despuéds en colocarlc en una cubisrta perferada tal coﬁo asp
piral, enrejado, enuoltﬁra perforada, tubo perfarado, siendoc cop
locado a8l conjunto en un embalaje de proteccidn y de conserva-
-cidn,
) Una segunda técnica de pressntacidn conocida
congiste eﬁ calocar el producto de tratamiento an'nn'ambalaja
ﬁé-b@éﬁﬁpadg'qus pdeda servir de molde al producte, Para la utis

hjdel producto ss retira y se arreja sl smbalaje o bien

»ﬁéﬁte o bien de forma fraccionada.

i Fstas dos técnicas de presentacidn sonrpuco
adaptadas a_los productos tratantes en particular cuando ss
presentan en estadeo pastoso, mis o menos blando.

La primera técnica influye desfavorablemente
en el precio de costo del producto acabado, ya que necesita una
manipulacidén entre 8l moldso previs del producto y su puesta
en posicidn en el embalajs perforado. Egta primera tdcnica tiend
todavia comé inconveniants de jar libre el.producto en el embala+t
je, lo-qug impide pricticaments la colecta de los sventualss
residuos'sacos. .

La segunda técnica no encusntra aplicacidn

en los cepillas, ya que se encientra ants una doble dificultad,

una de puesta al desnudo del producto y la otra de ensuciamientd
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de la cavidad del cnerpo de cepillo en la qus se coloca diresc-
tamenta el producto, ensnciamiantovdebido al contacto dirscto

del prodiucto sobre la pared de lacavidad y a los depdsitos que

resultan del desgaste del prodicto.

£l producte desnidado, sobre todo cwando es
sometido a la accidn de un medio turbuwlento, tal comg una co-
rrisnts de airae fria o calisnte provocada, en al caso partlcu-
lar de los cepillos de cabellos utilizados en combinacidn con
el Flujo de un secador de mano, ocasiona una desorganizacién

10. de estructura del prodiucto tratante, su dispersidn, su proyecq

cidn en forma de masas, no siendo posible ningiin control de

gvaporacidn y por ende de transferencia entre el producto cof=

NI B L s e an

tenido sn la cavidad del cuasrpo de cepillo y sl medio a tratar.,

La presente invencidn tiens por consiguien=~
15. ta como finalidad proporcionar un acondicionamignto mejorado s
parérﬁn producto sdlido o semi~-sdlido que asegura una manipu~

lac{dn fdcil del producto, un excelente comportamiento mecanicc7ﬁ
qus sirve de soporte durants el empleo, qus permite dominar el

desgaste dal producto y su comportamiento, en particular en

20 medio turbulante, y que sirve de colector y de extractor de ;fﬁ

rasidiios secos tras sl empleo.

La invencidn tisens mas particularmente como
finalidad proporcionar un acondicionamiento para un producto
tratante bien adaptado a lus aparatos de peinado, en particnlay

25. los cepillos denominados de " brushing ", pero también, un

acondicionamiento gue puede encontrar una aplicacidn, cada vez
que el producto de tratamiento debe ser introducido en o aplica-

do sobre un aparato gque contribuys a la ntilizacidn forzada o

no de dicho producto por svaporacidn, soluybilizacidn, subli-

30, macidn,
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para lograr las finalidades anterisres, la’

pressnts invencidn se refiers a un cepillo destinado a ser uti-
'lizado en combinacidn con un rrodicto tratante que se presenta
en forma de un sdlido o semi-sdlido distribuide ya sea por sva-
15  pora¢i6n,'sulutilizacién, sublimacidn y gque se caracteriza por-
-gque comprende, sn la parte que llsva loé pslos una cavidad en
la gve se introduce el producto tratante, sstando.précticédos
orificles en la parte del cepillo gue llava los pelos, orificiols
gue desembocan por una parte, en la cavidad del cusrpo de cepi-
10. ~ llo y, por otra, en ei exterior de la cavidad, sn el camepo ds

accidn mecédnica de los pelos, y porque sl producto tratante

comprende maedios de armadura y de control ds desgaste y de ais-

lamiento ton respecto a la pared de la cavidad del cuerpo ds

cepi}lo.

TR SR

5egfin 1na forma de ejecucidn, el producto-tra=

£
>
ki
3

‘mantenido centrado en la cavidad del cepilldfﬁﬁfimeﬁ'

s

de_empnjadores cargados por muells, aplicandose los
,citadnsnémpujadnres sobre cada poreidn extrema del prndddio'

tratante.

20, ' La armadura del producto tratante es de funcidh
% mixta de proteccidn, interna y externa, siendo tomada al menos

= nna partes de la armadura sn la masa constitutiva del praducto y

formandose esta armadura de slementos sdélides, rigidos o flexi-
bles, estando especialmente organizados ¢y repartidos los citadogp

25, elementos de armadura en la masa del producto formando a la vez

il e e RN AT

ina estructura de rigidificacidn, un soparts de control de des-
gaste y un colector y un extractor da residiios secos proceden-
tes del producto trds al emplso, merced a lo cual, se consigue

a la vez un prodncto de tratamiento correctamente acondicionado

30, para sus aplicaciones a aparatos distrituidores de productos
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tratantes, en particular los del tipo cepilla, y una forma de
realizacidn de dicho prodncto que permite, en el sstadio ds la
fatricacidn, obtener en una operacién.la rennidn del prodicte
y de la armadura,

5egin una forma de sjacucidn de la invencién,
la armadura del preductoc tratante se presenta bajo la ?arma de
nna banda perfeorada alojada en la materia constitutiva dél pro-
ducto, en al planc de simetria de la masa qus recubre a la ar-

madura.

58giin otra forma de sjzcucidn de la invencidn,
la armadiyra se presanta bajo la forma de una redecilla alojada
an la materia constitutiva del producto tratante, cerca de tod
o parte ds la superficie periférica de la masa que recubre a l]

armadura,

Las dos formas de sjecucidn anteriores, se

han revelado particularmente baratas y eficaces como coleétdr;

cuando el producto tratante contiene un cierte porcénféj‘fdézf-
gxtractos secos, o .

3egiin otra forma de sjecucidn, la armadura
del producto tratante es filiforme, en particular un monohilo
continio del que al menos algunas porcionss adoptan el conternd
prdximo de la masa que recubre a la armadnura.

seglin todavia otra forma de realizacidn,

la armadura se presenta en forma de un ejs revestido de discos
perpendiculares al eje.

pgr filtimo se hard notar que la armadura pued
presentar al menos una parte conductora o-sami-conductora, lo
que permite activar por calentamiento la svaporacidn del produc

to tratante, o incluso, en la aplicacidn de corriente a baja

tensidn, permitir una transfarencia del producto por ionizacidn
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‘muestra el producto tratante rigidificado cdn aynda de una se-

T -
ptras caracteristicas y ventajas se pondran
de manifiesto a cantinuacidn con 8l transcurso de la descripcidh
que sique de varias formas de sjzcucidn de la invencidn, dadas
a titulo de sjemplo y representadas en los dibujos anexos, en
los que:
la fignra 1 es ina vista exterior del cepilio
con parte parcialmente arrancada,
la figura 2 es una vista en saeccidn longitﬁw
dinal que muestra los diferentes componentes del cepillo dis=-
tribuidor de producto tratante.
La fioura 3 es una vista en perspectiva que
miestra el producto tratante rigidificado.por un primer tipo
de armadura.
La figura 4 es una vista en perspectiva que
- gunda forma de ejecucidn de la armadnra.
7 lLa figura S5 es una vista en perspectiva del
praducto *ratante rigidificado por wna armadura monofilar.
ta fiqura 6 es una vista en perspactiva del
producto tratante que muestra otra forma de ejecucidn de la ar=-
madtira.
fomo le mnestran los dibujos anaxos,‘el cepilie
comprende una parte 1 implantada de pelos 2, sstandoc preferente=s
mente realizada la parte 1 en forma rsdonda dsdo que el cepillc
principalmente ssta 60ncabido en la técnica del psinado para 8l
brushing. 5in embarge seé podrd considerar otras formas. En sl
caso de un cepililo redondo, la implantacidn perifériéa de los
pelos ssrd preferentemente complsta.

58 prevé, en 8l asjs longitudinal de la parte

implantada de pelos una cavidad 3 propia para recibir un prodnct
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cosmético 4 en forma de un sdlido o semi-sdlido por ejemplo de

una barra o stick.
£1 stick se pressntard ventajosamente bajo una
forma de gel o de pasta y su composicidn comprenderd en el cam-
po de la accidn peinadora, principios hidratantes y tratantes.
"f£stos principios serén liberados por evapora=~
cidn bajo el efecto del calor aportado por un secador de mano
en s{ conocido,

Fara que les principios hidratantes y tratan-
tLes alcanzen el campa>ds accidn ds los pelos da cepillo, sea
preven orificios 5 que ponen en comunicacidn la cavidad 3 con
el campo de accidn, lo jue permite tratar los cabellos durante
la accidn peinadora mantaniandolosVsuFicientamenta hidratados
para protegerlos en particular contra los riesqos de estallido
por sab}acaiehtahiento. Merced a la'combinaciﬁn anterior! se
domina totalmente la aﬁcién de calentamiento en los cabellos,

sil puesta en posicidn y su tratamiento.

asf{ puéds y como se desprende de la figura 2,
el producto tratante 4 es mantenide centrado en la cavidad 3
por mediacidn de dos empujaderes 6a, 6b ﬁargados por mnellss
7a, 7b, Un obturader 8 cierra la cavidad 3. A medida de la per-
dida de voliimen por evaporacidn, sl producto tratante 4 8s man

tenido en el centro de la cavidad axial 3.

58 comprende gue después de la svaporacidn

total del producto tratante, la recargardei cepillo es instant%
nea ptesto que es suficiente con introdﬁcir en la cavidad un
nuave stick o barra de producto tratante,

En la forma de ejecncidn de la figura 1, la
parte 1 implantada de pelo se realiza en Forma monoblogue con

el mango de manipwulacidn 9.
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,eSpasor en la que se ha practicade or1F1c1os 13 que tienen cono

G
. gn la forma de sjecucidn de la fiqura 2, esta

misma parte estd realizada independiente, solidarizandola un
-medio de fijacidm 10 al mango 11, Nebs hacerss notar que 8l
mango realizado hueco podrfa comprender un eje ds rotacidn so-
bre el nue seria llevada la parte de cepillo 1, siendo movido
el eje por un dispositivo de phesta en rotacidn de porsi conc-
cido.

Ern las formas de sjecncidn reprasentadas en
las figuras 3 a 6 se ha dado al prodiucto tratante 4 la forma

de un cilindre, pero va sin decir gue cualjuier otra forma pued

1]

adoptarse an funcién de la geometria de la calidad del aparato
que se utiliza en combinacidn con el producto tratante.

£n 8l ejemplo de ejecncidn de la fiqura 3, 1
armadira del prodncto tratante estd d351gnada por la. referenc1]

12, ESta armadira se presenta en forma de tna banda de poco

finalidad, por nna parte, asegurar una excelente unidn mecini=-
ca entre la materia constitutiva del prodncto tratante y la
armadura y, por otra, servir de colsctor de esventiiales produc=
tos secos después de un desgaste por gvaporacidn, solubilizacidn
) sublgmacién del producto tratante.
En esta primer ejemplo, la banda psrforada
12 se aloja en la materia constitutiva del producto y s8 colocs
en el plano de simetria de la masa que recubre a esta armadnrad
Fn este sjemplo, la porcidn o seccidn 12a
de ia armadura se coloca segiin el didmetro del prodncteo tratany
te 4 y las porciones latarales 12b de esta banda se encuentran
corca de las generatrices del cilindro del producte tratante.
Una parte de extremo de la banda 12 pusde so-

bresalir ventajosamente fuera de la masa del producto tratants
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4 a ffn de constituir un medioc de agarrs que permitird manipulajr
con facilidad el producto tratants en particular cunando sa tra=-
te de una paste relativamente blanda o inclusc un praoducto
frdgil, eventualmente pegadizo.
£n la.forma de ejecncién reprasentada 8n la

figura 4, la armadura 14 se presenta bzjo la forma de una rede-
cilla alocjada en la materia constitut;va del producto tratants.
[sta redecilla tomard preferentemente la “orma de un semi=-ci
1{ndro dispnesto cerca de una porcidn de la superffcie periférif
ca de la masa gue recubre a la armadura,

-sta forma de ejecncidn es particularments ven-
tajosa dado gue la redscilla, ademis de su poder de rigidifica~-

cidn, actua como regulador o limitador de ventilacidn, ds sva-

poracidn y de solubilizacidn.

ld redecilla constituye igualmente nun excelen
te colscter para los sxtractos secos contenidos en el producte
tratante e igwalmente un extractor eficaz para estos mismos ax-

tractos.

£n la forma de ejecucidn de la figura 5, la

armadura 1% dal producto tratante 4 es ®iliformae, Se trata en

W

s especie da sin conohilo continuo enrollade en farma de espira

de dimsnsiones localizadas alternativamente crecientas y decra=-

cisntes, adoptando las espiras de mayorss dimensiones 8l con-

torno aproximado de la masa gui2 racubre a la armadura.

£n la dptica de una armadura filiforme, s8
ried-, bien antendido, considerar dos espiras coaxiales, una
central al cilindro de producto tratante y la otra cerca ds
la ;eriferia de este cilindro.

Todavia se pueds considerar una red de hilos

paralelos dispuestos seqin las generatrices del cilindro.




P I T

J e e T Y

10.

15,

20.

25,

30.

@n la cavidad resceptora de un aparato concebido para suministrg

-1
Fn la fiaura 6, la armadura se compons dg un
eje 17 provisto de discos 18 perpsndiculares al sje.

Cualaguiera gie sea la forma de ejecucidn

mantenida para la armadura, serd prefersntemente incorporada y

ravaestida an la masa constitutiva del preducto tratants durants

la-nperacién de moldse de aste ifltimo.

La armadira servira ventajosamente para ex=
traer el prodiucto moldeado fusra de sit molde, a continunacidn
sarvird para la man;pulacién del producto sin riesgo de sstrope
sy astructiura, y el producto podra ser puesto bajo embalaje
para su transporta>y Si3 almécenamiento.

tn sl momento de hacer uso de este producto,

el utilizados pondré al desnudo 8l producto tratants que, mer-

ced a su armadura de rigidificacidn sera facilments colocade

aen particwlar por gvaporacién dicho producto.

£n al céso particnlar del cepillo denominado
de "brushing®, de calidad cilindrica, el producto serd parti-
cuylarmente ficil de colocar y durante la accidn perinadora la
armadura servird de soporte ds proteccidn asegurando una cohe-
sidn constante dal prodncto alrededer de la armadira.

A medida que el producto se gaste, los extrac
tos secos, si existen en el producto, sea amontonaran en la ar=-
madura y no sobre la cavidad del cuerpo de cepillo gue, con-
sgcuantaments, permaneceré constantements limpio.

for ¥ltimo, la extraccidn de la armadura fuera
de laravidad del cuarpd de cepillo se hard sin dificultad.

Todavia se hard notar que el hecho de revesti
la armadura'por el producto tratinte en el momento del moldso

permite obtener, sn particular en funcidn del poder humectants

1~
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del producta, un excelente contacto entre armadura de productao,
contacto gve tendrd como efecto mantener todo a lo largo del

desgaste del producte su adherencia a la armadura vy lo gque ofrs
ce una posibilidad suplemantaria de control de evaporacidn dsl
rroducto. "
nueda bisn entendido que la invencidn no se
limita a los sjemplos de ejecucidn anteriores dascritos y re-
presentados para los que se podrdn prever otras variante sin
por 8llo salir del marca de las reivindicaciones anexas.
naescrita suficientements la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas,

son snsceptihles de modificacionss de detalle, en cuanto no ald

teren s rrincipio fundamental.
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REIVINOICACTIONES

l.- Perfeccionamisntos en utensilios para el

tr-tamiento y el psinado del pelo, del tipo cepillo utilizadeo
en‘combinacién con un producto tratante qus se presznta en form
de un sdlidoc o semi-sdlido distribuido ya .sea por euaporaciﬁn,
solubilizacidn, sublimacidn, caracterizados porgie comprenden
por una parte, una cavidad agenciada en la parts que lleva los
pelos para la recepcidn del producte tratants, sstando précti-
cados unos orificios en esta parte de cepillo, orificios que
desembocan sn la cavidad del cuerpo de cepille y al exterior
de la cavidad, en el campo de accidn mecdnica de los pelos,
y por otra parts, un prodictc tratante sdlido o semi-sdlido gu
comprende medios de armadura de control de desgaste y de aisla-
mignto con respecto a la pared. de la cavidad del cusrpo des cepi
lle. |

2.- Perfeccionamientos segiin la reivindicae-
éién l,'cafaetarizados porque sl producto tratants es mantenido
centrado en la cavidad del cepillo por mediacidn de empujadores
cargados por muells, aplicandosa los empijadares sobre cada
porcidn sxtrema del producto tratante.

3.~ parfeccionamientas seqgiin la reivindica=
cidn 1, caracterizados porgue el producto de tratamiento com=-
prende una armadura de funcidn mixta de proteccidn, interna y
-externa, siendo tomada al menos una parte de la armadura en
la masa conétitutiu; del producto y estando formada esta arma=
dura de slemeantos s&lidbs, rigidos o flexibles, estando espe-
cialmsnte organizados y.rspartidos los elementos de armadura

en la masa del producto formando a la vez una estructura de

'rigidificacién, tin soporte de control de desgaste del prodnctao,

3=

y un colector y un extractor de logs residuos secos procedentes
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al menos algunas partes adoptan el contorno aproximado de la

Kt_‘
.

~14-

del praducto trds el emplso.

4,- perfeccionamientos seqin las reivindica-
ciones 1 y 3, caracterizados porque la armadura del producto.
tratante se presenta bajo la forma' de nna 5anda perforada alo=-

jada en la materia constitutiva del prodncto y en el planc de

4

~

simetria de la masa que recubre’a la armadura.
5.- Perfeccionamientos segin las reivindiéa;
ciones 1 y 3, caractsrizados porque la armadura del producfdr
tratante se pressnta bajo la forma de una redecilla alnjada‘én
la materia constitutiva del producto tratanfe, cerca de toda o
parte de la superficie periférica de la masa qus recnbre a lé

armadura,.

6.~ Perfeccionamientos seqiin las reivindicacio=-
nes 1 a 3, caracterizados porgre la armadura del producto tra-

tante es filiforme en particular un monohilo continno del gue

- masa que recubre a la armadura,

7.~ Perfeccionamientos segiin las reivindica-
ciones 1y 3, caracterizados porqus la armadura para el produc-
-to tratante se presenta bajo la forma de un eje revestido de
discos verpendicunlares al eje,

8.- Perfeccionamientos sagiin una de las rei-
vindicaciones 1 y 3, caracterizados porque al menos una parts
de la armadura alojada en el producto tratante es conductora o
semi-condnctora a fin de constitnir una resistencia calentadora.

9,- Perfeccionamientos en utznsilios para el

tratamiento y el peinado del pelo, tal y como gueda sustancial-

mente descrito en la presesnte Memoria 8 ilustrado en les adjuntos

dibujos.

£sta Memoria consta de quince hojas escritas

W mem e e



:
3
3
2
*®
3
“t
2
#
i
b1
:

a mdquina por una sgla cara.

~15~

Mmadrid, i 1 JUK, 1976
Jsan AKERMAN

GUGIEZ ACEDY Y MOBE!

p- Flrmado: L. Gaota Fornndes "

42/(’%/
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