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'._rg de 1a vdlvula, produciendo frecuentemente fuga por dicho vistago. Adn -

La presente 1nvenc16§ se refiere & vilvulas y, de un modo mdsg
‘particular, se refiere a una vilvula pare flufdos que tiene una cdnfigura;
cidn qé elemento de vdlvula elip-oido truncados '

Comunmente se utilizan valvnlln de bola en luchtt cplicaeionea
diferentes para el pu-o regulado de lanidos Yy gesex en tubor{as 1 otrog =
conductoe. Dicha vulvulaa de bola comprenden en general un elemento de val;
vula esferico con una abertura que lo atraviesa junto con dn dispositivo de
estanquidad. para reducir la fuga de la valvnln en la polioion cerrada. Dr-;
| chas valvula- de bola trgdicionalea ss han limitado generalmente a abertu-i
ras de vdlvula con un diametro menor quc el didmetre internc del conducto -
unido a la vglvula, Dichas ubertura-»redueid.a producen una rea@riccion al
flujo que crea una mayor contrapresién en ol coﬁducﬂo on el lado de entrada
de la valvulu y una cé{da de pre-ion on ol lado do dcccarza de 1a vnlvula.
Esta caida de presion reduce la precisidn do las mediciono: y 1a dosifica—
cidn del flujo de fluido, y el aumento de presidén rosultante intensifica la
erosion y corrosion de dichas vilvulas antorioros & este invento. Para con<
seguir un flujo pleno con las valvulaa de la tocnologfa lnterior se han p:p
cisado reductores de tubos junto con véalvulas’ do tazailo :uporior. Las valvu
las de bola de la tecnolog{a anterior han comprondidc-frecucntemente sxper1
ficies sobre las que se han depositado incrustaciones de materias exfranas

H

dox flujo inhibiendo, por lo tanto, el funcionamiento de la valvnla.

-
.
-

. Otro inconveniente muy grave de las vilvulas de bola df la teeﬂ
.nologiu anterior es la fuga en la vdlvula en- posicidn abiertas -Dicha fuga se
|-débe a la falta de un cierre hermético adecuado entre el intericr de la ca—

ja de 1§ vdlvula y el exterior de la bola, por lo que el fluido pasa dlfe@g'

[IY

'aoi de la nupérficie exterior de la bola de la vdlvula cuando esté en pogi-

o

-} £idp abierta. Egta fuga de flufdo produco corrosion y erosidn debidas & a-

brasion de la caja de la valvulu y de la bola por accidn del flufdo, ¥ tam—

bién da por resultado una presiin excesiva contra el vistago de la e@pun&@g

\
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. o
cuando se utilice metal costoso anticorrosivo para la caja de la vilvula y’

| centacto con partes extremas opuestas del elemento elipsoide para formar um

!
h

la bola para contrarrestar la corrosidn, se puede producir erosidn debido 3
fuga de la vdlvula cuando esta se utiliza con flufdo qbrauivo o alta pre~-r
sidn. Ademds, dichas vdlvulas de la tecnologia anterior no se desmontan fa~
cilmente porque su construccién escomplicads y no facilita la repoAiciSn de
piezas como es la bola de la vilvula, ocuyo problema se intensifica cuando ~
la caja de la vdlvula estd tan corroida y erosionada que se tiene que reemj
plazar toda la vdlvula, }

Con anterioridad a este invento se ha propuesto utilizar elemey
tos de vdlvula de configuracion irregular para producir un mayor hermetismo
cuando la vdlvula estd en posicidn cerrada. Se describen ejemplos de dichas
vélvulas on la Patente Estadounidense nimero 3.064.037, titulada "V{lvula -
rotatoria" de C.C. Pryor; Patente Estadounidense n® 3.157.380 titulads "Vl
vula con Cierre Eliptico" de Dean A, Perry. No obstante, ninguno de estos -
disefios anteriores preven medios para mejorar el cierre cuando la v4lvula =
estd en posicidén abierta y, por lo tanto, dichas vélvulas de la tecnologia
anterior estdn sujetas a fugas cuando estdn en posicidn abierts, produciénﬁ
dose corrosién y erosién de la caja de la vélvula. Ademds, diches vdlvulas |
perfeccionadas con anterioridad a este invento, a causa de su construcciﬁn'
ofrecen dificultades para su reconstruccién o reparaciéﬁ en el lugar de uti
lizacion.

Segin el presente invento, se proporciona una vilvula que eli=-

mina. & reduce notablemente los problehaa e inadecuaciones asociadas anteriop
T

mente con valvulas de la tecnologia anterior.

Segin el invento, la vilvula presente compremde un cuerpe de -
vilvula que tiene un conducto cemtral longitudinal que lo atraviesa. Un ele
mento elipsoide truncadoe se sitia dentro del conducto 6 paso central y com-
prende ejes mayor y menor. Una abertura se extionde a lq largo del eje ma=-

yor del elemento elipsoide. Unos asientos resilientes anulares se ponen en
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cierre hermético entre el cuerpo de la vélvula y el elemento elipsoide. Se |
'%abilita una estructura para hacer girar el elemento elipeoide a las posi—r
ciones abigrtas ¥ cerradas . 7 -

Segiin un aspecto especi{fico del invento, un cuerpo de valvula
tiene un cqnductoré paso central longi£udinal que lo atraviess, con un sle~
mento elipsoide truncado enm su interior. El ole-entorglipsoidQ comprenﬁe -
ejes mayor y menor con ﬁnarabertura que se extiende a lo largo. de su:eje -

R .t
mayor. Los asientos resilientes anulares se ponen en contacto cor partes ex

tremas opuestas del elemento elipsoide. Una empuiiadura se conecta para hd-,i
cer girar el elemento elipsoide a posiciones nbiﬁrta'y ccrr;da. La rotacidn.
dql elemento elipsoide a la posicion abierta deforma los ssicntos resilien—
tes para aumentaf el contacto de cierre hermético entre el asiento y el eLg
ménto elipsoide. La rotacidn del elemento eliploid;.dclde la posicidn cerra
da hasta la.poéicién abierta ejerce una accién de limpieza del asiento y-del
elemento elipspide para desalojar guuléuier material del flujo que se hubie
ra depositado. Unos anillos separadores se ponen en eontacio con los asien—;
tos resilientes y unos acoplamientos extremos se conectan al cuerpo de la -;

valvula apoyindose contra los anillos separadores. Los acoplamientos extre—I

mos comprepden caras conificadas en las cuales se pusden adaptar los acop;gi

!
mientos extremos y sﬁjataraq al cuerpo de la vélvula dc:culiueados con el 3
“mismos

Para una compresion mids completa del presente invento, as{ comoi
‘do sus ventajas y objetos, se expone a continuacidn una descripcion del mig%
' mo, - tomando como referencia los dibujos adjuntos en los gue:
La figura 1 es una vista en seccion trensversal de la vdlvula
; del invento. o

La figura 2 es una vista en perspectiva y pareialmente eﬁ'sec- %
ciér de la vdlvula ilustrada en la figura 1, con la empufiadura quitada.

La figura 3 es una viata superior de la vélvula de la figura 1

coﬁ 1a empﬁﬁadura quitida para mayor claridad de ilustracidn.

p e e it

[
\
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La figura 4 es una vigta en seccién del elemento de valvula -
elipsoide del invento.
— La figura 5 es una vista superior del elemento de védlvula elip-
soide del invento con leyendas que representan su curvatura.

La figura 6 es una vista del extremo del elemento eiipsoide -

del invento.

La figura 7 es una vista en cierto modo esquemdtica de una sar—
ta de elementos de vdlvula formados segin el inventoe _ ;

La figura 8 es una vista frontal de uno de los asientos anula—k
res del invento.

La figura 8 es una vista en seccidn del asiento ilustrade en
la figura 8 e ilustra el asiento cuando esta en posicion normal cerrada.

La figura 10 es una vista en geccion transversal del asiento -
ilustrado en la figura 8 ¥y repfeaentu el agiento en una configuracién defor
mada en la posicidn normal abierta.

La figura 11 es una vista de costado de la vidlvula del invento
cuando se une a secciones de conductos alineadas. |

La figur& 12 es una vista superior de la vdlvula unida a seccio

nes de conducto alineadas.

La figura 13 es una vista inferior de la vidlvula del invento e

ilustra la unién de la vdlvula a secciones de conductos desalineados en di—%
rucciones opuestas; ¥

La figura 14 es una vista inferior de la vdlvula del invento - %
cucndo la vdlvula se conecta a secciones de conduqto desalineadas en la mis
ma direccidne _
Refiridndonos a la figura 1, la vdlvula del invento estd indica
da, de un modo general, por el nimero 10 y comprende un cuerpo de vilvala
central 12 el cual comprende una caja metdlica cilindrica con extremos a- ;

biertos opuestos y un conducto central interno 14, Las superficies extremas

externas del cuerpo de la vdlvula 12 estdn roscadag para recibir a rosca -
\
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“19 circular 52 para recibir una gufa de empunadura excentrica 54, A través f

'féipéntriéo con respecto al centro de la gufa 54 para recibir a rosca un adap

.deevﬁlvulaelipsoide 24, Una junta torica 62 se habilita alrededor del vasta

|aetda como buje para el véstago 58 ¥ hace tope contra una parte del vdstago

58 para mantenerlo en posicidn.

tuercas de media unién'lﬁ Y 18. Los extremos interiores del cuerpo de la - :
vdlvula 12 estdn escariados para formar resaltos anulares 20 y22. 7

Un aspecto importante del invento es la utilizacidn de un ele- |
mento de valvula elipsoide truncado 24 que comprende unarabertura 26 que =
lo utraviesa. Unos cierres flexibles anulares o asientos 28 y 30 se sitdan
dentro del conducto central 14 adyncente- a los extremos opuestos del ele-
mento de vdlvula elipsoide 24. Unos anillos separadores rxgidos 32 vy 34 se|
sitian dentro de los extremos de dnima ensanchada de la caja de la vdlvula é
12 7 se unen a tope contra los resaltos 20 y 22. Los anillos separadores 39!
Y 34 sirven para aituur los asientos 28 y 30 en el lugar dessadoe

Los manguitos de unidn 36 y 38, se colocan adyacentes a los ani.
1llosg separadores 32 y 34. Los manguitos de union comprenden pestanas anula=-
res 40 y 42 que hacen tope contra bordes anulares 44 Yy 46 de las tuercas 16
Y 18. El interior de. los manguitos de unidn estd roscado pa;a recibir un -
tubo roscado §. conducto a1 que se conecta la vdlvula del inventoe Segun se
describiru mis adelante con mal detallo. Los manguxtos de unidn 36 y 38 com
prenden caras achnflunadnu 48 y 50 que permiten la 1nterconexion de la valn .
vulu del invento con secciones de conducto que no estén perfectamente alznq$

das entre s,

La parte superior del cuerpo de la vdlvula 12'cohprende un rebsg

40, 1a gufa 54 se forma una abertura roscada a lo largo de un eje geométrico=

1

1 tador de manguito desmontable 56, Un védstago de la empufiadura 58 atraviesa

el adaptador de manguito 58 y la gufa 54. El vdstago 58 comprende un saliqgi

'te 60 que se adapta a una ranura formada en la parte superior del elemento

go 58 para evitar las fugas a través del mismo. El adaptador de manguito 58
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formacidn de los asientos flexibles 28 y 30. Zsta deformacidn crea, por lo

¢dlvula elipsoide 24 evitando, de este modo précticamente, las fugas entre

-6-

La parte superior del vastago 58 estd roscada para recibir una |
tuerca 64, Una empufiadura 66 comprende una abertura para recibir la parte
superior del vdatago 58 y la tuerca 64 fija la empuifiadura 66 al vastago 584
La empufiadura 66 comprende un reborde dirigidp hacia sbajo 68 para hacer t9
pe con espigas, segin se describird mas adelante, que salen de la gufa ei--
céntrica 54 para actﬁér como topes para las posiciones abierta y cerrada de
la valvula, |

la vdlvula ilustrada en la figura 1 se ilustra en posicién a= %
bierta. En esta posicidn, la abertura 26 del elemento de vilvula 24 se co~'
munica con el conducto 14 formado a través de los manguitos de unién 36 y
38, los anillos separadores 32 y 34 y el cuerpo de la vdlvula 12. Un aspec~
to importante del presente invento es que la abertura 26 formada a través
del elemento de vdlvula elipsoide 24 estd provista de un didmetro que es =
tan grande como el didmetro de los conductos unides a rosca a los manguitod
de unidn 36 y 38, Debido a la construccion del eleménto de vglvula elipsoi{
de 24, no se impone restriccidn alguna al flujo de mategial a través de la .
vilvula desde los conductos, eliminando por lo tanto problemas al cambiar -
la presion del flujo de material a través de los conductos.

Otro importante aspecto de la vélvule ilustrada en la figura ié
es que, en la posicién abierta ilustrada, el elemento de vdlvula elipsoide:

24, debido a su construccién segin se describird mds adelante, produce de—%
{Lanto un cierre hermético muy apretade entre los asientos y el elemento de

el elemento de vdlvula elipscide 24 y d cuerpo de la vilvula 12, cuando es~

td en posicién abierta. De este modo se elimina virtualmente la corrosion Y.
’ {

erosién del interior del cuerpo de la vdlvula 12 empleando la valvula del

invento. ;

La figura 2 ilustra. la vdlvula 10 con el elemento de vdlvula — '

8lipsoide 24 devuelto a la posicion cerrada. En esta figura, parcialmente 4
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“'téerca 64 quitadas. La parte roscada 70 del vistago aparece ilustrada en es

-7-

cortada para mayor claridad de ilustrucién; se representa con claridad la
:1nterralaﬂ16n de los asientos 28 y 30 con los anillos separado;es 32 y 34.
Ademds, se ilustra la unidn a tope de los manguitos.de unidn 36 y 38 contra
los snillos separadores. En esta figura se puede ver que el elemento de val
| vula elipsoide 24 se hace girar de modo que la abertura 26, que lo atravie~
sa, se dirija transversal al flujo de flufdo a través del conducto 14, Cuap
do el elemento de vdlvula elipsoide 24 gira de ;odo que la abertura 26 gque—
de perpendicular al flujo de flufdo a través de la vdlvula, la vilvula se
pone entonces en posicidn cerrada y detiene completamente el flujo de fluf-
do que pasa a través de la misma. Los asientos 28 y 30 actlan también para
hacer un cierre hermético al flujo alrededor del elemento de vdlvula 24 en :
la poeicidn cerrada. '
Cuando la vdlvula del invento se utiliza con flufdos corroaivos
al cerrarse la vdlvula, pueden quedar pequefias cantidades del fluido eorro~
sivo dentro de la abertura 26 y, por lo tanto, en contacto con las paredes
interiores del cuerpo de la valvula 12. Para dichos ambientes corrosives es
convenieﬁie habilitar un delgado recubrimiento de un material anticorrosiv&
sobre las paredes interiores del cuerpo de la valvula 12. Se ha descubierto:
que un recubrimiento anticorrosive apropiado es un recubrimiento de mate- ;

) rial de 0,05 milimetros de espesor fabricado de tetrafluoretileno, conocxdo

‘ también por la marca registrada "Teflon". Dicho delgado recubrimiento de mﬂ

&

terial anticorrosivo puede utilizarse con el presente invento porgue ne exig

o e

-

Jte flujo que pase por el mismo produciendo erosidn ya que el recubrimiento:

.,

"$fene que resistir solamente un flufdo corrosivo estdtico.

La figura 2 ilustra el véastago 58 con la empufiadura 66 y la -

ta figura. La parte superior del adaptador de manguito 5G representa con -

. 2 ® ey s
upa configuracion exagonal para que se pueda montar y desmontar con facili-

dad.

La figure 3 ilustra una vista superior de la vélvula 10 cor la
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‘empufiadura 66 quftadn para facilidad de ilustracidn. Los conductos 72 y 74

se ilustran unidos a rosca al manguito de unidn 38 La. parte superior de la

guia de la empufiadurea 54 comprende una abertura 76 excéntrica con respecto’
al centro de la gufa 54. El vastago 58 se ‘adapta dentro de la abertura 76,
segin se ha indicado anteriormente. Las espigas 78 y 80 se ilustran separa-
das sobre lg parte guperior de la gufa de la empuﬁqdura 54 para ponerse en
contacto con el reborde 68 de la empufiadura 66. La espiga 80 detiene al re-
borde 68 cuando la vdlvula estd en posicién abierta, mientras que la espigé
78 detiene al reborde 88 cuando se ha hecho girar la védlvula totalmen£e a -~
la posicion cerradas

| La figure 4 es una vistaeen seccién tomada a través de la parte
central del elemento de vélvula elipsoide 24, Una ranura 82 se forma en la
parte superior del elemento 24 para alojar un saliente 60 del vistago de ia
empuiiadura 58 para poder girar 1a v{lvula entre las posiciones abierta y ~
cerrada. Un aspecto importante del presente invento es que el elemento de
védlvula elipscide 24comprende un cuerpo olipsoide U ovoide gimétrico que se
puede dgfinir como una superficie exterior con todas lai guperficies de sus
planos como eliples.6 circulos. El cuerpo elipsoide se trunca entonces para
formar superficies anulares planas 84 y 86 en los extremos de la abertura —

central 26 que lo atraviesa. !

Es también importante observar que el didmetro D del elemento
1 :

24, segin se ilustra en la figura 4, tiene una magnitud memor que el didme~

‘tro D . Este mayor didmetro D produce flexidn y deformacidn de los asientos

2 2 :
28 y 30 durante la rotacidon del elemento de valvula 24 entre las posiciones

i
cerrada y abierta. i

Las figuras 5 y 6 ilustran detalles adicionales de la construc~
cién del elemento de vdlvula 24 del invento. El canal é ranura 82, segin se
puede ver, tiene una configuracién alargada para situarse em general parale

lo & las superficies planas 84 y 86, Otro importante aspecto del elemento =

de valvula elipsoide del invento es que la abertura 26 se forma a lo large

[
A
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del eje mayor del elipsoide del cual se forma el elemento de vdlvula elipsoi

‘|de truncado 24« La abertura 26, por lo tanto, es perpendicular al eje menor

del elipsoide. Debido a esta construccidn, cuando el elemento de valvula e—l
lipsoide 24 estd en la posicion abierta, segin se ilustra en la figura 1, -
los u:ioqton 28 y 30 se dgformun para ejercer un mayor cierre hermético. -
Cuando el elemento de vdlvula elipsoide 24 gira a la posicidn cerrada, la
abertura 26 gueda transversal al conducto 14 y los asientos 28 y 30 experi-
mentan una menor deformacidn. No obstante, los asientos forman tambgén u —g
cierre hermético excelente en la posicidén cerrada puesto que se conforman aé
1a configuracién exterior del elemento 24,

La figura 5 iluastra los didmetros en milimetros de uns modalidad
del elemento de valvula elipsoide del invento que.tiene una abertura 26 de
26,4 milf{metros. El didmetro del elemento 24, tomando una seccién de 90 gra
dos a través del centro, se ilustra con una medida de 38,1 milf{metros. De un
modo iimiiar, el didmetro del elemento, tomada a 68 grades, es de 38, 23 mi
limetros, mientras que el didmetro del elemento, tomado a 42 grados, segun
se ilustra, es de 38,24 38,25 milimetros. La configuracion particular dada -
al elemento de vdalvula elipsoide presente funciona para deformar los asien—
tos 28 y 80; en posicidn abierta, para eliminar practicamente cualquier fu-
ga. La configuracidn actia también para efectuar una accion de limpieza por
:frbtncién entre el elemento 24 y los asi;ntos cuando el elemento 24 se mue~
ve desde la posicién abierta a la posicién cerrada. Este fendmeno de frota-

cidn ocurre porque los asientos deben alojar un drea de mayor diametro D,
' 2

| -durante el giro de la vdlvula, produciendo asi una sensible deformacidn de

los asientos y eliminande cualjquier incrustacidén 4 otros residucs que se hu

‘|'bieran acumulado sobre los asientos ¢ sobre el elemento de valvula elipsoi-

| de 24 durante el funcionamiento. Esta accion de autolimpieza reduce sensible

mente el mantenimiento y fallo de la valvula del invento. Se comprenderd, -

18gicamente, que se pueden disefiar los elementos de valvula elipsoides con
i - - i

otras dimensiones, segin el presente invento, distintas a las expresadas en
> ' i
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‘alzado del asiento 28. Se forma una abertura anular central 92 a través'del

-10=

la figura 5, dependiendo del didmetro deseado de la abertura 26 y de las ca~
racteristicas deseadas de funcionamientol

La figura 6 es una vista en alzado del elemento de valvula elip;
soide 24 e ilustra el didmetro sustancial que puede temer la abertura 26. -
Ademds, la figura 6 ilustra la configuracién curvada de la ranura 82 en la
modalidad preferible.

Las figuras 7-10 ilustran detalles adicionales en la construc—
pién y funcionamiento de los asientos 28 y 30 del invento. El elemento de -
valvula elipsoide 24 se puede construir de cwalquier material rigido apre-— .
piado, pero se fabrica preferiblemente de piezas de fundicién de aleaciones
de niquel,

El elemento de valvula elipsoide 24 se puede construir, en la -
modalidad de preferencia, de una "tira" o6 "sarta" 90 de elementos de valvu-
la miltiples construidos en la forma ilustrada en la fipura 7.

La sarta 90 de cinco elementoé de vélvula elipsoides, segfin ze
ilustra, pueden ser de fundicién de una aleacién de niquel. lLa sarta 90 s.
puede colocar en un torno y taladrarse un dnima a través de la sarta al d.i
metro interior que se desee. Ep el mismo torno, se corta cade elemento de ~
vdlvula elipsoide de la sarta a la anchura deseada para formar la oonfigura
cion truncada ilustrada en las Tiguras 4 y 6. Parg el acabado final, cada
elemento de valvula elipsoide se coloca antonces sobre un Witil apropiado,

que tenga un mandril expandible, por medio de su énima, y se mecaniza la su

'pgrficie exterior del elemento de valvula elipsoide empleande un anccesorio

copiador hidrdulico montado el un torno. La rapura 82 del vastago de la em—

puiladura se mecaniza entonces a medida con el elemento de valvula elipsoide

instalado en el accesorio.

Las figuras 8, 9 y 10, ilustran la construccién especifica de
los asientos idénticos 28 y 30. La figura 8 ilustra una vista frontal en ~

i

asiento con un didmetro virtualmente igual al didmetro de la abertura que

1
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‘del presente invenio, cuando se utiliza con una véalvula que tenga un diéme-!

,xible apropiado, pero se ha averiguado que el tetrafluo:etileno,reforza&o o

82. El asiento comprende también un reborde o labio anular dirigido hacia -

~-11=- i

atraviesa al elemento de vdlvula elipsoide correspondiente 24. El asiento | %

1
tro interno de 25,4 milfmetros puede temer, por ejemplo, una anchura de -

5,21 mil{metros y un didmetro exterior de 5?,36 milimetros. Los asientos 28

y 30 se pueden fabricar de cualquier material anticorrosive ?esiliente fle-!

puro, conocido como "Teflon", se comporta extraordinariamente bién en ambiep

tes corrosivos. No obstante, los asientos se pueden construir también de ny

1én, neopreno, nitrilo, caucho é materiales elastémeros conocidos con las
marcas registrad&i de "Viton" y "Delrin". Los asientos 28 y 30 se deben fa-%
bricar de un material que forme un buén cierre hermético contra los cantos
curvados del elemento de valvula elipsoide y que puedu resistir déformacio=
nes repetidas durante los movimientos de apertura y cierre de la valvula.
La figura 9, es una vista en seccién tomada, en general, a lo

largo de las lineas de corte 9-9 de la figura 8, La figura 9 ilustra la sed

cién transversal normal del asiento 28 cuando la vilvula estd en posicidn

_ ____‘L__ﬂ_u

ccrrada. En esta posicién, el asiento 28 adopta su configuracidn normal r
lajadas En estn configuracidén relajada, la geccion transversal del aszento

comprende una prolongacién anular 94 que se apoya contra el anillo sepurador

1-e1 interior 96. La superficie interior 08 del asiento 28 se confipgura para
‘conformarle a la forma exterior del elemento de vdlvula elipsoide 24 cuando
;_13 vdlvula estd en po:ioion cerrada, para evitar las fugas por el elemento

“de valvulae

La figura 10 ilustra la configuracién de seccidn transversal -

5de1 asiento 28 cuando el elemento de vilvula elipsoide 24 estd en posicidm

. gbierta. En esta policion, debido a las mayores dimensiones del elemento 24

que se une a tope con el asiento 28,el reborde 86 se deforma hacia afuers S
en la forma ilustradas La superficie 98 se ve obligada, de este modo, & aq§

modar el tamafio diferente del elemento de vdlvula elipsoide cuando estd en
v :
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posicidp abierta. Debido a la deformacion del asiento 28, se consipgue un me
Jjor cierre hermético entre el asiento y el elemento de valvula elipsoidé 24'
evitando practicament_ las fugas cuando esta en pos1cion abierta. Al evitar
ge las fugas cuando la vdlvula estd en posicidn abierta se elimira v1rtual--
mente la corrosidn y la erosién de las paredes interiores del cuerpo de la %
vélvula 12, pudiéndose intercambiar piezas de la véivula sin necesidad de
reemplazar el cuerpo exterior de la vilvula 12. ‘

Las figuras 11 y 12 ilustran vistas de la vdlvula 10 cuando se
interconectan con conductos 100 y 102, estando las secciones de los conduc~'
tos perfectamente alineadas. Para instalar la vdlvula 10 entre las seccié-
nes de tubo ilustradas 100 y 102, el elemento de vdlvula elipsoide 24 se si-
tda inicialmente dentro del cuerpo de la vélvula 12 en la forma ilustrada en
la figura 1. Los asiertos 28 ¥ 30 se insertan entonces en lados opuestos del
elemento de vdlvula 24 y los anillos separadores 32 y 34 se insertan a tra-
vds de los extremos abiertos del cuerpo de la valvula 12 para hacer tope con
tra los asientos y situar apropiadamente y tensar los asientos contra el e-
lemento de vdlvula 24. Los manguitos de unién 36 y 38, se colocap entonces ;
contra los anillos separudores y las tuercas de upidn 16 y 18 se montan er
los manguitos de unién y se tensan sobre el cuerpo de la vdlvula 12. Los ex
tremos roscados de los conductos 100 y 102 se conectan a rosca a los mangui
tos de unidn 86 y 38, y todo el conjunto se aprieta para dejarlo en funcio—
pamiento. El material que fluye a través de los tubos 100 y 102, tar%o 8i -
es un liquido como si es un gas, se puede dejar quefluya 4 se puede cortar
moviendo la empufiadura 66 entre las posiciones abierta § cerrada, moviendo
de este modo el elemento de vdlvula elipsoide 24 entre las posidiones ahier
ta y cerrada segin se ha indicado anteriormente.

Un importante aspecto del presente inVegto es que ias secci9ne§
de tubo 100 y 102 no.hug de ?stnr perfectamente alineadas para poder conec—

tar la vilvula del invento entre las miemas. Por ejemplo, la figura 13 ilus

t

tra una vista inferior de 1a vdlvula del invento 10 conectuda entre seccio~

v
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nes de tubo 100 y 102 que e ltin delalinondal on .direcciones opuestas. Por =
o jemplo, la leocién de tubo 100 ostd desalineads hacia arriba de la horizqnn
tal en un dngulo 104, mientras que la secoién de tubo 102 ostd desalineada '
hacia abajo de la hérizontal on un dngulo 106, Los dngulos 104 y 108 pue-

"den ser, por sjemplo, de siete gradoss

De un modo similar, las secciones de tubo 100 y 102 pueden es—
tar desalineadas en ls misma direccidn, segin se iluatra en la figura 14.
En esta figura la secoién de tubo 100 se demalines hacia abajo en un ﬁngulo

108 mientras que la seccidn 102 tiens una desalipeacidn hacia abajo de la

‘horizontal en un dngulo 110, En ocada uno de los casos ilustrados en las fi=

guras 13 y 14, la vilvula 10 se puede instalar ocon facilidad y funcionar =
sin problemas. :
La Qltructura de la valvula 10 que pormito la conexion de las
ascciones de tubo en do:alinoacién en la oonfiguraoion coinoidente entre los
anillos separadores 32 y 34, y los manguitos de uniénlas y 88 Seghn se ha
indicado anteriormente, las caras éoniffoadaa $ achaflanadas 48 y 50 &e lou
manguiton de unidn tienen forma oénica, con lo que permiten un cierto grndc
de desalineacidn entre los manguitos de unidn y el cuerpo de la va}vula 12;
Las superficies cénicas 48 y 50 coinciden con superficies cénicas dirigidaé

hacia el irterior en loa separadores 32y 34 para formar un cierre hermétii

oo entre los manguitos de unién y la vilvula atn cuande los manguitos de -

unidn eatén desacoplados.

Otro aspecto importante del presente invento es gue, después =

1 de utilizarse la vélvula durante cierto tiempo, las tuercas se pueden allo-

jar y desmontarse la vdlvula 10 entre las secciones de tubo 100 y 102. Si = .

"-pe ha producido desgaste de los asientos ¥ el elemento de vdlvula, los ele=

-mentos interiores desmontables de la valvula se pueden guiter y reemplazaré

se rdacilmente. Debido & la construccién y funcionamiento de la vélvula, el:

- cuerpo de la védlvula 12 no se tendrd que reemplazar pormalmente, con lo quq
hd t

‘5e consiguen algunos ahorros. la védlvule del invento se puede instalar y -
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desmontar con facilidad as{ como sus piezas interiores permitiendo el empleo

de juegos de repuesto, al contrario que las vdlvulas de la tecnologfa ante~

rior que tenian que reemplazarse completamente. !

Lla vdlvula del invento permité un flujo pleno de material fluf-:
do 1{quido & gaseoso sin imponer restriccidn sensible al flujo ni reduccidn
de su ﬁresién. La vdlvula comprende un cierre hermético completo y elimina
la posibilidad del riesgo de expulsién 6 extrusién de los obturadores por ~
un flujo a gran presidn de material a través de la vdlvula. Seghn se ha in—
dicado, el obturador y todo el conjunto de la vilvula se pueden desmontar f
reponer sin necesidad de temer que reemplazar todo el cuerpo exterior de la
vdlvula. El vdstago de la vdlvula y su obturador correspondiente se puedené
desmontar con facilidad y reemplazarse sin tener que quitar el cuerpo de —;
la vdlvula del conducto. Los asientos conicos en los extremos del cuerpo de
la vdlvula permiten una fdcil instalacién adn cuando las secciones de tubo;
no estén alineadas.

Otro aspecto importante del inverto es que la configuracion de -
media unién delinvento permite una rotacién completa de la vélvulg, aﬁnquer
la vdlvula esté conectada a los conductos y ain cuando esté bajo la accidn
de la presién del flujo de material em su interior. Los dobles asientos en
lados opuestos del elemento de vﬂlvula elipsoide son autolubricantes y for
‘man un cierre hermético sobre el elemento de vdlvula elipsoide. Segin se —

ha indicado anteriormente, la construccion del elemento de vdlvula elipsoi=

de permite un mayor cierre contra las fugas cuando la vdlvula estd em posis

. . . . ’ ’ . . !
¢idn abierta para evitar la corrosion ¢ erosidn de las superficies interio=

res de la caja. La provisidn de un recubrimiento delgado anticorrosivo so-

bre el interior de la caja elimipa también la corrosidn debido a pequefias

_eantidades de material llevado por el elemento de vdlvula elipsoide cuando

4 N « ?
esta en posicion cerrada.

El elemento de valvula elipsoide presenta se construye de modo |

| que esté "flotante” dentro del cuerpo de la vdlvula y se puede construir -~

A
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con una abertura que lumbrera equivalente 4 mayor que el didmetro interno -I
del conducto al que ge une la vdlvula. La conf1guracion particular del ele-i
mento de valvula elipsoide y de los asientos de estanquxdad proporciona unn;
accidn de autolimpieza debido & la deformacién de los asientos al girar el i
elemento de vdlvula. . '

El presente invento estd destinado a eliminar la necesidad de
accesorios extra 6 adicionales como son las uniones $ reducciones para ins~
talar la valvula. La vélvula del invento se ha disefiado para ofrecer simpL;
f@oncion y un funcionamiento seguro Yy atn as{, se puede fabricar de mater;g
les relativamente baratos para c;nseguir un grado maximo de eficacia de -
funcionamiento. La construccién de la vélvula del invento sin fugas en la

posioién abierta ¢ cerrada permite el uso de un material corrosivo para la -

construccidn del cuerpo exterior de la vdlvula 12, por ejemplo acero, bron-

_ce, 0 herro. Las vilvulas de la ‘tecnologfa anterior para utilizarse con ma-

teriales corrosivos sehan tenido que fabricar frecuentemente de acero inoxi
dables.

La védlvula del invento es particularmente dtil para flujos a
gran presién de material muy corrosivo.Por ejemplo, una vélvula fabricada
segin ol presente iniepto con un didmetro interior de 25,4 milimetros se =
conecto a un tubo de'26 4 mil{metros de didmetro interior por el gue se hi-
‘zo fluir una suspensidn de espato fluor a pr951ones del ¢rden de 3,51 a -

10 54 Kg/em o« la guspensién de espato fluor comprend{a del 46% al 52% de =

. fluoruro de calcio s8lido que producia del 8% al 10% de acido fluorhidrico

La vdlvula del invento se utilizd en dicho ambiente un periodo de tiempo —

guperior a cuatro veces la vida 4til de una valvula de bola de tipo tradi~

‘..cional, sin evidencia de corrosién de la vélvula y sin fugas en la misma.

A pesar de que el invento se ha descrito cov respecto a modali~

dndes'especificas del mismo, se COmprenderé que los expertos en la materia

. hallatén cambios y modificaciones diversos, por lo que se pretende que di-i

chos cambios y modificaciones queden comprendidos dentro del alcance de las

1
v
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reivindicaciones adjuntas. i
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como 1ia

manera de realizarlc en la préctica, debe hacerse constar que las disposgi~

ciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de deta~

1le on cuanto no alteren su principio fundamental,
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REIVINDICACIONES ;
1.~ Perfeccionamientos en valvulas para fluidos, caracterizado;
porgue se dota a cada vdlvula de un cuerpo de valvula con un paso o conduc:
to central longitudinal que lo atraviesa, un elemento elipsoide truncado -
dentro del paso 6 conducto central que tiene ejes mayor y menor y estd trnﬁ
cado en los extremos del eje mayor y tieme una abertura que se extiende a
io largo del ejo mayor; asientos anulares resilientes en contacto con partes
extremas del elemento elipsoide, y medios para hacer girar el elemento elip
soide a posiciones abierta y cerrada.

2o Perféocionamientos segin la reivindicacion 1, caracteriza-
dos porque la rotacidn del elementc elipsoide a la posicién abiértﬁ deforma
los asientos resilientes para aumentar el contacto hermético entre el asiep
to i el elemerto elipsoide en la posicién abierta f porque la rotacion del:
elemento elipsoide desde 1a posic1on cerrada a la pos1c10n abierta propor='
clona una accion de limpieza por frotamiento de ambos asiertos y el elemen;
to elxpsoide para desalojar material del flujo deposxtado sobre dichoes a-
sientos.

e~ Perfeccionam1entos segin la reivindicacion 2, caracterlya—'

dos porque la rotacidn del elemenio elipsoide a la posicion cerrada permitq

| que los asientos resilientes vuelvap a la posicién de cierre hermetxco nor~

mal pero mantenierdo un cierre hermético entre el elemento elxpsoxde ¥ los-

1

4.~ Perfeccionamientos seghn la reivindicacién 1, caracterize—;

dos porque el -didmetro de la abertura a través del elemento elipsoide es —;

por lo menos igual al didmetro del conducto 4 paso cdntral.

.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracteriza-

- dos porque se¢ disponen ademés anillos separadores é distanciadores en con-

tacto con los asientos resilientes y ndaptndores extiremos conectados a8l — -

- euerpo de la valvula y que se apoyan contra los anillos separadores ) dis—i

tanciadores, estando provisto el cuerpo de la vdlvula de resaltos contra -

A
.
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los cuales se époyan los anillos separadores 6 distanciadores cuando se ven
forzados a su sitio por accidn de los adaptadores de los extremos.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracteriza- :
dos porque los adaptadores exiremos comprenden caras inclinadas en las cua-
les sepueden montar los adaptadores extfemos y sujetarse al cuerpo de la -
vilvula estando desalineados los adaptadores extremos.

7.~ Porfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracteriza-
dos porque los medios empleados para la citada rotacion comprenden un asiggé
to acanalado en el elemento elipsoide; um véstago que atraviesa el cuerpo -
de la vdlvula y que tiene una prolongacion en el extremo inferior que pene—
tra en dicho asiento y una empufiadura 6 llave llevada por dicho vastagoe.

8.~ Perfoccionamientos segin la reivindicacién 1, caracteriza~
dos porgue comprende.ademés un recubrimiento de material anticorroesivo for-
mado sobre el interior del cuerpo de la vilvula.

9.~ Porfeccionamientos segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizados porque se dota a cada vdlvule de un cuerpo de vdlvula que
tiene un conducto é paso circular que 1o atraviesa; un elemento de vélvula;
suspendido giratorigmente dentro del cuerpo de la valvula y que tienme une
configuracién irregular con ejes mayor y menor transversales entre si; una -
abertura que atraviesa el elemento de vdlvula a lo largo del eje mayor; a—?

yientos resilientes anulares situados en lados opuestos del elemento de val

vula para foimar un cierre hermético entre el inierior del cuerpo de la val

Jvula y el exterior del elemepto de vdlvulaj y medios pare hacer girar el ele

mento de vdlvula entre posiciones abierta y cerrada, estardo alineados el -
eje mayor y la abertura con dicho conducto & paso en la posicién abierta ¥

deformindose los asientos por accion del elemento de vdlvula en la posicion

sbierta para lormar un cierre hermético superior.

10.- Perfeccionamienlos segin la reivirdicacion 9, caracteriza=-

dos porque el clemento de valvula tiene una configurncién'e]ipaoide trunca=—

i

da teniendo truncades los exlremos del ojo mayor de dicho elipsoide trunca~
\. 'i

5%
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11.,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 9, caracteriza—}
dos porque comprende ademas separadores anulares rigidos que hacen tope cqg%
tra los lados exteriores de dichos asientos; y adaptadores de unidn que se%
acoplan herméticamente a los lados exteriores de los separadores $ distan— |
ciadores.

19.- Perfeccionamientos segun la reivindicacién 11, caracterizs
dos porque comprende ademds resaltos formados sobre el interior del cuerpo
de la vdlvula para hacer tope con los separadoress i

13.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 11, carac&eriqg
dos porque los asientos presentan superfi¢ies anulares exteriores para hacer
tope con los aeparadores y rebordes S lebios flexibles anulares interiores

pare ncoplurse y formar un cierre hermético con el elemento de véivula.

14.- Perfeccionamientos segun la reivindicacion 11, caracterizg

dos porgue los adaptadores de unién comprenden superficies achaflanadas se=

paradores y para formar un cierre hermético contra superficies coincidente§
i

en los separadores y para permitir que los adaptadores de unidn puedan estdr
desalineados con 61 conducto 6 paso del cuerpo de la valvulae

15.~- Perfeccionamientos gegun la reivindicacion 11, caracteriz
dos porque todas las piezas interiores de la valvula son desmontables deljk\\

e i

‘| cuerpo de la vélvula.

3 ,
e 16 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 11, caracterizs Q:{
' dos porque comprende ademéds un recubrimiento de material anticorrosivo for—
-mado sobre el interior del cuerpo de la vélvulae
17 .~ Perfeccionamientos geglin las reivindicaciones anteriores, -
' | caracterizados poryue se dota a cada védlvula de un cuerpo de vélvula que -
. tiene extremos opuestos abiertos y un paso ¢ conducto c1rcu1ar que lo atra—
viesaj dnimas agrandadas formadas en cada uno de los eeremoa opueatos del
cuerpo de lo valvula para formar vrosal bos anulares en el mismo; un olemento

slipsoide truncado situado om ln parte central del cuerpo do lao valvula denm

1
g
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tro del paso & conducto, cuyo elemento elipsoide tiene ejes mayor y menor
1

y estd truncado en los extremos opuestos del eje mayor; medios que forman
una abertura a través del elemento elipsoide a le large del eje mayor; s~
sientos resilientes anulares situados cn.rdltciSn de estanquidad con los ex
tremos opuestos del elemento elipscide; anillos diatcﬁclador;- 3 separadores
anulares situados en cada extremo del cuerpo de 1a vilvula y a tope con di-
chos resaltox anulares y los asientos; sdaptadores do wnion conectables ri-.
gidamente a los extremos del cuerpo de 1a vilvull_ptra hacer tope con los i
anillos distanciadores y comprendiondo medios pars unirse a conductoss yvun
véistago de empufiadura é llave que atraviesa, provisto de movimiento de rots
cidn, las paredes laterales del cuerpo de 1a vilvula y se acopla de una for
ma desmontable para hacer girar el slemento eslipseide, podiondo girar el e-
‘Jlomento elipsoide emtre posiciones abierta y cerrada. 7

18.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 17, caracterizs
dos porgue el elemento elipsoide deforma los asientos eunndo-ost‘ en la pos
gicidn abierta.

19.= Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 17, cur;ctoriqé
dos porque los ncoplimientou de unién comprenden caras cenilicadas para pq£
mitir la cono;i&n al cuerpo de la valvula en do:‘linoaciin con el paso ¢ -
.conducto circular.

20,-"Perfeccionanientos -egﬁn.ln reswindicacidn 17, caracteriza
doc porque los asientos comprenden una superficie exterior para ponerse en
cortacto con los anillos separadores é distanciadores y superficies interio
rus para hacer un cidrre hermético contra el elemento elipsoide yrpara de-
formarse por accidn del elemento elipsoide en la posicién abierta.

21.- Perfoccionamientos segin la reivindicacion 17, caracteriza
dos porque el elemento elipsoide tiens un diametro por lo menos tan grande

como el didmetro del conducto unido a los adaptadores S acoplamientos de -f

uhién.
22,- Perfoccionamientos segin la reivindicacidn 17, caracteriza

v
3
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i dos porgue comprende ademés un delgado recubrimiento de material anticorro—

sivo formado sobre las superficies interiores del cuerpo ue 1a vdlvula.

. . ’ . - L
23.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacion 17, caracteriza

dos porque el vastago de la empuiiadura ¢ llave penetra en una ranura forma~:

da en el elemento elipsoide.

24.- Perfeccionamientos em valvulas para fluido; tal y como que

da sustancialmente descrito en la presente Memoria; e ilustrado er los dibu

la cara.

jos adjuntos.

)
: . . . i
Esta Memoria, consfa de 21 hojas escritas a mequina por una so-
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