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La invención a que ae re f ie re  la  presento  memoria, constituye 
una novedad in d u s tr ia l  con c a ra c te r ís t ic a s  y v en ta jas que la  hacen 
merecedora del p r iv ile g io  de explotación  exclusiva que por e l lo  se 
s o l i c i t a  de acuerdo con la s  p re s c r ib ió n o s  del E stante vigente so­
bre Propiedad In d u s tr ia l  de 36 de Ju lio  de 1.929, tex to  refundido, 
publicado e l  30 de A bril de 1.930.

El presonto re g is tro  de P aten te  de Invención, concierne como su 
enunciado in d ica , a tus procedimiento de obtención de prefabricados -  
para la  construcción, de acuerdo con l a  descripción  d e ta llad a  que 
d e l mismo se r e a l iz a ,  debiendo in te rp re ta rs e  siempre e s te  concepto 
en su m&s amplio sen tido  y nunca en l im ita tiv o .

El procedimiento cuyo re g is tro  se preconiza, tie n e  por f i n a l i ­
dad la  consecución de tab iques para d iv is ió n  de in te r io r  de v iv ien­
das y de p lacas y p laquetas para decoración de techos y an&logos.

E ste procedimiento e s ta  basado en la  s ig u ien te  proceso operativo t
En e s ta  fab ricac ión  se u t i l iz a n  como m a teria le s  b ás ico s, agua, 

s e r r in  y escayola o yeso.
Bichas componentes en p ro cen ta jes previamente ca lcu lado , p&ra 

conseguir una mayor re s is te n c ia , se mezclan en una b a tid o ra  mecánica, 
h as ta  conseguirse su completa homogenAámaeión, re tirán d o se  la  masa y 
v e rtién d o la  en unos moldea p refabricados y de c a ra c te r ís t ic a s  apropia 
das a su f in a lid a d , variando naturalm ente la s  formas y dimensiones.

En lo s  moldes re fe r id o s  naturalm ente ^ se  consigue e l  endureci­
miento de lo a  elementos conseguidos por su fraguado.

Las p iezas conseguidas llev aran  en sus bordos de a ju s te , unos 
p e r f i le s  que p o s ib il i ta n  la  p o s te r io r  colocación machihembrada de loe 
mismos, formándose unidades con tinuas, seg&n necesidades, que se en­
lazan  con e a ra c te r  permanente por medio de adhesivos apropiados.

Las c a ra c te r ís t ic a s  esen c ia le s  de e s ta s  nuevas p iezas, son la s  
s ig u ien te s!



Mayor re s is te n c ia , a f lex o trac ió n  y choque.
Mayor aislam iento  acústico  y térm ico.
Maxima perfección  de acabado.
Minima d if ic u l ta d ,  para rozas e le c tr ic id a d , ca le facc ió n , fon ta­
n e ría  e t c . . .
Totalmente incom bustible.
Maxima rap idez en ejecución  de obra.
Elim inación de escombros. *
El tabique macizo en escayola n&s l ig e ro .
No ofrece ninguna d if ic u l ta d ,  para c o r ta r  y tro c e a r .
Minina sobrecarga en obra.
Economía.
Hecha la  descripción  precedente, es p reciso  añad ir que lo s  de ta ­

l l e s  de rea liz ac ió n  de la  idea expuesta, pueden v a r ia r ,  s in  que por 
e l lo  cambie l a  esencia de la  invención, que es  la  que se desprende de 
lo s  p&rrafoa que anteceden y se re iv in d ic a  en la  s ig u ie n te :

R E I V I N D I C A C I O N E S
IB .- Procedimiento de obtención de p refabricados para la  eonstrus 

c ión , caracterizado  esencialm ente porque en una b a tid o ra  mecánica, se 
depositan  una carga de agua, s e r r in  y yeso o escayola, mesclandose du 
ran te  un tiempo conveniente h as ta  conseguirse su completa homogeneiza- 
ciÓn, re tirán d ose  la  masa de la  mandadora y pasándose a unos noldss 
de esp ec ia l configuración, en lo s  cua les pmm fraguado se r ig id iz a n  la s  
p iezas, la s  que llaman en sus bordes de asociación unos p e r f i le s  que 
p o s ib il i ta n  e l  ensamble mahihembrado, a cuyo f in  d e  ap lica  un producto 
adhesivo.

aa PROCEDIMIENDO DE OBTENCION DE PREFABRICADOS PARA LA CONSTRWEH* 
Todo e l lo ,  t a l  y como se describe  en l a  p resen te  menoría, que coas 

t a  de t r e s  p íg inas e s c r i ta s  a n&quina.
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