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La invencidn se refiere a un procedimiento para la
obtencién de arenisca calcdrea con reducida densided en bru-
to y una resistencia de las piezas en bruto de 2 1 kp/cmz,
segin el cual se prepara una mezcla en bruto de arena, csl
¥y agua y & continuacidn se comprime en moldes de un disposi-~
tivo compresor a piezas en bruto que a continuacidn se endy-

recen en ung calders de endurecimiento.

En el curso de los continuos aumentos de costes
en la zona de suministros de energia se estdn haciendo actual
mente grandes esfuerzos para, mediante la disminucién de 1la -
densidad en bruto de las piedras, mejorar las propiedades
de contencidén del calor por los ladrillos de los muros, Fo-
sibilidades fundamentales para ello estén dadas, entre otros,
mediante el aumento de la proporcién de agujeros en el la-
drillo, el empleo de aditivos ligeros asi como la generacidén
de poros de aire artificisles. La reduccién de la densidad
en bruto de las pledras como condicidén previa para la mejors
de las propiedades de contencién del calor tropieza, espe-
cialmente en la arenisce calcdrea, con considerables d@ifi-
cultedes debido a la reducida resistencia de la pilezas en
bruto que con ello va ligado, ya qua con reduclidas resisten-
cias de las piezas en bruto las solicitudes de los procesos
de transporte hasta shors usvales no ss pueden recoger sin
un impermisible dafio en las plezas en bruto. Segun los pro-
cedimientos hasta ahora conocidos pars la obtencidén de are-
nisca calcdrea con reducida densida@ en bruto se precisa pa~-
ra lograr una resistencia suficienfe en las piezas en bruto
un alto trabajo de compresién minimo gque contraszeste una

reducida densidad en bruto en la piedra.

El cometido de la presente invencién consiste, por
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lo tanto, en alcenzer en un procedimiento de la clase men-
cionada al principio una densidad en bruto mds reducida sin
influenciar esencialmente la resistencia de la pieza en bru-
to, de manera'que‘las plezas en bruto obtenidas segin el pro-
cedimiento se puedan tramsporter con los dispositivos hasta

ahora usguales.

Este cometido se soluciona en un procedimiento de

[

| 1a clase mencionade el principio segin la presente invencidn;

debido a que a2 la mezcla en bruto, antes de la introduccidn }
en el dispositivo siupresor,se le agrega como minimo un 1 % 3

en peso de cemento y porque la mezcla se comprime en el dia-m

pbaitivo compresor bajo presiones inferiores a 150 kp/cmz.

Antes del proceso de compresién se inician por el.cemgnto

| agregado que actia como aglutinante, a la mezcla en bruto

compuesta esencialmente de arena, cal y agua, unas reaccio-
nes formadoras de solidez que le imprimen & la pleza en bru-
to; también con una reducida compresidén en el dispositivo
compresor, ls resistencia deseada para la pileza en bruto.

La invencién prevé que la mezcla en bruto, desw
pués de la adicidn del cemento, para le iniciacién de las
reacciones imprimidoras de resistencia, se mentenga aproxi-
madamente durante una hora en un mezclador o en un asilo in-
termedio y a continuacidn sea alimentada al dispositivo de

compresidn.

La invencidn prevé ademds de gue como cemento se
emplee cemento rdpido, de manera que el tiempo de residencia
de la mezcla delante del dispositivo de compresidn se pueda
mantener en ests procedimiento relativamente corto en com-

paracidén con el empleo de cemento normal.

La invencién propone, ademds, que a la mezcla en
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bruto, en lugar de la arena, total o parcialmente se agre-
guen aditives ligeros. Estos aditivos ligeros contribuyen
por su re@ucida densidad en bruto a una disminucidn de la
densidad en bruto de la piedra. En comparacidén con la obten-~
c¢ién normgl de arenisca calcdrea no se destruyen aqui debi-

do a las presiones de compresién relativamente reducidas.

Asimismo se ha previsto agregarle a la mezcla en
bruto agentes formadores de poros de aire. De esta manera,
se puede reducir coun las presiones de compresién lo mds re- ,
dycidas posible, asimismo, la densidad en bruto de las Qie- .

dras.

Mediante el empleo de cemento como aglutinante es
posible, segin una ulterior proposiciéh de la invencién, em-
plear arenas mononucleares con una granulometria inferior a
0,25 mm, Estas arenas mononucleares producen una reduccidn
en la densidad en bruto de le pledra y,con ello,uns mejora
de las propiedades de contencién térmica manteniéndose la
regsistencia necesaria en la pieza en bruto.

La invencidn propone, ademds, que las piezas en
bruto se doten con una proporcidén en agujeros de un 2 25 %. .
Esta proporcidn de agujeros se puede realizar en todos los
formatos de ladrillos que entran en consideracién en la prdc-
tica pars mejorar las propiedades de contencidn térmica sin
que por ello se reduzca el valor mecesario en la resisten~

c¢la de las pilezas en bruto.

Segin la‘presente invencidén ha demostrado ser conw
venlente que se mezcle un 10 % en peso de Ca0, un 5 % en pe-—
g0 de agua, adicionalmente al agua de apagado necesaria, un
8l % en peso de arena de la granulometria desde O a 2 mm y

un 4 % en peso de cemento rdpido, y que la mezcla, despuds
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de un tiempo de residencia de 30 minutos se comprima bajo.
una presién de 10 kp/bna. Bsta reducida presién, que sola-

| mente asciende & una fraccidn de la presién generalmente ne-

cesaria en la fabricacién de arenisca calcdrea, que gdneral-
mente se encuentra en uns magnitud de aproximadamente 150

kp/cma, resulta también ventajoso con respecto a las aolici-

tudes en el dispositivo de compresidén neceszario.

Corresponde a una ulterior proposicién de la in-
vencién que la weszcla en bruto, después de la adicién del
cemento, sea comprimida por solicitudes dindmicas que acw-

tdan sobre los moldes o por punzado. ’

De esta manera se puede reducir ulteriormente el
peso @pecifico en bruto del ladrillo para lograr buenas pro-
piedades de contencién térmica. Ademds, procediendo de esta
manera, e preciss un gasto en aparatos relativamente redu-
cido,

Finalmente, propone la invencién que al comprimir
la mezcla mediante solicitudes que actdan dindmicamente @o-
bre los moldes,se trabaje ain cargs superior. Esto conduce
e un desarrollo especlalmente senclillo del dispositivo come

presor.

Segin un ejemplo de ejecucidén se prepara en un
mezclador una mezcla en bruito de 100 partes en masa de Cal,
5 partes en masa ds agua, adicionalmente al agua de apagado
necesaria y 81 partes en mesa de s&rena. Ls arens se emplea

aqui en una grenulometria de 0 & 2 mm. A esta mezcla en bru~
to se le agregan 4 partes en masa de cemento rdpido. la mez-
cla asi obtenidas
10 % en peso de Cal .
5 % en peso de agua (edicionalmente a2l agua de apagado ne-
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" aproximademente a 1/15 de la presién de compresidn ds unos

~6~

cesarisa)
81 % en peso de arena
4 % en peso de cemento rdpido
se alimenta a un silo intermedio en el que se mantiene du-
rante unos'30 minutos. En este silo se inician las reaccio-

nes del cemento formadoras de la resistencia.

La mezola se alimenta s continuacidén en moldes g

un dispositivo de compresidn. Aqui se ejerce una presién de
unos 10 kp/cm2 gobre la mezcla, ascendiendo esta presidn E
150 kp/cm2 hasta ashora empleado para la fabricacidén de are-
nisca calcdree.

Las piezas en bruto asi obtenidas se retirsn,en la
forme usual,del dispositivo compresor y se transportan a una
caldera endurecedora. Estas presentan, después de abandonar
el dispoaitivo compresor, uns resistencie de las piezas en
bruto de unos 1,6 kp/cmz. La densidad en bruto del materisl

ascliende antes de endurecer aproximadamente a 1,7 kg/dm3.

Debido a la resistencia de las piezaes en bruto de

unos 1,6 kp/cm2 alcanzada a pesar del reducido trabajo de |
compresidn se pueden transportar las piezas en bruto fabri-~
cadas de ests maners sin mds con los dispositivos empleados

hasta ahora para la fabricacién de srenisca calcdrea,

Segin un segundo ejemplo de ejecucién se prepara
en un mezclador una mezcla en bruto de 7 partes en masa ds
Cal0, 7 partes en masa de ague, adicionslmentie al agua de
apagado necesaria,'y 80 parites en masa de arena., La arena
se emplea aqui en uﬁa granulometria de 0 & 2 mm. A esta
mezcla en bruto se le agregan 6 partes en masa de cemento
rdapido. A 100 kg de la mezcla asi obtenida de
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7 % en peso de Cal

7 % en peso de agua (adicionelmonte al agua de apagado ne-
cesaria)

80 % en peso de arena

6 % en peso de cemento rdpido,

8o le egregan entonces 30 litros de un medio formador de

poros de aire.

La mezcla ael obtenids se traslada 2 un s8ilo ine

termedio donde se mentiene durante unos 30 minutos. En ests .

| 81lo se inicia la reaccidn del cemento que da la resisten-

¢la.

Le mezcla ge treslada a continuacidén en moldes a
una mdquine vibradora o agitedora donde es comprimida.

Le mdquina tiene una frecuencia vibradora o de agi-
tacidén de 150 Hz con una amplitud de 2 mm. E1 tiempo de vi-
bracién o de agitacidén asciende a 20 seguhdoa. Sobte la mez-
cla que se encuentra en los moldes no actua durante este

proceso de compresidn ninguna carga superior.

Las piezas en bruto asi preparadas ss retiran en
la forma usual del dispositivo compresor y se transportan a
una caldera endurecedora. Despuéa de abandonsr el dispositi-
vo compresor presentan las piezas én bruto una resistencia
de L,2 kp/cm2 con una densidad en bruto antes de endursecer
de 1,4 kg/dm3. Le resistencia lograda en las piezas en bru-
to es aun suficiente para poder transporitar las piezas en
bruto con los dispositivos haste ahora emplesios en la fabrie

cacidén de arenismca calcdrea.

En lugar de la méquina vibredora o agitadora em-
pleada en esate ejemplo se puede efectuar la compresidn de
eata mezcla también mediante punzado.
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Todos los sjemplos de ejecucidn anteriormente des-
critos se pueden modificar en forma sencilla sustituyendo
la proporcién de arena totel o parcialmente por aditivos li~
geros. Asimismo se pueden agregar simultdnea o alternstiva-
mente medios formadores de pofos de gire a la mezcla antes
de su compresidn.

Ademds, simultdneamente & les medidas individuales
0 a todas les medidas anteriormente descritas para diaminnir'
la densidad en bruto o alternativamente a estas medidas sus-
tituirse por arenas nononucleares con uns granulometxria in- -
ferior a 0,25 mm la proporcién de la arena usuzl hasta en
un 100 %.

En todos los casos se puede aumentar adicionmal o
alternativamente la densidad en bruto mediante disposicién
de agujeros en la pieza en bruto, pudiéndose lograr una pro-
porcidén de agujeros de un 25 % y més. v

Especialmente cuéndo la mezcla se comprime con
une méquing vibradora o agitadora puede ser vonveniente, se- !
gin wn ulterior desarrollo del procedimiento de la presente
invencidn, agregerle a la mezcls aditivos de efecto ahorra-
dor de agua y/o licueficador, tel y como ya son conocidos
en la preparacidn de hormigén.

En todos los ejemplos de ejesucidn descritos se le
puede agregar & la mezcla, por ejemplo, celulosa metilica o
un agente estabilizador conocido de efecto similar para
contrarrestar de esta maners un desmezclado de los componenw
Yes de la mezcla y'lograr, en caso desendo, un determinado
efecto adhesivo. '
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NOTA."

Deserita suficientemente la naturaleza del inven-
to, asf{ oomo la manera de realigarlo en la prdctica, debe
hacerse constar que las dispoéiciones énteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

no alteren su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento para la obtencién de aremisca
calcdrea de reducid: densidad en brﬁto con una resistenQia
de la pieza en bruio 2> 1 kp/cmz, en el que se prepara una
mezcla en bruto de arena, cal y agua y & continuacidn se
comprime en moldes en un dispositivo de compreaidén a piegas

| en bruto, que después se endurecen en ums caldera endurece-

dore, caracterizadoe porque a la mezcla en bruto, antes de
su introduceidn en el dispositivo compresor se le agregan
como minimo un 1 % en peso de cemento y porque la mezcla se
comprime en el dispositivo compresor a presiones inferiores
a 150 kp/cn°.

2.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~-
racterizado porque la mezcla en bruto, después de la adicién
del cemento, para la iniciacién de reacciones formadoras de
la resistencia, se mantiene durante aproximadamente una hora
en un mezclador o en un silo intermedio y a continuacidén se

alimenta al dispositivo compresor.

3.= Procedimiento segin la reivirdicacién 1 6 2,

caracterizado porque como cemento se emplea comente rédpido.

4.~ Procedimiento segin una de las reivindicacio-

| nes anteriores, caracterizado popque a8 la mezcla en bruto en

lugar de la arema se le agregan total o parcialmente aditi-
vos ligeros.
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5.~ Procedimiento segun una de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porgue a la mezcla en bruto

se le agregan sgentes formadores de poros de aire.

6.~ Procedimiento segin una de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque en la mezcla an bruto
se emplean arenas monohucleares con una granulometria infe-

rior a 0,25 mm.

T.~ Procedimiento segin une de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterlizado porque las piezas sn bruto se

dotan de una propercidén de agujeros de 25 %.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 3, ca=-
racferizado porque se memclan un 10 % en peso de Ca0, un 5
% en peso de agua, adicionalmente al agua de apagado nece-
saria, 81 % en peso de arena con una granulometria de 0 a 2
mm y un 4 % en peso de cemento rédpido, y porque la mezcia
se comprime después de un tiempo de residencia de 30 minu-~
tos bajo una presidn de 10 kp/cmz.

9.~ Procedimiento megin une de las reivindicacio-
nes 1 a 7, caracterizado porque la mezcla en bruto, después
de agregar el cemento, se comprime mediante solicitudes que

actian dindmicaments sobre los moldes y/o punzado.

10.- Procedimiento segin la reivindicacidén 9, ca-
racterizado porque al comprimir la mezclz mediante solici-
tudes que actumn dindmicamente sobre los moldes se trabaja

sin carga superior.

11,- Procedimiento segin la reivindicacidén 9 6 10,
caracterizado porqﬁe 2 la mezcla s8¢ le agregan aditivos con
efecto ghorrador de agus y/o licueficador.




-ll--

12.~ Procedimiento segin una de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque a la mezcla se le agre-
‘gen agentes estabilizadores inhibidores de un desmezclado.

13.- Procedimiénto para la obtencidn de areniscsa
calcdres con reduclida densidad en bruto, tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoris consta de 1l hoja# escritas a mdqui- «
ns por una so0la cara.
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