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La invención se refiere a un procedimiento para la 
obtención de arenisca calcárea con reducida densidad en bru- 
to y una resistencia de las piezas en bruto de ¿  1 kp/cm , 
según el cual se prepara una mezcla en bruto de arena, cal 
y agua y a continuación se comprime en moldes de un disposi­
tivo compresor a piezas en bruto que a continuación se endu­
recen en una caldera de endurecimiento.

En el curso de los continuos aumentos de costes 
en la zona de suministros de energía se están haciendo actual 
mente grandes esfuerzos para, mediante la disminución de la * 
densidad en bruto de las piedras, mejorar las propiedades 
de contención del calor por los ladrillos de los muros. Po­
sibilidades fundamentales para ello están dadas, entre otros, 
mediante el aumento de la proporción de agujeros en el la­
drillo, el empleo de aditivos ligeros asi como la generación 
de poros de aire artificiales. La reducción de la densidad 
en bruto de las piedras como condición previa para la mejora 
de las propiedades de contención del calor tropieza, espe­
cialmente en la arenisca calcárea, con considerables difi­
cultades debido a la reducida resistencia de la piezas en 
bruto que con ello va ligado, ya qua con reducidas resisten­
cias de las piezas en bruto las solicitudes de los procesos 
de transporte hasta.ahora usuales no se pueden recoger sin 
un impermisible daño en las piezas en bruto. Según los pro­
cedimientos hasta ahora conocidos para la obtención de are­
nisca calcárea con reducida densidad en bruto se precisa pa­
ra lograr una resistencia suficiente en las piezas en bruto 
un alto trabajo de compresión mínimo que contrariaste una 
reducida densidad en bruto en la piedra.

El cometido de la presente invención consiste, por
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lo tanto, en alcanzar en un procedimiento de la clase men­
cionada al principio una densidad en bruto más reducida sin 
influenciar esencialmente la resistencia de la pieza en bru­
to, de manera que las piezas en bruto obtenidas según el pro­
cedimiento se puedan transportar con los dispositivos hasta 
ahora usuales.

10

15

Este cometido se soluciona en un procedimiento de 
la clase mencionada al principio según la presente invención, 
debido a que a la mezcla en bruto, antes de la introducción t 
en el dispositivo compresor,se le agrega como mínimo un 1 % 
en peso de cemento y porque la mezcla se comprime en el dis-

, opositivo compresor bajo presiones inferiores a 150 kp/cm . 
Antes del proceso de compresión se inician por el cemento 
agregado que actúa como aglutinante, a la mezcla en bruto 
compuesta esencialmente de arena, cal y agua, unas reaccio­
nes formadoras de solidez que le imprimen a la pieza en bru­
to ¿ también con una reducida compresión en el dispositivo 
compresor, la resistencia deseada para la pieza en bruto.

20

25

Lá invención prevé que la mezcla en bruto, des­
pués de la adición del cemento, para la iniciación de las 
reacciones imprimidoras de resistencia, se mantenga aproxi­
madamente durante una hora en un mezclador o en un silo in­
termedio y a continuación sea alimentada al dispositivo de 
compresión.

La invención prevé además de que como cemento se 
emplee cemento rápido, de manera que el tiempo de residencia 
de la mezcla delante del dispositivo de compresión se pueda 
mantener en este procedimiento relativamente corto en com­
paración con el empleo de cemento normal.

30 La invención propone, además, que a la mezcla en
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bruto, en lugar de la arena, total o parcialmente se agre­
guen aditivos ligeros. Estos aditivos ligeros contribuyen 
por su reducida densidad en bruto a una disminución de la 
densidad en bruto de la piedra. En comparación con la obten­
ción normal de arenisca calcárea no se destruyen aquí debi­
do a las presiones de compresión relativamente reducidas.

Asimismo se ha previsto agregarle a la mezcla en 
bruto agentes formadores de poros de aire. De esta manera, 
se puede reducir con las presiones de compresión lo más re­
ducidas posible, asimismo, la densidad en bruto de las pie­
dras.

Mediante el empleo de cemento como aglutinante es 
posible, según una ulterior proposición de la invención, em­
plear arenas mononucleares con una granulometría inferior a 
0,25 mm. Estas arenas mononucleares producen una reducción 
en la densidad en bruto de la piedra y,con ello,una mejora 
de las propiedades de contención tármica manteniéndose la 
resistencia necesaria en la pieza en bruto.

La invención propone, además, que las piezas en 
bruto se doten con una proporción en agujeros de un ^ 25 %. 
Esta proporción de agujeros se puede realizar en todos los 
formatos de ladrillos que entran en consideración en la prác­
tica para mejorar las propiedades de contención térmica sin 
que por ello se reduzca el valor necesario en la resisten­
cia de las piezas en bruto.

Según la presente invención ha demostrado ser con­
veniente que se mezcle un 10 % en peso de CaO, un 5 % en pe­
so de agua, adicionalmente al agua de apagado necesaria, un 
8l % en peso de arena de la granulometría desde 0 a 2 mm y 
un 4- % en peso de cemento rápido, y que la mezcla, después
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de un tiempo de residencia de 30 minutos se comprima bajo.
ouna presión de 10 kp/cm . Esta reducida presión, que sola­

mente asciende a una fracción de la presión generalmente ne­
cesaria en la fabricación de arenisca oalcárea, que general­
mente se encuentra en una magnitud de aproximadamente 150 
kp/cm , resulta también ventajoso con respecto a las solici­
tudes en el dispositivo de compresión necesario.

Corresponde a una ulterior proposición de la in­
vención que la mezcla en bruto, después de la adioión del 
cemento, sea comprimida por solicitudes dinámicas que ac­
túan sobre los moldea o por punzado. '

De esta manera se puede reducir ulteriormente el 
peso específico en bruto del ladrillo para lograr buenas pro­
piedades de contención térmica. Además, procediendo de esta 
manera, se precisa un gasto en aparatos relativamente redu­
cido.

Finalmente, propone la invención que al comprimir 
la mezcla mediante solicitudes que actúan dinámicamente so­
bre los moldes,se trabaje sin carga superior. Esto conduce 
a un desarrollo especialmente sencillo del dispositivo com­
presor.

Según un ejemplo de ejecución se prepara en un 
mezclador una mezcla en bruto de 100 partes en masa de CaO,
5 partes en masa de agua, adicionalmente al agua de apagado 
necesaria y 81 partes en masa de arena. La arena se emplea 
aquí en una granulometría de 0 a 2 mm. A esta mezcla en bru­
to se le agregan 4 partes en masa de cemento rápido. La mez­
cla así obtenida:
10 % en peso de CaO
5 % en peso de agua (adicionalmente al agua de apagado ne-
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cesaria)
81 % en peso de arena 
4 % en peso de cemento rápido

se alimenta a un silo intermedio en el que se mantiene du­
rante unos 30 minutos. En este silo se inician las reaccio­
nes del cemento hormadoras de la resistencia.

La mezola se alimenta a continuación en moldes a 
un dispositivo de compresión. Aquí se ejerce una presión de 
unos 10 kp/cm sobre la mezcla, ascendiendo esta presión ¡ 
aproximadamente a 1/15 de la presión de compresión de unos 
150 kp/cm hasta ahora empleado para la fabricación de are­
nisca calcárea.

Las piezas en bruto así obtenidas se retiran,en la 
forma usual,del dispositivo compresor y se transportan a una 
caldera endurecedora. Estas presentan, después de abandonar 
el dispositivo compresor, una resistencia de las piezas en 
bruto de unos 1,6 kp/cm . La densidad en bruto del material 
asciende antes de endurecer aproximadamente a 1,7 kg/dm^.

i
Debido a la resistencia de las piezas en bruto de } 

unos 1,6 kp/cm alcanzada a pesar del reducido trabajo de t
compresión se puedan transportar las piezas en bruto fabri- i!
cadas de esta manera sin más con los dispositivos empleados 
hasta ahora para la fabricación de arenisca calcárea,

Según un segundo ejemplo de ejecución se prepara 
en un mezclador una mezcla en bruto de 7 partes en masa de 
CaO, 7 partes en masa de agua, adicionalmente al agua de 
apagado necesaria, y 80 partes en masa de arena. La arena 
se emplea aquí en una granulometría de 0 a 2 mm. A esta 
mezcla en bruto se le agregan 6 partes en masa de cemento 
rápido. A 100 kg de la mezcla así obtenida de
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7 % en peso de CaO
7 % en peso de agua (adicionalmente al agua de apagado ne­
cesaria)
80 % en peso de arena 
6 % en peso de cemento rápido,
se le agregan entonces 30 litros de un medio formador de 
poros de aire.

La mezcla asi obtenida se traslada a un silo in­
termedio donde se mantiene durante unos 30 minutos. En este - 
silo se inicia la reacción del cemento que da la resisten- 
cía.

La mezcla se traslada a continuación en moldes a 
una máquina vibradora o agitadora donde es oomprimida.

La máquina tiene una frecuencia vibradora o de agi­
tación de 150 Hz con una amplitud de 2 mm. El tiempo de vi­
bración o de agitación asciende a 20 segundes. Sobie la mez­
cla que se encuentra en los moldes no actúa durante este 
proceso de compresión ninguna carga superior.

Las piezas en bruto asi preparadas se retiran en 
la forma usual del dispositivo compresor y se transportan a 
una caldera endurecedora. Después de abandonar el dispositi­
vo compresor presentan las piezas en bruto una resistencia 
de 1,2 kp/cm con una densidad en bruto antes de endurecer 
de 1,4 kg/dm^. La resistencia lograda en las piezas en bru­
to es aún suficiente para poder transportar las piezas en 
bruto con los dispositivos hasta ahora empleados en la fabri­
cación de arenisca calcárea.

En lugar de la máquina vibradora o agitadora em­
pleada en este ejemplo se puede efectuar la compresión de 
esta mezcla también mediante punzado.
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Todos loa ejemplos de ejecución anteriormente des­
critos se pueden modificar en forma sencilla sustituyendo 
la proporción de arena total o parcialmente por aditivos li­
geros. Asimismo se pueden agregar simultánea o alternativa­
mente medios formadores de pofos de aire a la mezcla antes 
de su compresión.

Además, simultáneamente a las medidas individuales 
o a todas las medidas anteriormente descritas para disminuir 
la densidad en bruto o alternativamente a estas medidas sus­
tituirse por arenas .nononucleares con una granulometria in­
ferior a 0,25 mm la proporción de la arena usual hasta en 
un 100 %.

En todos los casos se puede aumentar adicional o 
alternativamente la densidad en bruto mediante disposición !
de agujeros en la pieza en bruto, pudiéndose lograr una pro­
porción de agujeros de un 25 % y más.

Especialmente cuando la mezcla se comprime con 
una máquina vibradora o agitadora puede ser conveniente, se­
gún un ulterior desarrollo del procedimiento de la presente t 
invenciín, agregar!. . la .az.la aditivo, d. af.ot. ahorra- ¡ 
dor de agua y/o licueficador, tal y como ya son conocidos ¡ 
en la preparación de hormigón.

En todos los ejemplos de ejecución descritos se le 
puede agregar a la mezcla, por ejemplo, celulosa metílica o 
un agente estabilizador conocido de efecto similar para 
contrarrestar de esta manera un desmezclado de los componen­
tes de la mezcla y lograr, en caso deseado, un determinado 
efecto adhesivo.
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Descrita suficientemente la naturaleza del inven­
to , así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto 
no alteren su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento para la obtención de arenisca 
oaloárea de reducida densidad en bruto con una resistencia 

10 de la pieza en bruto 3 l kp/cm , en el que se prepara una 
mezcla en bruto de arena, cal y agua y a continuación se 
comprime en moldes en un dispositivo de compresión a piezas 
en bruto, que despuós se endurecen en una caldera endurece- 
dora, caracterizado porque a la mezcla en bruto, antes de 

15 su introducción en el dispositivo compresor se le agregan 
como mínimo un 1 % en peso de cemento y porque la mezcla se 
comprime en el dispositivo compresor a presiones inferiores 
a 150 kp/cm .

20
2.- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque la mezcla en bruto, después de la adición 
del cemento, para la iniciación de reacciones formadoras de 
la resistencia, se mantiene durante aproximadamente una hora 
en un mezclador o en un silo intermedio y a continuación se 
alimenta al dispositivo compresor.

25 3.- Procedimiento según la reivindicación 1 ó 2, 
caracterizado porque como cemento se emplea cemente rápido.

30

4.- Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizado penque a la mezcla en bruto en 
lugar de la arena se le agregan total o parcialmente aditi­
vos ligeros.
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5. - Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizado porque a la mezcla en bruto 
se le agregan agentes formadores de poros de aire.

6. - Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizado porque en la mezcla en bruto 
se emplean arenas mononucleares con una granulometría infe­
rior a 0,25 mm.

7. - Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizado porque las piezas en bruto se 
dotan de una proporción de agujeros de 25 %.

8. - Procedimiento según la.reivindicación 3, ca­
racterizado porque se mezclan un 10 % en peso de CaO, un 5 
% en peso de agua, adicionalmente al agua de apagado nece­
saria, 81 % en peso de arena con una granulometría de 0 a 2 
mm y un 4 % en peso de cemento rápido, y porque la mezcla
se comprime después de un tiempo de residencia de 30 mina-

2tos bajo una presión de 10 kp/cm .
9. - Procedimiento según una de las reivindicacio­

nes 1 a 7, caracterizado porque 2a mezcla en bruto, después 
de agregar el cemento, se comprime mediante solicitudes que 
actúan dinámicamente sobre los moldes y/o punzado.

10. - Procedimiento según la reivindicación 9, ca­
racterizado porque al comprimir la mezcla mediante solici­
tudes que actúan dinámicamente sobre los moldes se trabaja 
sin carga superior*

11. - Procedimiento según la reivindicación.9 ó 10, 
caracterizado porque a la mezcla se le agregan aditivos con 
efecto ahorrador de agua y/o licueficador.
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12. - Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizado porque a la mezcla se le agre­
gan agentes estabilizadores inhibidores de un desmezclado.

13. - Procedimiento para la obtenoión de arenisca 
calcárea con reducida densidad en bruto, tal y como queda 
sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a máqui- ' 
na por una sola cara. i i

! Jüa. 1376 ' '
Madrid,
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