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podnik, de nmolonalidad checoslovaca, domieiliada en Xyjov,
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HESORIA DESCRIPIIVA

Lo invencidn se reofiers n un aparato tmuevo psra
1z produceidn Go tornillon. = = = = = v e w v ® «w w w - -

Un método conocido de fubricacién coneiste on tro
cpar burra redonds para formar tropos, s lo que sigue el re
ealende de 1 cabeza del Yornillo. Despuds Ge que se ban en
frigdo an wn almacdn intormedio los $rozos me aguzen y e
regliza la rosca proplamente dicha. Los apsratos gonocidos
hagts ahors pars realizar epte método mo pusden dizponerme
ea una linea continua de producecifn debido z que despuds del
racaleado de 1a cabesa §el tornillo em necesaria una paradn
pars ¢l enfriemiento. S6lo cumndo los semiclaborades ss hen
enfriado se realisn ol sguzsde, ya soa a wmano ya Soa Por mg
dic de méquinas sguzadoras semimuntomdticns. = = = « -
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El ag:zado 2 meno es laborioso debido a la recogd
da de cada pieza desde lem paletas, a la orientacidn y e la
1lsrga insercidn en el mecanismp de mujecidn o alimentacidn.
Las nfquinns aguzadoras samisutomiticss tambidn requieren 1la
a;imhei&n'mal de semialabarados orientados y por su
c;zpacida& no gon sdecuadns para las micuvinas automsticas e

Las ndguings spueadoras automfticas conoccidas se
alimantan ssiziomo do semialaborados procadentas del nlmae

_ eén intermedio por tramsportadores de elevacida o canales

da caldn con complicados mocanisnos de gaparncién. Eetos
dispositives aon muy ruldonmss 7y voluminogoes ¥ vreguleren un
trangporte intermedic entre 1os otapag. = w v = m o~ o -

Uns desveniaja substemeisl del método conoonido de
fobricacifn de tornillos es especiciments su limitads capa~
cidad s aduptacifn s la sutomatizscidn. La atencidn de los
aparatos conocidos as lsboriosa y muy Aiffeil. Isto provooa
tamblén insuficiente productividad en la fabricacldn de tor

Lan desventajas sntaeriormente mencionades se elimi
nan por medio del método dJe produccidn de tornillos aegin la
presente invencidn, método gue conziste ex que se troces pri
wers la berra redonds para formar i:maoe. &stos se sgusan
por une de sus extremos, sutonces se recalcan las cabezas de
tornilloc en el extrsmo opueato ¥y deepude de e¢llo se resliza
lg rosca & ¢l sxtrame sguzade de los trogom, — - PR
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Una ventaja del métode de fabricacifn de tormillos
gagin la invencldn es la aceleracida geseral de la produc-
eifn por eliminacifn de la parada duranfe el enfriemichts de
laa cmbezas de fornillo, 1o que posibilita la mtozatice—
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M ejennle del proceso de fabricacidn de foraillosm
sogin la lavencidn es como gigue: se troves priwere barrs rg
donds para la fabriescibn de tomuilles, e fin de obtensr txo
zos. Dutos tromos e mguzan entonces por wno de sus extremos
y s8dlo entonces se wecalean las cabezus da torallle wn los
extremos opuestos. W los euiromwos sifiusndos de estos trowos

se realizm lag rogeszs de la forms usuzl, normalmente por

Fl métodc de fabricameifn de torznillos gegdn 1z in
vereddn pusde reakizarse por medio de un aparato sesdn la in
vencidn, gue se reivindica en la vresents, cuyo principio
conpinte en que los mocaniswos de aguzedo comprenden un dig
co torrein qua tione en su cireunferencis asisntes parn Irg
zo0a de barra, win tapa do sujeeldn dlepueste a lo largo de
una parte de la eircunferencie dsl dlscs torrels, un pasador
de preeidn dispussto et un moomnisms de junta srticuladnm
con un pistda y un remorte, un cabezal de ocuchilles de ogu-
gado contiguo o un asiento en popicién de trabaje, ¥ un poe
‘sader de expalsifn que coopera con ol siguients ssimmlc en
la pesicidn de expuleidn, estwado unidos el weceonismo de trg
ceado, el mecomisms de sguxeds y el meconieme do racelceado

}}OrmmpﬁftaﬂOro e MY NP i W G s W M wB B SE R A -n T s we
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O%ra caracteriztics del aparaty segdn la premente
invenaifn es qua low asienton para los trozos do Lmyra eg-
tin formndos an plemas poatizas iInforcanbiablefle — = = = =

Un gjemplo de reallzacidn del sparato para la fa
bricacién de tornillos, Alopuesto gn una 1fnes de produc—
cidn, me flustra en los plauos, ez los gque la fig. 1 ilus-
tra una disposicidn emquemftiva del aparato y la fige 2 w0
tn detalle del mecanismo de wgusads en ssccidén parcial y

malzado’ G W W R WP Y e W R WS e M AR TR e e i W AR W Y

Bl apareio para la fabricacidn de tornillos inclu
ye un mgcanismo 1 de troceado para cortar la barrse redonda
an trogos 2, un mecanizmo 3 de aguzade para los trosos 2y
un wecsnismo no ilustrsdn, 4e¢ tipo conocido, para recaloar
lag cadezas de¢ los tormillos. Los weeanismos individuales
estin unidos por un trausportador 4y = = W - - - - - - -

F1 mecsniemo 3 de aguzado comprande un discoe toe
rrefia 5 que gira paso a prac y qus tlene en su circunferen
ein asientos 6 parn loe trozos 2 eriemtados paralelaxente =
su sje, ¥y une taps 7 de sujecibn diepuesta & lo lnrgo da

wie porcifn de pu circunforancin. = w = o o o o " - - -

#n uno de los asientos &, que ae he hecho girar
hacia 1a posicién de trabsjo, ee introduce radialmente wn
pagadoy 8 de presidn dispuesto en un mecanieno 11 de junta
articulada con ua pistdn 12 y um resoria 13. Con ente molon
310 € gueds coarxinlments contiguo un cabegal 9 de cuchillam
aguzadoras., Un pasador 10 de expulsidn se introduce en otro
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agiento 6 que sze ha hecho girar hacis lz posicidn siguviente,
es decly hacis la popicifdn Se expulsifn. Bajo ¢l passdor 10
de expulsifn estd dispuesta una rempa 14 de descemec. Lon
saientop € entfn preferentemente formedos en plesas pesti-

zas intercambigbles 15, - e = e e e m o e - - - .- -

La barre redonda es troceads por el mecanismo tro
cendor 1 para formmr trozos 2 que son trampportados por el
transportador 4 el mecenisme eguzedor 3. in ésie, los tro-
zos son introducidos wic n wno en loo swienton & del ﬁi_s;:‘o- _
torrets 5 y mantenldos en cllos dursnte la rotacifn del daig
oo torreta nor wadio de Iz taps 7 de sujecifne = « = = o« -

Cumndo ol disco torretn 9 es heche girar haeia la
pogicidn de trabajoe, el troge 2 ev montenido por el pasader
8 de presidn misutres que sl mismo ilewpo es sguzado por el
oabezal 9 de cuckillas aguzadoras. Com olra robacidn del
disco torreta 5, el trose agussdo 2 ez empujado pOr el pasp
dor 10 de expuleidn hpcis la rampe 14. Teopués de haber al
canzade el trmngportador 4, 21 froso aguzads 2 es trasspoy-
tado a un mecanismo de recglosdo de la cabegs dd tbminca,

no lustrado, y Tincloenbe go realiss la ropeas de la raners

ugual‘ N G WP e e NS W e W M M IR R A W W g e i e R W WD W e e

¥l método y el aparmte segin la presente invencidn
pusdenn wtilizaree 2l principio ds la produccidn suionatisasds
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sug territorioe y plazes de sobsyanfs, lap siguientes: — -

REIVINDICACIORZS

Te~ Perfeceionamiontos sn los sparatos de fabrica
eldn de tornillos, nue comprenden un mecenismo troceader ra
ra cortay ls barra redonda en trosos, un mcszﬁ.mu de nguza
do de los trozos ¥ m mecaniemo de reczlomdo de la cobera
de los toruillos, carecterizadoes porgqua ol wmecanimmo de agu
zado (3) comprende un dtsce torrets (5) que tieme en »u cip
cunferencin ssientos (€) vara tragos (2), una Yapa (7) ds
eujecidn dispueste 2 lo largo de uns povoldén de la cirounfe
rencla del diseo torrsta (5), un pasador (8) de presién aig
pussto en un mecanisme (11) de junta articulads con uvn ple-
tén (12) y un resorte {13), un cabexsl (9) de cuchillas agu
zadoras contiguo al meiento (6) en la posicidn de trabsjo
y un pasador (10) de expuloifn gue coupera con el siguiente
anisnto (6) en la posicifa de expulsidn, aptendo unidos sl
mocaniomp (1) 4e troceada, el mecanismo {3) de aguegedo y el
mecaniome de recaleado por un tranaportador {(4). = = « = =

2.~ Porfaccionamientos sogin 1la reivindicacidn 2,
saracterigados porgque los aplentos {6) para lop trosos (2)
estén formadom en piezas postigas intercambisbles {15)e = =

3u= "PERPECOIONAMIENTOS TH LOS APARATOS DE PASRI-

Todo ello conforme me describe ¥ reivindica en la

presente memoria tue consta do siete nojag foliamdag y meca=~



nografisdas por una sola de aus cavss ¥y de unn 1inina de &

wujos que la ilustra.

BADRID, 10 JUN. 1976
Pelle M. GURELL SUEOL
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