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El invento se refiere a un mecanismo entintador
para mdquinas impresoras con una caja de tinta, un cilindro
ductor, un cilindro transmisor ds tinta y cilindros de meca-
nismo entintador, en que lz cantidad de tinta a transmitir
al mecanismo entintador es ajustable por zonas por medio de
una cuchilla entintadora.

Tales mecanismos entintadores se equipan con un
mando a distancia de los distintos tornillos de toma para
miguinas impresoras de alto rendimiento, en que puede requ=—
larse, por medioc de un tablero de maniobra la cantidad de
tinta a transmitir a cada zona., Ademds, posibilitan los mis-
mos un ajuste previo de la cuchilla entintadora de modo co-
rrespondiente a la cantidad de tinta necesaria para lahras-
pectiva imagen de impresian. -

El mecanismo entintador, conocido de la memoria
de patente alemana 1.241.840, utiliza una regulacign anéqu
ga de los tornillos de zona en la cuchilla entintadora por
medio de trinquetes de maniobra. Estos se accionan por medio
de un perno atrastrador hasta que se pulse el conmutador resd
pectivo de botdn pulsador. La duracidn de tiempo de la pul-
sacidn determina, por lo tanto, el camino de regulacidn de:
los tornillos de zona, Para poder determinar el recorrido
de desplazamiento y los errorss producidos durante el des-—
plazamiento de regulacidn, a cada tornillo de zona le estd
coordinade un potencidmetro giratorio que, por medio de un
medidor de corriente, indica el respectivo grado de ajuste
de la cuchilla entintadora. A1 lado del elevado gasto cons-
tructivo para el mecanismo regulador mismo, necesita la eje-
cucidn conocida, por lo tanto, una indicacidn adicionzl de
retroceso con indicacidn del valor ajustado.

Si la persona operaria quisre variar la cantidad
de tinta de una zona por un determinado importe, entonces
tiens que accionar el conmutador de botdn pulsador hasta que
la indicacidn se haya elsvado por el respectivo importe o se
haya reducido. Esto requiere una elevada atencidn, especial-

mente porque los tiempos de desplazamiento y los valores. de

ajuste pueden variar por los errores presentes en el mecanis]

mo regulador. En la practica por ello no sdlc existe el pe-




10

15

20

25

30

Mo Ji
PNy

ligro de regulacidn errdnea, sinoc que el impresor también
estd obligado a regular posteriormente hasta gque haya alcan-
zado el grado de ajuste daseado.

Esta complicacidn en la técnica del servicio y el
peligro de regulaciones errdneas, también estén dados en el
ajuste previo de tinta por zona, El dispositive conocido re-
quiere, por lo tanto, una elevada complicacidn constructiva,
una elevada atencidn al ajustar y un correspondiente gran
gasto de tiempo, especialmente durante el ajuste previo del
mecanismo entintador de acuerdo con la imagen de impresidn,
gue deba obtenersse.

Otros dispositives reguladores conocidos para la
cuchilla entintadora se diferencian meramente por los madios
utilizados para hacer girar los tornillos de zona de tinta
y por los elementos de maniobra requeridos para ello.

El invento tiene como base el problema de creat
una regulacion, por zonas, la cantidad de tinta attransmitir
al mecanismo entintador, en gque la cantidad de tinta pusede
ser ajustada exactamente, sin qus esta regulacidn fusra fal-
seada por errores de transmisicon. También deberd renunciarse
a una indicacidn de retroceso y una disminucidn del gasto
constructivo y de la técnica del servicio.

La solucidn, segin el invento, se caractsriza por
medios reguladores para la aplicacidn y desprendimiento a
modo de impulso de la zona de cuchilla entintadora al cilin-
dro ductor de tinta con_ igual carrera, igual frecuencia, y
tiémpo de carrera variable paso a paso. Con este ajuste de
regulacidn digital de la cuchilla entintadora se varfa el
tiempo, esn qus la zona ds cuchilla entintadora estd levanta-
da por un determinado importe del cilindro ductor, de modo
que en este tiempo pueda transmitirss al mecanismo entinta-
dor una correspondiente cantidad de tinta., Por la presels-
ccidn del ndmero de impulsos del tiempo de carrera se garan-
tiza una requlacidn libre de indicacidn de retroceso.

Otrasejecucidn sequn el invento se caracteriza par
medios reguladores para la aplicacion y desprendimiento en

forma de impulso de las zonas de cuchilla entintadora, res-
pecto al cilindro ductor con igual carrera, dependiendo de

la velocidad de la mdquina, de la frecuencia regulada y tiemd
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po de carrera variable paso a paso. Cen la requlacidn de la
frecuencia, en dependencia de la velocidad de la maquina,
se alcanza, como ventaja adicional, que la frecuenciz de ca-
rrera, especialmente a bajas velocidades de la maquina pue-
de disminuirse.

Sequn una e jecucion ventajosa del invento se ha
previsto que a las zonas de la cuchilla sntintadora les es-
tén coordinados electroimanes y bandas de resorte fijados a
la caja de tinta, que las bandas de resorte apoyen las zonas
frente a la caja de tinta y al consctar los electroimanes
por los inducidos de los imanes, por medio de palancas, se
flexionen en forma de lazo y que los electroimanes se manioc-
bren por un emisor de impulscs por medioc del registro de co-
rredera y conmutadores codificadores. La ejecucién del obje-
to del invento puede realizarse ds una manera sencilla y con
costes favorables.

Para alcanzar de una manera sencilla una regulac1c

D

de la frecuenciz, dependiente de la velocidad da la maqu1na,
el nlimero de revoluciones del smisor de 1mpulsos estd deter-
minado por el nUmero de revoluciones de la méqiina.

El invento ofrece, por lo tanto, la posibilidad
de determinar exactamente la cantidad de tinta a transmitir
por cada zona de cuchilla entintadora y preseleccionarla pa-
ra un ajuste previo por medio de conmutadores codificadores,
Tampoco pueden presentarss errores de transmision, que infld
irfan indeseadamente sobre la entrega de tinta.

Para la realizacidn del invento, en lugar de los
medios eléctricos propuestos pueden aplicarse con igual g
xito también medios de maniobra accionados hidrdulica o neu-
maticamente.

Un ejemplo de ejecucidn del invento se ilustra es-
quematicamente en los dibujos, mostrando:

La fig. 1, una vista lateral del mecanismo entin-
tador.

La fig. 2, un reliesve de tinta sobre el cilindro
ductor y

La fig. 3, un esquema de lss medics de maniobra.

£l mecanismo entintador, mostrado en el ejemplo

de ejecucidn (fig. 1) se compone de una c@ija 1 de tinta, un
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tilindro ductor 2, un cilindro 3 transmisor de tinta y de
los cilindros 4 del mecanismo entintador de los que sclamsn-
te se ha ilustrado sl primero. En el caso dsl cilindro 3
transmisor de tinta, puede tratarse de modo conocido de un
cilindro de pelfcula o de un cilindro elevador.

La caja 1 de tinta estd apoyada en soportes late~
rales, no ilustrados y puede hacerse oscilar apartdndose del
cilindro ductor 2. En su parte superior lleva la misma, la
cuchilla entintadora 6 que, con un canto desprendedor 7, se
aplica contra el cilindro ductor 2. Por encima de la cuchi-
lla 6 entintadora se encuentra la tinta 8., En el alcance del
canto 7 desprendedor la misma a través de su longitud estd
dividida en zonas 9 (fig. 2). Al utilizar una cuchilla de
tinta de material eldstico, sin embargo, no se requieren jund
turas de separacidn entra las distintas zonas 9.

R las sistintas zonas 9 de la cuchilla entintadora
6, les estdn coordinacos electroimanes 11 que mediante tor-
nillos 12, estdn atornillados a un listdn 10 fijadog a la
caja 1 de tinta. Al conectar los electroimanes ll, se atraen
lgs inducidos 13 de los imanes y actdan sobre palanéas 14,
que estdn dispuestas en aberturas 5 de la caja 1 de tinta.
Por 8llo se flexionan en forma de lazo las bandas de resor-
te 15 atornilladas con las palancas 14 (dibujado con rayas
y puntos) y, por lo tanto, se acorta su longitud respecto a
su estado estirado.

Las bandas de resorte 15 ya existentes por zonag
de cuchilla entintadora, estdn en un.lado unidas por medio
de ojales 16 con las zonas 9 de la cuchilla 6 entintadora y,
en el lado opusstao, estdn atornilladas con la caja 1 de tin-
ta., Por la flexidn de las bandas de resorte 15 y, por lo tan-
to, por su acortamiento, las zonas 9, en la zona de los can-
tos desprendedores 7, se curvan apartdndose por el dngulo 8
del cilindro ductor 2. Entre los cantos desprendedores 7 y
el cilindro ducter 2 se produce sn ello una hendidura exac-
tamente determinada, que siemprse permansce constantey:pQ
ejemplo, de 0,3 mm. Correspondiendo a la hendidura y, por
lo tanto, 2 la carrera ejecutada por el canto desprendedor

7, permanece sobre el cilindro ductor 2, una tira de tinta,

que se transmite por los subsiguientes cilindros al mecanisg-




10

15

20

25

30

mo entintador. En ello llegan a aplicarse las zonas 9 al lls-
tdn de tope 32. Con los tornillos ajustadores 32 son ragula-
bles los cantos desprendedores 7 respecto al cxllndro‘ductor
2, estando estiradas las bandas de resorte 15 para sl aJus—
te de una vez,. e

Para prevenlr que se ensucie el mecanismo de manlo—
bra, en la zona delantera de la zona 6 entintadora, esta .dis+
puesto un manguito 17, que estd sujsto, por medio de torni-
llos 18, a la caja de tinta.

En la fig. 3 ses ilustra la maniobia de los electrod
imanes 11 en el caso ds una divisidn de la cuhilla entinta-
dora 6 en treinta y dos zdnas 9. La manicbra de los electro-
imanes 11, a los gus, en cada caso, sstdn coordinada una zo-
na de cuchilla entintadora, se efectla por medioc de treinta
y dos conmutadores codificadores 19, gue actdan por medio
de un nlUmero correspondiente de grados finales 20 sobre los
imanes 11, Los grados finales 20 se alimentan con 60 voltios
desde un aprovisionamiento de tensidn 21, En los conmutado-
res codificadores 19, para cada zona 9 de cudhilla entinta-
dora puede preseleccionarse separadamente el nimero-de im-
pulsos entre O y 15. De acuerdo con este nimero de impulsos
se levanta la respecéiva zana 9 de cuchilla entintadora daes-
de el cilindro ductor?. Los medios hasta ahora enumerados
se necesitan una vez para cada mecanismo entintador.

Cada mdquina impresora, independientemente del nd-
mero de sus mecanismos sntintadores, estd equipada con un
emisor de impulsos 22 que, por medio de un receptor de impulsg
sos 23, actla sobre un registro de corredera 24; canectads
come contador, teniendo 16 escalones, que estd provisto de
un mecanismo de retroceso 25. Estos medics actdan con un a-
provisionamiento de tensidn 26 con 12 voltios de tension,

La seqgunda entrada del registro de corredera estd alambrado
internamsents.

De acuerdo con el nimerc de impulsos de maniobra
elegido, estdn conectados después del registro de corredera
24, amplificadores de potencia 27, en lo que, en el ejemplo
de ejecucién mostrado se selecciond un nimero de 15 amplifi-

cadores de potencia,Los 15 escalones del registro de corre-

dera 24, estan unides con 15 amplificadores de potencia 27
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por medio de 15 conductores. El escaldn 162 del registro

de corredera 24 estd unido con el mecanismo de retraceso
25. Los 15 amplificadores de pbtencia 27 transmiten ahora
las difsrenteé sefales a través de 15 conductores a los 32
conmutadores codificadores 19 de cada mecanismo entintador,
en lo que cada conmutador codificador para cada nimeroc ele-
gible de impulsos estd conectado a todos los 15 conductores;

El modo de Funcionamiento de los distintos medios
de maniobra es el siguiente: el emisor de impulsos:22 se
propulsa con un determinado nimero de revoluciones y gene-—
ra, correspondiendo a este nimero de revoluciones, una de-
terminada frecuencia, es decir, un determinado ndmero de
impulsos por segundo. Estos se transmiten por medio del re-
ceptor de impulsos 23, al registro de corredera 24 de 16
partes. Ests, a su vez, estd conectado de tal modo gue, en
8l ejemplo de e jecucidn conocido, con los primeros 15 esca-
lones cuenta 15 ippulsos de maniobra y caon el escaldn 168
cuenta dos impulsos de pausz2. Los impulsos de pausa sirven
para la recupsracidn en el registro de corredera 24. por
lo tanto, los 15 escalones del registro de corredera 24 po-
sibilitan una anchura de banda de los tiempos de apertura
de la zona de tinta, gque alcanza entre 15 a 2y 1 a 16, es-
decir, abierto durante 15 impulsos y cerrado durante 12 im-
pulsos, hasta un impulso de longitud de apertura y 16 dmpul+
sos de cierre.

Cada impulso de menicbra se aporta:ahora como se-
fal a través de un conductor separado a un amplifiicador de
potencia 27, En ello se eleva o se reduce el nimsro de im-
pulsos transmitido de un conductor a otro por un impulso,
de tal modo que, por ejemplo se emitan, sobre sl primer conr
ductor, 15 impulsos de manicbra y 2 impulsos de pausa y so-
bre sl siguiente conductor, 14 impulsos y tres impulsas de
pausa. Esto se propaga escalonadaments. hasta el conductor
152, a través del cual segidamente se transmite un impulso
de maniobra Y16 impulsos de pausa, En los impulsos de pau-
sa, la respectiva zona de cuchilla entintadora estd aplica~
da al cilindro ductor.

La relacidon entre impulsos de trabajo e impulsos
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de pausa se preselecciona en cada caso en les conmutadores
codificadores 19 en una escala entre 0 y 15 se transmite
el ajuste, agui previsto, a los electroimanes 11. Por la
seléccidon manual de los iimpulsos de trabajo en cada uno de
los 32 conmutadores codificadores, puede efsctuarse cualqui-
er ajuste de zona de tinta dessado, en lo que el gj&stg.gg

cada zona 9 puede apreciarse en la posicion del conmutador

selector respecto a la escala. Los electroimanes 11, a su
vez, levantan el canto desprendedor 7, de acuerdo»con él-
nimero de impuléos elegidos desde el cilindro'ductdé 2; ébrl
lo qus se determina el tiempo de carrera. De acuerdo con

la respectiva velocidad del ductor, se produce, en sl tiem-
po de carrera, una tira de tinta con anchura de zona de di-
ferente longitud, que seguidamente se transmite: al mecanis-
mé entintador. La posicidn 0 no estd unida con ningén'con-
ductor, de moda que, sn esta posicién la zona ds cuchilla-
entintadora siempre sstd aplicada al cilindre ductor y, por
lo tanto en sste alcance no se transmite ninguna tinta al
mecanismo entintador.

Con esta regulacidn digital se alcanza una apli-
cacion y un desprendimiento -en forma de impulso de la zona
de cuchilla entintadora, con igual carrera de las zonas 9
e igual frecuencia pero tiempo de carrera variable paso a
paso por medic de los conmutadores codificadores 19.

La propulsidn del emisor de impulsos 22 puede e~
fectuarse independientemente de la velocidad de la magquina,
de modo que la frecuencia se aumenta con la velocidad cre-
ciente de la mdquina. En los subsiguientes medios de namio-
bra no se modifica en ello nada. Por-la maniobra dependien-
te del ndmero de revoluciones, de la frecuencia, puede dis-
minuir el tiempo de carrera ds la zona 9 especialmente en
el caso de baja velocidad de méquina, Es ventajoso utilizar
gsta ejecucidn para un mecanismo entintador elevador y po-
ner el ndmero de carreras de la:zona 9 en una relacidn de-
terminada de ndmeros enteros respecto al tismpo de aplica=-
cidn del cilindro elevador.

El relieve de tinta, producido sobre el cilindro

ductor 2, segun la fig. 2, posibilita por zonas la adapta-
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6idn de la cantidad ds tinta a transmitir al mecanismo en=-
tintador., En la zona 28 no se lesvanta la rasspectiva zona 9
de la cuchilla sntintadora 6 desde el cilindro ductor 2,
de modo que tampoco se transmite ninguna tinta. En la zona
29 se trapsmite la mdxima cantidad de tinta desde el cilin=
dro ductor 2, es decir, que la correspondiente zona 9 de
la cuchilla entintadora 6, estando dada la frecuencia, se
levanta para 15 impulsos y se aplica para dos impulsos de
pausa, Los alcances 30 y 31 reproducen la diferencia de un
impulso, por ejemplo, de 5 a 7 impulsos de trabajo. Con el
relieve de tinta ilustrado se muestra que cada ajuste de
cuchilla entintadora, por zonas, pusda alcanzarse corres—
pondiendo a la imagen de impresidn que deba obtenerse.

~-g-0~g=~g~0~Qd~-p~g-~g~0-0~
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La presente patente de invencidn, comprende las
siguientes reivindicaciones:

1. Perfaeccionamientos en los mecanismos entinta-
dores para maquinas impresoras, con una caja de tinta, un
cilindro ductor, un cilindro transmisor de tinta y cilindros
de mecanismo entintador, en que la cantidad de tinta a tranf-
mitir al mecanismo entintador, es tegulable por zonas, por

medioc de una cuchilla entintadora, caracterizado por medios

requladores para la aplipacién y desprendimiento en forma
de impulso de las zonas de cychilla entintadora rgspecto
al cilindro ductosr de tinta con igual carrera, igual_fzgéu—
encia y tiempo de carrera variable paso a pésc. T

2. Parfeccionamientos segdi la reivindicacidn
pracedente, caracterizados por medios reguladoreé para la
aplicacidn yrei desprendimiento en forma de impulso de las
zonas de cuchilla entintadora respecto al cilindro ductor
con iqual carrera, dependiendso de la frecuencia regulada
por la velocidad de la maquina y tiempo de carrera varia=-
ble paso a paso.

3, Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 6 2, caracterizados porque a las zonas de cuchilla entin-
tadora estdn coordinados electroimanes y bandas de resorte
sujetos a la caja de tinta, porque las bandas de rescrte
apayan las zonas respecto a la caja de tinta y al consctar
los clectroimanes se felxionan en forma de lazo por los
inducidos de los imanes por medic de palancas y porgue los
slectroimanes se maniobran por conmutadores codificadores,
registro de corredera y emisores de impulsos.

4. Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 3,
caracterizados porgus el ndmeroc de resvolucionss del emisor
de impulsos estd determinado por el nimero de resvoluciones
de la mdquina.

5. Perfeccionamientos en los mecanismos entinta-

Id . 3
dores para maquinas impresoras.
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Segln se describe y reivindice en la presente 7
memoria descriptiva y consta de diez hojas foliadas y ss~
critas a mdquina por una sola ds sus caras y los planos
que a la misma se acompafian.

Madrid, a

10 Jun a7ty )
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