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La presente invencidn se réfiere' é uhos perfeccionamientos
en herramientas manuales, tales como cortatubos.

Una forma perfeccionada de cortatuboe ég~i1ustra en las Csr
tas de Patente norteamericanas 2,787,054 de @eorge E, Franck qué
.5. son p:opiedad del-preSente<concesionario; Como se muestra,A;a.
rueda cortante es llevada por'unﬁ pieza en forﬁa de aoporﬁe la
cual va recibida dé forma deslizante en una parte en forma de
aro del bastidor., La pieza en forma de soporte se cologa a volq$
tad en el aro por medio de una estructurs en forma deé dientq y
10, | trinquete. La rueda cortante es llevada sobrs un bastidor o vég
tago accionador, el cual se'mueve,;dngitu¢inalgente.a través de
iﬁ pieza soporte medignte un mendo comectado al véstago acciong
dor ¥y roscado al extremo exterior de la,pieza_soporte.

Para proporcionar un movimiento répido de la pieza épporte
15. hasfa'y desde el tubo sustentado eﬁ log.rodiilqs de gpoyo opues
tos, ée‘empuja el ﬁrihquete lejos del diente a#cionandoAun‘par
de mando estriadoé~en los lados 0pues#os‘¢e1_gro.-

‘ El empleo de dichos medios mgnuales péra suministrar un mo-
vimiento répido a la pieza roscada en dicha herramienta es muy
20. corriente., Por tento, en las Cartas de Patente horteamerioanas
288,722 de Edward L. Morris, se muestra un tornillo portétil
que tiene un trinquete G adaptedo para adeptarse manualmente a
la rosca de los medios de avance en forma de tornillo.

En las Cartas,de Patente norteaméricanas 575,688 de Atwater|E.
25, Brockett, el trinquete se proporciona con piezas en forma de de
do que permiten a éste separarlo-de la cremallera oponiéndose
g la tensién de un muelle de derivacién qua tiende a mantener
Ael trlnquete unido a la cremallera.

El cortatubos de Albert Katzkl, presantado en las Cartas

30, de Patente norteamerlcanas 6804866, utiliza un trinquete que po
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see una pieza en forma de pulgar la cuel puede presgionarse para
desenganchar el trinquete del diente de la rueda cortante que

avanza el vastago.

David Kilgour, Jr, en las Cartas de Patente norteamericg
nas 1.380,633, presenta un cortatubos due posee una pieza de
ajuste roscada para enganchar y desenganchar & voluntad el trin
quete de la pieza de avance.

David Kilgour Jr, er las Cartas de Patente norteamerica
nas 1.505,205, presenta un cortatubog que posee un bloque de
cierre que tiene una parte accionable manuslmente para efectuar
el desenganche del trinquete cuando se desee.

Fn las Cartas de Patente norteamericanas 1,515,286, la
abrazadera de ajuste répido de Henry M., Svebilius comprende un
par de palancas accionables manualmente para ajustar mediante
pivote el elemento roscado hembra asociado a ellas.

‘George D. Manville, en las Cartas de Patente norteameri
canas 2.071,756, presenta un cortatubos que posee un botén en
forma de pulger accionable a maﬁo para efectuar el control re-

querido dgl trinauete,
Herman Bachli y otros, en las Cartas de Patente norteg

mericana 2.582,406, presentan un cortatubos que posee uns leva

amplia operada por un asa accionada msnuslmente. |
Clyde E. Wright, en las Cartas de Patente norteamericag
nas 3,022,575, presenta un corta-tubos que posee un asa para ‘
accionar manualmente el trinquete.
Axel V, Jongsson, en las Cartas de Patente norteameri
canas 3,100,934, presenta un cortatubos que posee un asa oue

se acciona manualmente en forma de muelle orientado y constitu~-

yendo una sola pieza junto con la rosca que se ajusta al trin-

quete.
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de presién.

ciona manualmente.

- ta para permitir el movimiento répido deseado del transporte que

- que suministra un funcionamiento perfeccionado,

Abrsham M. Samuels y otros, en las Cartas de Patente
norteamericanas 3,118,227, presentan un cortatubos que posce
un ass accionable a mano para soltar el tiinqueté. v

En las Cartas de Patente nortesmericanas 34145,469, Tho
wald Petersen presents un cortatubos que posee un ssa accionable
a mano que constituye una sola pieza en unidn del trinquete.

Bengt. G, Bjalme y otros presentan, en las Cartas de
Patente norteamericanas 3,376,658, un cortatubos que posee mg

dia tuerca guiada para un movimiento hacia y lejos del tornmillo

Robert C. Reese y otros, enlas Cartas de Patente nortes
mericanas 3,403, 442 presentan un dispositivo para estriar ar

ticulos de cristal teniendo una barra d¢ desenganche que se ac-

La presenfe invencién comprende una herremienta perfeg
¢ionada accionada manuaslmente, como un cortatubos, en el que
se proporcionan medios para soltar autométicgmente el tringue-
te del elemento roscado en los extfemos,opuestos del recorrido
del elemento roscado y que permiten por tento al trinquete suel
to correr sobre la rosca al mover el_elementoroscado hasta el
extremb opuesto. Por congiguiente, no se necesita suministrar

unos medios adicionsles de manipulacidn en lapresente herranien
lleva la herramienta hacia y desde la pieza de trabajo, por lo
En el modo de realizscibén ilustrado, los medids 4de colo=-

cacibén del trinquete incluyen medios para desviar el trinquete

a una posicidn preseleccicnada en los extremos opuestos de 1a

seccidn del elemento roscado., El tringuete se monta de forms que

pueda volver a colocarse automdticemente mediante un movimiento!

W
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‘bos, éunque, como resultard obvio pars aquellos ekpertos en la ﬁj

del transportador hacia el extremo opuesto de su seccidn para
permitir a la rosca deslizarse més alld del trinquete y propor
cionar por tanto una operacién de ajuste répide.

En el modo de realizacion ilustrado,el trinquete es empy
jado a una poéicién sustancialmente perpendicular al eje del elg
mento roscado en los extremosvde la parte roscada del mismo y
para conseguir esta disposicibn,el elemento roscado va provisto
de rebajes que definen espacios en los que la parte dentada del
trinquete puede moverse. El movimiento de reversa del elemento
roscado puede entonces realizarsé_al desplazar el trinquete de
la rosca con objeto de permitir un deslizamiento adecuado de la
rosca mds allé del trinquete hasta el extremo opuesto de la sec—
cién recorrida por el elemento roscado. 7 |

La invencién puede utilizar medios roscados estandard
en forma de V que eliminan las roscas trapezoidales y espeéiales
costosas de las herramientas de éste tipo existentes hésta ahora} -
La colocacidn adecuada del trinquets se logra empleando un muelle
de tensidén seneillo que tambidn facilita la fabricacidn de este
tipo de herbamientas y reduce el costo de las mismas,

En un aspecto, la invencion incluye la incorboracién
de un elemento roscado de avance rapido sl permitir sltrinquete
saltar mis allé de su posicion de gcqplamieﬁto de rosca normal
en el extremo de la seccion del eleménfo roscado,

La invencion se ilustra aqui con respecto a un cortatu-

teria, puede utilizarse con cualquier tipo de herramienta que prg
cise un avance previo y la retirada del elemento en forma de he
rramienta respecto a la pieza de trabajo y, por consiguientﬁ,pqg

de usarse a titulo ilustrativo y adicionsal, como medios de avance

en una abrazadera o torno, ebc.
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La presente invencidn comprende ademés una operacién
de corte del tubo perfeccionada medignté unos medios de control
de trinquete mejorados que obligan al triﬁquete.a'proporcionar
una fuerza de resccién creciente frente sl avance del fornillo
de alimentacién para limitar la fuerza de la rueda cortante con|
tra la pared del tubo. Esta fuerza de resccidn vaiié direcfa-'
mente seglin la resistencia proporcionada por la pieza de trabg
Jo ¥ suministra, por tanto, un control éutomético perfeécionadq
de la opefacién de corte paraprevenir el bloque de 2 cuchilla
en el tubo, prevmniendo la oscilaeién de la herrammenta en-
torno al tubo en la operaclén de corte de] tubo convenczonal. |
Por ?antq, el cortatubosvesté biep adaptado para usarse en tu~-
,bds.durqs. Tal opefaqién no solo evita la desgg:adable'deformg

‘cién del tubo, sinofque amplia la vida dtil de la rueda cortan-

te al reducir el desgaste de la misma'y ?revenir eficazmente

au rotura, _ _ _

v La pieza de avance roscada puede 1nc1uir secciones de
| apoyo czlindrlcas por fuera de 1y secoién roscadapara soportar
coaxialmente la pieza de avance en 1os medios de montaje contra
la fuerza radlal -producida por el trinquetea

La prasente invencidn contempla ademés la 1ncorporac16
de una ranura en el rodillo de retroceso que s adapte a lg reb
ba (del tubo ) formada por la rueds cortante'actuan¢o cﬁntra el!
material del fubofen 1aropeﬁa616n de corte. Al prevqnir“;a'fqu
za dé retroceso de la rebsba dentro de la ranura de corfe, come

puede ocurrir en los cortatubos conveneionales, se evita eficaz-

| mente el agarrotamiento de la rueda corfante con el fin de df:g

| cer una accién cortante del tubo perfeccionada.

Admcmonalmente, la incorporacién de la ranura en los

| rodillos de retroceso permlte el empleo de ls herramlenta con
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tubos de didmetro inferior a los que permiten los cortatutoes
convencionales, por lo que se extiende el campo de utilidac dei
cortatubos. ‘

La invencidén contempla ademds la incorporscién de un
soporte gnular en un extremo de la seccidén roscada para sumi~-
nistrar un giro inicial del trinquete adecuado para prevenir su
atasco en la seceién inicial de la rosca después de la opera-
cibén de reversa de la herramienta.

Por tanto, el cortabtupos de la presente invencidn es
sumamente simple y de econdmica construccidén aunque proporciong
unas ventajas muy grandes como ya se ha descrito.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién irén
apareciendo a partir de la siguiente descripcidn reslizada de
acuerdo con el grabado que se acompafa en el que:

La figura 1 es una vista elevada y lateral de una he
rramienta accionada a mano que comprende un cortatubos que com
figura la invencién;

TLa figura 2 es una visté en planta y desde arribs de
la misma;

La rmgura 3 es una seccidn 1ong1tud1na1 ampliads y
fragmentada de la misma tomede a lo largo, sustanclalmente de
la linea 3~3 de la figursa 2;

La figura 4 es une seccién transverssl tomada susten- |
clialmente a lo largo de la linea 4~4 de la figura 3; y

La figura 5 es una vista fragmenteda parclalmente b
en seccién tomada sustancislmente a lo largo de lalinea 5-5 de
la figura 3.

En el modo de realizacidn ejemplificado de la inven=~

¢idn tal como se muestra en el grabado, una herrsmienta, por 14

general sefialada con ¢l nlmero 10 es representada para compren
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der una herramiente accionable a mano, tal como un cortatubos,

que ‘tiene un cuerpo o elemento de montaje 1l. Llevado de forma

una seccidén finasl 13. En la seceidn del transportador 13 puede
montarse una rueda cortante 14 que se adapte a un tubo ? sug
tengado por un par de rodillos de retroceso 15 llevados sobre
una seccién de sustentacidn 16 del cuerpo.

Fl cuerpo compreﬁde ademis una sec¢cidn en forma de aro 17
dotada de una abertura 18 a través de ella que recibe de forma
deslizante el transportador 12 pars efectuar ug deéplazémiento‘
en sentido longitudinal. Dicho desplazamiento del transporta?
dor se efectua accionando el elemento 19 que comprende segin .
se ilustra un mando redondeado colocedo en el extremo exterior
20 del transportaqor.

El transportédor, como puede verse mejor-en la-figura 3,
va dotado de una ranura 21. En el cuerpe ll se monta un trin-
quete 22 dentro de une cavidad 23 del mismo cerrade a voluntad

ﬁgdiante una placa de cierre 24 y abriéndqée a la abertura 18 de¢
la seccin en forma de aro 17. EL trinquete 22 estd adaptado p3
ra engancharée a uns pieza roscada sefialada generalmente con

el nimero 25 la cual se prolonga longitudinalmente a través de

un rebaje cilindrico y alargado 26 y dotado en su extremo ex |
terno de una pieza de montaje 27 para el mando transportador 19.
La pieza de.montaje 27 puede incluir un aro de empuje 28 apo=-
véndose contra el extremodistal 29 del transportadob 12. El-elg
mento roscado se cierra frente al desplazamiento longitudingl

respecto al transporfador medisnte un pasador 30 que sg prolon

ga directamente a través del rebaje 26 para ser recibido en el

raebaje anular 31 en une seccidn de apoyo externo 32 de la piezl

25. El extremo interno de la pieza 25 va provisto deuna seccié
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de gpoyo anular 33, teniendo cada seeccidn 32 y 33 de apoyo un
ajuste deslizante en el rebaje 26 para sustentar de forma gira
toria y coaxial la pieza roscada 25 en su interior. _

La pieza 25 incluye ademés una seccion roscada 34,un
5, rebaje anular interno: 35 y un rebsje anular externo 36 entre
las secciones de apoyo 32 y 33, como se ve mejor en la figura
3, La pieza 25 define ademés una seccilén en forma de soporte
anular 37 en el extremo externo del rebaje 35.

Como se ve mejor en la figura 3, el trinquete 22 com-—
10. prende una seccién dividida en dos 38 montada de forma girato-
ria al cuerpo 1l mediante un pivote 39. Un extremo 40 del frig
quete define un diente 41 edaptado para acoplarse a la rosca
42 de la seccidn roscada 34 al avanzar el transportador 12,co-
mo se indicaré mejor mas adelante. EL trinquete es desviado
15. hasta acoblarse a la rosca 42 medisnte un muelle espiral 43
que tiene un extremo 44 unido sl extremo opuesto 45 del trin-
quete 22, y un extremo exterior 46 unido a un pasador 47 que tie
ne los extremos 48 recibidos en una ranura 49 adecuads del
cuerpc 1l adyacente a la placa de cierre 24, como se muestra
20, en la fizura 4.

El muelle 43 tiende a empujar el tringuete a una posi-
cidn perpendicular al eje 50 de lapieza 25, Por consiguiente,
en la disposicién de avance del tranmsportador de la figura 3.
los dientes 41 del trinquete son empujados para que se adap-
25, tan a la rosca 42 de la pieza 25 por lo que el giro del mando
19 en una direccibn tendente a rosca la pieza 25 g la izquier
da, como se vé en la figura 3, obliga a desplazarse al transpor
tador hacia la izquierda hasta el momento en que los dientes

41 se colocan fuera del rebaje 36. En un empleo normal, sin

30 embargo, el enrosque de la pieza 25 con respecto a los dientes
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mente en el sentido contrario al de las agujas del relojy por su

‘.,,9..,

{

41 es discontinuo hasta la term’nascién del corte del tubo T con
el transportador colocado por lo general como s muestra en la
figura 3 c¢erca del lugar en el que los dientes 41 descansan So-
bre el rebaje 76. En este momento, el tubo T se separa de la he-
rramienta 1o que permite un desplazsmiento posterior del trans-
portadbr v del elemento roscado 25 a la izquierda, como se ve en
la figura 3, hasta que los dientes 41 llegan a alinearse con el
rebaje 36 una vez que el muslle 43 ha empujado el trinquete has-
ta una posicidn sustancialmente radial conr respecto al eje 50.
El movimiento inverso del transportadorpuede efectuarse ahora
empujando sencillamente el transportador a la derecha, como se
ve en la figura 3, respecto al cuerﬁo 11; hasta que el trinquets
gire en el sentido de las agujas del reloj lo cual permite a 1la
rosca 42 pasar los dientes 41 deslizéndose sobre ellos hasta'quﬁ
la piezs roscada 25 slcanza la posicidn en dondes los dientes 41
del trinquete descansan sobre el rebaje 35, una vez que el mue—
lle 43 coloca de nuevo el trinquete en sentido sustanciglmente
radial con respecto al eje 50, En esta posiéién retractil como
puede verse en las lineas punteadas de la figura 1, la herrzmiep

ta estd ahora dispuests para cortar el siguiente tubo. Por tantd,

el transportador 12 puede shora empujarse a la izquierda desds
la posicién de la linea punteada de la figura 1 hasta la posici%n
de la linea continua dela misma empujando simplemente el trans~f
portador en sentido inversoc hacis la izquierda, como se ve @n ;
las figuras 1 y 3, hasta que ls rueda cortante 14 se acopla &i |

tubo T. Durante este desplazamiento, el trinquéte pivotea iniciqL

acoplamiento con el soporte anuiar 37 3y entonces prosigue en su
direccidn contraria a las agujas del reloj &l acoplarse a la rog

ca 42 de la seccidbn roscada 34,
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Deaspués de alcanzar la posicién de la figura 1, un pos
terior avance del trangportador 12 se resliza mediante una operg
¢ibn de roscado, Por consiguiente; ¢l msndo 19 es girado para pxg
ducir el enrosque de la seccién roscada 34 respecto a los dien-
Se tes 41 del trinquete por lo que el transportador 12 es empujado
en concurrencia hacia ls izquierda con el elemento roscado 25,

Lg fuerze de avance aplicada a la rosca 42 rescciona
contra el costado posterior de los dientes 41 del trinquete paré
proporcionar una fuerza en forma de cufia contra los dientes comg
10, una operdeidn de la resistencia del tubo T ala accibn cortante
de la rueds cortante 1l4. Egta fuerza de reaccién produce una ra
sistencia de friceién con respecto a la accilm roseada la cual
suminisfra el control automftico deseado de la fuerza cortante |
del tubo producida pof 1la rueda 14 contra el tubo T, Al mismo
15, tiempo, la acci6n'en forma de cuﬁa tiende a empudarvlas seccio-
nes de &poyo 32 y 53 de la pieza 25 contra la eara opuesta de 1ﬁ
pared del transportador que define el rebaje 26 proporoionando
uns resistencis de frlccién poster;or para controlar sutomética~
mente la fuerza de corte, Como resultado de dicha limitacibn de
20, la fuerza de corte, el atasco de la rueda cortante sobre el tubd
se evita eficazmente, por lo que se tacilitarautométicamente la
opepaci6ane corte y se reduge el manﬁenimiento do;'la herramiep
ta. Ademds, como se indicé aﬁﬁea, la deformacifn del tubo se evi
ta eficazmente, por 1o que se 1mp1de la dismlnuclén del ritmo
25, del corte del tubo ¥y 81milares.‘

En el modo ilustrado de realizacibn, el fmngulo del trig
quete 22, respecto al éje 50 de ia pieza 25, puede;aor aproxima-
damente de 60° para proporcioner la fuerza de reaccibn controlar

da y deseada. Se ha comprobado que con un &ngulo como el mencio-

30, nado el cortatubos egté bien sdaptado para wsarse en tubos rela-
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tivamente duros, tales como tubos de =scero, -
Como se indicé antes brevemente, la fuerza de cufia du-
rante el avance roscado de la rueds cortante pusde tender a em~:
pujar el elemento roscado 25 radialmente lejos del trinquete y
Se contra la pared opuesta del transportador 12, Las secciones de
apoyo 32 ¥ 33 impiden ls penetracién de la rosca 42 en la sec— |
c¢ibn de la pared opueéta ¥ proporcionsn una résistencia de fric+
¢ién controlada respecto al giro del elemento roscado, como se
" dijo antes.
10. o . La invencibn comprende ademés una disposicién perfeccig?
nada de los rodillos de retroceso 15. Por tanto, como se muestr
en la figura 2, los rodillos de retroceso pueden ir provistos dj
una ranura aﬁular 51 alineada a la ruedg cortanfe 14, Da ranura
51 posee el suficiente ancho coho para recibir cualquier rebabs
15. | a medida que la herramienta gira en tornorél eje del tubo T en
1a_operaci6n normel de corte del tubo, Esto asegura el que el
borde cortante de la rueda 14 no se atrancari en la ranura mignJ
tras se esté corfando la pared del tubo y facilita la operaciba
de corte del tubo.
20, A Como resultard obvio para los expertos en la materis,
la ranura 51 permite el uso de la he?ramienta con tubos de pequg
fio difmetro dado que el borde cortante de la rueda de corte 14
pusde recibirse en la ranura 51 por el 9xtrémd delantero que gi-
tua el transportador 12 en él cﬁal el trinquete se mueve dentro
25, del rebaje 36, Por consiguiente, la ranurs coopera con el trin-
quete en la reposicidn automética del triﬁauete en el tramo in-
terior y extremo de la rueda cortante para proporcionaf una ope-

racibn de corte del tubo perfeccionada.

El cortatubos de la presente invencidén proporeiona un

30, mecanismo de desenganche répido perfeccionado que permite al ué@g
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rio mover la rueda cortante répidamente hacia y desde el lugar

del corte mientras el tringuete vuelve a colocarse en su sitio

L)

autonfticamente en los extremos opuestos del tramo del transpory
tador de la rueda cortante para eliminar la necesidad de los mg
Se dios de operecibn manual como necesitaban los mecsnismos de de-
gsenganche répido del apartszdo anterior.

El precedente descubrimiento de los modos de realiza~
¢ibn concretos es ilustrativo respecto a los conceptos abarcado£
por el campo de esta invencidn,

10. Descrita suficientementela naturaleza del invento, asi
como la manera de rgalizarlo en la préctica, debe hacerse cong-
tar que las disposiciones anteriormenteindicadas son suscepti~

bles de modificaciones de detalle en cusnto no alteren su prin-.

cipio fundasmental,
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REIVINDICA TONES

1.~ Perfeccionamientos en herramientas zccionables ma-
nualmente, del tipo que comprenden un elemento de montaje, ¥y ﬁn
5 transportador mévil llevado sobre el elemento de montaje pera
llevar la pieza de trabajo y acoplarlia adecuadsmente, medios~qu3V
definen una rosca helicoidal llevada por el transportador, me-

dios giratorios manualmente para girar los medios roscado en t¢]

me sl eje helicoidal de los nismos, y medios en forma de trinque
10, te que tienmen una seccibn dentada acoplable a dicha rosca heli-
coidal, caracterizsdos porque se dota a cada heframienta de me-
dios en férma de pivote montado de forma giratoria los medios en
forma de trinquete; medios de derivacién que se acoplan a los
medios en forma de trinquete para desviarlos medios en forma de
15, trinquete hasta empujar la seccidn dentada para qﬁerse acople
con la rosca helicoidal, estendo separado €l eje del pivote de
los medios en forma de pivote de los medios en forma de rosca
helicoidal a una distancia predeterminada para obligar a la sep
¢ibn dentada de los medios en forma de tfinquete a adopbtar una
20. posicibén angular, y hacia delante para acoplar accionindola la

rosca helicoidal cuando los medios en forma de rosca helicoidal

ge mueven en un sentido axial inicialmente y para permitir a la
rosca helicoidal moverse pasando la seccidn dentada cusando los g
medios en forma de rosca helicoidal se muevan en un sentido axi%l
25, opuesto 7y secundario, y en un sentido angular posterior psra ey
mitir a la rosca helicoidal moverse pasando la seccidn dentada
cuando los medios roscados helicoidales se muevan en el santido
inidial axial; y medios en los extremos opuestos de la vosca he+

licoidal que definen un espacio entre el cual los medios de derjd

%

30, vacibén comprimen la seccidn dentada de los medios en forma de
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trinquete para permitir el movimiento inicial de la roscé'heli—
coidal contra la mencioneda seccién dentada en el espacio para
girar los medios de trinquete contra la accidn de los medios de
rivadores para permitir a continuacibn del movimiento el produ-
5 cir el movimiento de la rosca helicoidal passndo la seccidn den
tada de los medios en forma de trinquete pivoteados.

2.~ Yerfeccionamientos segin la reivindicacibén 1, carag

A

terizados porque los espacios estén definidos por rebajes anulg
ros coaxiales en los medios roscados helicoidales.
10, 3.- Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 1, carag
terizados porque los medios roscado helicoidales comprenden una
pieza alargada llevada de forma deslizante por el transportadbri
4,- Perfeccionamientos seglin la reivindicacibén 1, carag
terizados porgue los medios derivadores comprenden un muelle qu
15, empuja los medios en forma de trinquete hagta una pogicidn sus-
tancialmente perpendiculsar al eje de la rosca helicoidal,
5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carag
terizadoé porgue la seccidn denfada comprende una seccién final
de los medios de trinQuete.

20, 6.~ Ferfeccionamientos segfin la reivindicacién 1, carag

terizados porque los medios en forma de trinquete comprenden un
pieza de trinquete alargeda que posee extremos opuestos, estand
la secéién dentada por un extremo, y comprendiendo los medios d
derivacién un muelle helicoidel unido entre el elemento de monta
25 Je ¥ el otro extremo de la pieza en forma de trinquete.

7.~ Yerfeccionsmientos segfin las reivindicaciones ante
riores, caracterizados porgue cuando se utiliza como corkatubos
se dota a la herramicnta de un cuerpo que btiene una seccidn %ramg

portadora y una seccibn sustentadora separada de la seccidn

30, trangportadora y medios que definen el »etroceso de un tubo que



va a cortarse con el cortatubos; un sustentador llevado de formg
deslizante por la seccidn transportadora J que lleva una rueds

cortante para moverla a voluntad interiormente hacia y fuera de
los medios de retroceso; un tornillo de alimentacién llevado pon
5. | el susténtador para girar siempre axialmente en torno al eje qu#
se prolonga en el sentido del desplazamiento del sustentador, po
seyendo el tornillo de alimentacidn una seccidn roscada y.rsdon-
da, un rebaje anular inicial en el extremo interno de la seccidn
roscada, y un segundo rebajs anular en el extremo.exterﬁo de:la
10, seccidn roscada; un trinquete que tiene un extremo dentado; me~

-{-dios de montaje del trinquete al cuerpo para girar en torno a un

| eje con el extremo dentado adyacente al tornillo de alimentacién
¥ medios para un acoplamiento roscado de la seccibn roscada del
rtornillo de alimentacién para producir un desplazamiento axial
15. ‘del tornillo de alimentacidén y del trapsportadpr como un incidep
te del gifo del tornillo de alimentacién, comprimiendo tales me-
diog de derivacién el mencionado extremo dentado dentro de'los
rebajes anulareé en los extremos opuestos del wovimiento exial
| del tornillo de‘alimentacién, para permitir sl trinquete el giro
20. 'mediante el movimiento axial de la seccién roscada contra el ex~
tremo dentado para proporcionar una slimentacidn répida y no rog
cada de la rueda contante hacia y lgjos de los mediog de i;fnocg
804 ' | | !

8.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 7 carag!
25, | terizados porque el extremo dentado se prolonga en angulo agudo
con respecto a un radio a través de 1 desde el eje del trinque-
te;

9.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacibn 7, carag

terizados porque el trinquete se prolonga desds el eje suyo en un

30, | &ngulo de 60° aproximadamente con respecto al mencionado eje del



Se

10.

15,

20,

25,

el tubo para evitar el agarrotamiento de la rueda cortants en el

tornillo de alimentacién.

10.~ Yerfeccionamientos seghn la reivindicacibn 7, ca-
racterizados porque la secéiéu roscada del tornillo de alimenta-—
¢idén comprende una seccibn roscada en forma de V y estandard.

11.,- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 7, ca-
racterizados porque los medios de derivacién comprenden un mue-
lle de tensidn conectado en%re el trinquete y el cuerpo.

12.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 7, ca=
racterizados porque el tormnillo de alimentacifén comprende super=—
ficies laterales que se acoplan al sustentador para sujetar el
tornillo de slimentacién en su interior, estando dispuestos el
trinquete y la secciln roscada del tornillo de slimentacilén de
modo que produztan un aumento de la friceién éntre las superfi-
cies de deslizamiento y el sustentador ¢omo un incidente de aco-
plemiento forzoso de la rueda corbtante con un tubo que va a cor=
tarse goportado por los medios de retroceso.

13,~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacibén 7, ca-
racterizados porque el tornillo de alimentacibn comprende super=-
ficies de deslizamiento que se adaptan al austentador para suje-
tar el tornillc de alimentacién en su inbterior, estando dispues-
tos el trinquete y la seccidn roscada del tornillo de alimentacidn
para que produzcan un adecuado incremento de la friccibn entre
las superficies de deslizamiento y el sugstentador como un inei-
dente del acoplamiento forzoso de la rueda cortante con un tubo
que va acortarse soportado por dichos medios de retroceso por lo

cual se limita la fuerza de penetracién de la rueda cortante en

tubo,.

14,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 7, ca~

racterizados porque los mediog de derivecidn empujan el trinquete



.".17...
hacia una posicidén en la que un radio séprolonga deade el eje dell
trinquete a través del extremo dentado perpendicularments con Teg
| pecto al eje del tornillo de alimentacibn.
15.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 7, ca=~
5e racterizados porgque el tornillo de alimentacibén va montado con
el sustentador, y el sustentador esti provisto de una seccibn
abierta parsa que el trinquéte pueda prolongarse a través.
16.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 7, ca~
racterizados porque los medios de retroceso del tubo derineﬁ‘una
10. superficie contra la que descansa el tubo por la fuerza de la rug
da cortante contra el tubo durante la operacién de corte,fténieg
vdo la superficie un rebaje alineado a la rueda cortante para re~
cibir cualquier rebaba aparecida en el tubo pér 1a accibn de la
rueda cortante por lo que se evita el que la ranura se vuelva a
15. cérrar por deformacién de la rebabd por los medios en forma de
superficie dentro de la ranura, descansando los medios de super-
ficie en el tubo por los lados opuestos del rebaje.
17+~ Perfeccionamientos segln la reivindicscibn 16, ca-
racterizados porque los medios de superficie comprenden un rodi=
20, lio y el rebaje comprende una ranura anular en el rodillo.
18.~ Perfeccionanientos seglin la reivindicacibn 16, ca-

racterizados porque el rebaje posee mayor anchura gque el espeson

de la rueda cortante. |
19,- Perfeccionamientos segin la reivindicaci&n 16, q54
25. racterizados porque el rebaje posee mayor anchura que el espesor
de la rueda cortante, prolongindose la ruedas cortante a través
del rebaje mientras avanza, |
20.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 16, ca=

racterizados porque los medios de superficie comprenden un par

30, de rodillos y los rebajes comprenden una rsnura anuler en cada |



5e

rodillo,

21 .~ Perfeccionamientos en herramientas accionables mg
nualmente, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-
gente Memoria y en los dibujos adjuntose. |

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas-a méquil
na por una sola cara.

Madrid, {0 JUl. {976
IMPERTAL~EASTMAN CORPORATION.
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