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t . El presente invento se refiere á unmótodo de elaboración
a elevadas temperaturas y presión o a un mótodo de elaboración a 
temperatura normal para un producto laminar, por ejemplo una banda 
de tela y caucho, caracterizado porque se utilizan telas de guias 
fabricadas, de tela de fibra de vidrio para introducir producto la 
minar en un vaporizador de alta presión o una cámara de presión 
normal y para despuós sacar el producto laminar de la misma.

-Ya se conoce un mótodo según, el cual se colocan de una^fq:? 
ma superpuesta telas de guias en ambos planos de una-* tela* que-se 

- alimenta- o se saca de un vaporizador a elevadas temperatura y pre , 
sión,.para transportar la tela de una manera estable, como medio,

. para efeotuar teñido o revelado de los colores de una tela en el 
vaporizador de elevadas temperaturas y presión. No obstante, como 
dichas, telas de guía.utilizadas tradicionalmente, según se ha men 

' clonado, se fabrioan de tela de algodón que se dilata y se contrai 
dependiendo de la temperatura, se ha presentado el inconveniente 
de que la tela de algodón sometida al tratamiento se dilata o se 
contrae, o se producen pliegues en la misma por la fuerza de dilá. 
taoión.o contracción de las telas de guía; además, cuando.las te­
las de guia fabricadas de tela de algodón se oolocan sobre la tela 
que se.desea someter al tratamiento en la oual se ha aplicado tin­
tes, los tintes aplioados sobre la tela que se somete al tratamien 
to' pueden adherirse a las telas de algodón (telas de guia) manchal, 
dolas, por lo que dichas telas -de guía necesitan siempre limpieza,

: Asimismo, se necesitan secar las telas de guías además de tenerlas 
que limpiar, por lo que se debe utilizar un aparato de limpieza y 
secado de dichas telas de guia tradicionales fabricadas de tela di 
algodón cuando se utilizan dichas telas de guias.

El presente invento tiene por finalidad eliminar dicho 
inconveniente y consiste en una tela de guia empleada para alimen
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) tar o extraer una tela sometida a tratamiento en un vaporizador 
de elevadas temperaturas y presión por medio de una tela de fibra 
de vidrio tejida con fibras de vidrio, y como dicha tela de fibra 
de vidrio no tiene características de adherencia oon respecto a 
los tintes, no se manchará con los mismos; además, no tiene carao 
teristicas de dilatación-contraoción, por lo que no se producirán 
tensiones ni pliegues en la tela sometida al tratamiento, por lo 
que la elaboración de la tela puede realizarse con eficacia den­
tro de un vaporizador de alta presión.

A continuación se explica el presente invento.oon deta­
lle basado en los ejemplos ilustrados en los dibujos.

La figura 1 es un diagrama esquemático para ilustrar la 
forma de introducir telas, etc. en un vaporizador de elevadas tem 
peratura y presión empleando telas de guia de fibra de vidrio para, 
elaborarlas a temperatura elevada; la figura 2 es un diagrama es­
quemático para ilustrar la forma de realizar la elaboración a al­
ta presión, como en dicho ejemplo, empleando otro vaporizador de 
elevadas temperatura y presión, y la figura 3 es un diagrama esqu! 
mático para ilustrar la forma de introducir y sacar un producto d; 
caucho en el vaporizador utilizando telas de guía para un proceso 
de curación, mientras que la figura 4 es un diagrama esquemático 
que ilustra la forma de elaborar material a presión normal.
EJEMPLO 1:

La figura 1 ilustra un ejemplo efioaz para realizar pro- , 
cesos tales como desengrasado, blanqueo, meroerización, y limpieza, 
etc, en una tela elaborada dentro de un vaporizador de alta pre­
sión, donde la referencia 1 indica un recipiente de vaporizador, 
y mecanismos obturadores 4 y 4' oon una estructura que tiene tan­
ques de estanquidad de líquidos incorporados en la misma y que per 
miten el paso de tela y están previstos en la entrada de la tela
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2 y ia salida de la tela 3. Y rodillos de guía 6 para guiar y tran 
portar en sentido ascendente y descendente de -una forma sinuosa 
una tela elaborada 5 y telas de guías 7,7' que se superponen con 
ambos planos de la tela en elaboración 5 y están previstos dentro 
del recipiente 1. La referencia 8 indica barras de ajuste de ten­
sión para la tela y las telas de guía y la referencia 9 indica ta¡n 
ques de agua o de liquido p:nro. dar agua o liquido a la tela en 
elaboración transportada por el interior del recipiente del evapo 
rizador en un trayecto sinuoso. Las telas de guias mencionadas an 
teriormente 7 y 7' son del tipo sin fin que se superponen con la 
tela en elaboración 5 y se transportan junto con la misma desde, 
el momento en que la tela 5 se alimenta en el vaporizador hasta 
el.momento en que se saca del mismo, y están fabricadas de tela 
de fibra de vidrio. La referencia 10 indica rodillos de guia para 
dichas telas de guía.

Como se utiliza tela tejida de fibra de vidrio como tela 
de guía en este ejemplo según se ha mencionado anteriormente, la 
.tela de guía no tiene características de contracción-dilatación y, 
por lo tanto, no se produce tensión en la tela en elaboración, poE 
lo que ofrece la ventaja de que se puede realizar eficazmente la 
elaboración de la tela,
EJEMPLO 2:

La figura 2 ilustra un ejemplo eficaz para un proceso de 
teñido y dé revelado de los colores de la tela en elaboración den 
tro de un vaporizador de alta presión, donde la referencia 11 in­
dica un recipiente de vaporizador de alta presión y un mecanismo 
durador 14- común a la entrada 12 y la salida 13 de la tela en- ela 
boración y no impide la entrada y la salida de la tela en elabora 
ción en dicha entrada y dicha salida del recipiente vaporizador 
11. Así mismo dentro del recipiente del vaporizador hay provisto
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rodillos de guías 17 para guiar y transportar la tela en elabora­
ción en la que se han aplicado tintes, y las telas de guia 16, 16 
se superponen con ambos planos de la tela en elaboración en un tra, 
yecto ascendente y descendente sinusoidal. La referencia 18 indi- 

5* ca tanques de agua o tanques de líquido para dar agua o líquido a 
la tela en elaboración transportadas dentro del recipiente del va 
porizador, y la referencia 19 indica rodillos de guía para las te 
las de guía 16, 16'. Dichas telas de guías 16 y 16' son del tipo 
sin fin y se superponen con la tela en elaboración y se transpor- 

10. tan junto con la tela en elaboración desde el momento en que la 
tela 15 sé introduce en el vaporizador hasta el momento en que la 
misma se saca del vaporizador, y dicha tela de guia es una tela 
fabrioada de fibras de vidrio.

Como se utiliza tela de fibra de vidrio como tela de guija 
15* en este ejemplo segán se ha mencionado anteriormente, se ofrece 

la ventaja de que los tintes aplicados sobre la tela en elabora­
ción no se adhieren a la tela de guia, y por lo tanto, la tela de 
guía no se mancha.ni los tintes vuelven a adherirse de nuevo a la 
tela en elaboración; además, como dioha tela de guía prácticamen- 

20. te no absorbe agua, no se producirá efecto perjudicial por humedajd 
en la tela en elaboración, etc. Además de esto, como la tela de 
guia no tiene característica de dilatación-contracción, como en e 
ejemplo mencionado anteriomente, la tela en elaboración no experi 
mentará tensión ni se producirán pliegues en la misma.

25. ; EJEMPLO 3:
La figura 3 ilustra un ejemplo eficaz para la curación 

en caliente de caucho laminar dentro de un vaporizador de alta 
presión, en el cual 21 hay un recipiente de vaporizador de alta 
presión y una entrada 24 y una salida 25 para introducir en el re 

30. oipiente 21 y sacar del mismo un caucho laminar 22, habilitándose
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telas Ae guias 23 y 23'en una posición lateral Ael recipiente del 
vaporizador 21 y un mecanismo obturador 26 que es comán a la entra 
da 24 y la saliAa 25 y no estorba la entrada ni la saliAa Ael car. 
oho laminar y las telas Ae guia están previstas en Aicha entraAa 
24 y saliAa 25. Y rodillos Ae guia para guiar y transportar el 
caucho laminar 22 y las telas Ae guia 23 y 24 superpuestas con an. 
bos planos Ael caucho laminen 22 en dirección lateral y de una ma 
ñera sinuosa están previstas en dicho recipiente vaporizador 21 
Asi mismo dichas telas Ae guía 23 "y 24 son del tipo sin fin sien­
do Ae vidrio tejida como en cada uno de los ejemplos mencionados 
anteriormente. ' .. ., ,.

Como se utiliza tela tejida Ae fibra de vidrio como tele 
Ae guia en este ejmplo, segdn se ha mencionado anteriormente, en 
el momento de la curación en oaliente, el caucho difícilmente se 
adhiere a las telas de guía, por lo que se ofrece la ventaja Ae 
que se puede realizar la curación de caucho de una forma continua 
en el vaporizador. Así mismo, como el producto de caucho laminar 
22 se transporta en dirección lateral de una manera sinuosa en el 
vaporizador no se producirá comba en el producto de caucho lami­
nar 22 en el momento de la curaoión en caliente, ni tampooo se 
produce tensión, por lo que el proceso de elaboración del produc­
to laminar puede realizarse sin deformarlo.
EJEMPLO 4:

La figura 4 ilustra un ejemplo de un caso en el cual el 
material que se desea elaborar se introduce en una cámara de pre­
sión normal y se saca de la misma, para efectuar un tratamiento 
tórmico, en el cual la referenoia 31 indica una cámara de presión 
normal y la referencia 32 un material que se desea elaborar dentio 
de la cámara de presión normal, cuyo material 32 en elaboración sje 
empareda mediante un par de telas de guias sin fin 33) 33', que



son de fibras de vidrio tejida y se introducen en la cámara de 
presión normal y se sacan de la misma.

A pesar de que se han dado explicaciones anteriormente pjor 
cada ejemplo del presente invento, y en. cualquiera de los ejemplojs 
las telas de guias para guiar dicho materia,! en elaboración, por 
ejemplo tela o caucho, eto, para introducirlo en un vaporizador 
de alta presión o una cámara de presión nromal para elaborarlo 
dentro del recipiente o cámara, es de fibra de vidrio.tejida se 
pueden conseguir, por lo tanto, el efecto funcional mencionado y 
las características especiales expuestas en las telas de guías en 
el momento del teñido, desengrasado, blanqueado, revelado de colc 
res, mercerización, limpieza o curación de produotos de caucho, 
por lo que sus ventajas reales son grandes.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar 
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles di 
modificaciones de detalle en cuanto no'alteren su principio fundí, 
mental.
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REIVINDICAOIONÉS
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,15
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1. - Procedimiento para elaborar productos laminares en 
el interior de una cámara, caracterizado porque se guía el mate*- 
rial laminar a lo largo de un trayecto apropiado en el interior

, de la cámara por medio de una guía formada por dos telas de fi­
bra de vidrio dispuestas para ponerse en contacto con cada lado, 
respectivamente, del material laminar, y emparedar entre las mis, 
mas el material laminar, moviéndose las telas de guía a le largo 
del trayecto apropiado en el interior de la cámara.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri 
zado porque cada tela de guía adapta la forma de una cinta sin­
fín.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 ó 2, ca 
racterizado porque el material laminar se guía por medio de las 
telas de guía a lo largo de un trayecto en serpentina en el in­
terior de la cámara.

4. - Procedimiento según cualquiera de las reivindicacio, 
nes anteriores, caracterizado porque la cámara es un vaporizador 
de alta presión y temperatura elevada.

5. - Procedimiento según cualquiera de las reivindicacig, 
nes anteriores, caracterizado porque el material laminar es una

' tela o lámina de caucho.
6. - Procedimiento para elaborar productos laminares en 

el interior de una cámara, tal y como queda sustancialmente des­
crito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a máquina
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