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El presente invento Be refiere 8 un.método de elaboraoidm .
a eleVadas temperaturas ¥y presién o a un,método de elaborac16n a
temperatura normal para un producto lamlnar, por eaemplo una band
de tela y caucho, caracterizado porque se utilizan telas de gufas
‘5, fabrioédasL@e tele de fibrq de vidrio para introduoir producto la
o mihaf en un vaporizador dé“alta'presién o'una'céﬁara de'pfesiéh

| anmai y para despuds saocar el producto laminar de la misma.

‘»;‘ i

Ye se conoce un mé&todo segﬁn el cual se colocan de una, fo*

i» 1 ma superpuesta telas de guias en ambos planos de una,- tela gue - se-
i’ io.v;v alimenta o se saca de un vaporlzador a elevadas temperatura Y rre|
” sidn, para transportar la tela de una memers estable, ‘como medio

para efeotuar teﬁmdo o revelado de los colores de une. tela en el

Py ¢: —b e e

vaporizador de eleVadas temperaturas ¥ presi&n. No obstante, cono
,i‘-}‘xdichaa telas de guia utiliaadas tradlcionalmente, segﬁn se ha men|

"!-,'_oionado, se fabrioan de tela de algoddn que se dilata y se conﬁrae

.dependlendo de 1a temperatura, se ha presanﬁado el inoonvenlente
fde qua 1a tela de algodén sometida al tratamiento se dilata o 8e |
'contrae, o se producen pllagues en 1a misma por 1a fuerza de dila,

taoidn 0 contraccmdn de lag telms de guias ademés, ouando. las e

) fi éd;f . 1as de guia fabricadas de tela de algoddn se colocan sobre la tel
- que se desea someter al tratamiento en 1a oual se ha aplloado tin
' tes, los tmnies aplioados sobre 1la tela que se somete el tratamle
:_to pueden adherirse g las telas de algoddn (telas do guia) manch
'fdolas, por 1o que dichas telas de -gufa necesitan siempre limpieza
".-25p i Asimlsmo, se necesmtan secar las telas de guias ademés de tensrlf
- ' que limpiar, por lo gue se debe utilizar un aparato de_limpleza y
- éebad§’de dichés'te;as de guia t?adiciohales faﬁriogdqé de tela a
{ algoddn cuando se utilizan dichas telas de guiaéi

El pregente invento tiene por finalidad ellmlnar dlcno

T30, 7inconven1ente y consiste en una tela de guia empleada para alimen
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tar o exiraer una telaAsometida a tratamiento en un vaporizadof
de elevadas temperaturas y pfesi6n por medio de una tela de fibra
de vidrio tejida con fibras de vidrio, y como dicha tela de fibra
de vidrio no tiene oaracterfsticas de adherencis con reépecto a
5e log tintes, no se mancharé con los mismos; ademés; no tiene oargg‘
terfsticas de dilatacidn—cohﬁraocidn, por 1o que no se pfodﬁcirén '
‘tensiones ni pliegues en ia tela gometida al trafamientd,'por lo
que la‘ elaboracién de la tela puede réalizarée ocon efichcia dens={
tro de un vaporizador de alta presidn.
10, A continunacidn se explica el presente invento, con detas
;16 basado en 1os ejemplos ilustradés en los dibujos.

‘ Ia figura 1 es un diagrama esquemidtico para ilustrar la

forma de introducir telas, etc. en un vaporizador de elevadas Gem)

o

peratura y presién empleando telas de gufa de fibra de vidrio par
15, elaborarlas a temperatura eleveda; la figura 2 es un diagrama e8=
quemdtico para ilustrar la forme ge realizar la elaborsacién a al-
ta presi6n,.como en dicho ejemplo, empleando otro wvaporizador de

elevadas temperatura y presidn, y la fiéuré 3 es un diagrams esqut

mético para ilustrar la forma de introducir y sacar un producto d

20, caucho en el vaporizador utilizando telas de guia para un proceso
de curacién, mientras que lo figura 4 es un diagrama esguémético
que ilustra la forma de elaborar material a preésidén normals
EJEMPLOilz |

Le figura 1 ilustra un ejemplo efiocaz para realizar prow-
25, cesos ‘tales como desengrasado, blangueo, mercerizacidn, ¥y limpiezk,
etoc, en una ftela elaborada dentro de un vaporizador de alta pre-—
sién, donde la referencia 1 indica un recipiente de vaporizador,

¥ mecanismos obturadores 4 ¥y 4" con una estructura que tiene $an-—

| 50

ques de estanquidad de liquidos incorporados en la misma y que Pe]

30. miten el paso de tela y estdn previstos en la entrada de la tela
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2 y la salida de la %ela 3. Y rodillos de gufa 6 para guiar y-fréng
pqrtarien séﬁtido ascendénte vy descendente de una forﬁa Qinuosa
'uné~te1a»élaborada 5 y telas de gufas 7,7’ que se superponen con
"~ ambos planos de la tela en elaboracidn 5 y estdn previstos dentro
5.1- dei_reoipienﬁe 1., Ia feferencia 8 indica barras de ajuste de ten-—
sidn para la tela y las telac de guia y le referencia 9 indica tam

. gues de agua o de liguido purc dar agua o ligquido a la tela en
élaboracién transportada poxw el interior del recipiente del evapo
rizador en un trayecto sinuoso. Lag telas de guias mencionadas an
10. teriormente 7 y 77 son del tipo sin fin que se superponen con la
tela en elaboracién 5 ¥y se ftransportan junto con l1la misﬁa deade.
‘el momento en que la tela 5 se alimenta en el vaporizador,hasta.f
'_ el momento en que se saca del mismo, y estén fabricadas de tela
‘de fibra de vidrio. La referencis 10 indies rodillos de gufe para
.15, | dichas telas de vuia.
' o g Como se utllzza tela tejida de fibra de vidrio ocomo telﬂ
"ae guia en, este egemplo segﬁn ge ha mencionado anteriormente, la
_fela de guia no tiene oaracteristlcas de conjracoiénrdllataclén Vs

por lo tanto, no se produce tensidn en la tela en elaboracidn, po

R

20, | lo gque ofrece la ventaja de que se puede realizar eficazmente la
“elaboracidén de la tela, .
| EJEMPIO 21 |

La figura 2 ilustra un ejemplo eficaz fa&a ﬁh proceso de
_ tefiido y d& revelado de 1os colores de la tela en elaboracién dep
25, | tro de un vaporizador de alta presién, donde la referencia 11 in
dica un recipiente de vaporizador de altla pregidn y un mecanismo
durador 14 comin a la entrada 12 y la salida 13 de la sela en-elg'-
boracidén y no impide la entrada y la salida de la tela en elabora

cién en dicha entrada y dicha salida del reciplente vaporizadbr

30. 11. Asf mismo dentro del recipiente del vaporizador hay provisto
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rodillos de gufas 17 para gular y transportar la tela en elabora=

-

¢ién en la que se han aplicado tintes, y las telas.de'guia 16, 16

|1

8e superponen con ambos planos de la tela en elaboracibén en un . tr
yectd ascendentery descendente sinusoidal. La referencia 18 indi-
5o | ~oa'tanquegvde agua o tanques de 1fquido para dar agus orliquido 8 |
| la tela eﬁ elaboracién tranéporfadas dentro del récipiente,del'vg
porizador, y la referencia 19 indica rodillos de gula pars 1aé te
las de gufa 16, 16‘, Dichas telas de gufas 16 y 16’ son del tilpof
_ sin fin y se superponen con la tela en elaboracidén y se transporF
10, ten junto con la tela en elabéfacién desde el momento en que la
Vtela 15 s¢ infroduce en el vaporizador hagta el momento en que 1lg
misme se sace del vaporizador, y dicha tels de gufa es una tela .
fabricads de fibras de vidrio, _
Como se ubilize tele de fibra de vidrio como tela de guﬂa ‘

15 en este ejemplo Segin se ha mencionado anteriormente, se ofrece

la ventaja de que 168 tintes aplicados sobre la fela en elabore~
| qidn_no sé adhieren a la tela de gufa, y por lo tanto,;la tela d
guia no se mancha ni los tintes vuelven a adherirse'de nuevo g i.
tela en elaboracidn; ademds, como dicha tela de gula pricticamen-
20, ~ te no absorbe agua, no se producird efecto perjudicial por humedﬂd
en la tela en elaboracibn, eto. Ademds de esto, como la tela de
- gula no tiene caracteristica de dilatacidnwoontracciSn, como en el
e jemplo mencionado anteriomente, la tela en elaboracién no experi
 mentard tensidn ni se producirdn pliegues en la_misma.
25, | BJENPIO 3: o
‘ Ie figura 3 ilustra un ejemplo eficez para 1a curacidn
en éaliente~de caucho laminar deniro de un vaporizador de alta

presidn, en el cual 21 hay un recipiente de vaporizador de alta

presidn y una entrada 24 y una salida 25 para introducir en el r

30. oipiente 21 y sacar del mismo un caucho léminar 22, habilitanfos
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10.

15,

20,

25.

30.

24 y salida 25, Y rodillos de guia para guiar y transportar el

' a&hiere a las telas de gufe, por lo que se ofrece la ventaja de

- que se puede realizar la curacidén de caucho de una forma continug
22 se transporta en direccién lateral de una maneras sinuosa en el
" nar 22 en el momento de la curacidn en caliente, ni tampooo se

" %o laminar puede realizarse sin deformarlo.

=5 -

~

telas de gufas 23 y 23’en una posicién lateral del recipienﬁe-dej
vaporizador 21 y un mecanismo obturador 26 que es comin a la entra
da 24 y la salida 25 y no estorba la entrada ni la salida del cad

cho laminar y las telas de gufa estdn previstas en dicha entrada

caucho leminar 22 y las telas de gufa 23 y 24 superpuestas'oon anf
bos planos del caucho laminnr 22 en direccién lateral y de una mg
nera sinuosa estdn previstas en dicho recipiente vaporigador 21,
As{ mismo dichas telas de gufa 23 i 24 son del tipo sin Ffin siend
do de vidrio tejida como en cada uno de log ejemplos mencionados
anteriormente, |

Como se utiliza tela tejida de fibra de vidrio como-teld
de gufa en este ejmplo, segin se ha mencionado snteriormente, en

el momento de la curacién en caliente, el caucho diffcilmente se

en el vaporizador, Ast mismo, como el producto de caucho laminar
Vaporizador no se producird comba en el producto de caucho lami-
produce tensidn, por lo que el proceso de elaboracidén del produce

EJEMPLO 4: ' _

Lo figura 4 ilustra unvejemplo de un caso en el cual el
méterial que se desea elaborer se introduce en una cédmara de pre-
sidn normal y se saca (e la misma, para efectuer un %ratémiento
térmico, en el cual la referencia 31 indice una cémara de presidn
normel ¥y la referencia 32 un materizl que se desea elaborar dentro

de la cédmara de presidn normal, cuyo material 32 en elaboracidn de

empareda mediante un par de telas de gufes sin fin 33, 337, que



gon de‘fibras de vidrio tejida ¥ se introducen en 1avcémara de
presidn normel y se sacen de la mlsma.

| A pesar de que se han dado explicaciones anteriormente por
cada ejemplo.del presente invenﬁo, ¥ en cualquiers de los ejamplo@'»
5 lag telas de gufas para guier dicho material en elaboracidn, por
ejemplo'tela 0 6auého, eto, para introducirlo en un vaporizador
de alta presidn o una cdmars de presidn nromal para elaborarlo
dentro del reéipiente o cdmara, es de fibra de vidrio tejide se
pueden conseguir, por lo tanto, el efecto funcional mancionado‘y
10, las caracteristicas especigles expuestas en las telas de gufas en
. el momento del teriido, desengrasado, blangueado, revelado de colg
rea, mercarizacién, limpieza o curacién de productos de caunoho,
por 1o que sus ventajas reales son granded. ) | A

Descrita suficlentemente la naturaleza del invento, asir

15, oomo la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse consian

que las disposicienes enteriormente indioadas son susceptibles 4
modificaciones de detalle en cuanto ne alteren su principio fundg

mental,
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10.

15,

20.

25.

REIVINDICAGIONES

1.~ Procedimiento para elaborar productos laminares en

el interior de una cémara, caracterizado porque se guia el méfe-
:fiél laminar a lo largo de un trayecto apropiado en el interior
ée la cémara por medioc de una gufa formada por dos telas de fi-
Bra de vidrio dispuestas péra ponerse en conbtacto con cada 1ad0;
respectivamente, del material laminar, y emparedar entre las mig
mas el material laminar, moviendose las telas de gufa a l¢’ largi
del trayecto apropiado en el interior de la cdmara. -

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracteri
éado porque eada tela de gufa adapta la forma de unalcinta gine
fin, | | -

3e- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 $ 2, ca
racterizado porque el material laminar se gufa por medio de las
telas de gufa a lo largo de un trayecto en éerpeniina en el in-
terior de la cdmara.

4.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindicacig
nes enteriores, caracterizado porque la cdmara es un vaporizador
de alta presidn y temperatura elevada,

5.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindicacig
nes anteriores, caracterizado porque el material laminar es uns
tela o 14mina de caucho,

64~ Procedimiento para elaborar productos laminares en

el interior de una cdmara, tal y como qﬁeda sugtancialmente des-

crito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos,.




por una s0la Cara.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a mdquina
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