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lef. 28541/D.8578

La presente invencidén tiene por objeto una caldera de
gas que comprende un recinto unido a un conducto de evacuacidn
de los gases de combustibén y en el cual penetra un quemador
tubular que rodea un intercambiador de calor cilindrico forma-

do por tubos de aletas paralelOs al quemador:y montados euntre

. dos colectores anulares, obturéndose el mencionado: intercam-—

biador por su extremo mediante un tabigue transversal de modo:
que los gases de combustibén se vean obligados a pasar entre
los tubos para lleger al conducto de evacuacidn, Esté dltimo
va unido & un dispositivo de aspiracidén, por ejemplo un venti-
lador centrifugo, de tal modo gue el hogar de la caldera fun-
cione en depresibn.

Preferentemente, la depresidn en el recinto es de por
lo menos 12 milimetros de columma de agua, de preferencia de

15 a 50 milimebtros segin la potencia de la caldera, preveyen-

dose ventajosamente un regulador de depresidén, particularmen-

te para facilitar el encendido en frio.
El quemador, cuya porcidn perforada se extiende ven-
tajosamente de forma sensible por toda la extensidén de los

tubos del intercambiador frente a estos (ltimos y a escasa

- distancia de esbtos, puede llevar interiormente un enrejado

situado a lo largo de la méncionada porcidn y en el cual pren-
de la llama, pudiendo ademds este enrejado estardugﬁcxm por
un manguito perforado que produce una pérdida de carga que
asegura la uniformidad de la distribucibdn de la mezcla de
aire y de gas aspirado por los orificios del quemador.

Por fuera de la caldera, el guemador comprende venta-
josamente un distribuidor en forma de cangildn, que cubre su
extremo abierto y lo protege asegurando una distribucidén uni-

forme del gas ocupando poco espacio.
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Con el fin de evitar los riesgos de vaporizacibn, los
tubos del intercambiador se encuentran preferentemente, provis -
tos de nucleos que ocupan aproximadamente la mitad de su sec~
cidn de paso y que aumentan la velocidad de circulacidn del
agua,

La caldera 'se fabrica ventajosamente en forma de un
paralelepipedo recténgulo en el cual el conjunto del intercam-—
biador y del quemador se encuentra dispuesto horizontalmente,

pudiendo apilarse varias calderas elementales montadas en para-

- lelo unas sobre otras en un espacio muy reducido.

La descripeidn que sigue, respecto a los dibujos ad-
juntos dados a titulo de ejemplo no limitativo, harl compren—
der mejor como puede realizarse la invencibn, formando bien
enteﬁdido,las particularidades que se desprenden tanto de los
dibujos como del textb, parte de la mencionada invencidn.

La figura 1 es una vista en seccidn longitudinal media
de una caldera conforme al invento.

La figura 2 es una seccidn por la linea II-II de la
figura 1.

La figura % es una seccidn longitudinal esquemitica
de una variante de caldera conforme a la presente invencidn.

La figura 4 es una seccidn longitudinal a mayor escala
del quemador y de sus accesorios, segfin la linea IV-IV de la
figura 5,

La figura 5 es un algado correspondiente con medio
corte segin la linea V-V de la figura &4,

Ia figura 6 es una vista extendida parcial, que ilus-

tra las perforaciones del tubo del guemador.

La figura 7 es una vista esquemltica de detalle que

muestra el regulador de presién con el cual va equipada la cal-
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dera.

La figura 8 es una vista esquemébtica, en seccién lon-
gitudinal, del inbtercambiador de la caldera,

La figura 9 es una vista de extremo tomada desde la
parte derecha, con seccidén parcial segin la linea IX-IX de la
figura 8,

La figura 10 es una vista de exbtremo tomada desde la
parte izquierda y con vista interna parcial.

La figura 11 muestra esquemlticamente una bateria de
cuatro calderas superpuestas.

En el ejemplo de realizacidn representado en la figura'
1, la caldera comprende un cuerpo cilindrico 1 que descansa,
por ejemplo, horizontalmente sobre el suelo por mediacidn de
un pedestal 2.

En el fondo del cuerpoc cilindrico 1 esté previsto un
tubo o conducto 3, de preferencia axial, que conduce a un ven-
tilador 4, por ejemplo centrifugo, que aspiréren el cuerpo de
caldeo 1 y que expulsa por un conducto 5 conectado a una chi-
menea u otro conducto para los gases quemados.

El cuerpo de caldeo 1 contiene un intercambiador de
calor constituido por dos colectores anulares 6 y 7 dispuestos
coaxialmente, en la proximidad de sus extremos, y’unidos pbr
unos tubos 8 longitudinales con aletas, por ejemplo de cobre,
soldados a los colectores y uniformemente repartidbs'éﬁﬁre
estos. ELl colector 6 est& provisto de un conducto ¢ de llegada
de agua u otro fluido a calentar y de un conducto 10 de , sali-
da. Estos conductos atraviesan el fondo del cuerpo de caldeo 1,
de forma esbtaunca. El colector 6 situado por el lado del venti-
lddor comprende dos pasos en zigzag interiores transversales

que obligan al fluido a calentar a circular por el colecltor 7
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opuesto.

por fuera de los tubos con aletas 8 se encuenbran pre-
vistos unos pasos en pigzag 11 (figura 2) con seccidn en forma
de V con brazos redondeados sujetos en sus extremos a los co-
lectores y los cuales envuelven parcialmente a los tubos 8
dejando subsistir frente a esbos unas rapuras longitudinales
12 que aseguran la comunicacién entre, por una parte, el espa-
cio anular 13 previsto entre los pasos en zigzag ¥ la pared
del cuerpo de caldeo ¥y, POT otré parte, el espacio 14 u hogar,
interior a los mencionados pasos en zipzag. Esta disposicibn
permite una mejor circulacibén de los gases alrededor de las
aletag y una mejor distribucién en el hogar de la depresibn
causada por el ventilador 4. Un tabigue 15 de producto refrac-
tario obtura la abertura central del colector © situado en el
lado del ventiladoT.

El cuerpo de caldeo estd cerrado por una tapa 16 (fi-
gura 1) en el eje de la cual va montado un tubo 17 que hace
1ag veces de quemador y es facilmente desmontable.

Este tubo se extiende en el hogar hasta la proximidad
del tabique 15. Se encuentra cerrado en su extremo interno ¥y
perforado en toda su superficie lateral interna al hogar con
aberturas 18 (orificios o ranuras) regularmente distribuidas.
En su exbremo externo, el tubo 17 esté provisto de un dispo-
sitivo de regulacién 19 de entrada de aire y contiene un nécleo
hueco perfilado 20, redondeado rio abajo ¥ perforado rio arri-
ba con orificios 21 por los cuales sale el gas que llega al
pficleo por un tubo lateral 22 que atraviesa la pared del tubo
17.

£1 nficleo 20 permite acelerar la velocidad en el es—

pacio anular 23 gue lo separa del tubo 17 con el fin de mejo-
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rar la mezcla de aire y gas. Un encendedor 24 se encuentra aso-
ciado con el quemador 17.
Ta caldera que se acaba de describir funciona cdmo sigue:
Una vez que se pide fluido caliente a la caldera, el
veuntilador 4rse pone en movimiento. Este crea una depresibn en
el espacio anular 13 y eun el hogar 14, Un dispositivo, no re-
presentado, sensible a esta depresién, admite, naturalmente en
las condiciones habituales de seguridad, gas por el conducto 22.
El aire necesario para la comﬁustién es admitido, en la pro-
porcibén estequiométrica deseada, por el dispositivo de regula-
cidn 19. El encendedor 24 enciende la mezcla que sale por los
orificios 18.
TLos gases de combustién lamen los tubos con aletas 8
v salen al espacio anular 13 por las ranuras 12, y luegoson
recogidos porfel ventilador 4 y extraidos por el conducto: 5.
‘ Lé invencidén ofrece numerosas ventajas entre las cuales
se bueden citar las siguientes: -
-~ El1 hogar se encuentra en depresibn, de tal modo que las fugas ,
‘eventuales no deberminan pérdida alguna de los productos de
 7dombusti6n en los cuartos de calderas y no corren el riesgo
:zpoi consiguiente de causér accidentes. A lo sumo, si existiesen
las fugas, estas podrian compensarse facilmente por un caudal
Yncrementado del ventilador de extraccibn 4,
- Las velocidades en el circuito de los productos de combus-—
" tién al ser pequefias, la depresién que se ejerce en los ori-
- ficios 18 del quemador se dis%ribuye regularmente y la 1lama
es muy regular por toda la exbensiébn y por toda la periferia
~del tubo quemador 17.
- El quemador y el intercambiador son independientes del blo-

que colector de gas-ventilador. Su sustitucién o s verifi-
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cacidn eventual son fédciles. Basta simplemente con tirar de
ellos hacia adelante para extraerlos y verifiecarlos o limpiar-
los. Por otro lado, son sencillos, fiables y robustos.

- La ventaja més importante reside eﬁ el volumen total excesi~
vamente reducido. En efecto, el volumen de la caldera puede
estimarse en cuatro veces menos gue el de las calderas clési-
cas actuales para una misma potencia atil.

- El1 precio de coste de la caldera es muy bajo debido a la

sencillez extrema de su realizacidén y de sus dimensiones rela-

)

tivamente pequeiias.

- = El1 quemador, si estd calculado con una buena seccidn total

de abertura, es muy silencioso con relacidén a los quemadores
antorcha generalmente utilizados (atmosféricos o impulsados),

- Ademds, resulta muy facil, para obténer grandes potencias, y
debido a su escéso volumen, ubtilizar una bateria de varias
calderas en paralelc, comprendiendo cada caldera preferentemen-
te su propio ventiiador.

En la figura 3, se encuentra de nuevo una caldera del
tipo generalmente desecrito antes, habiéndose utilizado las
mismas referencias para designar los elementos que no han sido
modificados sensiﬁlemente.

Como lo muestran mejor las figuras 4 y 6, el gquemador
comprende un cuerpo tubular 25 sobre un extremo levantado del
cual se encaja el tubo perforado 17 que va fijado con ayuda de
tornillos 26, Un ﬁoco més alléd de los mencionados tornillos
va soldado un anillo exterior 27 perforado por unos orificios
28 gque permiten el montaje del quemador sobre la caldera.

El anillo de monbtaje 27 lleva también un electrodo de
encendido 29 y un electrodo de ionizacibén 3%0. Esta dotado ade—

mds de una mirilla 31 (figura 5).
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El extremoc del cuerpo tubular~extérno dérla cubierta
1 de la caldera est& tapada con holgura por un distribuidor de
gas anular 32 formado por dos elementos en forma de copa& 35 ¥
34 encajados uno en el otro. El elemento en forma de copa in-
terno tiene un didmetro sensiblemente mis pequefio que el ele-
mento en forma de copa externo y su borde 35 se ensancha y Te-
dondea hasta tocar la pared del elemento en forma de copa ex-
terno a la cual va soldado, lo cual asegura la creacibn de
una canara énular 36, Esta céﬁara se encuéntra conectada a la
fuente' de gas; no representada, gracias al conducto 22. El gas
sale por el espacio anular previsto entre el cuerpo 25 5 el
distribuidor 32 por una corona de orificios 37 perforados a
lo largo del borde 35.

Unos pequeiios tirantesinternos 38 ceﬁtrén'el distri-
buidor 32 sobre el cuerpo tubular 25, encontréndose asegurada
la fijacidén por unos tornillos 39 que pasan pdr unos manguiﬁosF'
tifantés de estanqueidad 40 para acoplarse finalmente en unos
orificios roscados 41 del cuerpo tubular. Este Gltimo puede
comprender una proteccién refractaria interna 42.

ELl tubo 17 estd perforado por unos orificios redbndos
18 dispuestos al tresbolillo y muy juntos, como lo muestra la
figurs 6, Fl difmetro de estos orificios puede ser de 8 mm
aproximadamente. Una camisa 43 de tela mebAlica que asegura
una seccibn de paso neta de aproximadamente el 50% duplica in-
tériormente el tubo 17. Esta tela esté destinada para atrapsr
las llamas de combustién y para impedir el ruido cuando el que-
mador funciona. | .

Como se puede apreciar en la figura 6, el extremo del
electrodo de encendido 29 se detiene sobre el borde de un ori—

ficio 18, penetrando el electrodo de ionizacién 30 varios cen-
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timetros en la zona de la llama.

Una tapa maciza 44 cierra el extremo del tubo 17 inter-
no-'a la caldera e, interiormente, la tapa 44 presenta una brida
45 gobre la cual se encaja un manguito perforado 46 que dupli-
ca todo el tubo 17 y la camisa 43 y acaba en el extremo adyacen-
te del cuerpo tubular, por un reborde redondeado 47 que toca
el cuerpo 25. Bl manguito 46 se encuentra peforado regularmen-
te por toda su superficie con ranuras 48 de aproximadamente 1
mm de ancho y 10 mm de largo, dirigidas circunferencialmente y
que ocupan aproximadamente.el 20% de la superficie del menciona-
do manguito. Sirve para crear una pérdida de carga que asegura
una igualdad de presiones en el volumen anular comprendido
entre-el manguito 46 y la tela 43 de modo que proporcione un
caudal uniforme a través de todas las perforaciones 18 del
tubo 17.

Esta uniformidad se mejora afn disponiendo en el eje
del tﬁbo 17 un ﬁaso en zigzag 49 que puede estar constituido
por un eiemento cilindrico abierto hacia la llegada del gas,
cerrado por el otro lado y fijado por medio de un tirante axial
50 a la tapa 44 o incluso por un cono encajado por su base en
la brida 45, como se ha representado con 1fneas de trazos mix-
tos en la figura 4, El paso en zigzag 49 puede también estar
perforado, por ejemplo de modo que deje un 30% sproximadamente
de passo libre. |

Fn funcionamiento, la depresién gue reina en el recin-
to ¥y que es de por lo menos 12 mm de columna de agua, prefe-—
reﬁtemente de 15 a 50 milimetros de columna de agua segln la
potenéia de la caldera, produce, en el espacio anular previsto
entre el cuerpo tubular 25 y el distribuidor 32, una aspira-

cidn de aire que arrastra el gas que sale de los orificios 3%,
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Ia mezcla de gas y aire pasa por los orificios 48 del manguito
46, para salir por los orificios 18 del tubo 17; 1a pérdida de
carga motivada por la presencia del manguito asegura una sali-
da uniforme de 12 mezcla por los orificios 18, pegéndose la
1llama a la tela metilica 43 y quembndose silenciosamente.,

El encendido es asumido por el electrodo 29 y la segu-
ridad de la llama por el electrodo 30.

Se puede dotar de un dispositivo de regulacidn de caudal
de aire de combusti6n equipando al recinto 1 com un regulador
de depresién, por ejemplo de} tipo representado en la figura 7.

El mencionado recinbo comprende una abertura 51 que lo
pone en comunicacidén con una cémara lateral 52 provista de una
abertura 53 en su superficie inferior que es horizontal.

Por encima de esté.abertura se encuentra situada una

valvula 54 en forma de disco, que puede obturarla. La valvula

1-54 estd lastrada por un peso 55 y sujeta a un vastago 56=cbn—

ducido en la parbte superior por un orificio 57 de la pared su—';,:
perior de la cémara 52 y, en la-parte inferior; por un orificio
d6 una patilla de guiado 58. |
| Este regulador asegura la coustancia de la depresién

en la cubierta 1. Este permite, en particular, desde la inif ’
ciaciédn en frio, disminui®- el caudal de aire en el quemador,
lo que suprime las dificultades de encendido.

Las figufas 8 y 10 muestran el detalle del intercam-
biador.

En ellas se reconocen los colectores anulares—6-§77
que unen los tubos 8.

Los colectores estén formados por médias c¢oquillas sol-—
dadas una sobre otra en un plano ecuatorisl con ayuda de cubre-
juntas 60 y 61.

El tabique 15 que obtura el colector 6 lleva el perno
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62 que permite la fijacibn a la cubierta,'mientras aue el co-
lector 7 presenta unos pasadores 63 destinados para acoplarse
en-los orificios 28 del anillo 27 del quemador pafa permitir
el eﬁsamblaje de este con el intercambiador,

 El colector 7, cuya media coguilla exterior €4 sobre-
sale ligeramente por una abertura 65 de la tapa 16 de la cu~

bierta, comprende un forro de estanqueidad 66 frente al cual

se apoya un cubrejuntas 67 sobre el cual lleva el anillo 27

del quemador (figura 8).

El conjunto formado por el quemador y el intercambia-
dor es muy compacto. El ftubo perforado 17 del quemador se ex-
tiende entrelos colectores 6 y 7, précticamente por toda la
extensién de los tubos 8, como bien se puede apreciar en la
figura 3, siendo la distancia del tubo 17 con respecto & los
tubos 8 relativamente pequefia, por ejemplo del orden de una
vez el didmetro de los tubos, es decir de algunos centimetros,
generalmente. Ello, unido a la presencia de las aletas- y de
los pésos en zigzag 1l que pueden formarse mediante simples
perfiles en forma de V ampliamente abiertos que se apoyan lon-
gitudinalmente sobre las aletas 68 entre los colectores y man-
tenidas en su sitio por unaé abrazaderas 69, como lo muestra
ia fig. 10 -asegura unos intercambios enérgicos de calor que hace!
necesario acelerar la circulacién del agua en el interior de los
tubos 8 con el fin de evitar fenbmenosde vaporizacién local.

A este efectb, como se puede apreciar en las figuras 7
a 10, cada uno de los tubos 8 comprende un nicleo 70 constitui-
do por un tubo cuya seccidn es del orden de la mitad de la sec-
cién de paso del tubo 8, Este nficleo es obturado por ejemplo
por un tapén 71. Es un poco més corto que el tubo 8 en el cual

se encuentra cenbrado con ayuda de unas patillas replegadas 72,
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por ejemplo en almero de seis, distribuidas en 120° sobre la
periferia del tubo 70 en los extremos de éste., Un apéndice aco-
dado 73, acoplado en el colector 6 o 7, impide al nliclec que

se deslice longitudinalmente.

Uno de los nicleos 70, més corto que los otros, puede
ser utilizado para.el montaje de una leva termostética 74 que
pasa por una manga 75 que atraviesa la medis—coquilla 64 y sol-
dada a esta (figura 8 en la parte baja y figura 10).

En la figura 9 se pueden apreciar los pasos eun zigzag
76 del colector © que obligan al agua a circular correctamen—
te por el intercambiador. | |

La figura 11 muestra como se puede realizar una bate-
ria de calderas de modo que solo ocupe un volumen nfnimo.

Tas calderas modulares se encuentran simplemente si-
tuadas unas encima de las otras. Un marco en forma de T (X)
impide a estas calderas deslizarse.

La conexién de las tuberias de agua y de gas se reali-
za por la cara posterior, asi como la evacuacidn de los humos.
N Egta estrﬁcﬁura de conjunto paralelepipédica permite

obtener un conjunto compacto de gran potencia.

Es asi como cuatro calderas de 150 termias por hora
ocupan en el suelo una superficie de 500 x 640 milimetros ¥ .
una altura de 1800 milimetros, incluida la base. ‘

Las mismas pesan 640 kilogramos mientras que una cal~
dera clésica de igual potencia ocupa varios netros clbicos ¥y
pesa cerca de tres toneladas.

Se entiende que los modos de realizacidn gsolo son ejem-
plos y que se podrian modificar, principalmente por.la subgti-
tucién de equivalentes téenicos, sin salirse por ello del marco

de la invencidn.
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En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

-1, Caldera de ga&s que comprende un recinto conectado
con un conducto de evacuacibén de los gases de combustidén y en
el cual penetra un guemador tubular que rodea un intercambia-
dor de calor cilindrico formado con tubos de aletas, paralelos
al quemador y montados entre dos ¢olectores anulares, obturdn-
dose el mencionado inbercambiador en su extremo por un tabique
transversal, de modo que los gases de combustidn sean.obliga-—
dos a paser entre los tubos, caracterizada porque el conducto
de evacuacidén de los gases de combustidn estd conectado a un
dispositivo de aspiracidn, de tal“médo que el hogar de la cal-
dera funcione en depresidn. '

2, Caldera segin la reivindicacibn 1, caracterizada
porque la depresidn en el recinto es de por 1o menos 12 mili-
metros de columna de agua, preferentemente de 15 a 50 milime-
tros de columna de agua.

3, Caldera seglin una de las reivindicaciones 1 o 2,

caracterizada por el hecho de que un regulador dedpresidn se

encuentra asociado con el recinto.

&4, Caldera seg(n la reivindicacién 3, caracterizado
porque el regulador de depresidn estd dotado de una cédmara que
comunica con el recinto y provisto en su base de una abertura
de entrada de aire combinada con un disco lastrado que hace
las veces de vAlvula, |

5. Caldera segin una cualquiera de las reivindicaciones
1 a4, en la cual el quemador estd cerrado en su extremo y per-
forado con aberturas regularmente distribhidas sobre su super-

ficie lateral interior al hogar, caracterizada porque esté
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previsto un espacio relativamente pequeiio entre el quemador
por un lado y las aletas asi como el tabigue transversal del
intevcambiador por otro, lo cual permite reducir el volumen de
la caldera para una misma potencia Guil.

6. Caldera segin la reivindicacién 5, caracterizada
porgue la porcion perforada del quemador, situada en el inte~
rior del recinto, se prolonga sensiblemente en una distancia'
igual a la extensidén de los tubos del intercambiador, frente
a estos.

7. Caldera segin la rgiviﬁdicacién G, caracterizada
porgue la distancia entre la pared perforada del quenmador ¥y
los tubos del intercambiador es del orden de aproximadamente
una vez el didmetro de los tubos. |

8. Caldera segin una de las reivindicaciones 6 o 7, -

' caracherizada porque la porcién perforada del quemador esté
duplicada interiormente por un enrejado que permite la sujecibn

‘de la llama.

9, Caldera segln la reivindicacidn 8, cargcterizada
porque el enrejado estéd recubierto por una ?aredrperforada
unida en sus exbtremos a unas porciones mo perforadas del que-
mador y destinada para preducir una pérdidarde carga qué ase-

gura la uniformidad de la distribucién de la mezcla dé aire ¥

"de gas aspirado por los orificios de salida del quemadoT.

10. Caldera segin la reivindicacidén 9, caracterizado
por unrpaso central constituido por un cuerbo cilindrico o
cbénico sujeto en el extremo interno del quemador.

11. Caldera segn una cualquiera de las reivindica-
ciones 6 a 10, caracterizada porque la porcién'dél quemador -
externa a la caldera esta ablerta y comprende un distribuidor

de gas anular en forma de casguete gque cubre la mencionada por-
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cién con holgura y presenta sobre su superficie lateral interna
unos orificios de salida de gas.

12, Caldera segin una cualguiera de las réivindicaciones
6 a 10, caracterizada porque en su porcidn externa a la cubier-
ta, el quemador bontiene un nGcleo hueco de perfil redondeado
ric abajo, perforado por orificios de salida rio arriba y co-
nectado a un conducto de llegada de gas, encontréndose ademis
equipado este quemador con un digpositivo de regulacién de en~
trada de aire. '

13. Caldera segin una cualguiera de las reivindicaciones
1 a 12, caracterizada porgue log tubos del intercambiador com-
prenden un ntcleo que ocupa aproximadamente 1a mitad de su sec-
cién con el fin de aumentar la velocidad de circulacidn y evi-
tar los riesgos de vaporizacién. ‘

14, Caldera segin la reivindicacibn 13, caracterizada
porque los niicleos estén constituidos por unos tubos obturados
que presentan uﬁas.patillas de centrado y de tope.

15, Caldera segin una cualquiera de lag reivindica-~
ciones 1 a 14, en la cual unos pasosen zigzag se encuentran
dispuestos en el exterior del intercambiador, con el fin de
prever para los gases unas ranuras longitudinales de salida si~
tuadas frente a los tubos, caracterizada porque 108 pasosen
zigzag tienen una seccién en forma de V, con el fin de presen-
tar unas alas adyacentes a los tubos y que envuelvan parcial-
mente a estos Gltimos.

16. Caldera segin una cualquiera de las reivindicaciones
1 a 15, caracterizada porgue 1a cubierta presenta una abertura
por la cual se puede extraer en blogue el intercambiador,
encontrindose cerrada la mencionada abertura por una tapa en

l1a cual va monbada el gquemador,
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17. Caldera sepin una cualguiera de las reivindicaciones
1la }6, caracterizada porgue la cublerta, él intercambiador ¥
el dhemador estén dispuestos horizontalmente.

18, Czldera segin la réivindicacion 17, caracterizada
porque ¢l reciunbto ticne la forma de un pa*a]elop ipedo rectingulo
e el cuzl el intercambiador y el quemzdor es tén dispuestos

ho ~Lzontalnmente.

19. Galdera segbn cualguiera de las veivndicaciones

— e

1 o 18, caracterizada porque comprende varias calderas elemen-—

teles montadas en paralelo,'

20. Caldera segun la TelVLnchaCLOQ 19, cara cberlzadn
‘porquh cadﬂun de las cslderas elementales comprende su pru—
pio dxspooltxvo de aspiracidn de 5a; de combusu(mo

21, CGaldera segin una dc las relv1ndlcac1ones 1S y 20,
’céracterizada porque las mencionedas calderas elementalcs estdn
apiladas unas encima de las otrasa‘. -

22. Se reivindica por 41%ino como objeto sobre el que

ha de recaer la patcnte de 1ﬁvoﬁolon que se sollcxta .CAIDERA DE
\ .
\

GAS, I

Todo conforme queda dcscr to vy reivindicado en la present
memoria desgriptiva que consta de dieoiseis paginas meanografiada

¥ dlbugO° adguntoa,

'xk_ Madrid, 9 aunf 1.976.
v BERIARDO ‘

LR
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