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o REF: W.E. Case No. 45,848

A

El invento se refiere a cintas termodescomponibles
en particulas. R

Los aparatos eléctricos, tales como motores y tﬁrbg
generadores se recalientan ocasionalmente debido a cortocir
cuitos u otros defectds de funcionamiento.Cuanto més tiempo
dura el recalentamiento tanto m&s importantes son los des-
éerfectos ocasionados en el aparato. Si se detecta el defec
to de funcionamiento de manera inmediata, puéde necesitarse
solamente ura ripida reparacibn, pere ei el recalentamientn

és prolongado, puede ocurrir que toda la méquina sea deterig
rada. ' R ' -

Los aparatos eléctricos giratorios de grandes dimen-
siones se refrigeran generalmente con una corriente de gas
hidrégeno. Los compuestos. orgénicos del aparato son los
primeros quenson afectados por el recalentamiento y se des-
componen formando particulas que penetran en la corriente
de gas. Unos monitores detectan entonces las particulas con-
tenidas en la corriente de gas y accionan una alarma sonora
o producen la interrupcibén del funcionamiento del aparato
cuando se detecta un nfmero eﬁcesivo de particulas.

Las descripciones de estos monitores y de su funcio-
namiento pueden encontrarse en la patente de los Estados Uni
dos nGmero 3.427.880 por "detector de recalentamiento para
méquina eléctrica refrigerada con gas",.y en la patente de
los Estados Unidos numero 3.573.460 por "cémara idnica para
particulas submicrénicas!, Otro monitor "detector de nficleos
de condensaciém" se describe por F.W. Van puikt Jr. v R.E.
Riﬁpere, en un articulo titulado "NfGcleos de condensacidn,

nueva técnica de anflisis de gases" en Analytical Chemistry

.34, 1617 (1962) y por G.F. Skala, en wn articulo titmlado
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wNuevo instrumento para la deteccién continua de los niicleos
de cdondensacién® en Analytical Chemistry 35,702 (1963).

Como se describe en las patentés de los Estados Uni-
dos 3.427.880 vy 3.807.218 y en las solicitudes de patente
mencionadas mis arriba, pueden aplicarse al aparato unos re
vestimientos especiales gue se descomponen para formar par-
ticulas detectables (es degir termoparticulas) a una tempe-
ratura inferior a la temperatura a la cual se descomponen
los compuestos orgénicos usuales que se encuentran en el apa
rato.

De acuerdo con el invento, una cinta, termodescorponi
ble en particulas incluye un material fibroso flexible, un

compuesto que se termodescompone en particulas a una *tempe~
ratura inferior a 2002C disperso en dicho material flexible

y fibroso, y sobre dlChO material flexible y Fibroso vm re

-vestlmlento flex1b1e externo, a través del cual pueden pa—

‘sar-los productos Formados cuando dlChO compuesto se descom

pone en particulas bajo el efecto del calor.

E1l invento incluye un método de fabricacidén de una
cinta termodescomponible en particulas que consiste en (a)
dispersar en un material fibroso flexible un compuesto que
se descompone térmicamente en particulas a uné temperatura
inferior a 200eC; y (b) abliar sobre dicho material flexible
fibroso un revestimiento externo flexible a través del cual
pueden pasar los productos formados cuando dicho compuesto se
termodescompone en particulas.

Hemos comprobado que 10s compuestos tgrmodescomponi—
bles en particulas (TPC) pueden estar contenidos en una cin
ta de una estructura particular que .protege el TPC de la

erosién producida por -la corriente de gas v permite sin em-
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bargo que los productos de la descomposicibn en par%{&ﬁiés
se éscapen de la cinta en caso de recalentamiento. La‘uti-r
1iiaci6n de una cinta que contiene TPC presenta variag“veg
tajas sobre la aplicacién del TPC en una resina, seghn se
describe en las solicitudes de patente mencionadas mis arri
ba a titulo de referencia. -
' En primer lugar, en la cinta es posible obtener una
mayor carga de TPC. Una cantidad mis importante de TPC por
cada em” significa que la cinta serd mas sensible al reca-
lentamiento y que el monitor produciré una sefial més fuerte.
' Aunque el TPC aplicado sobre resina se oscurece y
forma‘ampollas, lo que ayuda mucho para localizar visualmen
te la zona de recalentamiento, el oscurecimiento.y la for-

macién de ampollas que se producen en la cinta es méds fuer

. te y por tanto més facil de lacalizar.

La cinta se aplica més facilmente a la méquinarqué
la resina porque la resina puede gotear. La resina covtiene
tambien wun solvente que aunque se haya evaporado puvede con
tinvar a absorber la resina y aumentar el "ruido" de fondo
que el movimiento recibe y qué queda aprisionédo en la mues
tra que ha de ser analizada.

Finalmente, debido a su carga més importante, se es

tima que la cinta envejeceré en mejores condiciones, es de-

: cif*que seguiré funcionando como producto termodescomponible

en pérticulas durante un tiempo més largo a wna ﬁemperatura
elevada inferior a la temperatura de termodescomposicibén en
particulas. '

Para que el invento pueda ser entendido més claramen

te, se describiré ahora, a titulo de ejemplo, haciendo refe-

_ rencia al dibujo que le acompaila y que es una vista isométri
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ca, .en seccibn transversal de una cinta termodescomponible
en particulas.

‘Haciendo referencia al dibujo, se ve que el mate-
rial flexiblé fibroso 1 incluye disperso en toda su masa
un compuesto termodescomponible en particulas 2. Cubriendo
el material fibroso se halla un revestimiento externo flexi
ble 3 a. través del cual pueden pasar los productos de la
termodescomposicién en particulas. Un revestimiento adhesi
vo 4 situado en un lado de la cinta permite que adhiera a
las superficies internas del generador.

El material Pibroso debe ser flexible para que la
cinta pueda ser aplicada a superficies irregulares. Annque
puedan utilizarse vidrio, amianto asi como otras materias
fibrosas, se prefiere emplear materiales fibrosos orgénicos
tales como lino, algodon, polyesteres, resinas écrilicas,

poliamidas, etc., porque son més absorbentes. El Dacron (te

~ie£télato de polietileno) se prefiere particularmente ya que

funciona perfectamente y es econémico, pero el Nomex {polia
mida aromética) es preferible cuando la cinta esté sometida
a envejecimiento a temperaturas més altas (802 C). EL mate-
rial fibroso es preferentemente un material no termodescompornble
en particulas (es decir que no se descompone térmicamente
para producir particulas detectables por el monitor), de mo
do-que no interfiera con la sefial producida por el TPC o con
la ﬁuestra tomada para su andlisis. Aunqué pueda utilizarse
material tejido o esterilla, es preferible emplear esterilla
ya que es més absorbente y por tanto permite una mayor carga.
Generalmente el material fibroso tendrd un ancho incluido en
tre 1/2 y 15 cmn y un espesor de aproximadamente 0,0254 a

0,508 mmn (1 a 20 milésimas de pulg.) aunque'si se desea pue
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den utilizarse otras dimensiones.

K El compuesto termodescomponible en particulas es un
compuesto e emite particulas detectables al ser calentado
a una temperatura inclufida entre 60 y 2002 C. Las solicitu
des de patente mencionédas més arriba, que se incorporan
aqui a titulo de referencia, pueden ser consultadas para los
eﬁemplos y la informacidén suplemeéntaria fespecto a determi-

nados TPC. De manera resumida, estos compuestos incluyen sa

" les de diazonio, &cido maldnico y sus derivados, acetonatos

met&licos de acetilo,  isocianatos inactivos, y ciertas gra

sas. Las siguientes tablas son unas listas de los compuestos
térmodescomponibles en particulas fitiles, procedentes de es

tas solicitudes de patente mencionadas més arriba.




Acetilacetonato Dias de envejeci~ Gama de termodescom~
metélico miento a 602 C posicibén en particu-
. ' las (2 C)
Zn(05H7020).2H20 110 ' 95-100
A1(05H702)3 44 159-161
Fe(05H702)3 .6 171-174
Mg(C5H702)2.2H20 6 192-195
Mn(CSH702)3 1 132-133
Mn(C5H702)2 1 182-185
Co(C4H,0,), 1 128-131
Co(CSH702)3 1 150-152
Co(CSH702)2.H20 1 165-168
Cr(c5H7o2)3' 1 179-183
Ni(C5H702)2.2H20. 1 169-173

Tiempo de envejecimiento a 1202C (dfas)

Grasa___ - 3 59 84
Una mezcla de apro '
ximadamente 20% de || 194-1982C 191~1982 C | 200-2072 C

telémero de polite
trafluoretileno y
aproximadamente 80%
de berfluoralqun PO
lieter, comerciali
zada por DuPont ba
jo la marca comer-
cial Y"Krytox 240~
ADY

La tabla que antecede indica la temperatura de termo
descomposicién en particulas'despues de varios periodos de

envejecimiento.,
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Sal de diazonio

~
Kl

Temperatura de
desconmposicibén
de la literatu

Material de
soporte

ra (eC)

3-cloro-4 dietilaminoben Esterilla de
ceno-diazonio clorozinca 113 Dacron
to ' Cobre
p-dietilaminobenceno~dia 7 7
zonio clorozincato 117 Esterilla de’

Dacron

Cobre
p-dietilamino~benzeno~ 108 Esterilla de
diazonio fluoroborato Dacron

Cobre

Cobre ] -
2,5-dietoxi~4-morfolino~
benceno diazonio clorozin 120 Cobre
cato '
4-dietilamino-2-metilben _
ceno-diazonio fluorobora 120 Cobre
to s
4-dietilamino-2-~etoxiben
ceno-diazonio clorozinca 140 Cobre
to
4~etilamino-3-metilbence :
no~-diazonio clorozinca- 125 Cobre !
to
p-amino-N-Bencil-N-etil- i
benceno-diazonio cloro- 160: Cobre H
zincato .
p-dimetilamino-benceno-
diazonio clorozincato 145 Cob?é o
p-clorobenceno-diazonio 150 Esterilla de¢ -
pentafluorofosfato Dacron

Cobre




Concentracifén de  Tratamiento térmico Temperatura de termo
Epoxi (phr) adicional descomposicibén en
particulas (2C)

06,2 Nada Nada
20,0 _ 20 dias a 802C . 190
a »
45,5 . Nada Nada
20,0 o0 dias a 802C 190°
a

30,80 Nada 120

20,C 1 dia a 80&C 125

20,0 o0 dias a 802C 160’

20,0 3 dias a 802C(mues -
tra descompuesta)

20,0 3 dias a goec(mues -
tra descompuesta)

20,0 04 dias a 809C 180 '
o dias a 80¢C

20 . (mvestra des-. -

compuesta)
20,0 24 dias a 802eC 158
20,0 _ o dfas a 802C (mues
- tra descompuesta) -
63,5 Nada ' - 110
20,0 3 dfas 802C (m.desc.) -
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. Debido probablemente a la descomposicibédn de la resina epoxi
a Esta cifra es el % del peso de esterilla Dacron - no se
usd resina

b ';ph" incluye solvente
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dil eter

10
ISOCIANATO DESACTIVADO
o . . . Pondic
Mitad de isocianato Mitad de Base Lewis Punto fusibén (2C) ngey
Hexametileno diisocia Dimetilamina 166-170 7 g4
nato 30 4!
" Tolueno diisocianato Mercaptobenzotia- 153-161% Elfgﬁ
zolina 30 &
Tolueno diisociahafo Dietilamina 90-85 A
30 4
Fenil isocianato 1,3~dietilol-5,5 Liquido viscoso 8 a:
. dimetil hidontaina
P,P' - difenilmetano Nitrosofenol 179 8 d:
diisocianato '
"Mondur S* (2) Fenol 125-130 7 &
"Mondux SH" (3) Fenol .161~166 7 &
Hexametileno diisocia Pirolidona 94-96 7 d
nato '
Hexametileno diisocia Fenol 128-131 42 d:
nato
Tolueno diisocionato Fenol 153-156 ~42 d:
i
P,P'~ difenilmetano Fenol 192-194 §42 d
diisociante ’
FPenil isocianato Fenil glici~ ?Una:
: dil eter ;
Fenil isocianato Oxido de Una :
estireno
Fenil isocianato Butil glici~ Una .



condiciones de

Gama de termodesiompo§1C1bn
o°C

(ec) pnvejecimieato en particulas
7 dias a 602 C 166 ~ 171
30 dias a 80¢ C 166 - 170
7 dias a 602 C 161 ~ 165
30 dias a 80¢ C 164 ~ 165
7 dias a 602 C 154 - 159
30 dias a 802 C 154 - 157
so & dias a 60¢ C 189 - 195
8 dias a €02 C > 1902 C
7 dias a 602 C 180 ~ 196
7 dias-a 60¢ C =190
7 dias a 602 C = 190
%42 dias a 602 C 179 - 189
%
‘40 dafas a 602 C 170 = 177
.42 dias a 602 C 190 - 194
' Una noche a 602 167
Una noche a 60¢ 172
-Una noche. a 602 C 172
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Hexametileno disociante

Tiofenol

Fenil isocianato

Fenil isocianato

Fenil isocianato

Butil isocianato

Butil isocianato

Una
Etilmetil quetoxina

Una

2—h - d 3 . . . _.
N(2-hidroxietil) piperazine Una
Diciclopentanil alcohol
: Una

4,4 - tiofenol

Una
4,4' - sulfonil difenol

Una

(1) Vendido por Glyco Chemicals, 1nc. bajo el nombre comer
cial "Dantocol DHE"
(2) "Mondur S" es vendido por la Mobay Chemical Co. y tie-
ne la estructura siguiente: )
NCO ,
CH,~CH,_~C CHOCONH-———-<__—§—CH3 3
3 o 2—-— . N -
(3) "Mondur SH" es vendido por la MObay Chemical Co., ¥ it
ne la estructura siguiente
2 : WHH - c - o—{ D
T
R - ¢ ¥ -R. donde R, es / CH
3] | 3 3 \ /3
= C C =0 —

(4) sefial muy fuerte



Una noche a GQQ C 143
Una noche a 602 C 169-173
ine Una noche a 602 ¢ 180-185 (4)
7 Una noche a 602 C 168 .
. Una noche a 60 C 175
- Una noche a 602 ¢ 181
.e.:E
=3
ti_e

¢ o)



Compuesto

Acido malénico

Acido metilma-—
5 1énico

Acido dimetil=—
maldnico

Acido etilma-
1b6nico

Acido dietilma
1016n1co

Acido Di-n-Pro

12

Fbérmula Condiciones de
Quimica Envejecimiento

cnz(coon)2 140 dias a

CHSCH(COOH)z 140

eu,),

CaHscH(COOH)Q 14

(c2H5)2(c00H)2

c(coon)2 8

0

0

3

pilmalénico (03H7)2C(COOH)2 120
Acido benzilma
1énico CGHSCH CH(COOH)2 5

Acido Fenilma-

15 1énico

c HSCH(COOH)z

6

0

1

- La temperatura de

ticulas que se indican en las

dias

dias

dias

dias

dias

dias

602C
a 60eC

a 8o0eC
a 60eC

a 8oec

a 80eC

a 60eC

dia a 602C

Gama de temperatura
de descomposicién
térmica en parti-
culas

132-142
132-138

152-158

119-127

168~180

155-160

143~15%

150-157

termodescomposicién en par-

tablas anteriores son aproxi

madas y pueden variar segfn la resina utilizada, el tiem-

po de envejecimiento y otros factores. Tambien pueden em-

20f plearse mezclas de TFPGC,

EL TPC sec dispersa a través del material fibro

-so0., Aunque es conveniente conseguir una dispersibén unifor-

me, tambien puede utilizarse una dispersién no uniforme.

si él TPC es siuble en un solvente con bajo punto de ebulli

25 »cién,.el método més adecuado para conseguir la dispersién

consiste en disolver el TPC en el solvente, sumergir el

material Pibroso en la lucibén y evaporar el solvente. El

' proceso puede ser repetido para aumentar la carga de TPC

en la cinta. Ya que es necesario evitar el endurecimiento

30 del TPC, el solvente debe tener un -punto de ebullicién infe
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13

rior a 602 aproximadamente, aunque pueda utilizarse evapo-
racién bajo vacio para solventes de punto de ebullicibn més
alto. Lés solventes adecuados incluyen el metanol, 1a metil
etil ketona, la acetona, el cloruro de metileno, el benceno,
el cloroformo, el cicloexano, el exano, etc. Si el TPC estéd

constituido por una grasa, puede tambien disolverse en un

" solvente o puede ser laminado en el material fibroso. De

manera tipica, la cantidad de TPC contenida en la cinta es
ignal a aproximadamente 50-800% (todos los porcentajes indi-
cados aqui son porcentajes en peso) del peso de la fibra. Pre
ferentemente, la cantidad de TPC ha de ser igual por 10 menos
al 200% con el objeto de evitar sefiales débiles, perc inferior
a 600% aproximadamente para evitar que la cinta pilerda flexi-
bilidad.

A continuwacidn se reviste la cinta imp}egnada con

una resina flexible que protege el TPC contra 1la erosibn

“producida por la corriente de gas pero que es permeable a

_los productos de termodescomposicién en particulas que son

detectados por el monitor. No todas las resinas son permea-
bles v es preciso probar una resina nueva para-verificar su
permeabilidad antes de usarla. Con esta condicibén, la resina

puede ser una resina epoxi, polyester, acrilica, poliuretano,

—polibutadieno, u otra resina. La resina preferida es una

epoxi que seca al airé'O'un polyester (alquido) porque se
aplica facilmente al materlal fibroso. El espesor del reves
timiento externo esté 1ncluido generalmente entre 0,0125 y
0,050 mm (1/2 y 2 milésimas de pulgada) aunque puedan utili
zarse revestimientos mas finos o més gruesos. El espesor
preferido esté imdufdo aproximadamente entre 0,0125 y 0,0254
mm (1/2 v 1 milésima de pulgada) ya que es bastante grueso
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para impedir la erosién y suficientemente fino para permi-
tirila salida de los productos de termodescomposicibn en
particulas. Aunque el revestimiento externo rodea preferen
temente todos los lados del material fibroso bajo la Ffor-
ma de un revestimiento continuo, puede ser omitido en un
lado inferior, si se desea en razbn de la presiédn del adhe
sivo en ese lado.

La cinta se hace preferentemente con un revesti-
miento adhesivo en un lado de modo que pueda ser aplicada
a varias superficies mediante simple presién de la cinta
contra la superficie. Los adhesivos adecuados son bien cé-'
nocidos e incluyen los adhesivos epoxis, uretanos, acvili
cos, ¥ poliesteres. El adhesivo puede aplicarse en forma
de solucibn. Generalmente el espesor adecuado para el adhe
sivé esté incluido entre 0,0125 mm y 0,0762 mm (0,5 vy 3,0
milésimas de pulgada).

A continuacibén se sujeta la cinta terminada en el
interior del generador en varias posiciones expuestas a-
la corriente de refrigeracién de gas. Cuando es recalentada
la cinta emite particulas que son detectadas por el monitor
el cual hace funcionar una alarma sonora o detiene el funcio
namiento de la méquina. Una muestra de particula puede ser
recogida y analizada para determinar su procedencia. Ya que
la .cinta se ennegrece y forma ampollas es posible realizar
iguélmente una inspeccién visual de la méquina para determi-
nar la zona recalentada.

El invento se ilustrard ahora por medio del siguien
te ejemplo:
EJEMPLO

Una piezas de esterilla de Dacron flexible pesades
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(1,58 x 25,4 x 76,2 mm - 1/16 x 1 x 3 pulgadas) se sumergie-
ron*en una solucibén al 50% de &cido malbénico en metanol.

Estas piezas se situaron en un horno a 602 C durante 2 horas
para evaporar el metanol.. A continuvacién se pesaron de nuevo
para determinar la cantidad de 4cido malbénico que habian ab-

sorbido. La siguiente tabla da los resultados obtenidos:

.

Muestra Peso de la cinta Peso de la cinta Incremento £i

ntmexro antes tratamiento después del tra- nal de peso
: tamiento de la cinta
1 0,1850 - 1,340 625
2 0,23%0 - 1,6990 612
3 0,2170 1,7680 717
4 0,1970 1,3870 609
5 -0,2570 1,7200 287
6 —_ —-— -

Valor medio = 632

Las superficies externas de las piezas'se pinta-
ron con soluciones a 40-60% en toluenc de.varias resinas y
a continuacién se situaron durante una noche en un horno
a 602 C para eliminar el solvente. Se envejecieron las pie-
zas a 60 6 802 C durante varios periodos de tiempo. A conti
nuacién se situd cada una de estas piezas en un bote de
acero inoxidable y se comprobé para.verificar sus propieda-
des de termodescomposicién en particulas.

Se hicieron mediciones de temperatura preciss uti-
lizando un termopar de Cromel-Alumel montado en el bote
de écero inoxidable que descansaba directamente en un dis-
positivo de caientamiento, Todo el conjunto estaba montado
en un soporte .aislante en el interior de un tuwbo de acero
inoxidable (25,4 mm - 1 pulgada de diémetro exterior). Un
regulador de temperatura controlado en fase y un programa-
dor, conectados a través de una placa de exﬁremidad del bo

te herméticamente cerrado se wtilizbd para controlar la tem-
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peratura del dispositivo de calentamiento. La salida.del -
termopar y del detector de estado se controlaba por medio
de un registrador potenciométrico de dos plumas. Se hizo
pasar sobre las muestras contenidas en el bote una circula
cién constante de hidrégeno a xmén de 7 1itros/minuto. DU
rante cada experimento se mantu;o un grado de calentamiento
de 52C por minuto. Se observélen el gr&fico del registrador
la temperatura @& ugjarma® a la cual se produjo una termodes
composicibn en particulas considerable; esta temperatura co
rrespondia a una reduccibn del 50% en la corriente .ibnica
inicial del controlador de estado del generador (usualmen
te 0,8 a 0,4 mm). Igualmente se +tomd nota de la temperatura
a la cual empezd la fermodescomposicién en particulas (es
decir 1la temperatura de "umbral"). De_este modo se reyistrd
por cada muestra las dés‘temperaturas<onstituyendo la "ga-
ma de temperatura de termodescomposicién en particulas".
Enila siguiente tabla se da un resumen del aspecto

y de las ¢aracteristicas de termodescomposicién en particu-

1as de las varias cintas.
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Nbmero de la Aspecto de
muestra la ¢inta
1 flexible pero
pulverulento
2 Rigido
3 bastante fle
xible B
4 Muy flexible
5 muy flexible
6 Rigido

Revestimiento de
resina

Nada -

Epoxi cicloalifética vendida
por Unibén Carbie como "ERRA
4311" endurecida con 0,5% de
tetrabutil tetanato

Resina alquido modificada ven

Aicdo =or Wontiachauas BT aadaad
elats e L D T e T

Corp. "214-B"

Barniz oleoresincso vendico
por Westinghouse Electri: Corxp
como barniz "B-130%

Alquido de poliester de é&cido
isoftalico modificado en m2dio
4cido vendido por Westinghouse
Blectric Corp. como barniz
"B_106"

Ester glicidilo vendido pour
Celanese Corp. como "GLY-CEWL
C_295H

'
i

Cor
eny

4 4

44

4 a:

4 41

5 dai

16 d
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Condiciones de
envejecimiento

4 dias a 60°C

4 dias a 60¢C

4 dias a 60¢ec

4 dias a 60°C

5 dias a eocg

16 dias a B8oec

Gama de temperatura de
termodescomposicién en
Particuias (oc)

Cambio de aspecto. .
de 1la cinta

125 - 152

187

131 .- 144

136 - 143

139 - 149

152 -~ 162

blanco.__;puntos oscu
T0s marrén rojizos

blanco___;oscurecido
Yy con ampollas

amarillo.—amarrén
amarillo Cclaro—_y marrén

amarillo claro—_ymarrén
€ hinchado

blanco—__yblanco con
burbujas y espuma
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La muestra de cinta con revestimiento externo de
epoxi cicloalifitico catalizado did una elevada tempera-
tura de termodescomposicidén indicando que el revestimien-
to de resina externo se habia ‘endurecido hasta el punto
de suprimir la termodescomposicidén en particulas (es de-
cir que las prticulas estaban "paralizadas" por la resi-
na endurecida).

Los cambios de aspecto de la cinta después de la
termodescomposicidén en particulas tienen Lembién uu in-
terés considerable y pueden ser utilizados fhcilmente pa-~
ra localizar una zona recalentada en un turbogénerador me-
diante inspeccidén visual de la miquina.

En resumen, la Eatente dedInvencién que se solici-
ta deberd recaer sobre las siguientes: )

REIVINDICACIONES

l.- Método de fabricacidn de una cinba termodes-
componible en particulas caracterizadc porque consiste en

a) dispersar en el material flexible fibroso un

!

compuesto que se termodescompone en particulas a una tempe-

ratura inferior a 2002C; &

b) aplicar un revestimiento flexible exterior so-
bre dicho material flexible fibroso de modo que los produc-

tos formados cuando dicho compuesto se termodescompone en

‘particulas pueden atravesarlo.

2.- Método seglin la reivindicacidén 1, caracteriza-
do porque el compuesto se dispersa mediante inmersidén de
dicho material flexible fibroso en una solucidén de dicho
compuesto‘y se evapora el solvente de dicha solucidn

3.~ Método seglin la reivindicacién 2, caracteriza-

do porque la solucidn estd constitufda por 40 a 80 % de

e
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sb6lidos y porque el solvente tiene un punto de ebulli-
cién inferior a 609C,
4,- Método segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque el material fibroso es orginico. S
5.~ Método seglin la reivindicacién 2, caracteri-
zado porque el material fibreoso es tereftalato de poiié—
tileno. .

6.~ Método segln la reivindicacidén 1, caracterizado

7.~ Método seghn la reivindicacidén 1, caracteriza-
do porque el material fibroso tiene un ancho de 1/2 a 15 mm
Y un espesor de 0,0254 a 0,508 mm ( 1 a 20 milesimas de pul-
gadas). h

8.- Método segin la reivindicacidn l,icaracterizado
porque el compuesto incluye de 50 a 200 % de ﬁichp ﬁ&teiial
fibroso, .

9.~ Método segin la reivindicacién 6, caracteriza-
do porque el compuesto incluye de 200 é 600 % de material
fibroso. ‘

10.- Método segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque dicho compuesto se elige entre por lo menos uno de
los siguientes elementos™: cido malénico, derivados del adi-
dézmalénico, acetonatos mefalicos de actil, isocianatos inac-
tivos y sales de diazonio.

1l.- Método segﬁﬁ una cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 8, caracterizado porque incluye un revestimiento
adhesivo én un lado de dicha cinta.

12.~ Método segin una cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 9, caracterizado porque el revestimiento externo

flexible es una resina epoxi o poliester (alquido)

(G
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13.- Método segin una cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 10, caracterizado porque el revestimiento ex-
térno tiene un espesor de aproximadamente 0,0125 a 0,058 mm
(1/2 a 2 milesimas de pulgada)

14,- Método segin una cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 11, caracterizado porque el compuesto que se ter-
modescompone en particulas es la Gnica sustancia contenida.
en dicha cinta que se termodescompone en particulas.

15.~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

METODO DE FABRICACION DE UNA CINTA TERMODESCOMPONIBTF 7N
PARTICULAS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado 27 la
presente memoria descriptiva que consta de veinte péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 9 junio 1.976
BERNARDO UNGRIA
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