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El presente invento se refiere a un procedimiento y aparato ■, 

para revelar los colores de tela estampada mediante un vaporizador de 

elevadas temperatura y presión, en el revelado de oolores estampados de 

tela fabricada oon hilo de algodón 100$ o tela de fibras sintética o de ’V 

hilo de mezcla de algodón, tela de medio lino, género de punto, etc, con-¿ 

oebido para realizar un revelado eficaz ¿e los oolores empleando un vapo ■ . 

rizador de elevadas temperaturas y presión en el cual Be efectúa el reve 

lado de los oolores de tintes reaotivos.

Con anterioridad a este, invento, el procedimiento de revela­

do de oolores estampados de telas de algodón, empleando tintea:reaotivos 

se realiza normalmente colocando una tela que lleva estampado en un va>- 

porizador (un dispositivo de presión normal para el revelado de los oo- . 

lores), oon el fin de realizar el revelado dé los oolores por espaoio' de 

siete minutos a una temperatura de lOOSCf no obstante, este método de re 

velado de los oolores tiene el inconveniente de que la tela no estará 

oompletamente seca generando una, falta de uniformidad én la unidad de la ]■ 

tela por lo que el revelado de los oolores no será uniforme dando lugar ¿ 

a revelado de oolores de tonalidad diferente o produciendo un revelado 
de oolores desigual derivado por el revelado y fijación imoomplotos de i 

los oolores, oon lo que da por resultado productos defectuosos.

Además, los procedimientos de revelado de los oolores estam­

pados clásicos, empleando tintes reactivos tiene el inconveniente de que ; 

se utilizan de 10 a 20 tanques de lavado oon agua para limpiar la tela ; 

que lleva estampados de colores revelados repitiéndose por lo tanto el 

lavado oon agua de los tintes reactivos en partes donde no se han reali­

zado satisfactoriamente el revelado y fijación de los colores, según se 

ha menoionado anteriormente, que desaparecen en los tanques de lavado 

oon agua o los tintes eliminados por al lavado se adhieren de nuevo a la 

tela manohando partes bl&noas y otras partes de la tela.

El presente invento tiene por finalidad eliminar dicho inoon
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Teniente y esta finalidad consiste en que una tela elaborada que se ha ; 

sometido a teñido por estampado o teñido sólido empleando tinte cativo., 

se introduce en un vaporizador de elevada» temperaturas y presión para o.n- 

seguir un revelado de los colores perfecto. Como dioha tela en la que se , 

realiza el revelado de los colores por un vaporizador de elevadas tempe» iV 

turas y presión experimenta un revelado perfecto de loe oolores a eleva- ■ 

das temperaturas y presión con un teñido nítido, y como el lavado con 

agua se puede realizar perfectamente empleando tan solo de 3 a 4 tanques 

de lavado con agua, se puede simplificar el equipo necesario para esta

operación, oon lo que sus ventajas son notables.
A continuación se explica el presente invento con detalle to

mando oomo base el ejemplo ilustrado en el dibujo.
El dibujo es un diagrama esquemático que representa un ejes- ; 

pío de dispositivo utilizado en un prooeeo de revelado de colores estam­

pados segfin si presente invento. '
La referencia 1 indios una tela, por ejemplo tela de algodón

que se ha estampado oon un tinte reaotivo, y dicha tela 1 se introduce 

en un vaporizador de alta presión 3 a través de un meoanismo de obtura- : 

oión de la entrada 2. La referencia 4 indica un rodillo de empuje desosn 

dente de la tela, y mientras dicho rodillo 4 se une a un extremo delan- . 

tero de una cadena o cable 6 que se guia y se sostiene por medio de una ’ 

polea motriz 5, un peso 7 se conecta al otro extremo del cable 6.

Por lo tanto, el rodillo 4 a® desplaza oon movimiento alter­

nativo ascendente y descendente por rotación regular e inversa de la p e  

lea motriz 6. La referenoia 8 indioa una pluralidad de. rodillos tranepox : 

tadores de la tela que se mueven intermitentemente dentro del vaporiza^ 

dor de alta presión 3 y diohos rodillos 8 se sostienen entre un par de 

cadenas sin fin izquierda y dereoha 9 a intervalos uniformes y paralelo*.

La referenoia 10 indioa ruedaB guiadoras para guiar las o 

denas sin fin 9, y 1» referenoia 11 indioa una rueda motriz, intermitente|f
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nientraa que la referenoia 12 indica un neoaniamo obturador de la salida ■■i
de la tela del vaporizador de alta presión 3» y la referenoia 13 indica ,

’ * 1
rodillos de retención de la tela.

Ahora, cuando la tela 1 Be introduce en el vaporizador 3 a . t;, 

través del mecanismo de obturador de la entrada, dioha tela 1 es empuja- .. 

da hada abajo por laasooión descendente del rodillo de empuje desoenden. 

te de la tela 4 y se forma una comba en la tela 1. Entonces asciende el
*  V

rodillo de empuje.descendente de la tela 4» y cuando la comba de la tela ■ 

alcanza un tamaño predeterminado por acción de la gravada, las oadenaB

10.

; 1 .

giran una dietanoia predeterminada y la tela es transportada Tina etar ' 

pa colgando sobre los rodillos 8 que prosiguen simultáneamente con dichas 

oadenaB 9, quedando de este modo la tela emparedada entre los rodillos ; 

de retenoión de la tela 13 y los rodillos transportadores 8. Entonces el
¿ ■. \ rodillo de empuje descendente de la tela 4 desciende de nuevo para forme ■ ■'

r.- -*5«

l

la eomba de la tela 1 y el rodillo de empuje descendente de la tela 4 y , ’• 

los rodillos transportadores 8 efeotuan un movimiento intermitente de la 

misma manera que se ha mencionado anteriormente, para transportar oonse- ¡ 

cutivamente la tela 1 en un estado iln tensión. Por lo tanto, la tela 1 •. 

transportada dentro del vaporizador 3 se somete a elaboración a elevadas

1 20.’
í
?

temperaturas y presión y se revela el color en la misma abasteciéndose 

agua desde duchas, secándose después la tela del vaporizador 3 a través
?
1 *
•5

del mecanismo obturador de la salida de la tela 12, con lo que se reali­

za el proceso de revelado del color. Como se habilita un tanque obtura- •
'( dor por agua 14 dentro del mecanismo obturador de la salida 12 en este

25* ejemplo, se efeotúa un lavado preliminar oon agua mediante dicho tanque 

obturador 14, por lo que el dispositivo es útil para el lavado con agua.

El interior del vaporizador se puso a una tempera-tora de 

lóOflC y se introdujo tela de algodón 1 estampada oon tinte reactivos en 

dioho vaporizador y entonces la tela de algodón se sometió al tratamien-;

30. to dentro del vaporizador por espaoio de dos minutos por calor y a pro- _
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.16», cc.lgui6.ao». i» revelado d»l «olor par*.*» -»» “ > 8,i8“
y nítido. idead., .1 P™..o 6. l.v.do oon «»* do 1. tola de tígodd» coji

lo. ooloro» revolado» .» »°°rt» y, J« 1» *«■*>. •* ”6"*" 48 *
lavado oon agua puedo »or tan «olo do tro. • ouatro.

Sogto el presante invento explicado, anterior..»te, nono lo, 
tela después de ..toapado «o tiene d.sigutídade. de tedido oansada.por: 
desigualdades de buaodad graoia. tí. proceso a relatadas temprnatura» y 
presido del «pensador, el rielado dai oolor eatoaptío (todido) se ~ i |  
lisa perf.ota.ente y oon nítido., y, ade-í». 1» P"*8 M "“* 48 18 ‘8l*
BOaetida tí tratsaiento no se «aba, por lo ,». .1 valor del articulo 
jora al so oospora oon una tela do colore, revolado» obtenidos por un
proceso de revelado de o o lo r., oon pr».ldn norntí en un adtodo o lis io o . ¡

-i5' : {A',y-'Desorlta .ufiol.rta.ento la naturtí.sa del invento, asi 
1. .añera de r.ali.arlo enla príotloa, debe hacerse oonator ,ue las di« 
posioione. an t.rio r.sn to  indicada, .o. «««tibie, d. a.dlfio«ione. de 
detalle on ouanto no títere» su prlnoipio fund««ttí
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_  B B T 7 IN D IC A C IQ U E S  -

1. - Procedimiento y aparato para revelar loa coloree de una . .. 

tela estampada mediante un vaporizador de elevada temperatura y presión, ■ 

telas por ejemplo de hilo de algodón, fibra sintética, hilo de mezcla de 

algodón, tela de médio lino, géneros de punto, eto., caracterizado por- 

que ae introduoe la tela previamente estampada oon tintes reactivos en

un vaporizador de elevadas temperaturas y presión.
2. - Aparato para la aplioaoión del procedimiento según la ; 

reivindicación 1, caracterizado porque se oonstituye por un vaporizador ; 

de elevadas temperaturas y presión al que se incorpora un transportador ■; 

que gira intermitentemente pero de una manera sin fin, y se habilitan 

separados rodillos transportadores de la tela, sobre los cuales ovielga

la tela, oon intervalos equidistantes entre los mismos, y un rodillo de • 

empuje desoendente de la tela que realiza movimientos alternativos en una 

dirección vertical asoendent» y desoendente para dejar colgando oonseou- ; 

tivamente la tela que se introduoe en el vaporizador sobre los rodillos' 

transportadores de la tela mientras forma una comba en la tela.

3,- Procedimiento y aparato para revelar los oolores de una 

tela estampada mediante un vaporizador de elevadas temperaturas y pre­

sión, tal y oomo queda sustanoialmente desorito en la presente Memoria

o ilustrado en la figura adjunta.
Esta Memoria oonsta de oinoo hojas escritas a máquina por

una sola oara.
Madrid, ~ q JUfl. 1976
SAOTO IROH WORKS Co./LTD.
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