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- | La presente Memorig descriptiva se refiere, como
su enunciado indica, a un nuevo procedimiento para la fabri-
cacidén de suelas de fibra vegetal, preferentemente yute, pa-

ra calzados, montada sobre un glma soporte de diferente ma~

3,1

teria,

J" La finalidad del presente invento es mejorar y
| aﬁaratar la fabricacidn de suelas, de especial aplicacidn
a caglzado econdmico, cuyas principales cualidades y venta-
R n jas son: maxima flexibilidad, ligereza y ausencias de cosi-
10 dos.

Existen actualmente en el mercado diversos tipes

de suelas de yute, aplicadas principalmente & alpargatas o
calzados ligeros textiles de verano, en los cuales Espafia

3 ha sabido alcanzar un puesto mundial destacadisimo.

'o La mayor{a de estas suelas estén constituidas in-
tegramente por trencilla de yute, dispuestas generalmente
en dos técnicas principales, orientacién longitudinal o
transversal,
A fin de que estas trenzas formen un cuérpo entre
20 s{, se unen por cosido a meno las mas apreciadas o a miqui-
. na, ya que de lo contrario, debido al largo trecho sin unidn
de las trenzas, la suela no tendrf{a homogeneidad.
La presente invencidn tiene por objeto reducir
la cantidad de materis prima a emplear, normalmente yute,
,E 25 sustituyéndolo -por una materia soporte més ligera, de pro-
; duccidn nacional, reduciendo con ello la exportacion de
yute; con la ventaja de obtemer una flexibilidad méxima ¥y
eliminar el cosido, obteniendo sin embargo un articulo mas
compacto y econdmico al eliminar la manipulacién de cosido.

- 80 I Para ello se prevee un alma sopcrie de material l
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Tigero, como por ejemplo: caucho microporoso o de baja densi
dad, corcho, cloruro de polivinilo, poliuretano o cualquier
otra materia adecuada.

Este alma comprende tres partes pfincipales, co-
rrespondientes a la puntera, falonera y una tire central,
recta, ondulada o quebrada, de acuerdo entre las dos pri-
mergas partes,

Estos elementos pueden ser aligerados por perfo-
rado o vaciado; troquelados de una sola pieza o compuestos
de partes independientes; ser todos del mismo material o
bien de materias diferentes; ser moldeados por inyeccion
u otros sistemas,

Una vez determinada la constitucién del alma, se
procede a encolar la trencilla necesaria de yute por una
cara y el alma por el canto en todo su contorno, con pega-
mento de presién con posibilidad de regetivacién por calor,
tal como neoprenoc.

Dentro de un molde, cuya composicién mo afecta
en absoluto el espiritu de la patente y cuyo contenido co-
rresponde a la forma de la suela que se desea obtener, se
sitda el alma encolada, la cual queda fijada por pias pre-
vistes en el fondo del molde o cualquier otro procedimiento

e

que permita centrarla debidamente,

Seguidamente se va amoldando la cara encolada de
1a trencilla al canto, essimismo encolado, del perimetro del
alma soporte, tanto en la parte externa de puntera y telo-
nera, como flanqueando transversalmente los espaclios co-
rrespondientes a la tira central de acuerdo, en un recorri

do de vaivén, mediante el cual las partes encoladas de la

I trencilla, que contactan entre sf, quedan pegadas al pre- l
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l sionarlas junto con los puntos de contacto entre trencilla

y cento del alma soporte encolada, quedando todo ello perfec
temente unido con ﬁna resistencia proporcional a la calidad
de la materia adhesiva utilizada,

Una vez asentada la itrencilla alrededor del alma,
como queda descrito, se cierra el molde mediante dispositi-
vds de apriete o cualquier procedimiento con el cual se ob-
tenga el mismo resultado, ocasionando una fuerte presidén la-
tergl sobre toda la suela y, consecuentemente, una fuerte
adherencia de todas las partes encoladas que coinciden en-
tre si.

Estando el molde en postura de presidn se aplica
pegamento sobre la superficie aparen%e de la suela, a fin
de permitir la posterior aplicacién de una suela de caucho
u otra mediante cualquier tipo de presiénm, dado.como resul-
tado una suels perfectamente homogénea sin posible desfor-
macidn.

Naturalmente el orden de las operaciones deriva
del modo de fabricacidn, pero no debe afectar el sentido
de la patente, incluso con la supresién de algunas de ellas.

Se puede optar asimismo por el procedimiento de
vulcanizar granulados de caucho sobre la totalidad o parte

del piso, como es habitual en esta clase de articulos, o

"bien formar sobre toda.la superficie o en parte una capa'

x

de PVC, mediante inyeccidn o moldeo o todo otro procedi-
miento o materia que tenga el mismo fin,

Entra dentro del espiritu de esta patente, igual
mente, la posibilidad de que una vez montada la parte de

yute, tal como hemos descrito, se quite la totalidad del

I alma, que, en tal caso, haria el oficio de molde rigido, I
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dejando el hueco correspondiente a la misma, el cual rellenol

-

de granulados de caucho u otros se puede vulcanizar en mol-
des adaptados a esta operacidn, formando entre el yute y el

K]

almg una sola pieza.

5 El alma puede ser incluso en su totalidad de yute,
obteniéndola por troguelado de placas de tejido de yute, que
estén corrientemente en el mercado; la tira ceniral del al-
ma puede ser la misma trencilla de yute, _

Si se exsminan las ventajas que presenta este nue-
10 vo piso sobre todos los demés conocidos, se pueden citar:
Ligereza: Ya que la denominada alma puede ser de
un material microporoso mis ligero que el yute, pudiendo !
preveer huecos o vaclados en punta y talonera, que, &l aho- 2
rrar material, le quita asimismo peso sin que pueda notarse
15 en el calzado terminado, ya que estos huecos o vaciados van

recubiertos en una cara por el piso y en la otra por la

plantilla interior,
Flexibilidad: La tira central del alma puede ser

2.
[
¥
e
T
AL
S

de caucho de buena calidad, que al estar unida fuertemente
20 con las partes de contacto de la trencilla de yute encolada .

mantiene ésta sin abrirse por més que la flexidén sea promun

ciada.
Por otra parte la tira central, por la caracteris é

tica de flexibilidad en todo senjido de la goma, permite
25 que el yute la comprima permitiéndole un campo de extensidén
' pacia el centro de la suela a modo de junta de dilatacidn,
evitando la deformacién del piso hacla el exterior como
oourre en los artfculos clésicos.
Por otrs parte el nervio inagotable de la goma

30 I permite que la tira central vuelva siempre a su postura ini—l
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siempre su pleno inicisl, contreriamente a las suelas todo
yute,

Precisidn: Dado que la trencilla de yute se amol-
da exactamente al contorno de punta y talonera, se obtienen
unas suelas de exacto contorno con lo previsto, condicidén
esta d{ficil de alcanzar en otros casos, donde la.calidad
de la mano de obra es la \dnica garantia de un buen resul-
tado.

Esta precisién permite que los tacones, general-
mente prefabricados que se superponen a la suela, tengan
exactamente el mismo perfil que estd eliminando el general
defecto cldsico mctual de disimular las casi inevitables

variaciones siguiendo el tacén el perfil exterior del cal-

-zado para su buena vista pero cargando la diferencia sobre

su cara interna.

Econonia: Dado que un elevado porcentaje de la

'superficie de la suela no es de yute, es obvio que se pue-

da adoptar un material mis econdmico, que al estar oculto
a la vista no hace desmerecer en absolufo la buena presen-
tacién del articulo.

Segin el precedente comentario, queda bien defi-
nido que la tira central del alma, por ser un elemento uni
ficador del conjunto, presenta ventajas demostradas, pero
su supresidén no' implicaria una nueva concepcidn de esta
pétente, ya que al, estar pegadas las partes correspondien
tes del yute, exisfe una linea o mds bien puntos de re-
fuerzo fuertemente pegados entre si, que sin materializar

la tirs central del alma asumen sin embargo su funcion,

Asimismo la supresidén de puntera o talonera no |
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Igualmente la adopcién de tremcilla de otra mate-
ria e fibras naturales, artificiales, sintéticas o cual-
quier substitutivo, no supone una modificacidn fundamental.

A continuacién se hard una descripeidn completa
de la aludida invencidn con referencia a los dibujos que se
acompafian, en los cuales se representa, a simple t{tulo de
ejemplo, no limitativo, una forma preferente de realizacidn
susceptible de todas aquellas modificaciones de detalle que
no alteren fundamentalmente sus caracteri{sticas esenciales.

En dichos dibujos:.

TLa figura 12, muestra una planta del alma soporte,.

Las figuras 28 y 34, corresponden a sendas varian

tes de realizacidn del alma,

La figura 42, muestra la disposicién esquendtica

en un molde.

e
La figura 52, ilustra el montaje de la suela en

el interior del molde.

La figura 62, representa una suela segin la in-

vencidn terminada.

De acuerdo con lo expuesto, la invencidn consiste
en la formacién, por troquelado o moldeo, de un alma Sopor=-
te de naturaleza flexible y poco peso, como por ejemplo:
goma microporosa, corcho y otras materias plasticas ade-
cuadas, componiendo diého alma soporte un conjunto formado
por una puntera (1), una talomera (2) y una tira central
de acuerdo (3); dicha tira (3) puede formar un solo cuer-
po con la puntera (1) y talonera (2), como en el caso de

la figura 12, o bien ser independiente y de otro material,

! figuras 28y 3% solidarizéndola convenientemente a los ex- l
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ser recta o formando una trayectoria quebrada u ondulada,
gegin se muestra en la figura 32, Tambien cabe destacar
que tanto la puntera (1) como la talonera (2) pueden ser
aligeradas mediante cajeados o huecos (4), de modo que re-
sulten de un menor peso y maxima flexibilidad.

. Dicha alma soporte se dispone en el inferior de
un molde (5), de conformidad adecuada al perfil de la suela;
dicho molde (5) estd dividido en dos mitades longitudinales,
previéndose en sus extremos medios de traccidn (6) que tien
da a aproximarrlas dos mitades; previamente, el canto del
alma soporte ha sido impregnado con una materia adhesiva
adecuada en todo su perimetro. l

Una vez 2lojado el zlma soporte dentro del molde,
cuya composicidn no afecta realmente a la preseﬁte inven-
eidn, y cuyo contenido corresponde a la forma de la suela
que se desea obtener, se va alojando y amoldando la trenci-
1la de yute o fibra vegetal (7), previamente encolada en
toda su longitud, de modo que rodee exteriormente los can~
tog curvos externos de la puntera (1) y taldn (2), figura
58, mientras que en el espacio que flanquea la tira longi-
tudinal de acuerdo (3) la trencilla (7) se coloca en zig-
zag; presionando todo el conjunto mediante el apriete de
las dos partes del molde (5) a través de sus elementos de
tracecidn (6), se consigue que el alma soporte y trencilla,
asi como las porciones de trencilla (7) qge se adosan en-
tre si, queden fueftemente adheridas en Virtud del pegamen
to de que han sido provistos el perimetro del alma soporte

y la trencilla (7).

— 8 —

Finalmente, estando el molde en postura de pre- l

. mmerie e e amgra <= a
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l las particularidades caracterieticas.

sién, se aplica adhesivo sobre la superficie aparente de la |
suela, a fin de permitir la posterior aplicacién de una sue-
1a de caucho u otra naturaleza, mediante cualquier tipo de
presién, dando como resultado una suela perfectamente homo-
génea sin posible deformacidn,

Como ampliacién, cabe destacar que en lugar de la
suela o tapa adherida a la suela conformada, segin se ha ex-
puesto anteriormente, es posible vulcanizar granulados de
caucho sobre la totalidad o parte de la suela, como es habi-
tual en esta clase de articulos,

Dentro del presente proéedimiento cabe la posibi-
1lidad de que el alma soporte sea considerado como elemento
auxiliar de moldeo, de modo que una vez montada la trenza de
yute o similar, segin se ha deserito, es posible prescindir
del alma soporte, de manera que el hueco establecido pueda
ser rellenado de materias vulcanizables, formando as{ una
sola pieza..

Ya se ha dicho que el alma soporte puede ser de
diversas materias moldeables o troguelables, de forma que
incluso dicho alma soporte podria ser de yute, obteniéndolo
por troquelado de 1liminas tejidas, existentes en el mercado,
con la particularidad de que la tira central (3) podria ser
de trencilla.

Todo aquello que sea accesorio en la realizacidn
del procedimiento descrito, podra ser objeto de modifica~
ciones y las cuestiones de forma, dispositivos y mdquinas
utilizadas en la ejecucidn de la invencién deberdn towar-
ge como de orden secundario, pudiéndose emplear aquellos

que mejor convengan en tanto no alteren fundamentalmente
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de los oportunos Certificados de Adicidn complementarios por

las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera

. aconsejar la préctica.
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18),- Procedimiento para la fabricacién de suelas
de fibra vegetal para calzados, caracteriza do
porque en el interior de un molde que determina la forma
perimétrica de la suela, se aloja centradamente un alma
soporte de material flexille y poca densidad que presenta
tres secciones principales: una puntera, una talonera y una
tira longitudinal centrada de acuerdo; el canto de este al-
ma soporte se ha impregnado en todo su contorno con una ma-
teria adhesiva adecuada; seguidamente se va alojando y amol
dando una trencilla de fibra vegetal, como por ejemplo: yu-
te, previamente impregnada de materia adh?siva, adoséndose
en una hilada por los cantos curvos exterﬁos de la puntera
y talonera, mientras que en los espacios que flanquean la
tira central la trenza se dispone en zig-zag transversal
bara que, presionando convenientemente el molde en sentido
transversal, el alma soporte y la trenza de fibra se com~
priman produciéndose una total adherencia entre las zonas
en contacto encoladas.

28),~ Procedimiento para la fabricacién de suelas
de fibra vegetal para calzados, segin la anterior reivindi-
cacidén, caracterizado porque estando el molde en postura de
presién, se aplica sobre la superficie de la suela obteni—
da una materia adhesiva para solidarizar una tapa de piso.

38).- Procedimiento para la fabricacidén de suelas
de fibra vegetal para calzados, segin anteriores reivindi-
caciones,caracterizado porgue estando el molde en postura
de presidn, se vulcaniza sobre la totalidad o parte de la

suela una materia fundente granulada y flexible,

42),- Procedimiento para la fabricacidén de suelas l
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ciones, caracterizado porque parte de la puntera y talonera
pueden ser aligerados mediante vaciados y/o cajeados, y por-
que la tira central de acuerdo puede ser recta, ondulada y/o
quebrada, formando parte monoblogue con la talonera y punte-
ra, o solidarizandola por medios adecuados.

. 52),« Procedimiento para la fabricacidén de suelas
de fibra vegetal para calzados, segin anteriores reivindica-
ciones, caracterizado porque el alma soporte puede ser reti-
rado una vez tendida la trenza de fibra, rellenando el espa-
cio mediante ung materia vulcanizada o fundida, que determi~
na la total solidarizacidn del conjunto.,

68),~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SUELAS
DE FIBRA VEGETAL PARA CALZADOS", .

Todo ello segin queda expuesto en la pfesente Memo
ria que consta de doce hojas foliadas y mecanografiadas por
una sola cara y dibujos que con la misma se acompafian,

MADRID, ~§ JUM. 1978
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