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La presente invenci&n se refiere a perfeccionamientos relativos a la 
producoi&n de tapaderas compuestas o recipientes poco profuondcs y, de un. 
modo mús particular, se refiere al jarato para fabricar diohas tapaderas
o recipientes.

La solcitud pendientes N' 45.045/72 y 29.855/73 se describen oonstzu 
ooiones de tapaderas entre las cuales se encuentran las tapaderas básioa_ 
mente redondas compuestas por una pieza troquelada de pael, oartulina, 
plástico o lámina metálica sobre cuya periferia se forma un moldeo por 
inyección. En la solicitud pendiente N* 27.90l/73 se describe un aparato 
para fabricar dichas tapaderas que comprende un útil de macho, un útil de 
cavidad y carriles de gula para alimenta^ piezas troqueladas oada una has_ 
ta una posici&n entre el útil de cavidad cuando estos útiles se encuentran 
en estado abiárto o separado.

Uno de los problemas asociados con dicho aparado es una difioultad 
que surge porque la pieza troquelada tiene el mismo taHaHo que la cara 
delantera del útil de macho. Para alimentar una pieza troquelada hasta una 
posición entre el útil de macho y la cavidad, desdé cuya posici&n es útil 
de maoho puede impulsar la pieza troquelada al interior del útil de oavi_ 
dad cuando se cierran los útiles;, la pieza troquelada se deja caer preferí

20.

25.

30

blemente por acoi&n de la gravedad a lo largo de un par de carriles de guh 
Estos tienen secci&n acanalada y cada carril tiene su lado abierto dirigid) 
hacia el otro carril. Los lados cerrados de los oarriles se separan una 
distancia ligeramente mayor que el diámetro de una piega troquelada^ *cuan_ 
dé la pieza troquelada es circular. Los lados paralelos de cada carril-1 

acanalado se proyectan desde el lado cerrado hacia el otro carril y sus 
cantos libreo deben separarse de los cantos libres de los lados paralelos 
del otro carril una distancia menor que el diámetro de la pieza troquelada 
de modo que 103 pares respectivos de lados paralelos puedan guiar la piega 
troquelada. Entonces el útil ma eho, si ha de impulsar la pieza troquelada 
desde una posiciSn en los carriles de guia hasta el útil de cabidad, debs



pasar entre los carriles.
Seg&nl un aspecto de este invento se proporciona una máquina para f& 

bricar artículos compuestos, cuya máquina comprende un primer útil y un 

segundo útil relativamente desplazábles entre una posici&n abierta y una 
posición cerrada y que definen una cavidad de molde para recibir una pie_ 

za troquelada y para material inyectado que se ha de moldear en contacto 
con la pieza troquelada, y un par de gula desplazables con relaci&n al 
primer útil y que se sitúan, cuando los útiles están en posici&n abierta, 
para alimentar una pieza troquelada a una posici&n que se extiende de un 
lado a o^to y en el trayecto de desplazamiento relativo de los útiles a 
la posici&n cerrada, comprendiendo las gulas dos elementos de secci&n aca 
nalada, cuyas basas se separan para permitir qUe una pieza troquelada pa¡_ 
se por losnismos por acoi&n de la gravedad alojada entre los elementos la 
torales paralelos de cada gula, comprendiendo cada gula en la regi&n del 
trayecto de movimiento relativo del primer útil y las gulas m&vilos por 
lo menos un elemento m&vill que se mueve entre una posioi&n de gula en 

prolongaci&n del elemento lateral más pr&ximo al segundo útil y una posi_ 
oi&n inoperante por movimiento relativo de la gula y el primer útil.

Para alimentar piezas troqueladas a un aparatoo de impresiones multi__ 
pies donde un par de útiles se encuentran uno encima del otro, se habili_ 
tan dós pares de gulas, un par para alimentar piezas troqueladas al par 
superior de útiles y un par paraa alimentar piezas troqueladas al par in_ 
ferior de útiles. El par de gulas para el par superior de útiles es prefe 
riblemente el par más pr&ximo al primer útil de dicho par de útiles. Esto 
da lugar a un problema en un sentido de que el primer útil de cada par 
puede tener !-n medio de aspiraciAn para llevar una pieza troquelada sobre, 
si y retenerlo durante el cierro del útil* Entonces, una pieza troquelada 
que dosoionda por el par do -gulas que girven para el par* inferior de !iti_ 
los, pueden ser anpirada sobre «1 primea*- útil superior si la pieza troque^ 

Inda del útil cae dospu&s que la pieza troquelada del útil inferior y hay
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presante un vaoío en la car a delantera, del primer Atil superior. Por lo
tanto, una característica de este invento es que proporciona medios con
respecto a cada par de guias que premiten que desoiendan las piezas tro_
queladas por las gulas en secuencia, la pieza troquelada para el primer
Atil superior en primer lugar y después la pieza troquelada para el primé?
Atil inferior situado por debajo. Por lo tanto, la cara delantera troqueh
da antes de que la otra pieza troquelada aparezca adyacente a la Oara de_
1antera del mismo Atil en su camino hacia el Atil:inferior* Cuando aparece
opuesta al Atil supe rior caerá, por el Atil sin estorbo..

Para que el presente invento se pwda comprender mejor se describen
a continuación algunas modalidades, expuestas a titulo de ejemplo solamen
te, tomando como referencia los dibujos adjuntos, en los quet

La figura 1 es una vista en sección esquemática, tomada a trav&s de
un Atil de moldeo por inyección de impresiones múltiples con un par.de

** * *Atiíes uno por encima del otro, y con los Atiles de cada par en posición

*

cerrada*
La figura 2 es una vista en sección tomada a trav&s de la misma má_

quina con los Atiles abiertos.
La figura 3 es una vista tomada a lo largo de la linea de co

figura 2.
La figura 4 es una vista tomada a lo largo de lá linea de córte. IV-T7 

de la figura 2.
La figura 5 as un detalle de una cabeza de aspiración en un Atil

macho.
La figura 6 es una vista en alzado de un carril de guia central de 

un Atil de cuatro impresiones que ilustra otra modalidad de oarril de to
pe desplasnble.

L figura 7 ea una vista paroial tomada a lo largo de la linea de cor 
te A-A de la figura 6 con un elemento da guia omitido; y

La figura 8 es una vista sobre la ficha B de la figura 6.
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Re< firiendonos a la figura 1, la máquina da noldeo por inyecoi&n com_ 
prenda un par de útiles macho 1, 2, uno por encima del otro montados sobz 

una placa 3. Estos útiles machos cooperan con primero útiles de cavi_ 
dad de base 4, $ montados sobre un plato fijo 6, donde hay toberas de be_ 
bederos 7 (figura ledamente), expulsadorea 8 y segundos útiles de cavidad

9 montados sobre una placa m&vil 10, La plaoa 10 define dos pares de guías 

11, 12, sirviendo las guías 11 para el útil superior 1 y los oanales 12 

para el útil inferior 2.
Cuando se abren los útiles, que es el estado en que se ilustran en 

la figura 2, una pieza troquelada, en este caso circular, se deja caer 
por cada par de guias hasta la superficie de tope 13, colocándose de este 
modo una pieza troquelada opuesta a la cara delantera 14 de cada útil ma 
oho. Cuando se cierran los útiles macho 1, 2 avanzan en la abertura en la 
placa 10 llevando las piezas troqueladas hacia delante. Se Índice vacié et 
los orificioa P en cada cara delantera paraaplioar cada pieza troquelada 
a su cara delantera correspondiente. Según avanza la placa 3, la placa
10 avanza y se cierran los útiles. Entonces se produce la inyecciún para 

formar un reborde alrededor de la pieza troquelada en una cavidad de re_ 

borde 15 definida por cada útil macho y sus útiles correspondientes, los 
útiles se abren, los expulsores 8 se desplazan empujando las tapaderas 
acabadas separándolas del útil de cavidad de base y se repite la operaciú

Las piezas troqueladas ooinciden virtualmente con las caras delahtíB 
ras de los útiles macho y para que las piezas troqueladas puedan correr 
con facilidad por las gúias, las bases de las guias de oada par se separan 
más que el diámetro de una pieza troquelada. Por lo tanto, oada pieza tro 
quelada puede ser excántrica transversalmente con relaci&n a la cara de_ 
lantera cuando dicha cara se pone en contaoto con una pieza troquelada. 
Además, como cada superficie de tope 13 está más baja que el punto infe__ 
rior de cada cara delantera, las piezas troqueladas son excéntricas con 
relaci&n a las caras delanteras transversalmente y enla direoci&n vertical
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Para obtener eonoentricidad, ae puede variar el vaolo en la cara de_ 
lantera cuando ae cierran loa Milee y laa auperfioiea de gula convergen, 
tea 16 pueden eatar previataa en cada segundo Mil de cavidad. Bn la pr!te 
tioa, cuando se cierran loa Miles ae induoe un primer nivel de vacio aegmt 
avanza cada cara delantera para unirse a tope con una liega troquelada ezt 
una distancia (figura 2). Cuando la pieza troquelada se aproxima a la 
superficie convergentes 16, la tracción inducida por el vabió sobre cada 
pieza troquelada se reduce por ,1o que la piOga troquelada ae puede despla
zar en dirección transversal a su oara delantera si ea exoóntrióa, o por 
las superficies convergentes.Bata parte dql avanoe est& indioada por la ̂  
ferencia Tg. Cuando la pieza troquelada se encuentra en eu posición final 
axialmente con respecto a la segundo Mil de cavidad, la traooión sobre h 
pieza troquelada aumenta de nuevo para retener firmemente la pieza troque 
lada cuando los Miles se cierran finalmente sobre el recorrido V̂ .

En otra modalidad, cada Mil macho oomprede una cabeza de aopiraoión 
20 (figura 3) que puede ajustarse con huelgo en un &nima 21 en la cabeza 
de modo que la superfioies convergentes 22 puedan desplazar la pieza trog 
quelada 23 transversalmente sobre la oara delantera 2$ para oentrar la 
pieza troquelada. No obstante, eeg&n se ilustra, la cabeza de aspiración 
tiene un vóstago 25 con una parte bulbosa resilientemente 26 que normal_ 
mente se adapta el ánima (segón se indioa con lineas de rayas).. Cuando se 
encuentra en su es tado normal, la parte bulbosa central el v&stago y la 
cabeza de aspiración. Cuando se induoe váoió en el interior del v&stago

.'-í*

de la cabeza de aspiración el buhbo se ábate paroialmente ( a la posición 
indioada oon lineas sólida) para proporoionar el huelgo neoeeario y permi. 
tir quela superficie convergentes centren la pieza troquelada.

Se comprender! f&oilmente que las pestaSas de guia no pueden penetra? 
en las aberturas en la plaoa 10 y deben eatar interrumpidas en laa abertu. 
ras de la placa 10 para permitir que loa Miles machos pasen cuando se 
cierran los Miles. Por consiguiente, las piezas troqueladas no so sosti* 
nen bien en la región de las aberturas en sus posioiones finales o mien_30.
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trae están en transito en el caso de la pieza troquelada del Atil inferior 
De hechoy en la figura 2 los Atiles macho se ilustran en estado exagerada 
mente abierto para mayor claridad y normalmente tendrían sus caras delan, 

toras casi en el plano de las pestañas lia del carril 11.
Un resultado es que si existe vació en la cara delantera del Atil 

macho 1 y la pieza troquelada del Atil macho 2 cae por delante de la 
pieza troquelada del Atil macho 1? el Atil 1 puede atrastrar la pieza 
troquelada del Atil 2 sacándola de su propio trayecto y llevándola sobre 
la cara del Atil 1. La otra pieza troquelada y se producirá un articulo 
de rechazo, o la máquina detectará la ausencia de una pieza troquelada en 
el Atil macho 2 y se detendrá hasta subsanar el defecto.

Un- primera solución a este problema es habilitar una espiga o espiga 

de tope 3o sobre la base 6 cada una de las cuales, cuando los Atiles es_ 
tán eh posición cerrada, penetran en la placa 10 y forma un tope 31 con 
respecto a cada par de carriles de guia (vease la figura i). Durante un 

ciclo de moldeo cuando se cierran los Atiles, se alimenta una pieza troque 
lada por la gula de alimentación 0 a cada par de guias y se mantiene sobre 

el pasador o pasadores de tope. Cuando se abren los Atiles, cada pasador 

o espiga se retira de los pares de carriles de gula en secuencia, asegu__ 
rando de este modo la alimentación de la pieza troquelada para el Atil 1 
antes de que se alimente la pieza troquelada al Atil 2, . Por lo tanto, h  
cara delantera del Atil 1 se cerrará hermáticamenete con relación a la 
pieza troquelada para el Atil 2 por acción de su propia pieza troquelada 
antes de que la otra pieza troquelada del Atil 2 la deje pasar.

"tro aspecto del invento es la provisión de medio de tope desplaza^ 
bles en las pestañas de guia de por lo menos el par que alimenta al Atil 
inferior 2p en la interrupción en la región del tryecto de 1 Atll macho 1 
y por lo menos sobre el lado más próximo al Atil macho 1 en estado abierb 
No obstante, es preferible habilitar dichos medios de tepe oon respeoto a 

cada par de guias segAn resultará evidente. Refiriéndonos a las figuras 2,
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3 y 4, unos carriela de tope 35y que pivotan alrededor de en eje geomó_ 
trico vertical, forman oada ano una prolongación de una' estaSa transver 
sal 36 comían a ambos pares de guias y penetra en el trayecto del útil m^ 
cho 1 en la abertura de la plaoa 10. Bn la abertura da la placa 10 del 
útil macho 2, unos carriela de tope 38, que pivotan "también alrededor de 
ejes verticales forman cada uno una continuación de una cara 39 &e uja 
ranura de guia 40 en la plaoa 10. Betos carriles de tope están obligados. 
a penetrar en el trayecto da los útiles macho asociados. La función del 
carril 35 es, con la cara delantera del útil macho 1, la de colocar una 
pieza troquelada del útil macho 1 en una direcoión paralelas al trayaoto 
de dicho útil, y evitar que una pieza troquelada del útil macho 2 salte A 
a las guias del útil maoho 1. Los carriles de tope 38, con la cara delan 
tera del útil maoho 2 sitúan la pieza troquelada de dioho útil en la di_ 
reeeiÓn de avance del mismo.

Refiriéndonos a las figuras 6 y 7; ee ilustra otra, modalidad de 
oapril de tope desplazadle para servir de guia a una pieza troquelada 
con los útiles abiertos y permitir el paso de un útil macho a la posición 
cerrada. En estas figuras, se oonsidera un útil de ouatro impresiones

'"i.'
cuyos útiles machos superiores colocados lado con lado se ilustran indi<a 
dos por la referencias 40, 41* Cada uno de los útiles 40, 41 tiene un 
par de guias, estando previstas la guia interior (con reiaoión a ias*li_ 
nea central de la máquina) de cada par por un elemento común 42. Batéale 
mentó y loa que forman el exterior de cada par de guíaa forman, en cata 
modalidad, independientemente de la placa 10, y que es un dispositivo qia 
podria adoptarse tambión con respecto a las figuras 1 y 2, ai aói*a6 * 
desea. Dichos elemenyos independientemente formados se sujetan a la oara 
de la plaoa lO contraria al plato fijo.

El elemento 42 y los elementos exteriores forman también parta de 
guiaa para los dos útiles inferiores del útil de ouatro impresiones. Asi 
sobre oada cara dirigida hacia fuera del elemento 42 hay guias 40a y 41a
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para loa Atiles superiores y guias 40b y 41b para loa Atiles inferiores.
En la regi&n del trayecto da dada Atil macho superior, el elemento 

42 está rebajado segAn indica la referencia 44 en oada oara dirigida hasta 
fuera y se habilita un par de bloques 45#36 sobre la oara contraria al plg 
to fijo.Entre los bloques se alojanelementos de guia 47 que pivotan sobre 
pasadores 48 colocados en los bloques. Cada elemento de guia 47 tiene un 
par de pestañas 49#50 y se obligado a empujar las* pestañas! al trayeoto del 
Atil macho mñas pi&imo mediante muelles oomo el indicado por la referen^ 

eia 51.
En la posición abierta de los Atiles (ilustrar) un saliente 52 en ca_ 

da elemento de gala se acopla en un rebajo o escal&n en el Atil maoho ad_ 
yacente o en una tira de desgaste prevista en el macho, en cuyo estado las 
pestañas 49# 50 y la cara delantera del Atil macho adyaoente forman conti_ 
nuacaiones de las gulas 40a, 41a# 40b, y 41b. Cuando los Atiles comienzan 
a cerrarse, el saliente 52 se ve obligado a salir del rebajo del Atil ma_ 
eho desplazando por lo tanto las pestañas 40, 50 quitándolas del trayeoto 
de dicho útil macho.

Un dispositivo similar se utiliza en los Atiles macho inferiores en 

el elemento 42, pero sirven solamente para formar una oontinuaciAn de ltt_ 
do de cada una de las guias 40b, 41b contrario a los Atiles machos. De un 
modo similar, en los elementos exteriores (no ilustrados) se ha bilitan 
elementos de guia desplaza bles complementarios a los del elemento 42. La 
plaoa 3 esta rebajada en 53 para alojar los bloques 46.

Se pueden adoptar diversas modificaciones con relación a oada aspecto 
del invento. Por ejemplo, en lugar de que las espigas de tope sirvan para 
ambos pares de gulas, pueden servir solamente para el par del Atil de ali_ 
mentación 2, sirviendo el Atil macho 1 oomo tope para su par de guias y 
sirviendo la secuencia de apertura para soltar la pieza troquelada del 
Atil 2 despuSs que se suelta la pieza troquelada del Atil 1. Esto propor_ 
ciona una gula m&s larga para la pieza troquelada del Atil 1.
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Descrita sufientemente la naturaleza del invento asi como la manera 

de realizarlo en la pr&otica, debe haoersé oonstar que las disposiciones 
anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en 

cnanto no alteren su principio fundamental-
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1. - Perfeccionamientos en mosquinas para fabricar artículos compuesto! 
del tipo de máquina que comprende un primer Atil y un segundo Atil desplza 
bles relativamente ontre una posioi&n abierta y una posioi&n cerrada en la 
cual definen una cavidad de molde para recibir una pieza troquelada y para 
inyectar material que se ha de moldear en contacto con la pieza troquelada 

y un para de guías m&viels oon relación al primer Atil y que se sltAan , 
cuando los Atiles están enposici&n abierta, para alimentar una pieza tro_ 
quelada a una posici&n que se extiende a trav&s y en el trayecto del movi_ 
miento relativo de los Atiles a la posici&n cerrada, comprendiendo las guAs 
dos elementos de secci&n acanalada, cuyas bases están separadas para que 
una pieza troquelada pueda correr entre las mismas por acoi&n de la grave_ 
dad mientras está recibida entre elementos laterales paralelos de cada 
guía, caracterizados porque cada guía en la regi&n del trayecto de movimi* 
to relativo del primer Atil y las gulas m&viels comprende por lo menos.un 
elemento m&vil entre una posici&n de guía en prolongaci&n del elemento la_ 
teral más pr&ximo al segundo Atil y una posici&n inoperante por el movimijt 

to relativo de la guía y el primer Atil.
2. Perfeccionamientos seg&n la reivindicaci&n 1, caracterizados porque 

cada guia m&vil se monta pivotalmente, es empujada a la posici&n de gula y 
comprende medios acoplabies con una superficie de leba sobre el primer Atil 

que funciona para desplazar la gula m&vil quitándola del trayecto del pri_ 
mer Atil cuando dicho Atil se mueve con relaci&n a la guía hacia la posicfoi [ 

oerrada.
2$. 3.- Perfeccionamientos seg&n la reivindicaci&n 1 o 2, caracterizados

porque cuando se disponen en la m&quina dos primeros Atiles, uno encima 
del otro, utilizandos e un par de guia para el Atil superior y un par para 
el Atil inferior, se utiliza una gula m&vil superior con respecto a cada 
gula del par de guías del Atil superiorque tienen un elemento m&vil el cuá 

30. es una prolongaci&n del elemento laterual de la guía asociqda con el Atil
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mús próximo al segando útil y un pa.-* de elementos móvüas que son prolonga_ 
eiones de los elementos laterales da la gola del útil inferior, y porque 

se utiliza una gula móvil ingerior con respecto a oada gula del par de gal! 
del útil inferior comprendiendo oada gula inferior un elemento móvil que 
es una prolongación del elemento lateral de la gula asociada del útil mas 

próximo al segundo útil.
4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3, caracterizados por_ 

que se habilitan medios de tope desplzables que, en la posición cerrada 
de los útiles, forman topes para las piezas troqueladas alimentadas a las 
gulas cuando lod útiles se oierran y que ante el movimiento relativo de 
los útiles a la posici&n abierta se mueven quitándose del trayecto de la 

pieza troquelada del primer útil superior antes de que se quite del trayec, 
to la piega troquelada del primer útil inferior.

$. Perfeccionamientos según la reivindicación 4) caracterizados por_ 
que los medios de tope comprenden un elemento de tópe llevado por'eí*seguá 
do útil y nue se extiende a travSs del trayeoto de la pieza troquelad? de 
finido por el par de gulas del útil inferior.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicaci&n 5 y caradteriza dos 
porque los medios acopladosaal primer útil superior forman los medioá -de 
tope para el par de gulas del útil superior.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación caracterizados por 
que el elemento de tope abarda el trayecto de la pieza troquelada de cada 

primer útil.
8. -Perfecoionamientos en maquinas para fabricar artículos compuestos, 

tal y como queda suficientemente descrito enla presente Memoria e ilustra^ 

do en los dibujos adjuntos.
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