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~ tales como enlucidos, para rascador de cerillas, es igualmente

La presente invencidén en cuya reslizacién han partici-
pado- 1la sefiore Jacqueline CERNY y el Seflor Gilbert VIVANT, se
refiere a un procedimiento de composiciones de ignifugecién de

materias plésticas a base de f£6sforo rojo.

Bl fésforo rojo, ademés de las diversas eplicaciones AA_:;%Z

utilizado, ignifugante para materis pléstica. Sin embargo estéd
apiicacién esté limiteds por los peligros incurrides: riesgos
de contaminacién, dificultades paras una puesta en préctica con
Plena seguridad. El fésforo rojo es un excelente sgente de igni+
fugacién ya que para una activided determineda, puede ser uti-
lizado en uﬁa cantidaed més_péqueﬁa que por ejemplo los deriva~
dos halogensdos. Ademds su empleo en las materias plésticas cond
duce a mejores propiedades mecénicas y no perturba sug propie—
dedes eléctricas.
. Se conoge segtn la patente francesa 2.052.784 el ,

tilizar el fésforo rojo, en ung proporeién de 0,5 = 15%, como:
ignifugante en composiciones pera moldeo @ base de poliamidas
cargadas de fibres de vidrio.

Pero el fésforo rojo utilizado golo direotamente en
las masas plésticas para moldeo posee el inconveniente de. pre-
sgntarse en forma de particulas que corren el riesgo de inflamar+
se fécilmenté por edeﬁplo en presehcia de superficies calientes
a bajo la influencig de presiones.

Parg evitar estos inconvenientes, se ha previsto, segﬁn
le patente francese 2.074.394 (GB 1.326.929), incorporer en la
materis termopléatioa; eventualmente reforzeda de fibra de vi-
drio; f6aforo rojo impregnado dg ung lactama qne contiene de

4 a 12 &tomos de carbono, por ejemplo ;a coprolactama en pro-

poreidn de 18 20% con respecto al peso del polimero.
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Pero este procedimiento presenta como inconveqiente

de agua en la mezcla provoca la formacidén de hidrégeno fosforado

muy téxico, que se inflama espontaneamente en el aire espeoialg :

mente a las temperaturas de puesta en préctica de los polimeroe._;JT

En la solicitud de patente alemans 2.308.104 se ha
reivindicado composiciones de materias termoplésticas ignifuge-
das por Pésforo rojo y que contienen 6xidos metélicos para img},
pedir todo desprendimiento de hidrégeno fosforado durante el
slmacenamiento a temperatura ambiente. Ia adicibn de dxidos.me-
télicos no es sin embar suficiente para impedir los desp:éndi-'x
mientos de hodrogeno fosforado producidos a eleyada temperaxuﬁ
ra. ' |

Era por tanto necesario encontrar un medio que per-
mitiera una puesta en préctica del f£ésforo rojo sin riesgoe de
desprendimientos de hidrégeno fosforado esencislmente debidos
e la temperatura de puesta en préctica y a la presencia de pe-:'
quefias cantidades de agua en los polimeros puestos en forma.

Se ha encontrado ahora que esta dltima finalidad se
logra si se utilizan composiciones destinadas e la ignifuge-
c¢ién de materias plésticas, reivindicandose, por consiguiente
un procedimiento de preperscién de composiciones desiinadas
a la ignifugaeién de materias plédsticas, que se presentan en
formae de polvo o de gramledos, no desprendiendo productos bé-
gicos téxicos durante su puesta en préctice, caracterizado por-
que se tata a)50 a 95% en peso de f£ésforo rojo en forma de pol-
vo, que tiene una granulometria inferior a 200 /u, con b)

5 a 50% en peso de una resins epoxi.
Por fésforo rojo se entiende todas las variadades

alotropicas coloreadas: fésforo rojo, violeta o negro que se
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esencial, le higroscopis de las lactamas por lo que la presencis| -
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‘pueden contener hasta el 3% de éxidos o de sales metalicas como

.estabilizantes.
‘tienen un didmetro medio inferior a 200 /u ¥y preferentemente

-algunos micrones de didmetro permite ignifugar articulos hila-

‘%o segtn la proporcién

de producto parcialmente reticulado.

-por reaccién de ﬁn.éeido policarboxflico sobre la epicloridri-

- 3'2;;:1i

venden en el comercio bajo la denominacién de f£ésforo rojo y qud!*i%

Este fésforo rojo debe estar en forms de grenos que

inferior a 100 /u. El empleo de granos que no tienen més que 7

doe de uso textil, 7
Por compuesto que tienen en su encadenamiento grupos
epoxXy se entiende esencialmente en las reeinas epoxy. ' ’
La expresidn "resina epoxy" se utiliza aqui en su /
aentido hahitual, es decir que designa un compuesto que contie-'
ne més de un grupo - é - c -, representandose el citado compues-
\O; la naturaleza de los reactivqs de
partidg ya sea en forma de liqu;do'méz 0 menos viééoso pide

861ido de punto de fusién reletivemente bajo, o bien en forma '

Todas las resinas epoxy usuales pueden ser utiliza-
des en las composiciones conforme a la invencién. Se puede asi

utilizar los esteres poligiicidilicos que se pueden obtener

ﬁg, o la diclorhidring de la glicerina en presencia de un alca-
1i, Tales esteres poliglicidilicos pueden deriver de 4cidos
dicarbbxilicos aliféticos - por ejemplo el éqido‘oxalioo, el .
fcido suceinico, el &cido glutarico, el 4cido edipico, el 4cido
pimelico, el fcido suberico, el &cido azelaico, el cido seba-
cico, 0 el Acido linoleico, Qimerizado 0 trimgrizadoAy de écido#
dicarborxilicos arométicos tales como el fcido ftallco, el 4cido
isoftalico, el dcido tereftalatico, el &cido naftaleno-dicer-

bdxiliqo-2,6, el dcido difenildicarbosilico-2,2, el bis (carboxi-
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4 fenil) eter del etileno-glicol.

De un modo més especifico tales esteres poliglicidi-
licos son por ejemplo, el adipato de diglicidilo y aquellos es-
teres diglicidilicos que corresponden a la férmule medias

CHy~CH~CHy~( 00C~G-C00~CH, CHOB~CH, ) =000~G~C00-CH~CH ~ CH,
\ 7/ N/
0 0
en la que G représenta un radicsl hidrocarbonado divalente,
tal como un grupo'fenileno, ¥ q representa un ndmero positivo
entero ~o fraccionario.

Otros ejemplos de resina époxy son los eteres poli-
glieidilos que preden obtenerse por imperseién de un alcohol
divelente o polivalente, y de epiclorhidrina o de une sustancia
pimilar (por ejemplo la diclorhidrina de la glicerina) en condi-
ciones alcalinas o, a t{tulo de variants, en presencis de un
catalizador 4cido con tratamiento subsecuente con un alceli

‘ Estos compuestos pueden deriver de dioles o de polio-
les tales como el etilemo~glicol, el dietileno-glicol, el tie-
tileno-glicol, el propano-diol-1,2, el propano-diol-1,3, el
butanodiol-1,4, el pentano~diol-1,5, el hexano-diol, 1,6, los,
cicloalcanos polihidroxiledos, el hexano-triol-2m4,6, la gli-
cerina o las N-aril dialcanolamias, tales como la N-fenil-die-
tanolamina y derivan preferentemente, de fenoles divalenteg 0
polivaelentes, tales como la resorcina, el catecol, la hidfoquin%na,
el dihidroxi-1,4, naftaleno, el dihidroxi-1,5, nafté.leno, el
bis(hidroxi-4 fenil) metano, el tetrshidroxifenil-1,1,2,2 eta-
no, el bis(hidroxi-4 fenil) metil-fenil—ﬁetano, los bis (hidro-
xi-4 fenil)totilmetenos, el dihidroxi-4,4’ difenilo, la bis (hid
droxi-~4 fenil) sulfons y en particular, el bis (hidroxi-4 fenil)

2,2 propano o lo3 productos de condensacién de un fenol y de
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‘(epoxi-3 4 oiclohexano) carboxilato del etileno glicol, el ace-

lymer Science end Technology" Volumen 6 pégina 209 y siguientes
. de Inxerscience Publishers 1.967.

. epoxi puede variar entre amplios limites. Preferentemente se

un aldehido.

Sé puede, de forma similer, emplear también amino-
poliepoxidos tales como los que se obtienen, por ejemrlo, por
dehidrohalogenacibn de los productos reaccionaies'de epihalo -
hidrinas y de aminas primerias o di-secundarias, tales como 18
aniline, la n-butilamina, el bis(amino-4 fenil) meteno o el

bis (metilamino-4 fenil) metano y las resines epoxi obtenidas pop - %‘;

la apoiidac;bn de peliolefines ciclicas tales como el dioxido

de vini-ciclohexano,Ael dioxido de limoneno, el dioxido de diQ R

ciclopentadieno, el eter glicidilico de epoxi-3,4 dihidro-di-
oiolo-pentadienilo, el epoxi-3; 4éiclohexano carboxilatd dei .
epoxi-3 4 ciclohaxil—metilo Yy su derivado 6 46 ’~dimetiloy el bia

tal fbrmado enxre el aldehido carboxilico del. epoxi-3 4 ciclo-
hexano ¥ el bis (hidroximetil)-1 1 epoxi-3,4 oidohexano y los

butadienos o copolimsros del butadieno epoxidados con compueatoﬁ,’ ERE

etilenicos, tales como el eatirena ¥ el actato de vinilo. ,
Numerosas obras mencionan la preparacién de tales re-

sinas epoxi, se puede citar por ejemplo la "Encycldpedia of Po-

El ‘peso de eqnivalente epoxi - que represdnfa el pe—

80 de reaina (en gramo) que. contiene un equivalente - gramo de

utilizan resinas cuyo peso.de'equivalente epoxi Qsté comprendidoe
en#reVBO ¥ 1000 pero estos Va;ores no deben ser considerados
como que limiten el aloance de la invencién; en cuanto a las
caracter{sticas flsicas de la resina, ven de las resinas 1f-

quides de pquefifsima viscosidad (2¢Po a 259C) hasta s6lidos 7

cuyo punto de fusién puede alcanéar 1802¢,



10

15

20

25

30

-6-

Si se desea utilizer la resina epoxi en formgs de pro~
ducto reticulado, se servird de los endurecedores en caliente
o en frio de tipo usual tales como los anhidridos policarboxi- .
licos, las aminss primarias, secundarias o terciarias, alifati- .
cas 0 arombticas. Todos estos endurecedores se describen en 15 
obre "Encyclopedia of Polymer Science® anteriormente citade.

Segtn su forme figica, las resinas epoxi, si son 1i- '
quidag pueden depositarse en la superficie de los granos de _
fésforb por cualquier medio conocido, o si son sélidas mezclaf-
se de forma {ntima en forms de polvo por cualquier método cono-
cido de homogeneizacién de polvo. o

Se ssbe, por lo demés, que la adicibén de éxidos o -
de sales methlicas estabiliza el fésforo rojo: el fésforo rojo
vendido en el comercio lo contiene habitualmente. ILa adicién
de 6xidos metdlicos que permite disminuir los desprendimientos
eventuales de hidrégeno fosforado entra dentro del marco de la'
invencién. Ios 6xidos metélicos que conducen s los mejores re~
sultados son los éxidos de cobre, cine, plata, hierro, entimonio,
vanadio, estafio, titanio, o magnesio, pero preferentemente se
utiliza el 6éxido de cobdre.

Ias cantidades de 6xidos metélicos puestas en préc-
tice pueden variar segin la cantidad de resina epoxi utilizada,
segin las condiciones de puesta en préctica de las resinas sin-
téticas asi como segin le naturaleza de esias resinas sintéticasd
Habitualmente se puede utilizar hasta el 100% en pesc con respecs
to al féaforo rojo de éxido metélico.

Numerosos polimeros sintéticos son utilizados para
la obtencién de objetos conformados que cada vez mis deben ser

ignifugados. Numerosas composiciones a base de polimeros ter-

moplésticos, termoendurecibles o elastémeros pueden ger ignifu-
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gades segin la invencién. Entre los polimeros termoplésticos .

 .se pueden citar:

-~ las poliolefinas como los polietilenos de alta o
baje dengided, el polipfopileno, los polifluofetiienos ¥ los
copolimeros etileno-propllenc. .

- loa polivinilicoé como el policloruro de vinilo
o los éopolimeros del policloruro de vinilo,

. - losApoliéstirenos ¥ los copolimeros acrilonitrilo-

butadieno-estireno,

-1as poliemidas; polihexametileno adipemida, policar
prolactama, polihexametileno sebacamida, poliundecanagmidsa, po- :
lilaurilactama, polihexatileno azelamida, _

. - los poliesteres saxurados como los politereftala-3
to08 de etileno glicol o de butileno glicol, A

- los policarbonatos, los poliacetales, los poliap
crilicos como el polimetracrilato de metilo, St

- los eateres celulosicos. los poliuretanos o las .
poliamidae imidas.

Entre los polimeros termoendurecibles se puede citar
las resinas fenolices, los aminoplastos, los poliesteres insa~
turados, los poliepoxidos v les poliimidas. '

Diversos elastomeroa pueden también ser ignifugados
utilizando las composiciones segin la invencién. Se puede i~

. tar por.ejemplo los cauchos naturales o sintéticos, las sili-

conas, los elée tomeros poliuretanos.

Todas estas materias plésticas cuando estén destines
das en particular e le obtencién de objetos conformados son
hebitualmente puestas en préctica con diversos adyuvantes:

cargas reforzadoraslcomo las fibras de vidrio, cargée destinga-

das & aportar cafacterea especificos g los objetos conformados
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o ocargas inertes como el caolin o el talco, antioxidantes, es~- |

tabilizantes diversos, colorantes o pigmentos. Un grado de

composicién ignifugente de 0,2 & 20% en peso con respecto a la .| . ..

meteria pléstica es hgbituabmehte elegido paera obtener un efec~-
to ignifugado conveniente. -
EJEMPmb 1

Se disuelven 35,7 g de una resina epoxi de tipo
NOVOLAQUE que tiene un peso de equivalente epoxi de 180 en_fQAgr,
de eter dimetilico de dietileno glicol denominado tambiéh di; -
glima, Se pone en suspensién bajo egitecién 68,7 g de fésforo !
rojo en polvo que tiene una grenulacién comprendids entre 20 -
¥ 30 S Se agita durante 5 mn pars tener una suspensién.ho—23=
mogénea y se sfiade una solucién gue contiene 10,1 g de diamino~
difenil meteno y 20 g de diglima, Siempre bajo agitacién se - .
callenta a 1708C ~durante 2 horas. Se produce une gglificaciép.;

Se vierte este gel en un recipiente que contiene 2 iﬁ b
de sgua y provisto de una turbina. Se obtienen 112 g de un FA
Polvo que se aisla y que se.seca.

En un.autoclave de doble envoltura de un litro pro-
visto de un agitador rascedor helicoidsl que gira a 20 r.p.m.
¥y calentado por un termofluido, se colocan 30 g de fésforb-'
rojo revestido y 300 g de polihexametileno edipamids que tiene
un peso molecular medio de 20.000 y una viscosidad inherenme
en el metacresol de 1,3, Se calienta progresivamente y bajo ;
agitecién para que la mezcla alcance la temperatura dé 2852C ai
cebo de una hora.Se mantiene a esta temperatura duraﬂféjuna
hora. iﬁ |

Se dosifica el hidrégeno fosforado que se deﬁbﬁende-

eventualmente. Para ello ee atrapan los gases a la salida del

autoclave en dos matraces en serie de 1000 cm3 que contienen
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750 cm3 de una solucibn acuose al 2% de cloruro mercurico y se
dosifica el &cido formedo en presencia de metil naranja.

Este método de dosificado ha sido descrito por el
éeﬁor WILMET en "Comptes rendus de 1‘Académisg des Sciendes"
185 pégine 206 de 1,927.

El peso de hidrégeno fosforado desprendido, lleva-

do & 1 g de fésforo rojo puesto en préctica es de 7 mg.-

Un ensayo testigo efectuado en las mismas condicio-
nes pero con 18 g de fésforo rojo conduce g un desprendimibné
to. de hidrégeno fosforado de 33,5 mg por gramo de fésforo rojo
puesto en préctica. |

" Para ensayar la ignifugacién sportada por el fosforo
rojo y la resina epoxi, se prepara por calcinacién en £rio

bajo una presibn de 300 Kg/on® placas de 100 mm x 6 mn que

tienen 3 mm de espesor. .
Se mide el ifidice de oxigeno limite: Enssyo IOl
segtin la norma ASTM D 2863.

8¢ obtienen los resultados siguientes:

' Ensgyo 101
Polismida mola 20,8
Polismida « £6sforo rojo 26 - 27

EJEMPIO 2

Se opera en el ejemplo 1 pero se afiade 'al £ésforo
rojo revestido de resina epoxi 6 g de 6xido de cobre.

No se comprueba ningin desprendimiento de hidrégeno
fosforado.
EJEMPLO

Se prepara un polvo de resins epoxi'operando como
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EJEMFIO 4

- 40w e
. .

se ha indicado en el ejemplo 1 pero sin afiadir fésforo rojo.

4 conminuqci§n se mezclan 12 g de polvo de resina
epoxi y 18 g de £ésforo rojo en polvo,

Le mezcle ss entonces introducida en el autoclave -
con 300 g de poliemida y se op ra como ase ha indicado en el
ejemplo 1. |

Se obtiene un_desprendimiehto de hidrégeno foeforado‘
de 11 mg por gramo de fésforo rojo puesto en préctica.

.. Se dispone de una miquina de extrusionar mbno#oru ,
nillo de laboratorio cuyo tornilloitigneluna longitud dé 415
mm, y un difdmetro de 15 mm. Esta extrusionadora estd equpé@a
de una hilers cilindrica que tiene un di@metro de 3 mm. ,Laﬁr '

temperaturas del fuste son las siguientes: 2504C a la eﬁxrana de.

la materia, 2809C en el centro, 27020 en la hilera.

Se prepara por simple mezclado la composicién si-
gulente: o ‘
100 g de polihexametileno adipamide que tiene un peso molecular
medio de 20,000 y una viscosidad inherente en el metacresol de
1433
20 g de fésforo rojo revestido segin el ejemplo 1;

4 g de 6xido de cobre en polvo. ' )

BEsta composicién se introduoeien la extrusionadora
y se extrusiona en junco.

Durante toda la operascién, se investiga en diferen-
tes lugares de la extrusionadore la presencia eventual de hi-
drégeno fosforado por medio de tubo DRAEGER CH 31 101, Asi-
mismo se ensaya detectar el hidrdgenp fosforado cuando se

rompe en junco que aceba de ser extrueionado y que todavis estéd

callente.

0
.
H
.
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- EJEMPLO

" $iene un peso equivalente epoxi de 845 (Pp = 90-1009C) y 14,7

, ; 2 g de 6:1&0 de cobre en polvo.

| detecta ningén deeprendimiento de hidrégeno fosforado en ningﬁn

- BJENPTO 6

4= 0,903 ~ PF: 165 - 1702C - Indice de fluidesz: 6

Todos estos ensajos son negativos.
Se prepara el f£ésforo rojo revestido de la manera
éiguiente: ée mezcla por agitacién en un cilindro giratorio

120 g de fésforo rojo en polvo con 65,3 g de resina epoxi que .

g de melamina. La mezcla as{ obtenida se deposita en un es-

pesor de 1 cm aproximadamente sobre un plato, calentado en estufg _;5

durante 3 horas a 1202C y después 3 horss a 1502C, ILa pléca'
obtenida tréa el enfriemiento es tritureda en granulaﬂos.
Se prepara por simple mszclado la composicién siguienp
tes. o o R
- .87,7'3 de politereftalawo'de tetramefilenn,glicol en_grdnﬁiéf |
dos (viscosidad 3.500 poises)

. 0,3¢g de cepretol (lanrato de polialqnileno glicol)

- 10g de fésforo rojo revestido.

Esta composicién se introduoe en la extrusionadora
utilizeda para el ejemplo 4, y se extrusiona en juncpa. Las
temperaturas del fuste son las siguientes: 2152C a la entrada

de la materia, 2402C en el centro, 23590 en lg hilera. No se

lugar.

Se opera como en el ejemplo 5 sustituyendo el po-
1itereftalato de tetrametileno glicol por le misma cantidad de
polvo de polipropileno que tiene las.caracteristicas,siguientes:

(a 23096 bajo 2,16 Kg..eﬁ 2/10 minutos).

. Las temperaturas son respectivamente: 2050C - 2202C
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- 2052C, No se detecta ningin desprendimiento de hidrégeno toaé L

foreado.
BIRMPLO

2002C bajo 5 Kg), Les temperaturas de la extrusionadora son
respectivamente 2200C - 24020 - 2300C, No se detecta ningin

Se opera como en el ejemplo 5 sustituyendo el politea
reftalato de tetrametileno glicol por la misma ocantidad de
polvo de poliestireno d= 1,05 - indice de fluidez 4 - 4,5 (a

desprendimiento de hidrégeno fosforado.

Se mide el {ndice de 6xigeno ifimite:

Poliestireno +
fésforo

- enseyo L .0I |

Poliestireno Salo |-

.19

22

EJEMFLO 8

Se mezcla por agitacién sobre rodillos 1500 g de
fésforo rojo en polvo y 100 g de rasiga'apoxi (peso equivelente
epoxi 845 - FF 90 = 1002C). Se extiende la mezcla de polvos
en un plato en un espesor de aproximgdaméh%e 1{emy daspuéa.
se caliente en estufa & 1309 durente 3 horas.. Después del en-
friemiento, se corta en una especie de caramelbs. Los granula-

dos contienen 60% de fésforo rojo.

Se ignifuge polihexametileno adipamida (FPM 20,000)
cargado al 30% de fibras de vidrio, Se mezclen los ingredientes

gigulentes:

WM T A e s b e

IR R g s e
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- 88,7 g de poliamide cargada

- 0,3 g de cepretol

- 1 g de éxido de cobre

- 10 g de f£6sforo rojo revestido

Con ayuda de esta mezcla, se alimenta una extrusio~
nadors (descrita en el ejemplo 4). Las temperaturas del fuste |
son: 2659C e la entrada de la materia, 2802C en el centro,
26520 en la hilera. '

Se obtiene un junco de gran calidad sin detectar hi-
drogeno fésforsdo en ningin luger de la extrusionadora.
BJEMPLOS 9 a 11 '

Con syuda de f£ésforo rojo revestido preparado segﬁn
el ejemplo 8, se ignifuga los polimeros éiguientes, descritos

" en los ejemplos 5 a Tt

- politetrametileno tereftalato

- polipropileno

~ poliestireno

Las condiciones operatorias y las cantidades son
las mismas que las descritas en los ejemplos 5 & 7.

En todos estas enéayos, se obtiene un junco de bue-

" na calidad y no se detecta ningin desprendimiento de hidrégeno

fosforado con ayude del tubo DRAEGER CH 31101,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
s como la manera de realizarse en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones enteriormente indicadas, son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte=

ren su principio fundamenta.
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1. Procedimiento de preparacién de composiciones des-
tinadas & la ignifugacién de materies plésticas, que se presen= |
tan en forma de polvo o de grénulos, no desprendiendo productos | -

téxicos durante su puesta en préctica, caracterizado porque se

trate a) 50 a 95% en peso de fésforo rojo en forma de polvo que | °
tiene una granulometria inferior a 200 /u, con b) 5 a 50% en pe- f

so de resina epoxi.

2, Procedimiento segin 1, caracterizado porque el com-
ponente b) es une resina epoxi no reticulada.

3. Procedimiento segin 1, caracterizado porque el |
somponente b) es una resina epoxi reticulada con ayuda.de_uﬁ:;;
endurescedor, , ji
4., Procedimiento seg¥n 1, caracterigzado porque se mez-
cla ultimamente f£6sforo rojo con resina epoxi y eventualmente
el endurecedor, se calients la mezcla de modo & provocar la
fusién y la reticulacién y se transforme el producto obtenido .
en polvo o granulados.

5. Procedimiento segin 1, caracterizado porgue se
pone en suspensiés fésforo rojo en una solucién de resina
epoxi en un disolvente, se afiada eventualmente el endurecedor,
ge calienta la suspensién de modo a provocar una gelificacién
¥y se aisla el producto en forma de polvo. '

6. Procedimiento segin cualquiera de las reivindiqa~

| ciomes 1 a 5, oaracterizado porque se afinde ademés, hasta el

100% en peso con respecto al fésforo rojo, un 6xido metslico
elejido en el grupo constituido con los éxidos de cobrs, zine,
plats, hierro, antimonio, vanadio, estaflo, titanio o magnesio.
7. Procedimiento de preparacién de composiciones dege
tinalas a la ignifugacién de materias plésticas, tal y oomo que=
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da sustancislmente deserito en la presente Memoria.
Este Memoria consta de 15 hojas, escritas a méquina

por una sola cara,

Medrid,
RHONE-POULENC

g Ji. 1976
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