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1 Bl presente invento se refiere a una curvadora
de tubos awtomdtica, particularmente,tubos de un difmetro
comprendido entre 10 y 25 mn, destinados a scr empleados
posteriormente en:la ccnstruceidn de elementos de cam—
5 '_ ping, Jjuguetes, muebles de cocina y similares.
- La curvadora automdtica segin el invento es une
ndquina de accionamiento neundtico concebida para reali-
T zar al mismo tiempo dos curvas en un tubo o, indistinta-
mente, una o dos curvas, as{ como dos curvas de distin-
10 tos grados de curvatura, siempre gue las dos curvas estén
en un mismo plano, con lo que se consigue una perfecta
terminacidn de las citadas curvas y wna gran produccidn
... | @el orden de 800 a 1.000 tubos por hora.
- ' Ia ventaja de la curvadora segin el invento es
. gue el cambic de fabricacidn de un tipo de tubo a otro se
consigue en un tiempo muy reducido, uel orden de tres mi
nutos, ya que la adaptacidén de la mdquina a diferentes aig
' metros de los tubos a curvar se eiectéa con un sencillo y
< rdpido cambio de Wtiles (4 piezas de sufridera); el cambio
de distancia entre centros de curvatura se realiza me-
% e e diante un sistema de montantes con husillo de rosca iz~
-l nr quierda y derecha; para el reglaje del cargador automdti
: ) ' co seglin la longitud de » tubos a curvar se emplea un
L sistema de husillos independientes; y los arcos de las

25 - ‘curvas se reglan con un solo tornillo en cada uno de los

nontantes.

"'?‘l‘)_. R

A continuacidn se describe el invento con myuda

de los dibujos, en los gue la figura 1 representa una vig

ta frontal de la curvadora con sus partes esenclales; ¥ .

B - 30 las figuras 2a - £ representan algunos tipcs de tubes cux
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vados con diversos grados de curvatura.

Ei tubo & curvar se coloca entre las piezas- 1
sobre los salientes 2. Para adaptarse a las difrentes lon
gitudes de tubos, dichas piezas 1 pueden regularse median
te el sistema de husiilos independientes 3. El ajuste
a los diversos didmetros de tubos se eféctua mediante,el
canbio de 155 parejas de piezas de sufridera 4 y 5. El
sistema de montantes 6 con husillo de rosca izgquierda y

derecha 7 ofrece la posibilidad de cambiar de distancia

entre centros de curvatura. Los arcos de las curvas se regl

con un sclo tornillo & en cada uno de los montantes.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn pfopia ¥y nueva que se
presentan pura que sean objelo de esta solicitud de Pa-~
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
gue se recogen en las reivindicaciones siguieﬁtes:

1#,~ Perfeccionamientos introducidos en uha curvi
dora de tubos avtomdtica, caracterizados porque dicha cur-
vadora estd provista de un sistema de montantes con husi-
11d de rosca izquierda y derecha que proporciona la posi-
bilidad de cambiar de distancia entre centros de curvaiu-
ra, y ue un sistema de husillos independiéntes para reglar
el corgudior wwbemitico uwen funcidn de la longitud de lcs

tubos a curvar, regldndose los arcos de lus curvas con un
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1 solo tornillo en cadu uno de los montantes, pudiéndose
efectuar el ajuste a diferentes didmetros de tubos me-
diante el cambio de las piezus de sufridera y pudiéndo

se realizar una o dos curvas de diferentes grados de

. 5 .| curvatura al mismo tiempo en el mismo plano.
: - 28, - PERFECCICHAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA
N ' GURVADORA D& TUBOS AUTOLL.IICAW ‘

Tal y como se ha descrito en la Memowia que an

tecede, revresentado en los dibujos que se acompaiian y

10 para los fines que se han especificado.
A . Esta Memoria consta de cuatro hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

C \/

e Madrid, 29 J451777
15 P.A.

Albert Elzabyre

NE Fv . Por Pode

e

e, ny

bk dtvey Soerny b ANAT I A

GG




L b4

I/T 990°€9 &EOHS VIV LARD OHH# INE OLTINT £ STHYWOI ¥OISYL OONVNYZL



FERNANDO PASTOR TOMARES y EMILIO BMY

Fig. 1
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