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.|herramienta en la cual un cilindro de trabajo esté prov1sto ;

Ibe las fuerzas, debido a las escotaduras rectangulares, o

Hoja ;\ﬁm. 2' o : ; 23066

El invento se refiere a una méquina herramienta, en es|
pecial una cizalla para perfiles de acero combinada con una -
punzonaddra, en la cual un carro portadtiles guiado en for-|

ma desplazable longitudinalmente-én el baétidof dé 1la méQﬁilf

na estd dispuesto de manera mévil en d1recc16n hac1a un dls'f
positivo de fijacidn de piezas medlante el vastago de embold%
de un cilindro de traba;o alojado en dicho bastidor y acc;g;'
nado por wn medio a pres16n. B o
En las miguinas herramienta del “tipo conoc1do antes megi
cionado, es muy corriente dotar al cilindro hidréulico de
trabajo de unos pivotesren el extremo de la. tapa;;los cualeai
estdn alojados en forma giratoria en los taladros ‘de dos pa
redes opuestas entre si de un bastidor de méquina, mmentras
que el émbolo del cllindro de trabajo esté acoplado en for-
mé adecuads con un cerro portadtiles que estd guiado o for;'
ma longitudinalmente desplazable en’ elrbastidor;de la méqqg :
na, y que puede realizar un movimiento de tfabéjd”de'véiﬁén.;
mediante el védstago de émbolo del cilindro hidraulico. ce -
E1 montaje y desmontaje o intercambio de tales unida-
des de cilindros de trabajo es por lo general engorroso, ‘em :
pledndose por ello mucho tiempo. Estas unidades ocupen ade| -
mds un espacio relativamente grande. : i o
‘' Se ha dado por ello ya a conocer tamblén una méqulna

de una brida, la cual estd colocada en unos recortes rectan
gulares de un bastidor de mdquina abierto hacia arriba. ILa
produccidn de estos recortes rectangulares en el bastidor,dI'

una mdquina es muy laboriosa por su parte, debilitdndose lo

montantes que forman dicho bastidor en su seccidn que absop|-.--:”
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_ 4idor macizo. Dé esta manera se captan mejor las fuerzas

‘el cilindro de trabajo se encuentra dentro de una unidad
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sea, en un punto en el ‘ecual los montantes estén expuestos
de todos modos a una considerable solicitacidn del material _'
como consecuencia de las fuerzas de reaccidén que aparecen |
en ellos. Con ello agparecen unas sollcltaclones de. corta-
dura tento en la zona de transicidn de la brida al cilin-
dro de trabajo, como también en los vértices de las escotg
duras rectangulares de los montantes del bastidor de la ma
quina, siendo indeseadas todas ellas (Prospecto Fabriline
Anglemaster de la Manco Menufacturing Company, Bradley,
Illinois, USA). '

En otra maquina herramienta conociday se ha colocado:

el conjuntoénbolosoilindro en un carro eaecutado como has-

de reasccién que aparacen sl pcoioner el conjunto mencilone-|-
do, pero 1e congtriccidn del bastidor se vuelve muy leborip
es, ya que se debe prever una escotadura rectangular gran-
de para alojar en ella al conjunto.

Bl invento tiene como misidn ejecutar de tal menera
1a méquina herramienta del tipo mencionado 2l principio,
que se garantice la trensmisidén de unag fuerzas de reaccidn:
muy elevadas sl bastidor de la mdquina, manteniéndose a la
vez unos 1fmites estrechos de tolerancia para las dimensio
nes exigidas para las piezas asi como un montaje y desmon-
taje.sencillo & pesar de ello, con un desembolas pequefio
desde el punto de vista de le fabricacidn.

- E1 invento resuelve este problema por el hecho de que

de 1nsta1ac16n esenclalmente cilfndrica, la cual se puede
colocar en por 10 menos un taladro del bastidor de la mégud

na que estéd orlentado en forma transversal respecto a la dj
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reccién de trabajo del cilindro de trabajo. 7 B -
| con ello se consigue que el aparato necesario en lo

que respecta a la fabricacidén para la fijecidn de uno o va

rios cilindros de'trabajo; sea extraordinarismente pequefio

ya que dnicamente se debe prever un taladro pot lo menos

perficie destinada a la transmisidn de los esfuerzos de
cortadura desde la superficie periférica de la unidad de

ifistalacidn hacie las paredes del taladro del bastidor de

-goliciteciones de elementos individuales o de puiitos loca-
les, y por ello tampoco aparecen unas deformaciones elésti
cas O permamentes en un volumen mencionsble, incluso &l
gplicar fuerzas muy elevadas, Ppor ejemplo de.hasta 300 Mp,
pudiéndose mantener muy estrechas las tolersncies de les
piézas., El invento ofrece unas ventajas muy eéspeciales en

nes que pueden reslizar simultdineemente un mimerc mayor de
funciones de trabajo, en caso dado indepmendientes entre si

files de zcero combinada con una punzonadora. Cuendo la
direceidn de trabajo de los diferentes cilindrbs de traba-
jo gue son necesarios para llevar a cabo estas funciones -
se encuentra en un mismo plano o en planos paralelos, se
pueden ejecutar simultdneamente todos los taladros necesa-
rios para alojar tales unidades de instalacidén que contie-
nen a los cilindros de trabajo segin un esguema fijo de ta
ladros y con la ayuda de una mendrinadora miltiple, de ma~
nera gue se pueden colocar inmediatamente a continuacidn

las unidades de instalacidn en estos taladros.

para colocar el cilindro de trabajo en la méquina. La su-|’

1z miquina es muy grande, de manera que no aparecen sObfe-_"

1ss mdquinas herranienta combinadas, 0 sea aquellas magqui-|

4

como es el caso por ejemplo en une cizalla para corter per|
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En relacidn con esto es especialmente ventajoso colo-
car con ajuste deslizante las unidades ¢ilindricas de ins-
talacién en el taludro del bastidor de la mdquina. BEste
ajuste deslizante puede conseguirse ficilmente en una fase
de trabajo mediante la correspondiente eleccidén del di.dme-

tro de las herramientas de taladrar acomoddndose al didme-

Para derivar éptimamente las fuerzas de reaccidn ejer
cidas durante el funcionamiento del cilindro de trabajo al
bastidor de la miquina, es recomendable que la unidad cilin
drica de instalacién esté alojada en unos cuerpos del bastl
dor de la miquina dispuestos uno frente 2l otro a una cier
ta distancias. Este ajuste deslizante hace posible ademdis
una libre movilidad de la unidad de instalacidn en el bas-
$idor de la mfquine, slrededor de su propio eje longitudi-
nsl, de forma fal gue se pueden compensar sin difioulted
alguna dado el ocaso unos determinados momentos de giro, log
cucles se ejerceﬂ'sobre ¢l émbolo de trabajo dentro de la
unidzd de instalaeidn, al estar aquél en funcionamiento..
Une. ventaje esencial de este tipo de ejecucidn estriba edg
més en el hecho de que la distancie de luz entre los cuer-|
pos, por ejemplo las paredes, del bastidor de la mdquina,
puede ser menor que el didmetro del émbolo en &l cilindro
de trabajo.

21 oilindro de trabajo de la unidad eilindrica de trg
bajo se prevé en forma conveniente por el hecho de que eg-
t4 formado por un taladro cilindrico ciego practicado en la
unidad cilindrica de instalacidén, que se extiende en diregc
cidﬁ rﬁdial respecto al eje principal de dicha unidad ci-

1{ndrica. Como consecuencia de ésto, el émbolo de trabajo




10

15

25

30

Heoja nam. 6 ‘23__066

debe colocarse sdlamente en este taladro cilindrico, lo
cusl hace que el montaje de la unidad de instalacidn pro-
piamente dicha ?ea extremadamente sencillo. Es especial-
mente ventajoso a este respecto que la cara frontal del ¢i
lindro de trabajo opuesta al émbolo de trabajo, que tambiéh
puede ser considerada como la tapa de dicho cilindro, se -
encuentre esencialmente en un plano diametral de la unidad)
cilindrica de instalacidn. Esto tiene la ven%aja de que
como consecuencia de la forma cilindrica de esta unidad,
la solicitacidén mayor aparece en la zona del mayor didme- :
tro de la wnidad de instalacién debido a la presidén hidrdw =
lioa, de mansra que se consigue por ello el disefio estéti~{
camente mds favorable dé esta unidad ¥y del oilindro de trg
bajo previsto dentro de ella, S
Pare poder conseguir en el menor perfodo de t1empo Do
sible un avance répido y/o una carrera rdpida de retroceso
del dmbolo de trabajo dentro de la unidad de instalacidn,

dado el coso combinado con un proceso de busqueda para pun|

zonar o alinear las pilezas antes del movimiento de trabajo
propiamente dicho, se recomienda en otra ejecucidn del in-
vento gue en la unidad cilfndrica de instalacién se encuen
tren, por lo menos en parte, un cilindro pare carreras ré-
pidas y/o su véstago de émbolo, en forma coaxial con el ci
lindro de trabajo, estzndo unido en arrastre de fuerza el

émbolo del cilindro para carreras rénidas con el émbdlo dell

¢ilindro de trabajo, el cual tiene un difmetro mayor respe

112

to al anterior, y pudiendo ser impulsados con el medio a '
presidn por lo menos haciaz el dispositivo de sujecidn de
piezas. Il cilindro de carreras répidos puede igualmente

ester formado por wun taladro cilindrico ciego practicado
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en la unidad cilindrica de instalacién. Se puede también
sin embargo colocar una carcasa de cilindro para el cilin-
dro de carreras_répidas en un taladro ciego de la unidad
cilfndrica de instelacidn, en la cual es guiado el émbolo
para carreras répidas. El cilindro para carreras rapidas
puede estar dispuesto tambidn en el bastidor de la miquina,
a una cierta distancia de la unidad cilindrica de instala-
cidn. _

En el dibujo se ha representado el invérto mediante va
rios ejemplos de ejecucidn. Muestran:

la Fig. 1, una cizalla para perfiles de acero combina
da con una punzonadora en vista lateral, parcialmente en
seccidn, con tres unidades cilindricas de instalacidn, ca-
da una de las cuales contiene un cilindro de trabajo,.

1a Fig, 2a, una de las unidades de instalacidn repre-
sentadas en la PFg. 1, oon ol cilindro de trabajo y wn ei-
1indro de avance rdpido y de carrera rédpida de retroceso,

la Fiz. 2b, una seccidn e 1o largo de la linea II - II
en la Fig. 2a, ¥

le Pigs 3, otra forma de egecuoidn de une unidad eilin
drioa de instalscidén, con un cilindro de trabajo y un cdlin
dro de avance répido y de carrera.rdpida de retroceso.

En la mdquina herramienta presentada en la Fig. 1 se
han previsto varias herramientas, que pueden ser accionadas
independientemente entre sf{ mediente los correspondientes
érgenos de accionamiento. La mdquina herramienta se compo-
ne de un bastidor 1, de cuya base 2 sobresalen dos paredes
3, 4 paralelas entre si (Fig. 2b), que delimitan entre ella

un espacio hueco 5, el cual estd limitado hacia arriba por

una regleta intermedia 6.
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La méquina herramients mostrada en la Fig. 1 agrupa
cuatro funciones de trabajo diferentes, a saber una punzo-
nadora A, en el centro una cizalla para perfiles de acero

B, y en la parte exterior derecha una'estacidn de trabajo

C con una cizalla para barras de acero 7 y umna entalladora,,'—]1

8 combinada con éstas. & estas tres estaciones'o mdquinas
estén asocizdas unss uwnidades cilindricas de instalacién 9,
10 y 11 respectivamente, que hen sido introducidas con ajqﬁr'
te deslizante en unos taladros 12, 13, 14 de las dos pare- -
des 3, 4 del bastidor de la méquina. Las unidadés de ins-
talacidén continuamente cilindricas circulares contienen
unos cilindros de trabajo 15, 16 y 17 en forma de taladros
dispuestos en forma radial a éu eje longitudinal central,
cuyas superficies frontaled, las cuales podrian 1lamarse
tambidn tapas de los cilindros, se encuentran, en el caso
de, los unidades de instalacidn 9 y 10; en el planb dieme-
tral sproximadamente d¢ la unidad de instalacidn, @5 decir,

en tna zona estdticamente favormble para soporter presiones
| hidrdulicas elevedas. ILos cillindros de trabajo 15, 16 y 17

contienen respectivamente un émbole de trabajo 18, 19, 20,
el cual estd colocado en forma desplazable con movimiento

de vaivén en los cilindros y que estd estanqueizado respec
t0 a dstos. Los &mbolos mencionados estén acoplados respe¢
tivamente con unos carros portadtiles 21, 22 ¢ 23 en forma
deserita a continuacidn, que estdn guiados en unas conduc-
ciones 24, 25 & 26 y de los cuales el carro 21 lleva un pol
ta punzones 27 y un punzdén 28 opuesto a una matriz 29 que

va sobre un asiento 30 fijado a la miquina. Por el contrz
rio, eﬁ'el carro portadtiles 22 va una cuchilla de perfiles

de acero 31, y en el carro portalitiles 23 una cuchilla pars
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parras de acero 32, estando dispuesta en la parte exterior

del carro una cuchilla superior para entallar 33 y en el

-y
30
$
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bastidor de la mdquina una cuchilla inferior 34 para enta-

1lar. Ademds, el carro portaitiles 23 estd provisto de una
| 5 cizalla para acero plano 35 en su extremo inferior, gque ac-
tda conjuntamente con una cizalla inferior para acero plano
36 fijada al bastidor de la méquina. En las estaciones B
y ¢, se han denominado las piezas como hierro angular 37,
barras de acero 38, perfil anguler 39 y acero plano 40.
10 Segin la Fig. 1, el émbolo 18 de la unidad cilindrica
de instalacién 9 para la punzonadora A estd atravesado por
un perno de unidn 41, cuyo extremo rogcado que sobresale de
1s parte inferior del émbolo 18, eztd enroscado en un tala-
aroe roseado 42 del carro portattiles 21. EL perno de unidn
15 |41 #std rodesdo de un tubo de unidn 43 por la parte opuest
gl tarro portedtiles 21; este tubo sme extiende en forma deg
- plazable hecie afuera y coaxialmente al ¢ilindro de trabajo
© 15 medisnte un co%respondiente taledro 44 en 1la unided ci-
| 1indrica de instelacién 9. Infrente de este tubo de unidn
vng_ 43 ge halla sujeto un émbolo 45 mediante una tuerca 46 en-
speer roscada sobre el extremo exterior roscado del perno de unidn
41. El émbolo 45 esté guiado en un cilindro de avance y Tg
sroceso rdpido 47, que esté enroscado en formd usual ¥ por
© | ello.no revresentadn, con la cara interde de las paredes 3,
25. |4 opuestas entre ef del bastidor de la miquina. A través
v 0" | de unas aberturas 48 y 49 puede hacerse lleger un medio a
presidn al lado del émbolo o al de la %apa del cilindro reg

Po. pectivemente. Al cilindro de trabajo 15 se le hace llegar

e e A N SRR N B R ESL A LTI

medio o presién vnicamente por el lado del véstago de émbo

30 |lo & través de un canal 50 en la unided de instalacidn, deg
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pués de que se haya rezlizado el avance rapido médiante el
émbolo 45. ' '
En lugar de la unidad cilindrica de instalacidn 9 pre
vista en la Fig: 1 pera la punzoﬁadora A, sé podria utili-
zar también ventajosemente 1a tforma de ejecucidm represen-
tads én las Figs. 2a y 2b de wna unidad cilindrica de ins-
talacidn, cuya estructura concuerds en lo esencial con la
de las wnidades cilindricas de instelacidn 10 y 11 para 18
cizalla de perfiles de acero B ¥ la cizalla combinada de
acero. en barra y acéro plsno C, de manera que para obtener
una representacidén clara de la Fig. 1, son vélidos los s;g'
nos de referencia empleados adlclonalmente en las Pigs. 2a

y 2b pera los elementos corregpondientes en las unidades

eil{ndricas de indtalacidén 10 y 11 de la Fig. 1, Seve Clc-

reménte que la unided cilindrica de instalacidn 10 ¢ 1a 11
contiene un taladro 51 reletivamente coXto en direceidn co
xizl al cilindro de trabajo 16, 17, el cual se ensencha en

el lado opuesto ol cilindro de trabajo hasta formar un ta- ?ﬂgééi

1edro cilfndrico que forma a su vez un cilindro de avance
y retroceso répido 52. Dentro de egte cilindro se ha ¢olo
cado en forma desplazable ¥ estengueizadora un émbolo 53,
el cual estd sujeto respecto al émbolo de trabajo 19, 20
mediante wn pernoc de unién 54 y wn tubo de unidn 55, que -
sirve de pieza distanciadora entre ambos émbolos, estando
enroscados los extremos roscados del perno de uﬁidn que qé

bresalen del émbolo con el carro portaitiles 22 o con wna

tuerca 56 respectivemente. El cilindro 52 estéd cerrado ha-l -

cia el exterior mediante una tapa 57, cuya superflcle exte-
rior se alinea con la superficie cilindrica de la unldad de

jnstalacidn 10, 11 y presenta una abertura roscada 58 para

T
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acoplar una tuberfa flexible para el medio a presidn. Otra
tuberf{a para el medio a presidén estd unida con el lado del
véstago de émbolo del cilindro 52 a través de un canal 59.
El lado de la tapa del cilindro de trabajo 16, 17 estéd co-
nectado con un canal 50 para alimentar el medio a presidn
con el fin de llevar a cabo la carrera de trabajo, al igual
gque sucede con la unidad de instalacidn 9. De la descrip-
cidn anterior se puede ver claramente que debido a la librg
capacidad giratoria de la unidad de instalacidn en el talad
dro 13, 14, se puede hacer girar a ésta cuando actien unos
momentos de giro insignificantes sobre la unidad cilfnari-
ce de instalacidh como consecuencia de un juego lateral in
significante del carro portadtiles 22 en sus guias 25. Pox
lo geéneral no es tampooo necesaris una fijacldn axial de eg
ty unidad oilindrica de instalacidn, ya que ésta es memteni
ds en mu posieidn exial debido & la fuerte sujecidn con el
carro portadtiles. ,

En la ejecuéidn gsegtn la Pig. 3 se ha colocado un ci-
lindro de avance y retroceso répido 60 en forma de un cng-
quillo cilfndrico, dentro de un taladro cilindrico ciego 6]
de una unidad cilfndrics de instalacidn 62, estando orienty
do dicho taladro e¢ilindro ciego en direccidn coaxizl a un
cilindro de trabajo 63 asi como en direccidn perpendicular
sl aje longitudinal central de la unidad cilfndrica de ing
talecidn, sl izual que en los ejemplos de ejecucidn anterig
mente descritos. Para poder introducir la unidad de insta-

5

lacidén completa, es decir, provista del cilindro de avance
y retroceso ripido 60, en el bastidor de la mdquina, se ha
dotado a este bastidor de una abertura adicional 64 en wn

lugar adecuzdo, ademds del taladro cilindrico para la uni-
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dad de instalacidén sustencialmente cilindrice, de manera
gque la unided de instalacidn con el cilindro de avance . ra-
pido 60 sélamente debe ser girada en 902 hacia 1s posicidn
de trabajo, en el caso del ejemplb répresentado en la Fig.
3. El extremo inférior 65 roscado de un perno dé unidén 66,
puede ser enroscado entonces con un carro portaitiles 67, ¥
o1 dmbolo 68 del cilindro de avance y refroceso répido 60
puede ser fijado emroscando una tuerca §9 sobre el extremo
superior roscado del perno de imién 66, con la ayuda del

tubo de unidn 70. A continuacidn se cierra el cilindro de

avance rapido 60 con la tapa T1, la cual a su véz tiene ung

abertura 72 para una tuberia flexible de medio & presidn nd
representada. |

Le inided cilfndrica de instalacidn 11 concuerda en 1d
esencial con la unifizd de instaluoidn 10, es decir, econ la
unided de instalacidn descrita en las Figs. 2a ¥ 2by tal y

como ya se ha mencionado. ILa inica diferencia consiste se-

gin la Fig. 1 en due el extremo de la barra (e unidn que pg
aa s través del émbolo de trabajo 20, estd enroscado con uy

pivote de articulacién 80, el cual por su parte estéd acoplg

do en forma mévil con una palanca giratoria 81 colocada de
menera giratoria alrededor de un eje de giro 82 en el pland
principal aproximadamente del bastidor de la miquina. EL

braze mds largo de la palanca giratoria 81, estd unido en

forma srticulada con el carro portaitiles 23 de la estacidn
de trabajo C de la mdquina herramienta, a través de una pa-
lanca de wnidn 83. Esta disposicidén hace posible una dis-
tr1buc16n con economia de espacio de las unidades cilindri-
cas de 1neta1acldn en el bastidor de la méquina, y dedo el

caso, una multiplicacidn o reduccidén de fuerzas en funcidn

I 3 S ST
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de la longitud de los brazos de la palanca giratoria 81 res
pecto a la carrera de trabajo del carro portaitiles 23. 3S¢
vé claramente que la unidad cilindrica de instalacidn 11,
que estd colocada con ajuste deslizente en los taladros 14
del bastidor de la miquina, ejecutz un movimiento giratorid
pendular durante el funcionamiento del émbolo de trabajo 2(
Es evidente dlie dado el caso se puede elegir también
une transmisién de fuerzas desde el cilindro de trabajo al
carro portadtiles en la estacién C, tal y como se ha elegiq
do en las estaciones B y A y viceversa. Asimismo, se pue-
den ejecutar de manera natural las diferentes estaciones de
trabejo en forma de miquinas hérremienta independientes. L
ventaja esencial del inventc estrida en todos 1los casos deg
eritos en el hecho de que las unidades ¢ilindrioas de instg
lacidn y los talgdros previstos para ellas hacen necesario
un gasto de trabajo extraordinariamente pequelio y se pueden
introducir en forma sencilla con ajuste deslizante dentro
de 1o0s taladros en su posicidn de frabajo, posihilitendo eg
te ajuste deslizante un movimiento giratorio pendular de
1as unidades de instalacidn para compensar las fuerzas de
regulacidén que pueden partir, dado el caso, del carro ports
Ytiles en movimiento, garantizéndose simulténeamente wna
trensmisidn do gran superficie de las fuerzas de reaccidn
que aparecen durante la carrera de trabajo, hacia el basti
dor de la mdquina. Al mismo tiempo, las presiones mayores
en el c;lindro de trabajo aparecen en el campo del plano
longitudingl central de la unidad cilindrica de instalacidn,
o sez, en la zona de mayor resistencia de la misma, sin que

ge puedan hacer efectivas las perjudiciales fuerzas de de-
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formacidn.

La.presente.descripcidn hace comprensible que el inven
to se puede emplear a gran escala en mdquinas herramienta,
prensas, estampadoras marcadoras, miquinas de embuticidn

profunda ¥ otras

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que ge presen~-
tan phra cue sean objeto de esta solicitud de Potente de In
vencidn en Espafia, por VEINTE afits, son lom que se recogen
en las reivindicaciones giguientes!? '

18,- Miquina herraemienta, en especial una ¢izalla para
perfiles de scero combinads con une pungzonadora, en le euél
un carro portadtiles guiado en forma desplazable longitudi-
nalmente en el bastidor de la mdquina estd dispuesto de ma-
nera mévil en direccidn hacia un dispositivo de fijacidn de
piezas mediante el vdstago de émbolo de un cilindro de tra-
bajo,.alojado en dicho bastidor ¥y accionzdo por un medio a
presidén, caracterizada por el hecho de que el-cilindro de
trabajo (15; 16; 17;) se encuentra dentro de ume unidad de
instalacidn (9; 10; 11; 62) esencialmente cilindrica, 1la
cual se'puede colocar en por lo menos un taledro (12 133
14; 51) del bastidor (1) de le mdquina que estd orientado
en forma transversal respecto a la direccidn de trabzajo del

cilindro de trabajo.
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08,- Ndquina herramienta segln la reivindicacidn 18,
caracterizada por el hecho de gue la unided cilindrica de
instalacidn (9; 10; 115 62) estd colocada con ajuste desli
sente en el taladro (12; 13; 14; 51) del bastidor (1) de la
mdquina.

38,- Miquina herramienta segin las reivindicaciones 12
¢ 28, caracterizada por el necho de gue la wnidad eilindri-
ca de instalacién estd alojada en unos cuerpos (3; 4) del
bastidor (1) de la méquina situados uno frente al otro a
una cierta distancia.

48.— Mfguina herramienta segin una de las reivindice-
ciones 12 hasta 38, coracterizada por el hecho de que el ci
lindro de trabajo (15§ 165 1T 63) estd formado por un ‘bala
dro ocilfndrico ciego en la unidad silindrica de instalacidn
(95 10; 113 62), que se extlende en. direcoidn radisl respec
to sl eje prineipsl de la citada unidad,

58, Miquine herrsmienta segin una de las reivindica-
ciones 18 haste 48, oaracterizeda por el hecho de que la ca
ra frontal del eilindro de trabajo (15; 16; 17; 63) opuesta
ol émbolo de trabajo (18; 19; 20; 53) se encuentra esencial
mente en un plano dismetral de la vnidad cilfindrica de ins-
talacidn (§s 103 11; 62).

6¢.~ Méquina nerramienta segin una de las reivindica-
ciones 18 hasta 58, caracterizada por el hecho de gue en la

tran, por lo menos en parte, un cilindro para carreras rapi
das (47; 52; 60) y/o su vistago de émbolo, en forma coaxial
con el cilindro de trabajo (15; 16; 17; 63), estando unido

n arrastre de fuerza el émbolo del cilindro para carreras

4pidas con el émbolo de trabajo del cilindro de trabajo, el
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cuzl tiene un didmetro mayor respecto al anterior, y pudien

do ser impulsado con el medio a presidn por lo menos en di-
reccidn hacia un dispositivo de.sujecidn de piezas (por
e jemplo 30). o
2,- Mdquina herramienta segin la reivindicacién 68,

caracterizada por el hecho de gue el cilindro para carreras
répidas (52) estd formado por un taladro cilindrico ciego
eri la unidad cilindrica de instalacidén (10; 11).

8e.- Mdquins herramienta sSegin la reivindicacidn 68,
caracterizada por el hecho de qué en un taladro ciego (61)
de la unidad cilfndrica de instalacién (62) se ha colocado

una carcasa de cilindro para el cilindro de carreras répi-

das (60), en la cual és guiado el émbolo (68) para carreras

répidas. :
. 8,~ Mdguina herramienta segin la réivindicacidn 68,

caragterizada por el hecho de gue el ¢ilindro para carreras|

répidas (47) estd dispuesto en el bastidor (1) de 1la méqui-
na a una cierta distencia de la unidad cilfndrica de insta-
lacidn (9). "
108,.~ "HAQUINA HERRAMIENTA, EN ESPECIAL UNA CIZALLA
PARA PERFILES DE ACERO COMBINADA CON UNA PUNZONADORAM.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompailan, y para los fi

nes cue se han especificado.

——————

"~
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Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas a mé
) gquina por una sola cara.
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